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1 Intended use

Intended purpose
Implant-supported hybrid restorations for the replacement of single teeth

Patient target group
Adult patients with dental implants

Intended users / Special training

- Dentists (chairside fabrication of restorations; clinical workflow)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the dental laboratory)
No special training required.

Use
For dental use only.

Description

IPS emax® CAD Abutment Solutions are CAD/CAM-fabricated, implant-supported hybrid restorations (hybrid abutments and hybrid
abutment crowns) for the replacement of single teeth. These hybrid restorations are individually fabricated from a lithium disilicate glass-
ceramic (LS,) block and cemented onto a titanium bonding base.

Technical data

Property Specification Typical mean value
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+ 05 -

Flexural strength (biaxial) [MPa] =360 5301
Chemical solubility [ug/cm?] <100 -
Type/Class Type Il / Class 3 -

According to IS0 6872:2015
“'mean biaxial flexural strength evaluated over 10 years of quality measurements

Indications
- Partial edentulism in the anterior and posterior region

Contraindications
- The use of the product is contraindicated if the patient is known to be allergic to any of its ingredients.

Limitations of use

~ Failure to observe the requirements stipulated by the implant manufacturer for the selected implant type (diameter and length of the
implant must be approved for the respective position in the jaw by the implant manufacturer)

- Untreated bruxism (a splint is indicated after incorporation)

- Exceeding or falling short of the acceptable ceramic layer thicknesses

- Use of a luting composite other than Multilink Hybrid Abutment to adhesively cement IPS e.max CAD to the titanium bonding base

- Intraoral cementation of the ceramic structures to the titanium bonding base

- Temporary cementation of the crown on the hybrid abutment

- @ Do not re-use

Do not re-use

Processing restrictions

In the following situations, a successful procedure cannot be ensured:

- Milling of the blocks in a non-compatible CAD/CAM system

- When producing a hybrid abutment crown, the opening of the screw channel must not be located in the area of the contact points. If
this is not possible, it is better to produce a hybrid abutment with a separate crown.

- Cut-back technique in the fabrication of hybrid abutment crowns

~ The use of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

— Combination with materials other than IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® or IPS e.max CAD Crystall./.

- Crystallization in a non-approved and non-calibrated ceramic furnace

= Crystallization in a high-temperature furnace

- Crystallization using deviating firing parameters

- Failure to observe the manufacturer's directions regarding the processing of the titanium bonding base.

System requirements

IPS e.max CAD Abutment Solutions must be processed with an authorized CAD/CAM system."? Select a suitable titanium bonding base in
accordance with the implant inserted and the CAD/CAM system used. Please observe the instructions for use and the processing
instructions of the respective manufacturer.

Side effects
There are no known side effects to date.

Interactions
There are no known interactions to date.

Clinical benefit
- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition

Lithium disilicate glass-ceramic

After the manufacturing process of the glass-ceramic, a stable and inert network is formed in which the different elements are
incorporated via oxygen bridges. The composition is determined as oxides.



Oxide inwt.%
Sio, 570-80.0
Li,0 11.0-190
K,0 0.0-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Colouring oxides (Ce0, Mn0,, V,0s, Tb,0; Er,03) 00-80
2 Application

Shade selection
Clean the teeth prior to shade determination. The shade is determined by the shade of the neighbouring teeth.

Minimum layer thicknesses of the ceramic structures
= Hybrid abutment:
- The wall thickness Wy, must be at least 0.5 mm.
- The hybrid abutment should be designed in a similar way as a prepared natural tooth:
- Circular epi-/supragingival shoulder with rounded internal angles or a chamfer
- In order for the crown to be cemented to the hybrid abutment using conventional or self-adhesive cementation methods,
retentive surfaces and an adequate "preparation height" must be created.
- Create an emergence profile with a right angle at the transition to the crown (see picture).
- The crown width Bg,, is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel of the hybrid abutment.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment and separate crown must be
observed.

- Hybrid abutment crown:
- The wall thickness Wy, must be larger than 1.5 mm for the entire equatorial circumference.
— The opening of the screw channel must not be located in the area of contact points. If this is not possible, it is better to produce a
hybrid abutment with a separate crown.
- The width of the hybrid abutment crown By is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment crown must be observed.

Hybrid abutment Hybrid abutment crown
Width crown Width Hybrid abutment crown
Berown =< 6.0mm Biyc =< 60mm

Wall thickness Wall thickness
Wy, ==205mm Wipe==15mm

@

Block selection
The block is selected in accordance with the desired tooth shade and the selected titanium bonding base. An IPS e max CAD MO or LT
block is selected depending on the application. The range of blocks available may vary depending on the CAD/CAM machine used.

IPS e max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment v v -

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment Crown

«C e




Finishing

Observe the grinding instrument recommendations™” and the minimum layer thicknesses when finishing and contouring the ceramic
structures. If possible, adjustments by grinding should be carried out while the restoration is still in the pre-crystallized (blue) state, at low
speed and exerting only light pressure to prevent delamination and chipping at the margins. Overheating of the ceramic must be avoided.
Cut the ceramic structure from the block using a diamond separating disc. Hybrid abutment: using a separating disc, cut slightly into the
attachment area at the incisal side of the abutment, then cut through the attachment point fully from the basal aspect. Carefully place
the ceramic structure on the titanium bonding base and check the fit. Observe the position of the anti-rotation lock.

- Finishing the outer surface of the ceramic structure
Do not grind the shoulder of the ceramic structure so as not to affect the accurate fit on the titanium bonding base. If necessary,
finish the emergence profile taking the fit to the gingiva and the minimum thickness (0.5 mm) into account.

= Hybrid abutment
Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and
the crown margin into account. Do not perform any individual shape adjustments, as this will negatively affect the fit of the crown on
the hybrid abutment. Information regarding the crown: If the fit on the hybrid abutment is inaccurate, carry out adjustments on the
crown.

- Hybrid abutment crown
Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and
the proximal contacts into account. Gently grind the entire occlusal surface with a fine diamond to smooth out the surface structure
created by the CAD/CAM process. Check the proximal and occlusal contacts. Create the surface textures.

Always sonicate the ceramic structures in an ultrasonic water bath or steam-clean them with a steam jet before further processing.
Make sure to thoroughly remove any milling additive residue of the CAD/CAM milling unit. Residue of the milling additive remaining on
the surface may result in bonding problems and discolouration. Do not blast the ceramic structure with Al,0; or glass polishing beads.

Optional: Clinical try-in of the blue restorations
A clinical try-in to check the accuracy of fit can be conducted prior to further processing. Clinical try-in may also take place at a later
stage, i.e. with the crystallized, tooth-coloured IPS e.max CAD ceramic structure.

- Provisional fixation of the ceramic structure on the titanium bonding base
To facilitate the intraoral handling and prevent damage to the pre-crystallized ceramic structure, the components must be temporarily
attached to one another using silicone impression material, e.g. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

The untreated titanium bonding base and the ceramic structure are steam-cleaned with a steam jet and then dried with blown air.
The ceramic structure is placed on the titanium bonding base (which is screwed onto the model analog) and the relative position of
the components is marked with a waterproof pen. This step makes it easier to attain the correct position when the parts are
temporarily assembled. The screw channel of the untreated titanium bonding base is sealed with a foam pellet. Virtual Extra Light
Body Fast Set is applied to the titanium bonding base and directly into the ceramic structure. The titanium bonding base is inserted
into the ceramic structure. The alignment of the two components must be checked (anti-rotation lock/marking). The components
must be held firmly in the correct position for 2:30 min. until Virtual Extra Light Body Fast Set has set. Any excess that has been
displaced must be carefully removed with a suitable instrument, e.g. a scalpel.

Clinical try-in

Once the provisional restoration has been removed, the hybrid abutment or the hybrid abutment crown is screwed in manually using the
dedicated screw. The geometry is checked in relation to the gingival margin (e.g. fit, gingival anaemia). If desired, the screw channel on
the hybrid abutment can be sealed with a foam pellet. Tip: The inner aspect of the crown is isolated using glycerine gel (e.g. Try-in paste,
Liquid Strip).

The crown is placed on the hybrid abutment intraorally to check and, if necessary, adjust the proximal contacts.

Attention: Do not check the occlusal function at this stage. In order to check the occlusal function, the crown must be secured on the
hybrid abutment with Virtual Extra Light Body Fast Set. Try-in paste must not be used for this purpose, as this material is not sufficiently
resistant to compressive force. Virtual Extra Light Body Fast Set is applied to the inner aspect of the crown. The crown is pressed onto to
the hybrid abutment using the fingers until the final position is reached. The crown is held in the final position until Virtual Extra Light
Body has set (approx. 2:30 min). Subsequently, excess material is removed.

Now the occlusion/articulation is checked. If necessary, adjustments are made using suitable grinding instruments (see the grinding
instrument recommendations). The crown is carefully removed from the hybrid abutment and the hybrid abutment/hybrid abutment
crown from the implant. The implant site is rinsed with e.g. Cervitec Liquid (alcohol-free mouth rinse containing chlorhexidine) in order to
clean it. Next, the temporary restoration is placed.

Completion of the ceramic structure
Depending on the desired processing technique and materials, the processing method to complete the ceramic structure is selected.
Basically, there are three processing methods for completing the ceramic structure.

- Polishing technique (self glaze) on the blue restoration
The polishing technique is preferably used for the emergence profile of the hybrid abutment. For the hybrid abutment crown, a glaze
firing is recommended.
For easier handling, screw the titanium bonding base onto a model analog. Secure the ceramic structure on the titanium bonding
base with your fingers. Attention: Do not grind the titanium bonding base.
For polishing, observe the grinding instrument recommendations®. Sonicate the restoration in an ultrasonic water bath or steam-
clean it with a steam jet. Subsequently, attach the restoration to the crystallization pin as described under "Fixation of restorations on
the IPS e.max CAD Crystallization Pin". Place the ceramic structure on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and position the tray in
the centre of the furnace. The firing program is selected based on the material (see "Crystallization and firing parameters").

- Staining technique on the blue restoration
The IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray is not recommended for glazing IPS e.max CAD Abutment Solutions, since it requires very
targeted application. The glazing material must not touch the bonding surface to the titanium bonding base or the screw channel, as
this may compromise the accuracy of fit.



Position the ceramic structure as described under "Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin". Subsequently, mix
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO and apply it evenly on the areas to be glazed using a small brush. If the ready-to-use glaze
needs to be dilluted, it may be mixed with a small amount of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. The glazing material must not touch
the bonding surface to the titanium bonding base nor the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner
surface before firing and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding
surface to the crown, as this might compromise the fit of the crown. Do not apply the glaze too thickly. Avoid "pooling", especially on
the occlusal surface of the hybrid abutment crown. Too thin a glaze layer may lead to an unsatisfactory gloss. If characterizations are
desired, the ceramic structure can be customized using IPS e.max CAD Crystall./Shades and/or Stains before crystallization firing.
Extrude the ready-to-use shades and stains from the syringe and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned
using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. However, the consistency should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains
directly to the unfired glaze layer using a fine brush. More intensive shades are achieved by several staining procedures and repeated
firing, not by applying thicker layers. Use the IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal to imitate the incisal area and create the effect of
translucency on the hybrid abutment crown in the incisal and occlusal third. The cusps and fissures can be individualized using stains.

Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and
conduct the crystallization firing using the stipulated firing parameters (see Crystallization and firing parameters). Observe the
directions under "How to proceed after firing".

Optional: Corrective firing

If additional characterizations or adjustments are required after crystallization, a corrective firing using IPS e.max CAD Crystall./Shades
and Stains and Glaze can be conducted. Also use the IPS emax CAD Crystallization Tray for the corrective firing cycle. Use the IPS e.max
CAD Crystall /Add-0n including the respective mixing liquid to carry out minor shape adjustments (e.g. proximal contact points).

- Staining technique on the tooth-coloured restoration

- Crystallization without the application of materials; separate Stains/Glaze firing either using IPS e.max CAD Crystall./ or
IPS Ivocolor materials.

- Position the ceramic structure on the crystallization pin as described under "Fixation of ceramic structures on the IPS e max CAD
Crystallization Pin". For characterization and glazing, use either IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (see "Staining
technique on the blue restoration’, with a different firing program) or IPS Ivocolor.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze and IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze must not mixed with one another or applied
one after the other.

When using IPS Ivocolor: To ensure better wetting, a small quantity of IPS Ivocolor Mixing Liquid may be slightly rubbed into the area
that needs to be characterized. Mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor
Liquids. More intensive shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker layers. Use the

IPS Ivocolor Shades Incisal to imitate the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the
incisal and occlusal third. The cusps and fissures can be individualized using Essences. On the hybrid abutment, only characterize the
area of the emergence profile with IPS Ivocolor Shades and Essences. Under no circumstances must stains be applied to the bonding
surface to the titanium bonding base and the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface
before firing and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding surface to
the crown, as this may compromise the fit of the crown. Then secure the ceramic structure on the firing pin of the honey-comb tray
with a little IPS Object Fix Putty or Flow and crystallize it using the stipulated firing parameters. Observe the directions under "How to
proceed after firing".

Glaze firing is conducted with glaze paste or powder. On hybrid abutments, only the emergence profile is glazed. On hybrid abutment
crowns, glaze is applied to the entire outer surface. For easier handling, the ceramic structure can be positioned on the titanium
bonding base for glazing. For that purpose, secure the titanium bonding base on a model analog. Mix the glazing material (IPS Ivocolor
Glaze Paste or Powder) with the IPS Ivocolor Mixing Liquid allround or longlife to achieve the desired consistency. Apply an even layer
of glazing material covering all areas that are to be glazed.

The degree of gloss of the glazed surface is controlled via the consistency of the glazing material and the applied quantity, not by
means of the firing temperature. For a higher degree of gloss, the glazing material must be applied in a correspondingly thicker layer.
If required, the fluorescence may be increased by applying a fluorescing glazing materal (Paste FLUQ or Powder FLUO).

Under no circumstances must glazing material be applied to the bonding surface to the titanium bonding base or to the screw
channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully remove any contamination.
0n the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this may compromise the fit of the crown.

Conduct the Stain/Glaze firing for IPS Ivocolor on a honey-comb tray using the stipulated firing parameters. Observe the directions
under "How to proceed after firing".

Optional: Corrective firing

Mix IPS e.max Ceram Add-0n Dentin or Incisal with IPS Build-Up Liquid soft or allround and apply on the corresponding areas. Fire with the
stipulated parameters for the "Add-0On after Glaze firing". Observe long-term cooling! If necessary, polish the adjusted areas to a high gloss
after firing.

Completing the crown on the IPS e.max CAD hybrid abutment
The crown on the IPS e.max hybrid abutment can be completed using either the staining technique or the cut-back technique. For
characterization and glazing, either the IPS e.max CAD Crystall./ materials or the IPS lvocolor materials are used. The reduced areas (cut-
back technique) are built up using IPS e max Ceram layering materials. Use IPS Ivocolor materials for staining and glazing. Basically, the
procedure for completing a crown is the same as that for a crown on a prepared tooth.

For detailed information about the procedure, please refer to the IPS e.max CAD Instructions for Use.

See Instuctions

Fixing the restoration on an IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Steam-clean the ceramic structure with a steam jet to remove any contamination and grease residue. Avoid any contamination after
cleaning.

2. Use the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS for the crystallization of the ceramic structure.



3.

Fill the inner surfaces of the ceramic structure with either IPS Object Fix Putty or Flow auxiliary firing paste. Immediately re-seal the
IPS Object Fix Putty/Flow syringe after extruding the material. Once removed from the aluminium bag, the syringe is ideally stored in a
resealable plastic bag or a container with a humid atmosphere.

Press the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS only slightly into the IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Do not press the pin in too
deeply to make sure it does not touch the walls. This may lead to cracks in the ceramic structure.

Smooth out displaced auxiliary firing paste using a plastic spatula so that the pin is securely in place.

Prevent residues of IPS Object Fix on the outer surface/occlusal surface of the ceramic structure. Remove any possible residues with a
brush dampened with water and dry.

Important: For crystallization, IPS e.max CAD restorations must not be placed directly on the IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed
Tray and Pins, i.e. without auxiliary firing paste.

How to proceed after firing

Remove the ceramic structure from the furnace once the firing cycle is complete (wait for the acoustic signal of the furnace) and allow
it to cool to room temperature in a place protected from draft. Hot objects must not be touched with metal tongs. Remove the ceramic
structure from the hardened IPS Object Fix Putty / Flow. Remove any residue in an ultrasonic water bath or with the steam jet. Residue
must not be removed by blasting with Al,0 or glass polishing beads. If the restoration needs to be adjusted by grinding'?, make sure that

n

o0 overheating of the ceramic occurs. Finally, polish the ground areas to a high-gloss finish.

Permanently bonding the ceramic structure to the titanium bonding base

T

he contact surfaces must be meticulously prepared in order to ensure an optimum adhesive bond between the titanium bonding base
and the ceramic structure.
IPS e.max CAD ceramic structure (LS,) Titanium bonding base
Blasting - Observe the manufacturer's directions.
Conditioning Option 1 Option 2
Etching Etching the bonding Apply Monobond

surface to the Etch & Prime® to the
titanium bonding bonding surface to
base for 20 sec with | the titanium bonding
IPS® Ceramic Etching base using a
Gel scrubbing motion for
20 sec, and allow

Silanizing The bonding surface is' to react for another

conditioned with The bonding surface is conditioned with

Monobond® Plus for 40sec. Monobond® Plus for 60 sec
60 sec
Adhesive cementation Multilink® Hybrid Abutment
Covering of the cement joint Glycerine gel, e.g. Liquid Strip
Curing 7 min auto-polymerization
Polishing of the cement joint Customary polishers for ceramic/resin materials

- Preparing the titanium bonding base

- The titanium bonding base should be prepared according to the instructions of the manufacturer.

Sonicate the titanium bonding base in an ultrasonic bath or steam-clean it with a steam jet and then dry it with blown air.

— Screw the titanium bonding base onto a model analog.

- Position the ceramic structure on the titanium bonding base and mark the relative position with a waterproof pen. This makes it

easier to attain the correct relative end position when the parts are assembled at a later stage.

After the bonding surface has been cleaned, it must not be contaminated under any circumstances as this would impair the bond.

- Apply Monobond Plus on the cleaned bonding surface and allow it to react for 60 seconds. After the reaction time, dry the
remaining residue with water- and oil-free air.

- Seal the screw channel with a foam pellet or wax. Avoid any contamination of the bonding surface.

- Preparing the ceramic structure

- The ceramic structure must not be blasted.

- Sonicate the ceramic structure in an ultrasonic bath or steam-clean it with a steam jet and subsequently blow it dry with water-
and oil-free air.

- Wax can be applied to protect the outer surfaces or the glazed areas.

For the conditioning of the ceramic structure, two options are available:
- Option 1: Conditioning of the bonding surfaces with IPS Ceramic Etching Gel and Monobond Plus
- Option 2: Conditioning of the bonding surfaces with Monobond Etch & Prime

Procedure when choosing option 1:

- Etch the bonding surface with 5% hydrofluoric acid gel (IPS Ceramic Etching Gel) for 20 seconds.

- Thoroughly rinse the bonding surface with running water and dry with water- and oil-free air.

- Apply Monobond Plus on the cleaned bonding surface and allow it to react for 60 seconds. After the reaction time, dry the remaining
residue with water- and oil-free air.

Procedure when choosing option 2:

- Apply Monobond Etch & Prime to the bonding surface using a microbrush, scrub it in for 20 seconds and leave it to react for
another 40 seconds.

- Then thoroughly rinse off Monobond Etch & Prime with water and dry the restorations with a strong stream of water- and oil-free
air for about 10 seconds.



Cementing with Multilink Hybrid Abutment

— Apply a thin layer of Multilink Hybrid Abutment directly from the mixing syringe to the bonding surface of the titanium bonding
base and the bonding surface of the ceramic structure.

Place the structure over the base in such a way that the position markings are aligned.

~ Press the parts lightly and evenly together and check the correct relative position of the components (transition between the base
and ceramic structure).

Subsequently, firmly press the components together for 5 seconds.

Carefully remove excess in the screw channel, e.g. with a microbrush or brush, using a rotating movement.

- Note: Do not remove circular excess resin cement before curing has started, i.e. 3 minutes after mixing. Use a suitable instrument
for this purpose (e.g. Le Cron). Hold the components in place using light pressure.

Apply glycerine gel (e.g. Liquid Strip) to the cement line to prevent the formation of an inhibition layer.

- Next, the composite cement is left to auto-polymerize completely within 7 min.

- Important: Do not move the components until Multilink Hybrid Abutment has completely cured. Hold them in place using e.g.
diamond-coated tweezers to prevent movement.

Cautiously polish the cement line with rubber polishers at low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating.

— Remove any remaining cement residue in the screw channel with suitable rotating instruments.

Insertion and aftercare

Intraoral preparation
Remove the temporary restoration and clean the implant site. Then check the peri-implant tissue (emergence profile).

Insertion

Do not use phenolic mouth rinses, as such products detrimentally affect the bond between the ceramic and the composite. Insert the
hybrid abutment or the hybrid abutment crown intraorally into the implant. Manually screw in the matching implant screw and tighten
it with a torque wrench (observe the manufacturer's directions).

Hybrid abutment and separate crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment and seal the screw channel with a temporary composite
(e.g. Telio® Inlay). This serves to ensure access to the screw at a later stage. Check the bonding surfaces for contamination/moisture
and clean or dry with an air syringe, if necessary. Apply the luting material (e.g. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) into the
conditioned crown. Place the crown onto the hybrid abutment and secure in place in the final position.

Any cement excess is briefly light-cured using the "quarter technique” and can then be easily removed. Cover the cement joints with
gycerine gel (e.g. Liquid Strip) and light-cure again with e.g. the Bluephase® curing light. Subsequently, rinse off the glycerine gel with
water.

Hybrid abutment crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment crown and seal the screw channel with a permanent
composite (e.g. Tetric® Prime).

Check the occlusion and articulation. If the restoration is adjusted by grinding, the ground areas must subsequently be polished to a
high gloss using silicone polishers (e.g. OptraGloss®). Also polish the restorations margins / cement joint. Finally, apply Cervitec® Plus
(protective varnish) along the gingival margin.

Shade combination table
For the characterization and adjustment of the shade of IPS e.max CAD restorations, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor
Shades, Essences are used.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For use on blue and tooth-coloured IPS e.max CAD restorations
IPS Ivocolor Shades, Essences: For use on tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

The combination table must be observed.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3
IPS e.max CAD

C4 D2 D3 D4

Crystall./ Shade 0 ! 2 4
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 11 12 il 12

Incisal

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor S0 S 2 3 SD4 7 SDb
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire rose coral
EN £22

basic red basic yellow



Crystallization and firing parameters
Ceramic furnaces without controlled (long-term) cooling function cannot be used. The ceramic furnace must be calibrated before the
first crystallization and regularly every six months thereafter. Depending on the mode of operation, more frequent calibration may be

required. Observe the manufacturer's directions.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces Stand-by | Closing time Heating rate Firing | Holding time ' Heating rate Firing Holding time  Vacuum1 | Vacuum?2 = Llong-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature 1 n cooling
B H tl n il t2 i1} H2 2 7 L tl
[°¢/°F1 [min] [°¢/°F/min] [°¢/F] [min] [ec/F/min] | [°C/°F] [min] [°¢/°F1 [°t/°F1 [°c/°F1 | [°C/°F/min]
P300
. . ' 550/770 | 770/850
I;;IJJ:]I 403/757 6:00 60/108 | 770/1418 010 30/64  850/1562  10:00 1022/1418 1418/1562 700/1292 0
P310 550/780 | 780/860
;g:‘u} 4083/757 6:00 60/108 | 780/1436 010 30/54  860/1580  10:00 1022/1436 1436/1580 710/1310 0
0s/0s2/
0S3/c84/ Select the corresponding program
Cs6

Crystallization LT, MT, HT

with or without the application of IPS e.max CAD Crystall./ materials

Furnaces Stand-by | Closing time ' Heating rate Firing | Holding time ' Heating rate Firing Holding time ~ Vacuum1 | Vacuum?2 = Long-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature 1 7n cooling
B S tl il il [ vl H2 2 2 L tl
[°¢/°F1 [min] [°¢/°F/min] [°e/R] [min] [ec/F/min] | [°C/°F] [min] [°¢/°F1 [°¢/°F [°c/F1 | [°C/°F/min]
P300
. . . 550/820 = 820/840
::33 4083/757 6:00 90/162 | 820/1508 010 30/54  840/1544  7.00 1022/1508 1508/1544 700/1292 0
0 550/830 | 830/850
:g:g 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 0:10 30/54 | 850/1562 7:.00 1022/1526 1526/1562 710/1310 0
0s/082/
083/C84/ Select the corresponding program
€S6
Corrective firing/stain firing/glaze firing
with IPS e.max CAD Crystall./ materials |
Furnaces Stand-by | Closing time = Heating rate Firing | Holding time ' Heating rate Firing Holding time  Vacuum1 | Vacuum?2 = Long-term | Cooling rate
Programat | temperature temperature temperature 1 7n cooling
B H t ul H t2 v H2 2 2 L tl
[°t/°1 [min] [°C/°F/min] [°e/R] [min] [ec/F/min] | [°C/°F] [min] [°t/°F [°c/°F [°c/F] | [°C/°F/min]
P300
. . . 550/820 = 820/840
:;I]Jg 4083/757 6:00 90/162 | 820/1508  0:10 30/54  840/1544 3.00 1022/1508 1508/1544 700/1292 0
P 550/830 | 830/850
:g}g 403/757 6:00 90/162 | 830/1526 010 30/54 | 850/1562 300 1022/1526 1526/1562 710/1310 0
Cs/cs2/
083/084/ Select the corresponding program
CS6
Firing parameters for the staining technique
with IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Stand-by Closing time * | Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling **
B s 7 T H il V2 L tl
[°c/°F1 [min] [°C/°F/min] [°c/°F [min] [°c/°F] [°c/°F [°¢/°F1 [°C/°F/min]
Stain and IRT/ .
Gloze fiting 403/757 .00 60/108 710/1310 1.00 450/842 709/1308 0 0
Firing parameters for the corrective firing (staining technique)
with IPS e.max Ceram Add-On —
Stand-by Closing time * | Heating rate Firing Holding time Vacuum 1 Vacuum 2 Long-term Cooling rate
temperature temperature cooling **
B H 7 T H il V2 L tl
[°c/°F [min] [°¢/°F/min] [°c/°F [min] [°c/°F] [°c/°F] [°¢/°F] [°C/°F/min]
Add-0n after IRT/ .
Glaze fiting 403/757 .00 50/90 700/1292 1.00 450/842 699/1290 0 0

* IRT standard mode

** Note: If the layer thicknesses exceed 2 mm, long-term cooling L to 500 °C/932 °F is required.
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Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the
different cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these
internal tensions may result in fractures in the ceramic objects. By using slow cooling (long-term cooling L), these tensions can be
minimized.

3 Cleaning, disinfection and sterilization

Hybrid abutments and hybrid abutment crowns must be cleaned, disinfected and sterilized immediately before use.
Ivoclar Vivadent AG recommends the following procedures:

Pre-cleaning

Sonicate the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in water (minimum quality: drinking water) in an ultrasonic bath (e.g. Sonorex
Digital 10P) for 2 min. Rinse under running tap water (minimum quality: drinking water) while brushing the inner and outer surfaces with a
suitable brush (e.g. instrument cleaning brush with nylon bristles, Integra Miltex)

Cleaning and disinfection
Automated cleaning and disinfection in a washer-disinfector unit is preferred.

Automated cleaning and disinfection
If hybrid abutments and hybrid abutment crowns are exclusively machine cleaned, subsequent thermal disinfection is mandatory.
- Cleaning
Place the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in a conventional sieve insert. Then place the sieve insert in a washer-
disinfector (e.g. Miele 67882, equipped with an upper basket Miele 0 188/2). The automated cleaning procedure (e.g. based on Vario TD
program) can be divided into the following steps:
- Cold water rinse for 5 min
- Cleaning at 50 + 2 °C/122 + 3.6 °F for 10 min with cleaning agent (e.g. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- Cold water rinse for 2 min
- Disinfection
Thermal disinfection at 93 °C/199 °F for 5 min with demineralized water (A0 value > 3000 being reached at 90 °C/194 °F for 5 min).

Manual cleaning and disinfection

- Cleaning
Immerse the hybrid abutments and hybrid abutment crowns in the cleaning agent (e.g. MD520, undiluted) in an ultrasonic bath. Make
sure that the immersed surfaces are completely covered in cleaning agent and that the cleaning agent is free of bubbles. After
immersing the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns in the ultrasonic bath, sonicate for 1 min.
Then clean the hybrid abutments and hybrid abutment crowns manually by thoroughly brushing the inner and outer surfaces with a
suitable brush (e.g. instrument cleaning brush with nylon bristles, Integra Miltex) for at least 20 seconds per hybrid abutment and
hybrid abutment crown until no residues are visible.
Subsequently rinse under running tap water (minimum quality: drinking water) for at least 10 seconds.

- Disinfection
Immerse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns in a disinfectant (e.g. MD520, undiluted) in an ultrasonic bath and
sonicate for 2 minutes. After sonication leave the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns for 15 minutes at 20 + 2 °C/68
3.6 °F in the disinfectant. Make sure that the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns are completely covered in
disinfectant and that the disinfectant is free of bubbles.
Then immerse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns for 1 min in cold demineralized water to end the contact time
with the disinfectant (this step is not a replacement for the extensive rinsing required for removing residues of the disinfectant when
the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns are conventionally cleaned).
After cleaning and disinfecting, thoroughly rinse the hybrid abutments and the hybrid abutment crowns under running tap water
(minimum quality: drinking water).

Drying
Compressed air or clean, lint-free cellulose tissue.

Sterilization

Hybrid abutments and hybrid abutment crowns must be sterilized before use.

Ivoclar Vivadent AG recommends one of the following sterilization procedures:

- For countries outside the United States:
To pack the items for sterilization, only use a sterile barrier system (e.g. Steriking Wipak) made of paper/film which is designated by the
manufacturer for steam sterilization. The sterile barrier system being used must be large enough. The filled sterile barrier system must
not be stretched.

- For the United States:
Insert the products in a perforated basket with lid and wrap in two layers of 1-ply polypropylene wrap using sequential envelope folding
technique prior to sterilization. Note: Users in the United States must make sure that the sterilizer and any sterilization accessories
(e.g. sterilization wraps, pouches, basket, biological or chemical indicators) are approved by the FDA for the intended sterilization.

Steam-sterilize with a fractionated pre-vacuum process under the following conditions:
Method Conditions Drying time

1 Steam sterilization (autoclave) 134 °C (273 °F) for 4 min Local practice
Fractionated vacuum

2 Steam sterilization (autoclave)™” 132 °C (270 °F) for 3 min 10 min
Fractionated vacuum

3 Steam sterilization (autoclave)™” 134 °C (273 °F) for 3 min Local practice
Fractionated vacuum

4 Steam sterilization (autoclave)” 134 °C (273 °F) for 18 min Local practice
Fractionated vacuum

" recommended for the USA
1 recommended for the UK
1 recommended for Switzerland and France



Storage
Sterilized products packed in a sterile barrier system (e.g. sterilization pouch) are intended for immediate use and must not be stored for
longer than 48 hours.

4 Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclar.com, and your responsible competent authority.

~ The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

- The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https.//ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Warnings

- IPS Ceramic Etching Gel contains hydrofluoric acid. Contact with skin, eyes and clothing must be prevented at all costs, since the
material is extremely toxic and corrosive. The etching gel is intended for extraoral use only and must not be applied intraorally (inside
the mouth).

- Monobond Etch & Prime is corrosive. Contact with skin and mucous membranes must be prevented. Monobond Etch & Prime is
intended for extraoral use only and must not be applied intraorally (inside the mouth).

- Do not inhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.

- Risks associated with magnetic fields (e.g. MRI = Magnetic Resonance Imaging): Please note warnings, cautions and precautions of the
abutment or implant manufacturer.

- Observe the Safety Data Sheet (SDS) (available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclarcom).

Disposal information
- Remaining stocks or removed restorations must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity involves certain risks. Some of these risks are listed below:
- Chipping / fracture

- Cement excess may lead to irritation of the soft tissue / gingiva.

- Decementation

5 Shelf life and storage
This product does not require any special storage conditions.

6 Additional information

Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe
the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

' eg. CEREC/inLab, PlanMill. The complete list is available at www.ivoclar.com.
CEREC/inLab and PlanMill are not registered trademarks of Ivoclar Vivadent AG.
& Jyoclar Vivadent flow chart "Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use".



1 Besti asse Ver

Zweckbestimmung
Implantatgetragene Hybrid-Versorgungen zum Ersatz von Einzelzéhnen

Patientenzielgruppe
Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten

Bestimmungsgemasse Anwender/Besondere Schulung

- Zahnarzt (Herstellung der Restauration, chairside; klinischer Arbeitsablauf)
- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)

Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur fir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sind CAD/CAM-gefertigte, implantatgetragene Hybrid-Versorgungen (Hybrid-Abutments und Hybrid-
Abutment-Kronen) zum Ersatz von Einzelzahnen. Diese Hybrid-Versorgungen werden individuell aus einem Lithium-Disilikat-Glaskeramik-
Block (LS,) gefertigt und mit einer Titan-Klebebasis verklebt.

Technische Daten

Eigenschaft Spezifikation Typischer Mittelwert
WAK (25-500°C) [10¢/K"] 101+ 05 -
Biegefestigkeit (biaxial) [MPa] =360 53017
Chemische Léslichkeit [ug/cm?] <100 -
Typ/Klasse Typ Il / Klasse 3 -

Gemass IS0 6872:2015
“I'mittlere biaxiale Biegefestigkeit aus 10 Jahren Qualitdtsmessungen

Indikationen
- Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Kontraindikationen
- Beierwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene Inhaltsstoffe

Ver d b ankungen

- Missachtung von Anforderungen des Implantatherstellers bzgl. der Verwendung des gewahiten Implantattyps (Durchmesser und
Lénge des Implantats missen vom Implantathersteller fir die entsprechende Kieferregion freigegeben sein).

- Unbehandelter Bruxismus (eine Schiene ist nach der Eingliederung indiziert)

- Uber-/Unterschreitung der zulassigen Keramikschichtstarken.

- Verwendung anderer Befestigungscomposite ausser Multilink Hybrid Abutment zur Verklebung von IPS e.max CAD und der Titan-Klebe-
basis.

- Intraorale Verklebung der Keramikstrukturen mit der Titan-Klebebasis.

- Tempordre Eingliederung der Krone auf dem Hybrid-Abutment.

- ®F0r den Einmalgebrauch

Do not re-use

Verarbeitungseinschrankungen

In folgenden Situationen kann ein erfolgreiches Arbeiten nicht gewahrleistet werden:

- Schleifen der Blécke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System

- Bei einer Hybrid-Abutment-Krone darf der Austritt des Schraubenkanals nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht
mdglich, sind ein Hybrid-Abutment und eine separate Krone vorzuziehen.

- Cut-Back Technik bei Hybrid-Abumtent-Kronen.

- Anwendung des IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays.

- Kombinationen mit anderen Massen als IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® oder IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisation in nicht freigegebenen und nicht kalibrierten Keramikbrennéfen.

- Kristallisation in einem Hochtemperaturofen.

- Kristallisation mit abweichenden Brennparametern.

- Nichtbeachtung der Herstellerhinweise zur Bearbeitung der Titan-Klebebasis.

Systemvoraussetzungen

Die Verarbeitung von IPS e.max CAD Abutment Solutions muss mit einem autorisierten CAD/CAM-System erfolgen'™. Abhangig vom
inserierten Implantat und dem verwendeten CAD/CAM-System wird die geeignete Titan-Klebebasis gewahlt. Die Angaben des jeweiligen
Herstellers zur Verwendung sowie zur Bearbeitung sind zu beachten.

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Wechselwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Wechselwirkungen bekannt.

Klinischer Nutzen
- Wiederherstellung der Kaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

Lithium-Disilikat-Glaskeramik

Nach dem Herstellprozess der Glaskeramik liegt ein stabiles und inertes Netzwerk vor, in welchem die verschiedenen Elemente (iber
Sauerstoffbriicken eingebunden sind. Die Zusammensetzung wird als Oxide bestimmt.
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Oxid in Gew:-%

sio, 570-800
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,0s 00-10
70, 00-80
Zno0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Farbende Oxide (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,05, Er,0,) 00-80

2 Anwendung

Farbbestimmung
Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird an den Nachbarzahnen bestimmt.

Mindestschichtstarken der Keramikstrukturen
- Hybrid-Abutment:
— Die Wandstarke Wy, muss mindestens 05 mm betragen.
- Das Hybrid-Abutment sollte vergleichbar der Praparation eines natirlichen Zahnes gestaltet werden:
- Zirkulére epi-/supragingivale Stufe mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehle.
- Fur eine konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung der Krone auf dem Hybrid-Abutment mussen retentive Fldchen und eine
ausreichende «Stumpfhdhe> realisiert werden.
- Das Emergenzprofil am Ubergang zur Krone rechtwinklig gestalten (siehe Grafik).
— Die Kronenbreite By, ist in Bezug auf den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments zirkular auf 6,0 mm beschrankt.
- Bezliglich der maximalen Hohe des Hybrid-Abutment und separater Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt
beachten.

= Hybrid-Abutment-Krone:
- Die Wandstérke Wy, muss zirkular (dquatorial) grosser sein als 15 mm.
- Der Austritt des Schraubenkanals darf nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht mdglich, sind ein Hybrid-Abutment
und eine separate Krone vorzuziehen.
— Die Breite der Hybrid-Abutment-Krone By ist in Bezug zum Schraubenkanal zirkuldr auf 6,0 mm beschrankt.
- Bezlglich der maximalen Héhe der Hybrid-Abutment-Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt beachten.

Hybrid-Abutment Hybrid-Abutment-Krone
Breite Krone Breite Hybrid Abutment-Krone
Byrone == 6,0 mm By ==60mm

Wandstarke Wandstarke
Wia==205mm Wiae==15mm

Blockauswahl
Die Blockauswahl erfolgt auf Basis der gewiinschten Zahnfarbe und der gewahlten Titan-Klebebasis. Abhangig von der Anwendung wird
ein IPS e.max CAD MO- bzw. LT-Block gewahlt. Das Blockangebot kann je nach CAD/CAM Gerat variieren.

se.max” CAD
| ue.
Ara(s) FE

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
u Hybrid-Abutment -

IPS e.max CAD

> ' Hybrid-Abutment-Krone -



Ausarbeitung

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung die Schleifkérperempfehlung® und die Mindestschichtstarken beachten. Die Ausarbeitung erfolgt,
wenn méglich, immer im vorkristallisierten (blauen) Zustand, bei niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck, da es ansonsten zu
Abplatzungen und Aussprengungen im Randbereich kommen kann. Eine Uberhitzung der Keramik ist zu vermeiden. Abtrennen der
Keramikstruktur vom Block mittels einer diamantierten Trennscheibe. Beim Hybrid-Abutment an der nach inzisal gerichteten Seite die
Ansatzstelle mittels Trennscheibe leicht einritzen und anschliessend von basal die Ansatzstelle durchtrennen. Keramikstrukturen
vorsichtig auf die Titan-Klebebasis aufsetzen und die Passung kontrollieren. Lage der Rotationssicherung beachten.

- Bearbeitung Aussenflache Keramikstruktur
Keine Bearbeitung der Stufe an der Keramikstruktur, um die Passung zur Titan-Klebebasis nicht negativ zu beeinflussen. Bearbeitung
des Emergenzprofils bei Bedarf unter Berlicksichtigung der Passung zur Gingiva und der Mindeststarke (0,5 mm).

= Hybrid-Abutment
Ansatzstelle zum Block unter Berticksichtigung der Form des Emergenzprofils und des Kronenrandes mit feinem Diamantschleifkérper
verschleifen. Keine individuellen Formanpassungen vornehmen, da dies die Passung der Krone auf dem Hybrid-Abutment negativ be-
einflusst. Hinweis zur Krone: Bei Passungenauigkeiten zum Hybrid-Abutment Schleifkorrekturen an der Krone vornehmen.

- Hybrid-Abutment-Krone
Ansatzstelle zum Block unter Berlcksichtigung der Form des Emergenzprofils und der approxmialen Kontakte mit feinem Diamant-
schleifkdrper verschleifen. Gesamte Okklusalflache leicht mit einem feinen Diamanten Gberschleifen, um das CAD/CAM-bedingte
Oberflachenrelief zu glatten. Kontrolle der approximalen und okklusalen Kontakte. Oberflachentexturen gestalten.

Vor der Weiterverarbeitung die Keramikstrukturen immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler abstrahlen.
Darauf achten, dass jeglicher Riickstand des Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleif-
mittelzusatzes auf der Oberflache verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und Verfarbungen kommen. Die Keramikstrukturen
dirfen nicht mit Al,0; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Optional: Klinische Einprobe der blauen Restauration
Vor der Weiterverarbeitung kann eine klinische Einprobe zur Kontrolle der Passung durchgefihrt werden. Wahlweise kann die klinische
Einprobe auch zu einem spateren Zeitpunkt mit kristallisierter, zahnfarbener IPS e.max CAD-Keramikstruktur erfolgen.

- Provisorisches Fixieren der Keramikstruktur auf der Titan-Klebebasis
Um das intraorale Handling zu erleichtern sowie zur Vermeidung von Beschddigungen der vorkristallisierten Keramikstruktur, missen
die Komponenten provisorisch mittels Silikonabformmasse, z.B. Virtual® Extra Light Body Fast Set, zueinander fixiert werden.

Die unbehandelte Titan-Klebebasis sowie die Keramikstruktur mittels Dampfstrahler abstrahlen und anschliessend trocken blasen.
Keramikstruktur auf die Titan-Klebebasis (verschraubt auf dem Modellanalog) setzen und die Position zueinander mit einem wasser-
festen Stift anzeichnen. Dies erleichtert beim folgenden temporaren Zusammenfigen der Teile, die korrekte Position zu erreichen.
Schraubenkanal der unbehandelten Titan-Klebebasis mit einem Schaumstoffpellet verschliessen. Virtual Extra Light Body Fast Set
sowohl auf die Titan-Klebebasis auftragen als auch direkt in die Keramikstruktur applizieren. Die Titan-Klebebasis in die Keramikstruktur
einfiinren. Ausrichtung der beiden Objekte zueinander beachten (Rotationsicherung/Anzeichnung). Die Objekte 2:30 Minuten in der
korrekten Lage zueinander fixieren, bis das Virtual Extra Light Body Fast Set abgebunden ist. Ausgetretene Uberschiisse vorsichtig mit
einem geeigneten Instrument, z.B. Skalpell entfernen.

Klinische Einprobe

Nach dem die provisorische Versorgung entfernt worden ist, Hybrid-Abutment bzw. Hybrid-Abutment-Krone mit zugehoriger Schraube
manuell einschrauben und die Geometrie (z.B. Passung, Gingiva-Anadmie) in Relation zum Gingivalsaum kontrollieren. Falls gewtinscht,
Schraubenkanal am Hybrid-Abutment mit Schaumstoffpellet verschliessen. Tipp: Die Kroneninnenseite mittels Glyceringel isolieren
(2.B.Try-In-Paste, Liquid-Strip).

Zur Uberprifung und ggf. Korrektur der approximalen Kontaktpunkte die Krone intraoral auf das Hybrid-Abutment setzen. Achtung: Zu
diesem Zeitpunkt darf keine okklusale Funktionsprifung erfolgen. Zur Funktionsprifung muss die Krone mit Virtual Extra Light Body Fast
Set auf dem Hybrid-Abutment fixiert werden. Hierfir darf keine Try-In-Paste verwendet werden, da diese keinen ausreichenden
Widerstand gegen Druckkrafte bietet. Virtual Extra Light Body Fast Set auf die Kroneninnenseite applizieren. Krone unter Fingerdruck auf
das Hybrid-Abutment driicken, bis die Endposition erreicht ist. Krone in der Endposition bis zum Abbinden des Virtual Extra Light Body Fast
Set fixieren (ca. 2:30 Minuten), anschliessend die Uberschiisse entfernen.

Jetzt kann die Okklusions-/Artikulationskontrolle durchgefiinrt werden, allenfalls mittels geeigneten Schleifkérpern einschleifen (siehe
Schleifkdrperempfehlung®?). Danach wird die Krone vorsichtig vom Hybrid-Abutment entfernt, sowie das Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-
Abutment-Krone vom Implantat. Anschliessend das Implantatlumen zur Reinigung z.B. mit Cervitec Liquid (alkoholfreie Mundspillésung
mit Chlorhexidin) spllen und die provisorische Versorgung einbringen.

Fertigstellung der Keramikstruktur
Je nach gewlnschter Verarbeitungstechnik und Materialien wird der Prozessweg zur Fertigstellung der Keramikstruktur gewahit.
Grundsatzlich kann zwischen drei Prozesswegen zur Fertigstellung der Keramikstruktur unterschieden werden.

- Poliertechnik (Self Glaze) auf der «blauen» Restauration
Die Poliertechnik findet vorzugsweise beim Emergenzprofil des Hybrid-Abutments Anwendung. Bei der Hybrid-Abutment-Krone wird
ein Auftrag von Glasur empfohlen.
Zur leichteren Handhabung die Titan-Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben. Keramikstruktur mit den Fingern auf der
Titan-Klebebasis fixieren. Achtung: Die Titan-Klebebasis nicht bearbeiten.
Fur die Politur die Schleifkdrperempfehlung' beachten. Anschliessend die Restauration mittels Ultraschall im Wasserbad oder Dampf-
strahler abstrahlen. Anschliessend wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin> beschrieben, Pin
fixieren und die Keramikstruktur auf den IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mittig in den Brennofen stellen. Das Brenn-
programm wird in Abhé&ngigkeit des Materials (siehe Kristallisations- und Brennparameter) ausgewahlt.

- Maltechnik auf der «blauen> Restauration
Das IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray wird fiir die Glasur der IPS emax CAD Abutment Solutions nicht empfohlen, da ein sehr
gezielter Auftrag der Glasur erfolgen muss. In keinem Fall darf Glasur weder auf die Klebeflache zur Titan-Klebebasis noch in den
Schraubenkanal gelangen, da sonst Passungsprobleme auftreten.



Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin» beschrieben, platzieren. Anschlies-
send die IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUQ durchmischen und gleichméssig mit einem Pinsel auf die zu glasierenden Bereiche
auftragen. Wird eine leichte Verdiinnung der gebrauchsfahigen Glasur gewiinscht, erfolgt dies mit dem IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. In keinem Fall darf Glasur auf die Klebeflache zur Titan-Klebebasis oder in den Schraubenkanal gelangen, da sonst Passungs-
probleme auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-
Abutment darf auf der Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigt. Ein zu
dicker Glasurauftrag ist zu vermeiden. Insbesondere auf der Okklusalflache der Hybrid-Abutment-Krone darauf achten, dass es nicht
zu Pfutzenbildung” kommt. Ein zu diinner Glasurauftrag fiihrt zu unbefriedigendem Glanz. Falls Charakterisierungen gewlnscht sind,
kann die Keramikstruktur vor dem Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder Stains individualisiert werden. Die
gebrauchsfertigen Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen. Die Shades und Stains konnen mit IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch pastds sein. Die angemischten Shades und Stains mit
einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren. Eine intensivere Farbung wird durch wiederholtes
Bemalen und Brennen erreicht und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an der
Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal verwendet. Die Hocker und die
Fissuren mit Stains individuell gestalten.

Anschliessend die Restauration mdglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray
platzieren und mit den vorgesehenen Brennparametern (siehe Kristallisations- und Brennparameter) kristallisieren. Hinweise zur
«Vorgehensweise nach dem Brand> beachten.

Optional: Korrekturen

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
und Glaze ein Korrekturbrand durchgefihrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem IPS e max CAD Crystallization Tray durchflhren.
Fir geringfligige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall/Add-0n mit seiner
Anmischflissigkeit zur Verflgung.

- Maltechnik auf der «zahnfarbenen> Restauration

- Kristallisation ohne Auftrag von Massen; separater Malfarben-/Glanzbrand wahlweise mit IPS e max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-
Massen.

— Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Keramikstruktur auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin> beschrieben, platzieren. Die
Charakterisierung und Glasur erfolgen wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (siehe Maltechnik auf der
blauen Restauration, jedoch mit anderem Brennprogramm) oder IPS Ivocolor.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze und IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze dirfen weder miteinander gemischt noch
nacheinander aufgetragen werden!

Mit IPS Ivocolor: Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu charakterisierende Fldche mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid
benetzt werden. Die IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehérigen IPS Ivocolor Liquids zur gewlinschten Konsistenz an-
mischen. Eine intensivere Farbung wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur
Imitation der Schneide und der Transluzenz an der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS Ivocolor Shades
Incisal verwendet. Die Hécker und die Fissuren mit Essencen individuell gestalten. Bei dem Hybrid-Abutment nur im Bereich des
Emergenzprofil ein Auftrag von IPS Ivocolor Shades und Essencen vornehmen. In keinem Fall darf ein Auftrag von Malfarben auf die
Klebefldche zur Titan-Klebebasis und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme auftreten. Vor dem Brand die
Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der Klebeflache zur Krone
kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigen kann. Anschliessend die Keramikstruktur mit etwas
IPS Object Fix Putty oder Flow auf dem Brennpin des Wabentragers fixieren und mit den vorgesehenen Brennparametern
kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand> beachten.

Der Glanzbrand wird mit Pulver- oder Pastenglasur durchgefiihrt. Beim Hybrid-Abutment wird lediglich das Emergenzprofil glasiert. Bei
der Hybrid-Abutment-Krone erfolgt auf der gesamten Aussenseite der Auftrag der Glasur. Zur leichteren Handhabung kann die
Keramikstruktur zur Glasur auf die Titan-Klebebasis gesetzt werden. Die Titan-Klebebasis hierzu auf einem Modellanalog fixieren. Die
Glasur (IPS Ivocolor Glaze Paste oder Powder) mit IPS Ivocolor Mixing Liquid allround oder longlife zur gewiinschten Konsistenz
anmischen. Glasur deckend in einer gleichmassigen Schicht auf die zu glasierenden Bereiche auftragen.

Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird tiber die Konsistenz der Glasur und die aufgetragene Menge der Glasur gesteuert und
nicht Uber die Brenntemperatur. Fir einen héheren Glanzgrad ist die Glasur entsprechend dicker aufzutragen. Falls gewlnscht, kann
durch Anwendung der fluoreszierenden Glasur (Paste FLUO oder Powder FLUQ) die fluoreszierende Eigenschaft erhoht werden.

In keinem Fall darf Glasur auf die Klebeflache zur Titan-Klebebasis und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme
auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf
auf der Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigen kann.

Malfarben-/Glanzbrand fiir IPS Ivocolor mit den angegebenen Brennparametern auf einem Wabentrager durchfiihren. Hinweise zur
«Vorgehensweise nach dem Brand> beachten.

Optional: Korrekturen

IPS e.max Ceram Add-0On Dentin oder Incisal mit IPS Build-up Liquid soft oder allround anmischen und auf die entsprechenden Bereiche
auftragen. Brand mit den «Add-0n nach Glanzbrand>-Parametern durchfuhren. Langzeitabkihlung beachten! Nach dem Brand erganzte
Bereiche ggf. auf Hochglanz polieren.

Fertigstellen der Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment
Die Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment kann wahlweise mittels Maltechnik oder Cut-Back-Technik fertiggestellt werden. Zur
Bemalung und Glasur werden entweder die IPS emax CAD Crystall./-Massen oder die IPS Ivocolor-Massen verwendet. Die Erganzung der
reduzierten Bereiche (Cut-Back-Technik) erfolgt mit IPS emax Ceram-Schichtmassen. Zur Bemalung und Glasur werden die IPS Ivocolor-
Massen verwendet. Grundsatzlich entspricht die Vorgehensweise zur Fertigstellung einer Krone der auf einem praparierten Zahn.

Fir detaillierte Informationen zur Vorgehensweise bitte die Gebrauchsinformation IPS e max CAD heranziehen.

See Instructions

Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Keramikstruktur mittels Dampfstrahler abstrahlen und samtliche Schmutz- und Fettriickstande beseitigen. Nach der Reinigung jegliche
Kontaminationen vermeiden.

2. Zur Kristallisation der Keramikstruktur den IPS e.max CAD Crystallization Pin XS verwenden.
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3. Schnittstelle der Keramikstruktur wahlweise mit der Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow fiillen. IPS Object Fix Putty/Flow-
Spritze sofort nach Entnahme des Materials wieder fest verschliessen! Zur Lagerung die Spritze nach Entnahme aus dem Aluminium-
beutel idealerweise in einem wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Gefdss mit feuchter Atmosphare aufbewahren.

4. IPS emax CAD Crystallization Pin XS nur leicht in das IPS Object Fix Putty/Flow eindrlicken. Wichtig: Pin nicht zu tief eindricken, so dass
dieser die Wandung nicht berihrt. Dies kann zu Spriingen in der Keramikstruktur fihren.

5. Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glatten, damit der Pin stabil gefasst ist.

6. Ruckstande von IPS Object Fix auf der Aussenseite/Okklusionsflache der Keramikstruktur vermeiden. Eventuelle Anhaftungen mit
wasserbefeuchtetem Pinsel entfernen und anschliessend trocknen.

Wichtig: IPS e.max CAD-Restaurationen dirfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e max CAD Crystallization
Tray/IPS Speed Tray und Pins gesetzt werden.

Vorgehensweise nach dem Brand

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Keramikstruktur aus dem Brennofen nehmen und Objekte an einem
vor Zugluft geschitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkihlen lassen. Heisse Objekte dirfen nicht mit einer Metallzange
beriihrt werden. Anschliessend Keramikstruktur vom gehérteten IPS Object Fix Putty/Flow abnehmen und anhaftende Rickstande mit
Ultraschall im Wasserbad oder mit Dampfstrahler abstrahlen. Rickstande dirfen nicht mit Al,0; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt
werden. Falls Schleifkorrekturen® erforderlich sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt wird. Korrigierte Stellen
abschliessend auf Hochglanz polieren.

Definitive Verklebung Titan-Klebebasis / Keramikstruktur
Eine prazise Vorbereitung der Verbundflache ist die Voraussetzung fir eine optimale adhasive Verklebung zwischen der Titan-Klebebasis
und der Keramikstruktur.

IPS e.max CAD-Keramikstruktur (LS,) Titan-Klebebasis
Abstrahlen - Herstellerangaben beachten
Konditionieren Option 1 Option 2
Atzen Klebefldche zur Titan- Klebeflache zur Titan-
Klebebasis Klebebasis 20 Sek. B
20 Sek. mit mit Monobond
IPS® Ceramic Atzgel Etch &Prime®
Tt . o einreiben und weitere
Silanisieren Klebeflache fir 40 Sek. Klebeflache far
. 60 Sek. einwirken lassen 60 Sek. mit Monobond® Plus
mit Monobond® Plus : ’
Adhasive Verklebung Multilink® Hybrid Abutment
Abdeckung Klebefuge Glyceringel, z.B. Liquid Strip
Aushéartung 7 Min. Autopolymerisation
Politur Klebefuge Gebrauchliche Polierer fir Keramik-/Kunststoffpolitur

- Vorbereitung der Titan-Klebebasis

- Zur Bearbeitung der Titan-Klebebasis Hinweise des Herstellers beachten.

- Titan-Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler abstrahlen und anschliessend trocken blasen.
Titan-Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben.
Keramikstruktur auf die Titan-Klebebasis setzen und die Lagebeziehung zueinander mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies
erleichtert beim spaterfolgenden Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Lagebeziehung in Endposition zueinander zu erreichen.
- Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.
Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und 60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den
verbleibenden Uberschuss mit wasser-/Slfreier Luft trocken blasen.
- Schraubenkanal mit einem Schaumstoffpellet oder Wachs verschliessen. Darauf achten, dass die Klebeflache nicht verunreinigt wird.

- Vorbereitung der Keramikstruktur
- Keramikstruktur nicht abstrahlen.
— Keramikstruktur im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler abstrahlen und mit wasser-/olfreier Luft trocken blasen.
— Zum Schutz der Aussenflachen bzw. der glasierten Bereiche kann Wachs aufgetragen werden.

Zur Konditionierung der Keramikstruktur stehen zwei Optionen zyrAuswahI:
— Option 1: Konditionierung der Klebefldchen mit IPS Ceramic Atzgel und Monobond Plus
- Option 2: Konditionierung der Klebefldchen mit Monobond Etch & Prime

Vorgehensweise Option 1:

- Klebeflache mit 5%igem Flusssduregel (IPS Ceramic Atzgel) fir 20 Sekunden &tzen.

- Klebeflache mit fliessendem Wasser grindlich abspilen und mit wasser-/olfreier Luft trocknen.

- Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und 60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den
verbleibenden Uberschuss mit wasser-/6lfreier Luft trocken blasen.

Vorgehensweise Option 2:

- Monobond Etch & Prime mit einem Microbrush auf die Klebeflache auftragen und fir 20 Sekunden einreiben und weitere
40 Sekunden einwirken lassen.

- Danach Monobond Etch & Prime griindlich mit Wasser abspilen und die Restauration mit einem starkem Strom wasser-/olfreier
Luft fir etwa 10 Sekunden trocknen.

- Verklebung mit Multilink Hybrid Abutment
— Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkantle diinn auf die Klebefldche der Titan-Klebebasis als auch auf die Klebeflache
der Keramikstruktur applizieren.
- Struktur Uber der Basis ausrichten, so dass die Lage-Markierungen Gbereinander stehen.



Unter gleichmassigem leichten Anpressdruck die Teile zusammenfihren und korrekte Lagebeziehung in Endposition kontrollieren
(Ubergang Basis/Keramikstruktur).

- Anschliessend die Objekte fiir 5 Sekunden fest aneinander pressen.

Uberschiisse im Schraubenkanal vorsichtig, z.B. mit einem Microbrush oder Pinsel, mit einer drehenden Bewegung entfernen.

- Achtung: Den zirkuldren Compositetberschuss erst in der Anhdrtephase 3 Minuten nach dem Anmischen mit einem geeigneten
Instrument (z. B. Le Cron) entfernen. Dabei die Teile durch leichten Druck fixieren.

Auftrag eines Glyceringels (z.B. Liquid Strip) auf die Zementfuge zur Verhinderung der Bildung einer Inhibitionsschicht.

Danach erfolgt die vollstdndige Autopolymerisation des Befestigungscomposites innerhalb von 7 Minuten.

- Wichtig: Bis zum Abschluss der Aushartung von Multilink Hybrid Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage bewegungs-
frei fixieren z.B. diamantierte Pinzette.

Zementfuge vorsichtig mit Gummipolierern bei geringen Drehzahlen (< 5000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu vermeiden.

- Falls im Schraubenkanal Rickstande des Befestigungsmaterials sind, diese mit geeigneten rotierenden Instrumenten entfernen.

Eingliederung und Nachsorge

- Intraorale Vorbereitung
Die provisorische Versorgung entfernen und das Implantatiumen reinigen. Anschliessend das periimplantére Gewebe (Emergenzprofil)
kontrollieren.

- Eingliederung
Keine phenolischen Mundspilungen anwenden, da diese den Verbund zwischen Keramik und Composite negativ beeinflussen. Das
Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-Abutment-Krone intraoral in das Implantat einsetzen und die zugehdrige Implantatschraube manuell
einschrauben und mit einem Drehmomentschliissel festziehen (Herstellerangaben beachten).

= Hybrid-Abutment und separate Krone
In den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem provisorischen Composite
(z.B. Telio® Inlay) verschliessen. Hierdurch wird ein spaterer Zugang zur Schraube ermdglicht. Die Verbundflachen auf Verunreinigung/
Feuchtigkeit kontrollieren und ggf. mittels Luftblaser reinigen/trocknen. Anschliessend Befestigungsmaterial (z.B. SpeedCEM® Plus
oder Variolink® Esthetic) in die konditionierte Krone applizieren und die Krone auf das Hybrid-Abutment einsetzen und die Position
fixieren.
Die Zementiiberschiisse werden mittels der «Viertel-Technik> kurz lichtaktiviert und konnen danach leicht entfernt werden.
Anschliessend werden die Klebefugen mit Glyceringel (z.B. Liquid Strip) abgedeckt und nochmal mit einem Polymerisationsgert licht-
gehartet (z.B. Bluephase®), anschliessend das Glyceringel mit Wasser abspiilen.

- Hybrid-Abutment-Krone
In den Schraubenkanal der Hybrid-Abutment-Krone ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem definitiven Composite
(z.B. Tetric® Prime) verschliessen.
Anschliessend erfolgt die Okklusions-/Artikulationskontrolle. Falls an der Restauration geschliffen wird, missen diese Bereiche
abschliessend mit Silikonpolierern wieder auf Hochglanz poliert werden (z.B. mit OptraGloss®). Die Restaurationsrander bzw. Klebefuge
ebenfalls polieren. Zum Schluss Cervitec® Plus (Schutzlack) im Bereich des Gingivalsaums applizieren.

Farbkombinationstabelle

Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e.max CAD-Restaurationen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains oder IPS Ivocolor Shades, Essencen erreicht.

~ IPS emax Crystall./Shades, Stains: Zur Anwendung auf «blauen> und «zahnfarbenen> IPS e max CAD-Restaurationen.

- IPS Ivocolor Shades, Essencen: Zur Anwendung auf «zahnfarbenen> IPS e max CAD-Restaurationen

Die «Kombinationstabelle> ist zu beachten.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . v )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 02 03 s $05 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s S12 §3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E£07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 £23

basic red basic yellow basic blue



Kristallisations- und Brennparameter

Keramikbrenngfen ohne Funktion fiir eine kontrollierte (Langzeit-)Abkiihlung kénnen nicht verwendet werden. Unbedingt vor der ersten

Kristallisation — und danach halbjahrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren. Je nach Betriebsweise kann eine haufigere Kalibrierung

erforderlich sein, Herstellerangaben sind zu beachten.

Kristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT

mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen

(ifen Bereitschafts-  Schliesszeit Heizrate Brenn-
Programat | temperatur temperatur
B S tl n

[ecl [min] [°C/min] [°cl

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

pP310

P510 403 6:00 60 780

P10

cs/cs2/

£S3/c84/

(3]

Kristallisation LT, MT, HT

Haltezeit Heizrate Brenn-
temperatur
H 2 n
[min] [°C/min] [c]
010 30 850
010 30 860

Haltezeit

H2
[min]

10:00

10:00

Das entsprechende Programm wdhlen

mit oder ohne Auftrag von IPS e.max CAD Crystall./-Massen

(fen Bereitschafts- | Schliesszeit Heizrate Brenn-
ngramat temperatur temperatur
B S t1 n
[°cl [min] [°C/min] [°c]
P300
P500 403 6:00 90 820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830
P10
08/0s2/
083/084/
st
Korrektur-/Malfarben-/Glanzbrand
mit IPS e.max CAD Crystall./-Massen
{fen Bereitschafts-  Schliesszeit Heizrate Brenn-
Programat | temperatur temperatur
B S t1 n
[°cl [min] [°C/min] [°c]
P300
P500 403 6:00 90 820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830
P10
0s/6s2/
083/0s4/
st
Brennparameter fiir Maltechnik
mit IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Bereitschafts- Schligsszeit * Heizrate
temperatur
B N 1%
[l [min] [°C/min]
Malfarben-/ IRT/
Glanzbrand 408 6:00 €0
Brennparameter fiir Korrektur (Maltechnik)
mit IPS e.max Ceram Add-On
Bereitschafts- Schligsszeit * Heizrate
temperatur
B s t
[l [min] [°C/min]
Add-On nach IRT/
Glanzbrand 408 6:00 50

*IRT Normalmodus

Haltezeit Heizrate Brenn-
temperatur
H t2 n
[min] [°C/min] [l
010 30 840
010 30 850

Haltezeit

H2
[min]

7.00

7.00

Das entsprechende Programm wahlen

Haltezeit Heizrate Brenn-
temperatur
H t2 n
[min] [°C/min] [ecl
010 30 840
010 30 850

Haltezeit

H2
[min]

3:00

3:00

Das entsprechende Programm wahlen

Brenn- Haltezeit
temperatur
T H
[c] [min]
710 1.00
Brenn- Haltezeit
temperatur
T H
[c] [min]
700 1.00

Vakuum 1

Vi
(el

450

Vakuum 1

Vi
(el

450

Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit-
1 n abkiihlung
12 n L
reel el rel
550/770 | 770/850 700
550/780 | 780/860 710
Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit-
1n n abkiihlung
1 n L
[l [°c] reel
550/820 = 820/840 700
550/830 | 830/850 710
Vakuum 1 Vakuum 2 Langzeit-
1n 7 abkiihlung
1 n L
rocl el rel
550/820 = 820/840 700
550/830 | 830/850 710
Vakuum 2 Langzeit-
abkihlung **
V2 L
[°c] [°cl
709 0
Vakuum 2 Langzeit-
abkihlung **
V2 L
[°c] [°cl
699 0

** Hinweis: Ubersteigen die Schichtstarken 2 mm, ist eine Langzeitabkiihlung L bis 500 °C erforderlich

Kiihlrate

tl
[°Clmin]

==

Kiihlrate

tl
[°Clmin]

Kiihlrate

tl
[°CImin]

=
Kihlrate

tl
[°C/ min]

-
Kiihirate

tl
[°C/ min]



Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kdnnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkuhlen der Objekte
nach dem Brand kdnnen durch die unterschiedlichen Abklhlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere
Spannungen entstehen. Im unginstigsten Fall kénnen diese Spannungen zu Frakturen in keramischen Objekten fihren. Durch eine
langsame Abkihlung (Langzeitabkiihlung L) kénnen diese Spannungen minimiert werden.

3 Reinigung, Desinfektion und Sterilisation

Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen missen unmittelbar vor der Verwendung gereinigt, desinfiziert und sterilisiert werden.
Ivoclar Vivadent AG empfiehlt folgende Vorgehensweisen:

Vorreinigung

Die Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen 2 Minuten lang in Wasser (Mindestqualitét: Trinkwasser) in einem Ultraschallbad (z.B.
Sonorex Digital 10P) beschallen. Unter fliessendem Leitungswasser (Mindestqualitat: Trinkwasser) abspilen und dabei die Aussen- und
Innenflachen mit geeigneten Birsten (z.B. Instrumentenreinigungsbiirste mit Nylonborsten, Integra Miltex) abbirsten.

Reinigung und Desinfektion
Die maschinelle Reinigung und Desinfektion in einem Reinigungs- und Desinfektionsautomaten ist vorzuziehen.

Maschinelle Reinigung und Desinfektion
Werden Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen ausschliesslich maschinell gereinigt, ist eine anschliessende thermische
Desinfektion obligatorisch.
- Reinigung
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen in einen handelstblichen Siebkorb legen. Danach den Siebkorb in einen
Reinigungs- und Desinfektionsautomaten (z.B. Miele G7882, ausgestattet mit dem Oberkorb Miele 0 188/2) einsetzen. Der auto-
matische Reinigungsvorgang (z.B. basierend auf varioTD-Programm) kann in folgende Schritte unterteilt werden:
- Kaltwasserspilung fir 5 min
~ Reinigung bei 50 + 2 °C fir 10 min mit Reinigungsmittel (z.B. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- Kaltwasserspllung fir 2 min
- Desinfektion
Thermische Desinfektion bei 93 °C fiir 5 min (A0-Wert >3000 wird ab 90 °C fiir 5 min erreicht) mit demineralisiertem Wasser.

Manuelle Reinigung und Desinfektion

- Reinigung
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen werden in das Reinigungsmittel (z.B. MD520, unverdiinnt) in einem Ultraschallbad
eingetaucht. Es ist darauf zu achten, dass alle eingetauchten Oberflachen vollstandig benetzt sind und keine Luftblasen vorhanden
sind. Nach dem Eintauchen sollten die Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen fir 1 Minute beschallt werden.
Nach der Eintauchzeit werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen manuell gereinigt, indem die Aussen- und Innen-
flachen mit geeigneten Birsten (z.B. Instrumentenreinigungsbiirste mit Nylonborsten, Integra Miltex) griindlich abgebirstet werden,
bis keine Rickstande mehr sichtbar sind (mindestens 20 Sekunden pro Hybrid-Abutment und Hybrid-Abutment-Krone).
Abschliessend sollten die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen unter fliessendem Leitungswasser (Mindestqualitat:
Trinkwasser) fur jeweils 10 Sekunden gespilt werden.

- Desinfektion
Die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen sollten in eine Desinfektionslésung (z.B. MD 520, unverdinnt) im Ultraschallbad
getaucht und 2 Minuten lang beschallt werden. Nach der Beschallung sollten die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen fir
weitere 15 Minuten bei 20 °C + 2 °C in der Desinfektionslésung verbleiben. Es ist darauf zu achten, dass die Hybrid-Abutments und
Hybrid-Abutment-Kronen vollstandig eingetaucht sind und keine Luftblasen vorhanden sind.
Um die Kontaktzeit mit dem Desinfektionsmittel zu beenden, werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen fir 1 Minute
in kaltes, entmineralisiertes Wasser getaucht (dieser Schritt ersetzt nicht das umfangreiche Spiilen, das bei der herkémmlichen
Verwendung der Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen zur Entfernung von Desinfektionsmittelresten erforderlich ist).
Nach der Reinigung und Desinfektion werden die Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen unter fliessendem Leitungswasser
(Mindestqualitat: Trinkwasser) griindlich abgespiilt.

Trocknen
Druckluft oder sauberes, fusselfreies Zellstofftuch.

Sterilisation

Hybrid-Abutments und Hybrid-Abutment-Kronen missen unmittelbar vor der Verwendung sterilisiert werden.

Ivoclar Vivadent AG empfiehlt eines der folgenden Sterilisationsverfahren:

- FlrLander ausserhalb der Vereinigten Staaten:
Fir das Verpacken der Komponenten nur Sterilbarrieresysteme (z.B. Steriking, Wipak) aus Papier-Folie verwenden, die laut Hersteller-
angaben fur die Dampfsterilisation geeignet sind. Das Sterilbarrieresystem muss gross genug sein. Das bestuickte Sterilbarrieresystem
darf nicht unter Spannung stehen.

- Fr die Vereinigten Staaten:
Die Produkte in einen perforierten Korb mit aufgesetztem Deckel legen und vor der Sterilisation in zwei Schichten einlagige Poly-
propylenfolie einwickeln (zweifache Diagonalverpackung). Hinweis: Anwender in den Vereinigten Staaten missen sicherstellen, dass
der Sterilisator und das gesamte Sterilisationszubehor (z.B. Sterilisationsverpackungen, Beutel, Korb, biologische und chemische
Indikatoren) von der FDA fiir die vorgesehene Sterilisation zugelassen sind.



Dampfsterilisation mit einem fraktionierten Vorvakuumverfahren unter folgenden Bedingungen:

Methode Bedingungen Trocknungszeit

1 Dampsterilisation (Autoklav) 134 °C (273 °F) fur 4 min Lokale Praxis
Fraktioniertes Vakuum

2 Dampsterilisation (Autoklav)"? 132 °C (270 °F) fiir 3 min 10 min
Fraktioniertes Vakuum

3 Dampsterilisation (Autoklav)!™ 134 °C (273 °F) fur 3 min Lokale Praxis
Fraktioniertes Vakuum

4 Dampsterilisation (Autoklav)"? 134 °C (273 °F) fur 18 min Lokale Praxis

Fraktioniertes Vakuum

U empfohlen fir die USA
7 empfohlen fir das UK
1 empfohlen fur die Schweiz und Frankreich

Lagerung
Sterilisierte Produkte, die in einem Sterilbarrieresystem (z.B. Sterilisationsbeutel) verpackt sind, sind zum sofortigen Gebrauch bestimmt
und dirfen nicht Ianger als 48 Stunden gelagert werden.

4 Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarcom und lhre zustandige Gesundheitsbehdrde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclar.com).

- Der Kurzbericht tiber Sicherheit und klinische Leistung (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fiir Medizinprodukte (EUDAMED) unter https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.
Basis-UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Warnhinweise

- IPS Ceramic Atzgel enthalt Fluorwasserstoffsaure. Berlihrung mit Haut, Augen und Kleidung unbedingt vermeiden, da sehr giftig und
atzend. Das Atzgel ist nur fiir den extraoralen Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

— Monobond Etch & Prime ist atzend. Kontakt mit Haut und Schleimhaut vermeiden. Monobond Etch & Prime ist nur fir den extraoralen
Gebrauch bestimmt und darf nicht intraoral (im Mund) angewendet werden.

- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.

- Gefahren im Zusammenhang mit Magnetfeldern (z.B. MRT -Magnetresonanztomographie): Beachten Sie die Warnungen, Sicherheits-
hinweise und Vorsichtsmassnahmen der Abutment- oder Implantathersteller.

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (auf der Website der Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com im Downloadcenter hinterlegt).

Entsorgungshinweise
- Restbestande oder entfernte Restaurationen sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in der Mundhéhle generell gewisse Risiken bestehen. Im Folgenden
werden einige genannt:

- Abplatzung/Fraktur

- Zementlberschisse kdnnen zu Irritationen des Gewebes / der Gingiva fihren

- Dezementierung

5 Lager-und Aufbewahrungshinweise
Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

6 Zusétzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfiigbar!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus itig g oder nicht
Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

" z.B.CEREC/inLab, PlanMill. Die komplette Liste ist unter www.ivoclarcom ersichtlich.
CEREC/inLab und PlanMill sind keine eingetragenen Warenzeichen der Ivoclar Vivadent AG
7 lvoclar Vivadent Flow Chart «Extraorale und intraorale Schleifkérperempfehlung>



1 Utilisation prévue

Destination
Restaurations hybrides implanto-portées pour le remplacement de dents unitaires

Groupe cible de patients
Patients adultes avec des implants dentaires

Utilisateurs prévus / Formation spécifique

- Chirurgiens-dentistes (fabrication de restaurations au fauteuil ; flux de travail clinique)
- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations au laboratoire de prothése dentaire)
Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

IPS e.max® CAD Abutment Solutions est un systéme destiné a réaliser par usinage CAD/CAM des restaurations unitaires hybrides sur
implants (piliers implantaires anatomiques et couronnes transvissées directement sur implants). Ces restaurations hybrides sont
composées d'un élément usiné dans un bloc de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,), collé sur une base en titane (base Ti).

Données techniques

Propriétés Caractéristiques Valeurs moyennes typiques
CDT (25-500°C) [10-6 K-1] 101+ 05 -

Résistance a la flexion (biaxiale) [MPa] =360 53017

Solubilité chimique [pg/cm?] <100 -

Type/Classe Type Il / Classe 3 -

Conforme a IS0 6872:2015
U résistance a la flexion biaxiale moyenne évaluée sur 10 ans de mesures de qualité

Indications
- Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

Contre-indications
- Lutilisation du produit est contre-indiquée en cas d'allergie du patient a I'un des composants.

Restrictions d'utilisation

- Non-respect des exigences stipulées par le fabricant d'implants pour I'utilisation du type d'implant choisi (le diamétre et la longueur
de Implant doivent étre en accord avec la position dans 'arcade autorisée par le fabricant dimplants)

- Bruxisme non traité (I'utilisation d'une gouttiére est indiquée apres des restaurations)

- Sil'épaisseur de céramique dépasse ou est en-dega de I'épaisseur acceptable

- Utilisation de composites de collage autres que Multilink Hybrid Abutment pour le collage d'IPS e.max CAD sur la base en titane

- Collage intraoral de I'élément céramique sur la base en titane

- Assemblage provisoire de la couronne sur le pilier implantaire anatomique

- @ Ne pas réutiliser
Do not re-use

Restrictions de mise en ceuvre

Le succes de la procédure ne peut pas étre garanti si les points suivants ne sont pas respectés :

- Usiner le bloc dans un systéme CAD/CAM compatible

- Dans le cadre de la réalisation d'une couronne transvissée directement sur I'implant, la transition avec le matériau de stratification ne
doit pas étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible, il est préférable de réaliser un pilier implantaire
anatomigue avec une couronne séparee.

- Ne pas utiliser la technique du cut-back pour la fabrication des couronnes transvissées directement sur implants

— Ne pas utiliser IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

- Ne pas utiliser en combinaison avec d'autres matériaux qu'lPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

— Ne pas cristalliser dans un four céramique non approuvé ou non étalonné

- Ne pas cristalliser dans un four a haute température

- Ne pas cristalliser avec des paramétres de cuisson différents

- Respecter les consignes du fabricant concernant la mise en ceuvre de la base en titane.

Configuration systéme requise

IPS e.max CAD Abutment Solutions doit &tre usiné avec un systéme CAD/CAM autorisé."Sélectionnez une base en titane appropriée en
fonction de Iimplant inséré et du systeme CAD/CAM utilisé. Veuillez respecter les instructions d'utilisation et de mise en ceuvre du
fabricant.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Interactions

Aucune interaction connue a ce jour.

Bénéfice clinique

- Reconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de l'esthétique

Composition

Vitrocéramique au disilicate de lithium

Apres le processus de fabrication de la vitrocéramique, il se forme un réseau stable et inerte dans lequel les différents éléments sont
incorporés via des ponts d'oxygéne. La composition est déterminée en tant qu'oxydes.
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Oxydes en % du poids '§
Sio, 570-800 @
Li,0 110-190 =
K,0 0.0-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
n0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Colouring oxides (Ce0, Mn0,, V,0s, Tb,0; Er,03) 00-80

2 Mise en ceuvre

Sélection de la teinte
Nettoyer les dents avant de procéder au choix de la teinte. La teinte est déterminée par la teinte des dents voisines.

Epaisseurs minimales des armatures en céramigue
- Pilier implantaire anatomique:
— L'épaisseur Wy, doit étre d'au moins 0,5 mm.
- Le pilier implantaire anatomique doit étre congu de la méme maniére qu'une dent naturelle préparée :
- Epaulement épi-/supragingival circulaire avec angles internes arrondis ou chanfrein
— Pour que la couronne puisse étre solidarisée au pilier implantaire anatomique par scellement conventionnel ou collage auto-
adhésif, il faut créer des surfaces de rétention et une "hauteur de préparation” adéquate.
- Créer un profil d'émergence avec un angle droit a la transition vers la couronne (voir schéma).
- Lépaisseur de la couronne Bg,, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis du pilier implantaire anatomique.
- Respecter les recommandations du fabricant concernant la hauteur maximale du pilier implantaire anatomigue et de la couronne
séparée.

- Couronne transvissée directement sur I'implant :
- L'épaisseur Wy, doit étre supérieure a 1,56 mm sur toute la circonférence des dents.
- Latransition avec le matériau de stratification ne doit pas étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible,
il est préférable de réaliser un pilier implantaire anatomique avec une couronne séparée.
— L'épaisseur de la couronne transvissée By, est limitée a 6,0 mm autour du contour du puits de vis.
- Respecter les recommandations du fabricant d'implants concernant la hauteur maximale de la couronne transvissée directement

sur l'implant.
Pilier implantaire anatomique Couronne transvissée directement sur I'implant
Largeur couronne Largeur couronne transvissée directement
Berown =< 6,0 mm sur limplant By = < 6,0 mm

Epaisseur
Wipe==15mm

Epaisseur
Wiy==205mm

@

Sélection du bloc
Le bloc est choisi en fonction de la teinte de dent souhaitée et de la base en titane utilisée. Un bloc IPS e.max CAD MO ou LT est
sélectionné en fonction de I'application. La gamme de blocs disponibles peut varier en fonction de I'usineuse utilisée.

IPS e max CAD MO A14 IPS e max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Opacité moyenne) (Basse translucidité) (Basse translucidité)
IPS e.max CAD
Pilier implantaire anatomique v v -
- IPS e.max CAD
Couronne transvissée - v v
directement sur I'implant

2




Finitions

Respecter les recommandations™ liées aux instruments de grattage et aux épaisseurs minimales lors de la finition des éléments
céramique. Dans la mesure du possible, les corrections par grattage doivent étre effectuées a I'état précristallisé (bleu) de la restauration,
A faible vitesse et en n'exergant qu'une Iégére pression pour éviter la délamination et les éclats sur les limites. Eviter toute surchauffe de
la céramique. Détacher I'armature céramique du bloc a I'aide d'un disque a séparer diamanté. Pilier implantaire anatomique : a 'aide d'un
disque a séparer, couper légerement dans la zone d'attache du coté incisal du pilier, puis couper complétement le point d'attache a partir
de la face sous-pontic. Placer délicatement I'élément céramique usiné sur la base en titane et contréler I'ajustage. Respecter la position
du dispositif anti-rotationnel.

- Finition de I'extrados de I'¢lément céramique
Ne pas meuler I'épaulement de la structure céramique afin de ne pas affecter I'ajustage sur la base en titane. Si nécessaire,
retravailler le profil d'émergence en tenant compte de I'ajustage avec la gencive et de I'épaisseur minimale (0,5 mm).

- Pilier implantaire anatomique
Meuler le point d'attache au bloc a I'aide d'une fraise diamantée a grain fin en respectant la forme du profil d'émergence et les limites
cervicales. N'effectuer aucune correction de forme, car cela affecterait négativement I'ajustage de la couronne sur le pilier
implantaire anatomique. Informations concernant la couronne : si I'ajustage sur le pilier implantaire anatomique est imprécis,
procéder a des ajustages sur la couronne.

- Couronne transvissée directement sur I'implant
Meuler le point d'attache au bloc a I'aide d'une fraise diamantée a grain fin en tenant compte de la forme du profil d'émergence et
des contacts proximaux. Affiner délicatement la surface occlusale avec une fraise diamantée a grains fins pour polir le relief créé par
I'usinage. Contréler les points de contact proximaux et occlusaux. Créer les textures de surface.

Ensuite, procéder a la sonication des éléments céramique dans un bain a ultrasons ou les nettoyer au jet de vapeur avant de passer
aux étapes suivantes. Veiller a éliminer soigneusement tout résidu d'additif d'usinage créé par I'unité d'usinage CAD/CAM. Si des résidus
d'usinage sont présents sur la surface, cela risque de compromettre I'adhésion et de provoquer des dyschromies. Ne pas sabler
I'armature avec de I'Al,0; ou des billes de verre.

Option : Essayage clinique des restaurations bleues
Un essayage clinique pour contréler la précision d'ajustage peut étre effectué avant de poursuivre le traitement. L'essayage clinique peut
également avoir lieu a un stade ultérieur, c'est-a-dire avec I'armature céramique IPS e.max CAD cristallisée et couleur dent.

- Assemblage provisoire de I'armature céramique sur la base en titane
Pour faciliter la manipulation en bouche sans endommager I'armature céramique précristallisée, les éléments peuvent étre solidarisés
temporairement a I'aide d'un matériau pour empreinte silicone, par ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base en titane et I'armature céramique non traitées sont nettoyées au jet de vapeur puis séchées avec un souffle d'air. Larmature
céramique est placée sur la base en titane vissée sur I'analogue du modele et la position relative des éléments est marquée avec un
stylo résistant a I'eau. Cela facilitera le positionnement des piéces lors de I'assemblage provisoire. Le puits de vis de la base en titane
non traitée est scellé hermétiquement avec une boulette de mousse. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur la base en
titane et directement dans I'armature céramique. La base en titane est insérée dans I'armature céramique. L'alignement des deux
éléments doit &tre vérifié (systéme anti-rotationnel/marquage). Les éléments doivent &tre maintenus fermement dans la bonne
position pendant 2 min 30 jusqu'a la prise complete du Virtual Extra Light Body Fast Set. Tout excés doit étre éliminé avec précaution a
I'aide d'un instrument approprié, par exemple un scalpel.

Essayage clinique

Une fois la restauration provisoire retirée, le pilier implantaire anatomique ou la couronne transvissée directement sur I'implant est
vissé(e) manuellement a l'aide de la vis dédiée. La géométrie est vérifiée par rapport a la limite cervicale (par ex. ajustage, anémie
gingivale). Si besoin, le puits de vis du pilier implantaire anatomique peut étre obturé a I'aide d'une boulette de mousse.

Conseil : Lintrados de la couronne est isolé a l'aide d'un gel de glycérine (p. ex. pate d'essayage Try-in, Liquid Strip).

La couronne est placée en bouche sur le pilier implantaire anatomique pour contrdler et, si nécessaire, ajuster les contacts proximaux.
Attention : ne pas contrdler la fonction occlusale a ce stade. Pour contréler la fonction occlusale, la couronne doit étre fixée sur le pilier
implantaire anatomique avec Virtual Extra Light Body Fast Set. La pate d'essayage ne doit pas étre utilisée a cette fin, car ce matériau
n'est pas suffisamment résistant a la force de compression. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur l'intrados de la couronne. La
couronne est pressée avec les doigts sur le pilier implantaire anatomique jusqu'a atteindre la position finale. La couronne est maintenue
dans sa position finale jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra Light Body (environ 2:30 min). On procéde ensuite au retrait des excés.
L'occlusion/articulation est maintenant contrélée. Si nécessaire, les corrections sont effectuées a l'aide d'instruments de grattage
appropriés (voir les recommandations relatives aux instruments de grattage®). La couronne est soigneusement retirée du pilier
implantaire anatomique et le pilier implantaire/couronne transvissée de l'implant. Le site implantaire est rincé avec, par exemple, Cervitec
Liquid (Bain de bouche sans alcool contenant de la chlorhexidine) afin de le nettoyer. Ensuite, la restauration provisoire est posée.

Finition de I'armature céramique
En fonction de la technique de mise en ceuvre et des matériaux choisis, la méthode de finition de I'élément céramique est choisie.
Fondamentalement, il existe trois méthodes pour finaliser les restaurations.

- Technique de polissage (auto-glagage) sur la restauration bleue
La technique de polissage est utilisée de préférence pour le profil d'émergence du pilier implantaire anatomique. Pour la couronne
transvissée directement sur Iimplant, une cuisson de glagage est recommandée.
Pour une manipulation plus facile, visser la base en titane sur 'analogue d'implant. Avec les doigts, maintenez I'armature céramique
sur la base en titane. Attention : Ne pas retoucher la base en titane.
Pour le polissage, veuillez respecter les recommandations'? relatives aux instruments rotatifs. Procéder a la sonication de la
restauration avec un bain a ultrasons ou la nettoyer au jet de vapeur. Fixer ensuite la restauration sur la tige de cristallisation comme
décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin ». Placer le tout sur le support IPS e.max
CAD Crystallization Tray et placer le support au centre du four. Le programme de cuisson est sélectionné en fonction du matériau (voir
« Parameétres de cristallisation et de cuisson »).

- Technique de maquillage sur restauration bleue
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray n'est pas recommandé pour le glagage d'IPS e.max CAD Abutment Solutions, car il nécessite une
application trés ciblée. La glasure ne doit pas atteindre la surface de collage de la base en titane ou du puits de vis, car cela pourrait
compromettre la précision d'adaptation.



Positionner I'élément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de la restauration sur la tige

IPS emax CAD Crystallization Pin ». Mélanger ensuite de fagon réguliére la glasure IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO et
I'appliquer sur les zones a glacer a l'aide d'un petit pinceau. Si I'on souhaite une légére dilution de la glasure préte a I'emploi, celle-ci
peut étre mélangée avec un peu de liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La glasure ne doit pas atteindre la surface de collage
de la base en titane ni du puits de vis, car cela pourrait compromettre la précision d'ajustage. Contréler l'intrados avant la cuisson et
éliminer soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire anatomique, n'appliquez aucun matériau sur la surface de
collage de la couronne, car cela pourrait compromettre I'ajustage de la couronne. Ne pas appliquer la glasure en couche trop épaisse,
en particulier sur la surface occlusale de la couronne transvissée directement sur I'implant. Une couche de glasure trop fine conduit a
un brillant insuffisant. Si I'on souhaite des caractérisations, la structure céramique peut étre individualisée avec les Shades et/ou
Stains IPS e.max CAD Crystall.

Prélever les Shades et Stains préts a I'emploi de la seringue et les mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent étre dilués
légerement avec le liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La consistance doit toutefois étre encore pateuse. Appliquer
directement au pinceau les Shades et Stains sur la couche de glasure non cuite. Si vous le souhaitez, vous pouvez obtenir des teintes
plus intenses en répétant la procédure de maquillage et la cuisson et non pas en appliquant une couche de maquillants plus épaisse.
Utiliser les IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de translucidité sur le tiers incisal et
occlusal de la couronne. Les cuspides et les sillons peuvent étre caractérisés avec les Stains.

Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le
support et effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les paramétres de cuisson indiqués (voir « Paramétres cristallisation et de
cuisson »). Respecter les instructions du chapitre « Comment procéder aprés la cuisson ».

Option : Cuisson de correction

Dans le cas ou, aprés la cristallisation, d'autres caractérisations ou corrections sont nécessaires, une cuisson de correction peut alors étre
réalisée avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains et Glaze. Utiliser également le support IPS emax CAD Crystallization Tray pour le
cycle de cuisson de correction. Utiliser IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, y compris le liquide de mélange correspondant, pour effectuer de
petites corrections de forme (par ex. points de contact proximaux).

- Technique de maquillage sur restauration couleur dent

- Cristallisation sans application de matériaux ; cuisson de maquillage/glagage séparée soit avec IPS e.max CAD Crystall, soit avec des
masses IPS Ivocolor.

— Positionner I'¢lément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre « Fixation de I'armature céramique sur la
tige IPS e.max CAD Crystallization Pin ». Pour la caractérisation et le glagage, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(voir « Technique de maquillage sur restauration bleue ) ou IPS Ivocolor.

- IPS emax CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze et IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne doivent pas mélangés entre eux ni appliqués
les uns aprés les autres.

Avec IPS Ivocolor : pour assurer un meilleur mouillage, appliquer un peu de liquide de mélange IPS Ivocolor sur la zone devant étre
caractérisée. Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides

IPS Ivocolor correspondants. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non
par application de couches plus épaisses. Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de
translucidité au tiers incisal et occlusal de la couronne transvissée. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses Essence. Sur
le pilier implantaire anatomique, ne caractériser que la zone du profil d'émergence avec IPS Ivocolor Shades et Essences. En aucun
cas, des maquillants ne doivent étre appliqués sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait
compromettre la précision d'adaptation. Contréler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le
pilier implantaire anatomique, n'appliquer aucun matériau sur la surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre
I'3justage de la couronne. Maintenir I'élément céramique sur la tige du support nid d'abeille avec un peu d'IPS Object Fix Putty ou Flow
et procéder a la cuisson en utilisant les parametres de cuisson indiqués. Respecter les instructions du chapitre “Comment procéder
apres la cuisson”.

La cuisson de glagage est réalisée avec une glasure en pate ou en poudre. Sur les piliers implantaires anatomiques, seul le profil
d'émergence est glacé. Sur les couronnes transvissées, la glasure est appliquée sur tout I'extrados. Pour faciliter la manipulation,
I'armature céramique peut étre positionnée sur la base en titane. Pour cela, fixer la base en titane sur I'analogue d'implant. Mélanger
la glasure (pate ou poudre IPS Ivocolor Glaze) avec les IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ou longlife jusqu‘a obtenir la consistance
souhaitée. Appliquer une couche uniforme de glasure couvrant toutes les zones a glacer.

Le niveau de brillance de la surface glacée est contrélé par la consistance de la glasure et la quantité appliguée, et non au moyen de
la température de cuisson. Pour un degré de brillance supérieur, la glasure doit étre appliquée en une épaisseur appropriée. Si
nécessaire, la fluorescence peut étre augmentée en appliquant une glasure fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

La glasure ne doit en aucun cas étre appliquée sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait
compromettre la précision d'adaptation. Contréler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le
pilier implantaire anatomique, n'appliquer aucun matériau sur la surface de collage avec la couronne, car cela pourrait compromettre
I'ajustage de cette derniere.

Réaliser la cuisson de glagage pour IPS Ivocolor sur un support nid d'abeille selon les paramétres de cuisson. Respecter les instructions
du chapitre "Comment procéder apres la cuisson”.

Option : Cuisson de correction

Mélanger IPS e max Ceram Add-0n Dentin ou Incisal avec le liquide IPS e.max Build-up Liquid soft ou allround et appliquer sur les zones a
corriger. Cuisson selon les parametres "Add-0n apres la cuisson de glagage". Respecter le refroidissement lent ! Aprés la cuisson, polir au
brillant les zones désirées, si nécessaire.

Finition de la couronne sur le pilier implantaire anatomique IPS e.max CAD

La couronne du pilier implantaire anatomique IPS e.max peut étre finalisée soit par technique de maquillage, soit par technique du cut-
back. Pour la caractérisation et le glagage, on utilise soit les matériaux IPS e.max CAD Crystall./, soit les matériaux IPS Ivocolor. Les
surfaces réduites (technigue de cut-back) sont complétées avec les masses de stratification IPS e.max Ceram. Utiliser les matériaux

IPS Ivocolor pour le maquillage et le glagage. Fondamentalement, la procédure pour compléter une couronne est la méme que pour une
couronne sur pilier naturel.



Vous trouverez des informations détaillées sur la procédure dans le mode d'emploi IPS e.max CAD.

See Instructions

Fixation la restauration sur une tige IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Nettoyer 'armature céramique au jet de vapeur afin d'éliminer tous résidus de graisses et contaminations. Aprés le nettoyage, éviter
toute contamination.

2. Utiliser la tige de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pour la cristallisation de I'¢lément céramique.

3. Remplir Iintrados de I'€lément céramique avec de la pate de cuisson IPS Object Fix Putty ou Flow. Refermer immeédiatement la
seringue d'IPS Object Fix Putty/Flow aprés chaque utilisation. Une fois sortie de I'emballage en aluminium, conserver la seringue de
préférence dans un sachet plastique refermable ou dans un récipient a I'atmosphére humide.

4. Enfoncer la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin XS légérement dans IPS Object Fix Putty/ Flow. Important : n'enfoncez pas la tige
trop profondément afin gu'elle ne touche pas les parois. Cela pourrait provoquer des fissures de la céramique.

5. Bien lisser la pate de cuisson a I'aide d'une spatule de fagon a ce que Ia tige soit bien stable.

6. Bviter les résidus d'IPS Object Fix sur l'extrados/la face occlusale de la structure céramique. Retirer tout éventuel résidu a I'aide d'un
pinceau humide et sécher.

Important : Pour |a cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent pas étre placées directement sur le support IPS e.max CAD
Crystallization Tray/IPS Speed Tray, ¢'est-a-dire sans pate de cuisson.

Comment procéder aprés la cuisson

Retirer les restaurations céramique du four une fois le cycle de cuisson terminé (attendre le signal sonore du four) et les laisser refroidir a
température ambiante et a I'abri des courants d'air. Les éléments chauds ne doivent pas étre touchés avec des pinces métalliques. Retirer
le matériau IPS Object Fix Putty/Flow durci. Retirer tout résidu dans un bain a ultrasons ou nettoyer au jet de vapeur. Les résidus ne doivent
pas étre sablés a I'Al,05 ni aux billes de verre. Si les restaurations doivent étre retravaillées par grattage', veiller a ce qu'il n'y ait pas de
surchauffe de la céramique. Ensuite, polir au brillant les zones retravaillées.

Collage définitif de I'élément céramique sur la base en titane
Les surfaces de contact doivent étre méticuleusement préparées afin d'assurer un collage optimal entre la base en titane et I'¢lément
céramique.

Elément céramique IPS e.max CAD (LS,) Base en titane
Sablage - Respecter le mode du fabricant.
Conditionnement Option 1 Option 2
Mordangage Mordancer la surface = Appliquer Monobond
de collage avec la | Etch & Prime® sur la
base en titane surface de collage -

pendant 20 secondes avec la base en titane
avec IPS® Ceramic = en frottant pendant
Etching Gel 20 secondes et laisser
agir pendant
40 secondes
supplémentaires.

Silanisation La surface de collage
est conditionnée avec
Monobond® Plus

La surface de collage est conditionnée avec
Monobond® Plus pendant 60 s

pendant 60 s
Fixation adhésive Multilink® Hybrid Abutment
Isolation du joint de collage Gel de glycérine, par ex. Liquid Strip
Polymérisation Autopolymérisation 7 min
Polissage du joint de collage Polissoirs habituels pour céramiques/résines

- Préparation de la base en titane

- La base en titane doit étre préparée en respectant le mode d'emploi du fabricant.

- Procéder a la sonication de la base en titane dans un bain a ultrasons ou la nettoyer au jet de vapeur, puis sécher a la soufflette.

- Visser la base en titane sur I'analogue d'implant.

— Positionner I'¢lément céramique sur la base en titane et marquer la position relative avec un stylo résistant a I'eau. Cela facilitera le
positionnement final des piéces lors de leur assemblage ultérieur.

- Apres le nettoyage, éviter impérativement toute contamination de I'interface de collage, celle-ci pouvant étre préjudiciable au collage.

- Appliquer Monobond Plus sur l'interface de collage nettoyée et laisser poser 60 secondes. Aprés le temps de réaction, sécher les
résidus avec de |'air sec exempt d'huile.

- Obturer le puits de vis avec de la cire ou une boulette de mousse. Eviter toute contamination de la surface de collage.

- Préparation de I'élément céramique
- L'élément céramique ne doit pas étre sablé.
— Procéder a la sonication de I'€lément céramique dans un bain a ultrasons ou le nettoyer au jet de vapeur, puis le sécher avec de
I'air exempt d'eau et d'huile.
- De la cire peut étre appliquée pour protéger les extrados ou les zones glacées.

Pour le conditionnement de la structure céramique, deux options s'offrent a vous :
— Option 1: Conditionnement des surfaces de collage avec IPS Ceramic Etching Gel et Monobond Plus
- Option 2: Conditionnement des surfaces de collage avec Monobond Etch & Prime

Procédure a suivre pour I'option 1:

- Mordancer la surface de liaison avec un gel a 5 % d'acide fluorhydrigue (IPS Ceramic Etching Gel) pendant 20 secondes.

- Rincer abondamment la surface de collage sous jet d'eau abondant et sécher a I'air exempt d'eau et d'huile.

- Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage nettoyée et laisser poser 60 secondes. Apres le temps de réaction, sécher les
résidus avec de I'air sec exempt d'huile.




Procédure a suivre pour I'option 2 :

- Appliquer Monobond Etch & Prime sur la surface de collage a I'aide d'une microbrush, brosser pendant 20 secondes et laisser agir

pendant 40 secondes supplémentaires.

- Rincer soigneusement Monobond Etch & Prime a I'eau et sécher les restaurations avec un puissant jet d'air exempt d'eau et d'huile

pendant environ 10 secondes.
- Collage avec Multilink® Hybrid Abutment

— Appliquer une fine couche de Multilink Hybrid Abutment directement de la seringue de mélange sur la surface a coller de la base
en titane ainsi que sur la surface a coller de la structure céramique.

- Orienter la structure sur la base de maniére a ce que les repéres de positionnement coincident.

- Appliquer une légére pression homogéne pour assembler les pigces et contréler le bon positionnement final (transition entre la
base et la structure céramique).

- Appuyer ensuite fermement sur les pices pendant 5 secondes.

— Retirer délicatement I'excédent dans le puits de vis, par exemple avec une microbrush ou un instrument, en effectuant un
mouvement circulaire.

- Remarque : Retirer I'excédent de composite de collage uniquement lorsque la phase de polymérisation a commenceg, soit
3 minutes aprés le début du mélange. Pour cela, utiliser un instrument approprié (par exemple, Le Cron). Ce faisant, maintenir les

pieces en appliquant une Iégére pression.
— Appliquer un gel de glycérine (par ex. Liquid Strip) sur le joint de collage afin de prévenir la formation d'une couche inhibée.
- Ensuite, laisser le composite de collage autopolymériser completement en 7 minutes.
— Important : Ne pas bouger les composants jusqu'a la prise compléte de Multilink Hybrid Abutment. Les maintenir en place par
exemple a |'aide de pinces diamantées pour éviter tout déplacement.

- Polir délicatement le joint de collage avec un polissoir en caoutchouc, a faible vitesse (< 5 000 tr/min) pour éviter toute surchauffe.

- Slilreste des résidus dans le puits de vis, les éliminer avec un instrument rotatif adapté.

Mise en place et entretien
- Préparation intraorale
Déposer la restauration provisoire et nettoyer I'emplacement de Iimplant. Vérifier ensuite le tissu péri-implantaire (profil d'émergen

- Insertion

ce).

N'utilisez pas de bains de bouche phénoligues, qui compromettraient la liaison entre la céramique et le composite de collage. Placer

en bouche le pilier implantaire anatomigue ou la couronne sur I'implant. Visser manuellement la vis d'implant correspondante et
serrer a l'aide d'une clé dynamométrique (respecter les indications du fabricant).

- Pilier implantaire anatomique et couronne séparée

la

Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis du pilier implantaire anatomique et sceller le puits de vis avec un

composite provisoire (par ex. Telio® Inlay). Ceci permettra d'assurer 'acces ultérieur a la vis. Vérifier que les surfaces de collage sont
exemptes d'impuretés/d'humidité et les nettoyer ou les sécher, le cas échéant, a la soufflette. Appliquer le composite de collage (par
ex. SpeedCEM® Plus ou Variolink® Esthetic) sur la couronne conditionnée. Placer la couronne sur le pilier implantaire anatomique et la
fixer dans sa position finale.

L'exces de colle est brievement photopolymérisé a l'aide de la "technique de quart" et peut ensuite étre facilement éliminé. Recouvrir
les joints de collage avec un gel de gycérine (p. ex. Liquid Strip) et photopolymériser a nouveau avec une lampe a photopolymériser

(p. ex. Bluephase® ). Ensuite, rincer le gel de glycérine a l'eau.

- Couronne transvissée directement sur I'implant
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis de la couronne transvissée et obturer le puits de vis avec un
composite définitif (par ex. Tetric® Prime).

Controler I'occlusion et I'articulation. Si la restauration est ajustée par grattage, les zones corrigées doivent ensuite étre polies au

brillant a Iaide de polissoirs silicone (par ex. OptraGloss®). Polir également les limites des restaurations / le joint de collage. Enfin,
appliquer Cervitec® Plus (vernis protecteur) le long des limites gingivales.

Tableau de combinaisons des teintes

Pour la caractérisation et la correction de la teinte des restaurations IPS e.max CAD, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou
IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD bleues et couleur dent

- IPS Ivocolor Shades, Essences : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD couleur dent

Respecter le tableau de combinaisons.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade sDo 1 SD2 SD3 SD4 NIE Do 7 D6
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz §i3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 £ E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN E23 £23
basic red basic yellow basic blue



Paramétres de cristallisation et de cuisson

Les fours a céramigue non équipés de la fonction de contrdle du refroidissement (refroidissement lent) ne peuvent pas étre utilisés. Le

four céramique doit étre étalonné avant la premiére cristallisation et régulierement tous les six mais par la suite. Selon le mode de

fonctionnement, des étalonnages plus fréquents peuvent étre nécessaires. Respecter le mode d'emploi du fabricant.

Cristallisation MO, Impulse, LT, MT, HT
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

Fours Température  Tempsde | Vitesse de | Température Tempsde | Vitesse de
Programat |~ de service = fermeture = montéeen = decuisson = maintien | montée en
temp. temp.

B S tl n H 2
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30

P10

68/082/

083/0S4/

cS6

Cristallisation LT, MT, HT
avec ou sans application de matériaux IPS e.max CAD Crystall./

Fours Température Tempsde | Vitesse de | Température Tempsde | Vitesse de
Programat | de service = fermeture = montéeen = decuisson = maintien | montée en
temp. temp.

B N tl m H 2
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30

P10

68/052/

0$3/084/

st

Cuisson de correction / Cuisson de maquillage / Cuisson de glagage
avec les matériaux IPS e.max CAD Crystall./

Fours Température | Tempsde | Vitessede Température Tempsde | Vitesse de
Programat | deservice = fermeture | montéeen = decuisson = maintien | montée en
temp. temp.

B s tl m [l t2
[°c] [min] [°C/min] [°c1 [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 0:10 30

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30

P710

cs/cs2/

0S3/084/

€s6

Paramétres de cuisson pour la technique de maquillage
avec IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Température Temps de Vitesse de Température
de service fermeture *  montée en temp.  de cuisson
B N 1% T
[ecl [min] [°C/min] [°c]
Cuisson de
maquillage et de 403 LR% 60 710

glagage

Température
de cuisson

)
[°c]

850

860

Température

de cuisson

v
[°cl

840

850

Température

de cuisson

n
[°cl

840

850

Temps de
maintien
H
[min]

1.00

Temps de
maintien

H2
[min]

10:00

10:00

Sélectionner le programme correspondant

Temps de
maintien

H2
[min]

7.00

7.00

Sélectionner le programme correspondant

Temps de
maintien

H2
[min]

300

30

S

Sélectionner le programme correspondant

Vide 1

Vi
[°c]

450

Vide 1 Vide2  Refroidissement Vitesse de
lent  refroidissement
n n
12 2 L tl
[ecl [°c] [l [°C/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
lent  refroidissement
1 il
12 2 L tl
(el [t [t [°/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
Vide 1 Vide2  Refroidissement Vitesse de
lent refroidissement
n pal
12 /2 L tl
[c] [°c] [°c] [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
-
Vide 2 Refroidissement Vitesse de.
lent ** refroidissement
V2 L tl
[°c] [°c] [°C/min]
709 0 0




Paramétres de cuisson - cuisson de correction (technique de maquillage)
avec IPS e.max Ceram Add-On

o
Température Temps de Vitesse de Température Temps de Vide 1 Vide 2 Refroidissement Vitesse de
de service fermeture *  montée en temp.  de cuisson maintien lent ** refroidissement
B S t T H Vi 2 L tl
[l [min] [°C/min] [c] [min] [l [°cl [°c] [°¢/min]
Cuisson Add-On 403 RT/ 50 700 100 450 699 0 0
apres glagage 6:00

* Mode IRT standard
** Remarque : Si I'épaisseur est supérieure a 2 mm, le refroidissement lent L a 500°C est nécessaire.

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent apres le
cycle de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans des zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation
des tensions internes. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer des fractures des éléments céramique. En
procédant a un refroidissement lent (L), ces tensions peuvent étre minimisees.

3 Nettoyage, désinfection et stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants doivent étre nettoyés, désinfectés et
stérilisés immédiatement avant leur utilisation.
Ivoclar Vivadent AG recommande les procédures suivantes :

Pré-nettoyage

Procéder a la sonication des piliers implantaires anatomiques et des couronnes transvissées directement sur implants (qualité minimale :
eau potable) dans un bain a ultrasons (p. ex. : Sonorex Digital 10P) pendant 2 minutes. Rincer a 'eau courante (qualité minimale : eau
potable) tout en brossant les surfaces intérieures et extérieures a l'aide d'un instrument adapté (p. ex. : pinceau de nettoyage en poils
nylon Integra Miltex).

Nettoyage et désinfection
Le nettoyage et la désinfection automatisés dans un nettoyeur-désinfecteur sont préférables.

Nettoyage et désinfection automatisés
Si les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants sont exclusivement nettoyés de fagon
automatisée, il est obligatoire de procéder a une désinfection thermique ultérieure.
- Nettoyage
Placer les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans un tamis conventionnel.
Placer ensuite le tamis dans un nettoyeur-désinfecteur (p. ex.: Miele G7882, équipé d'un tamis supérieur Miele 0 188/2). La procédure
de nettoyage automatisée (p. ex. : celle du programme Vario TD) peut étre divisée en plusieurs étapes :
- Ringage a I'eau froide pendant 5 min
~ Nettoyage a 50 £ 2 °C pendant 10 min avec des agents nettoyants (p. ex. : neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Ringage a I'eau froide pendant 2 min
- Désinfection
Désinfection thermique a 93 °C pendant 5 min avec de I'eau déminéralisée (valeur A0 > 3000 atteinte a 90 °C pendant 5 minutes).

Nettoyage et désinfection manuels

- Nettoyage
Plonger les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans un bain a ultrasons avec un
agent de nettoyage (p. ex.: MD520, non dilué). Vérifier que les surfaces immergées sont complétement recouvertes par 'agent
nettoyant et que ce dernier ne présente pas de bulles. Aprés avoir plongé les piliers implantaires anatomiques et les couronnes
transvissées directement sur implants dans le bain a ultrasons, activer la sonication pendant 1 minute.
Nettoyer ensuite manuellement les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants en
brossant soigneusement les surfaces internes et externes a l'aide d'un instrument approprié (p. ex. : pinceau de nettoyage en poils
nylon Integra Miltex) pendant au moins 20 secondes chacune. Aucun résidu ne doit étre visible.
Rincer ensuite a 'eau courante (qualité minimale : eau potable) pendant au moins 10 secondes.

- Désinfection
Plonger les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans un bain a ultrasons avec du
désinfectant (p.ex.: MD520, non dilué), puis procéder a la sonication pendant 2 minutes. Aprés la sonication, laisser les piliers
implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants dans le désinfectant pendant 15 minutes a
20 + 2 °C. Vérifier que les piliers implantaires anatomigues et les couronnes transvissées directement sur implants sont completement
recouverts par le désinfectant et que ce dernier ne présente pas de bulles.
Plonger ensuite les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur implants pendant 1 minute dans de
I'eau froide déminéralisée pour interrompe I'action du désinfectant (cette étape ne saurait se substituer au ringage intensif requis
pour enlever les résidus de désinfectant dans le cadre d'un processus de nettoyage conventionnel).
Aprées nettoyage et désinfection, procéder au ringage minutieux des piliers implantaires anatomiques et des couronnes transvissées
directement sur Iimplant a I'eau courante (qualité minimale : eau potable).

Séchage
Air comprimé ou chiffon cellulose propre et non pelucheux.

Stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées directement sur limplant doivent étre stérilisés avant utilisation.

Ivoclar Vivadent AG recommande I'une des procédures de stérilisation suivantes :

- Tous les pays hors Etats-Unis :
Pour emballer les articles a stériliser, utiliser uniquement un systéme de barriére stérile (p. ex. : Steriking Wipak) en papier/film
approuve par le fabricant dans le cadre de la stérilisation a la vapeur. Le systeme de barriere stérile utilisé doit étre suffisamment
grand. Une fois rempli, le systéme de barriére stérile ne doit pas étre étiré.



- Pour les Etats-Unis:
Insérer les produits dans un panier perforé muni d'un couvercle. Envelopper dans deux couches de polypropyléne 1 pli en utilisant la
technique de pliage séquentiel des enveloppes avant la stérilisation. Remarque : les utilisateurs aux Etats-Unis doivent s'assurer quele
stérilisateur et tous les accessoires de stérilisation (p. ex.: enveloppes, sachets, panier de stérilisation, indicateurs biologiques ou
chimiques) sont approuveés par la FDA aux fins de stérilisation prévues.

Stériliser a la vapeur dans le cadre d'un procédé de pré-vide fractionné dans les conditions suivantes :
Méthode Conditions Temps de séchage

1 Stérilisation a la vapeur (autoclave) 134 °C pendant 4 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

2 Stérilisation a la vapeur (autoclave)™ 132 °C pendant 3 min 10 min
Fractionnement sous vide

3 Stérilisation 4 la vapeur (autoclave)" 134°C pendant 3 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

4 Stérilisation a la vapeur (autoclave)"” 134°C pendant 18 min Pratique locale
Fractionnement sous vide

1 recommandée pour les Etats-Unis
I recommandée pour le Royaume-Uni
1 recommandée pour la France et la Suisse

Stockage
Les produits stérilisés emballés dans un systéme de barriére stérile (p. ex. : poche de stérilisation) sont destinés a une utilisation
immédiate et ne doivent pas étre conservés pendant plus de 48 heures.

4 Informations relatives a la sécurité

- Encasd'incident grave li¢ au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site Internet : www.ivoclar.com, et l'autorité compétente dont vous dépendez.

- Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

— Le Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance Clinique (SSCP) est disponible dans la Base de données européenne
sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a I'adresse suivante : https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
UDI-DI de base : 76152082BABUT001)8

Consigne de sécurité

- Le gel de mordangage IPS Ceramic contient de I'acide fluorhydrique, trés toxique et corrosif. Le contact avec la peau, les yeux et les
vétements doit absolument étre évité. Le gel de mordangage est destiné uniquement a un usage extraoral et ne doit pas étre utilisé
en bouche.

- Monobond Etch & Prime est irritant. Le contact avec la peau et les muqueuses doit étre évité. Monobond Etch & Prime est destiné
uniguement a un usage extraoral et ne doit pas &tre utilisé en bouche.

- Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.

- Risques associés aux champs magnétiques (par exemple, IRM [Imagerie par résonance magnétique]) : Veuillez tenir compte des
avertissements, mises en garde et précautions du fabricant du pilier ou de I'implant.

- Respectez la fiche de données de sécurité (FDS) (disponible dans la section téléchargement du site Internet d'lvoclar Vivadent AG :
www.ivoclar.com).

Informations sur I'élimination
- Lesstocks restants et les restaurations extraites doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en bouche comporte des risques. Certains de ces risques sont énumérés
ci-dessous :

- Délamination / fracture

- Unexcés de matériau d'assemblage peut entrainer une irritation des tissus mous / de la gencive.

- Décollement

5 Durée de vie et conditions de conservation
Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particuliéres.

6 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Réservé a l'usage exclusif du Chirurgien-Dentiste. Le matériau doit étre mis en ceuvre en respectant le mode d'emploi. La ilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages
résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du champ d'application prévu. Lutilisateur est responsable des tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans
le mode d'emploi.

" p.ex. CEREC/inLab, PlanMill. La liste complete est disponible a I'adresse www.ivoclar.com.
CEREC/inLab et PlanMill sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent AG.
@ |voclar Vivadent « Instruments de grattage recommandés pour usage extra-oral et en bouche ».



1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso
Restauri ibridi supportati da impianti per la sostituzione di singoli denti

Categorie di pazienti
Pazienti adulti con impianti dentali

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme/Formazione

- Odontoiatri (produzione chairside di restauri; flusso di lavoro clinico)
- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio odontotecnico)
Nessuna formazione specifica richiesta

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sono restauri ibridi supportati da impianti, realizzati tramite CAD/CAM (abutment ibridi e corone
abutment ibride) per la sostituzione di singoli denti. Questi restauri ibridi sono realizzati individualmente da un blocchetto in
vetroceramica a base di disilicato di litio (LS,) ed incollati su una base di incollaggio in titanio.

Dati tecnici
Proprieta Specifiche Valore medio tipico
CET (25-500°C) [10/K"] 101+05 -
Resistenza alla flessione (biassiale) [MPa] =360 5307
Solubilita chimica [pg/cm?] <100 -
Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

Secondo IS0 6872:2015
Uresistenza alla flessione biassiale media valutata in oltre 10 anni di misurazioni di qualita

Indicazioni
- Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori

Controindicazioni
- Luso del prodotto sul paziente € controindicato in caso di allergia nota ad una delle sue componenti.

Restrizioni d'uso

~ Mancato rispetto dei requisiti del produttore di impianti iper il tipo di impianto scelto (diametro e lunghezza dellimpianto devono
essere deliberati dal produttore di impianti per la relativa posizione mascellare)

~ Bruxismo non trattato (dopo la cementazione & indicato uno splint)

- Mancato rispetto (al di sopra o al di sotto) degli spessori di ceramica ammessi.

- Utilizzo di un cemento composito diverso da Multilink Hybrid Abutment per la cementazione adesiva di IPS e.max CAD alla base
d'incollaggio in titanio

- Incollaggio intraorale delle strutture in ceramica alla base d'incollaggio in titanio

- Cementazione provvisoria della corona sull'abutment ibrido

- ® Non riutilizzare

Do not re-use

Restrizioni alla lavorazione

Nelle seguenti situazioni non & possibile assicurare un procedimento di successo:

- Lavorazione dei blocchetti in un sistema CAD/CAM non compatibile

- Nelle corone abutment ibride I'apertura del canale di avvitamento non si deve trovare nella zona dei punti di contatto. Qualora questo
non fosse possibile, & preferibile |a realizzazione di un abutment ibrido con corona separata.

- Tecnica cut-back nella realizzazione di corone abutment ibride

~ Utilizzo di IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Combinazione con materiali diversi da IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® o IPS e.max CAD Crystall.

- Cristallizzazione in un forno per ceramica non deliberato e non calibrato

- Cristallizzazione in un forno ad alte temperature

- Cristallizzazione utilizzando parametri di cottura differenti

- Mancata osservanza delle indicazioni del produttore per quanto riguarda la lavorazione della base di incollaggio in titanio.

Requisiti del sistema

IPS e.max CAD Abutment Solutions deve essere lavorato con un sistema CAD/CAM autorizzato."Scegliere una base d'incollaggio in titanio
idonea in base all'impianto inserito ed al sistema CAD/CAM utilizzato. Osservare le Istruzioni d'uso € le istruzioni di lavorazione del rispettivo
produttore.

Effetti collaterali
Non sono attualmente noti effetti collaterali.

Interazioni

Non sono attualmente note interazioni.
Benefici clinici

- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione

Vetroceramica al disilicato di litio

Dopo il processo di produzione della vetroceramica, si forma un reticolo stabile e inerte nel quale i differenti elementi vengono
incorporati tramite ponti di ossigeno. La composizione & determinata come ossidi.
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Ossidi % in peso

Sio, 570-800
Li,0 11.0-190
K0 00-130
P,05 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Ossidi coloranti (Ce0y, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,03) 00-80
2 Utilizzo

Scelta del colore
Prima della determinazione del colore, effettuare una pulizia dei denti. Il colore si determina tramite il colore del dente contiguo.

Sp

essore minimo dello strato delle strutture ceramiche

Abutment ibrido:

- Lo spessore della parete Py deve essere almeno di 0,5 mm.

- l'abutment ibrido deve essere progettato in modo simile al dente naturale preparato:

~ Spalla epi/sovragengivale circolare con angoli interni arrotondati o con chamfer

— Per cementare la corona all'abutment ibrido utilizzando metodi di cementazione convenzionali 0 autoadesivi, occorre creare
superfici ritentive e un'idonea "altezza della preparazione”.

- Creare un profilo d'emergenza con un angolo retto nel punto di transizione verso la corona (vedi immagine).

- Lalarghezza della corona Ly, € limitata a 6,0 mm dall'altezza assiale del bordo al canale di avvitamento dell'abutment ibrido.

- Occorre osservare le Istruzioni del produttore dell'impianto in riguardo all'altezza massima dell'abutment ibrido e della corona
separata.

Corona abutment ibrida:

- Lo spessore parete Py, deve essere superiore a 1,5 mm per l'intera circonferenza equatoriale.

- L'apertura del canale di avvitamento non deve essere posizionato nelle aree dei punti di contatto. Qualora questo non fosse
possibile, & preferibile la realizzazione di un abutment ibrido con corona separata.

- Lalarghezza della corona abutment ibrida Ly € limitata a 6,0 mm dall'altezza assiale del bordo al canale di avvitamento.

- Occorre osservare le Istruzioni del produttore dell'impianto in riguardo all'altezza massima della corona abutment ibrida.

Abutment ibrido Corona abutment ibrida
Larghezza corona Larghezza corona abutment
Loorona = = 6,0 mm ibrida Lgy == 6,0 mm

Spessore parete Spessore della parete
Py==05mm Pey==15mm

Selezione del blocchetto

Il blocchetto viene scelto in base al colore dentale desiderato ed alla base d'incollaggio in titanio scelta. A seconda dellimpiego, viene
utilizzato un blocchetto IPS e.max CAD MO o LT. La gamma di blocchetti a disposizione puo variare a seconda dell'apparecchiatura
CAD/CAM utilizzata.

se.max” CAD
: : o 3
Ara(s) FE

IPS e.max CAD MO A14 IPS e max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
abutment ibrido -

- IPS e.max CAD
corona abutment ibrida



Rifinitura

Durante la rifinitura e la rielaborazione delle strutture ceramiche attenersi alle raccomandazioni riguardanti gli strumenti di rifinitura™ e
rispettare gli spessori minimi richiesti. Correzioni effettuate con la rifinitura devono possibilmente avvenire sempre sul restauro allo stato
pre-cristallizzato (blu), a basso regime di giri ed esercitando poca pressione, in modo da prevenire distacchi e scheggiature nei margini.
Evitare il surriscaldamento della ceramica. Separare la struttura ceramica dal blocchetto utilizzando un disco diamantato per
separazione. In caso di abutment ibrido, quando si usa il disco separatore tagliare leggermente nell'area di attacco dal lato incisale
dell'abutment, quindi separare completamente il punto di attacco dal lato della base. Posizionare cautamente la struttura ceramica sulla
base diincollaggio in titanio e controllare la precisione di adattamento. Prestare attenzione alla posizione della parete antirotazione.

Rifinitura delle superfici esterne della struttura ceramica
Non rifinire la spalla della struttura ceramica per non influire negativamente sulla precisione di adattamento con la base d'incollaggio
in titanio. Se necessario, rifinire il profilo di emergenza tenendo in considerazione la gengiva e gli spessori minimi (0,5 mm).

Abutment ibridi

Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza
e del bordo della corona. Non effettuare adattamenti di forma individuali, perché influiscono sulla precisione di adattamento della
corona sull'abutment ibrido. Avvertenza sulla corona: in caso di imprecisioni nell'adattamento verso I'abutment ibrido, effettuare le
rettifiche sulla corona.

Corone abutment ibride

Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza
e dei contatti prossimali. Rifinire leggermente l'intera superficie occlusale con strumenti diamantati fini per lisciare il rilievo super-
ficiale conseguente alla lavorazione CAD/CAM. Controllare i contatti prossimali e occlusali. Creare le tessiture superficiali.

Prima di proseguire con la lavorazione, detergere sempre le strutture ceramiche in bagno ad ultrasuoni /o con vaporizzatore. Prestare
attenzione ad eliminare qualsiasi residuo dell'additivo di fresatura dell'unita di fresatura CAD/CAM. Se rimangono residui dell'additivo di
fresatura sulla superficie, si possono verificare problemi di unione e decolorazioni. Non sabbiare la struttura ceramica con Al,0; oppure
con perle di vetro per lucidatura.

Opzionale: prova clinica dei restauri allo stato blu
Prima di proseguire con la lavorazione, & possibile effettuare una prova clinica per controllare la precisione di adattamento. La prova
clinica pud avvenire anche successivamente con la struttura ceramica IPS e.max CAD cristallizzata e di colore dentale.

Fissaggio provvisorio delle strutture in ceramica alla base d'incollaggio in titanio
Per facilitare la lavorazione intraorale, nonché per prevenire danni alla struttura ceramica da cristallizzare, le componenti devono
essere fissate provvisoriamente fra di loro con silicone per impronte, p.es. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Detergere la base d'incollaggio in titanio non trattata e la struttura ceramica con vaporizzatore e poi asciugare con getto d'aria.
Posizionare la struttura in ceramica sulla base d'incollaggio in titanio (avvitata sull'analogo del modello) e segnare con pennarello
indelebile la relativa posizione dei componenti. Questo passaggio rende pill facile ottenere la corretta posizione delle parti provvisoria-
mente assemblate. Sigillare il canale di avvitamento della base d'incollaggio in titanio non trattata con un pellet in schiuma espansa.
Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set sulla base d'incollaggio in titanio e direttamente sulla struttura in ceramica. Inserire la base
d'incollaggio in titanio nella struttura ceramica. Controllare I'allineamento dei due componenti (parete anti-rotazione/demarcazione).
Fissare le parti per 2:30 minuti nella corretta posizione finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto presa. Rimuovere accurata-
mente tutte le eccedenze con idoneo strumento, ad es. un bisturi.

Prova clinica

Una volta rimosso il restauro provvisorio, 'abutment ibrido o la corona abutment ibrida viene avvitata manualmente con I'apposita vite.
Controllare la geometria in relazione al bordo gengivale (ad es. adattamento, anemia gengivale). Se necessario, sigillare il canale di
avvitamento sull'abutment ibrido con un pellet di schiuma espansa. Consiglio: L'aspetto interno della corona viene isolato tramite gel alla
glicerina (ad es. Try-In Paste, Liquid Strip).

Posizionare intraoralmente la corona sull'abutment ibrido, controllando e, se necessario, correggendo i contatti prossimali.

Attenzione: Non controllare in questo momento la funzione occlusale. Per controllare la funzione occlusale, la corona deve essere fissata
sull'abutment ibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. Non utilizzare la pasta try-in per questo scopo, in quanto il materiale non &
sufficientemente resistente alla forza compressiva. Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set alle pareti interne della corona. Con le dita
premere la corona sull'abutment ibrido, finché non raggiunge la posizione finale. Fissare la corona nella posizione finale, finché Virtual
Extra Light Body Fast Set ha fatto presa (ca. 2:30 minuti). Quindi rimuovere le eccedenze del materiale.

A questo punto & possibile controllare 'occlusione / articolazione. Se necessario, realizzare correzioni utilizzando strumenti di rifinitura
idonei (vedi Strumenti di rifinitura consigliati?). Rimuovere cautamente la corona dall'abutment ibrido e I'abutment ibrido/corona
abutment ibrida dall'impianto. Pulire il sito dell'impianto sciacquando ad es. con Cervitec Liquid (collutorio senza alcol a base di
clorexidina). Quindi posizionare il restauro provvisorio.

Completamento della struttura ceramica
Aseconda della tecnica di lavorazione desiderata e del materiale, viene scelto il processo di ultimazione della struttura ceramica. Di
regola, si possono distinguere tre procedimenti da seguire per I'ultimazione della struttura ceramica.

Tecnica di lucidatura (Self Glaze) sul restauro blu

La tecnica di lucidatura si impiega preferibilmente per il profilo di emergenza dell'abutment ibrido. Per la corona abutment ibrida si
consiglia la cottura di glasura.

Per facilitare la lavorazione, avvitare la base d'incollaggio in titanio su un analogo per modello. Fissare con le dita la struttura in
ceramica sulla base d'incollaggio in titanio. Attenzione: non rifinire la base d'incollaggio in titanio.

Per la lucidatura attenersi ai consigli sugli strumenti di rifinitura®. Detergere i restauri con bagno ad ultrasuoni oppure con vaporizza-
tore. Quindi fissare il restauro sul perno (pin) di cristallizzazione come descritto in "Fissaggio del restauro su IPS e max CAD
Crystallization Pin". Posizionare la struttura ceramica sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray e posizionare il portaoggetti al centro del
forno di cottura. | programma di cottura viene scelto a seconda del materiale (vedi Parametri di cristallizzazione e di cottura).

Tecnica di pittura sul restauro blu

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray non & consigliata per la glasura di IPS e.max CAD Abutment Solutions, perché deve avvenire
un‘applicazione molto mirata della glasura. La glasura non deve arrivare in alcun caso sulla superficie di unione verso la base
d'incollaggio in titanio o nel canale di avvitamento, perché altrimenti si pud compromettere la precisione di adattamento.



Posizionare la struttura ceramica come descritto alla voce "Fissaggio di restauri sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". Quindi
miscelare IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO ed applicare con un pennellino sulle aree da glasare. Qualora si desideri diluire
leggermente la glasura pronta all'uso, utilizzare un po' di liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La glasura non deve arrivare in
alcun caso sulla superficie di unione verso la base d'incollaggio in titanio e neppure nel canale di avvitamento, perché altrimenti si puo
compromettere la precisione di adattamento. Controllare Ia superficie interna prima della cottura e rimuovere accuratamente even-
tuali contaminazioni. Sull'abutment ibrido, non applicare materiale di alcun genere alla superficie di adesione verso la corona in
quanto potrebbe comprometterne la precisione di adattamento. Non applicare la glasura in strato troppo spesso. Evitare che si
formino ,accumuli®, in particolare, nella superficie occlusale della corona abutment ibrida. Lapplicazione di uno strato troppo sottile di
glasura porta ad una lucentezza insoddisfacente. Se si desiderano caratterizzazioni, la struttura ceramica puo essere individualizzata
con IPS emax CAD Crystall./Shades e/o Stains prima di effettuare la cottura di cristallizzazione.

Estrudere Shades o Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare accuratamente. Shades e Stains possono essere leggermente diluiti
con IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe rimanere ancora pastosa Con un pennello fine, applicare
Shades e Stains miscelati direttamente sullo strato di glasura da cuocere. Colori pil intensi si ottengono con diverse applicazioni di
supercolori e ripetute cotture, e non applicando strati pit spessi. Utilizzare IPS e.max CAD Crystall./ Shade Incisal per imitare I'area
incisale e creare un effetto di traslucenza sulla corona abutment ibrida nel terzo incisale ed occlusale. Le cuspidi e le fessure possono
essere caratterizzate con supercolori Stains.

Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizza-
zione con i parametri di cottura previsti (vedi Parametri di cristallizzazione e di cottura). Attenersi alle indicazioni del capitolo
"Procedimento dopo la cottura”.

Opzione: cottura di correzione

Qualora dopo la cristallizzazione fossero necessarie ulteriori caratterizzazioni o correzioni, & possibile effettuare una cottura di correzione
utilizzando IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains e Glaze. Effettuare anche la cottura di correzione sull'lPS e.max CAD Crystallization
Tray. Utilizzare IPS e.max CAD Crystall./Add-On con il rispettivo liquido di miscelazione per effettuare piccole correzioni di forma (p.es.
punti di contatto prossimali).

- Tecnica di pittura sul restauro in colore dentale

- Cristallizzazione senza applicazione di masse; cottura supercolori / glasura separata, a scelta con masse IPS e.max CAD
Crystall./- oppure IPS Ivocolor.

- Posizionare la struttura ceramica sul perno (pin) di cristallizzazione, come descritto alla voce “Fissaggio di struttura
ceramica sull'lPS e.max CAD Crystallization Pin". La caratterizzazione e la glasura avvengono a scelta con IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains, Glaze (vedi Tecnica di pittura sul restauro «blu>, con un altro programma di cottura) oppure con
IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze NON devono essere miscelati fra di loro e
neppure essere applicati 'uno sull'altro!

Utilizzando IPS Ivocolor: per migliorare I'umettabilita, la superficie del restauro puo essere umettata con un po' di IPS Ivocolor Mixing
Liquid. Miscelare IPS Ivocolor Shades e Essences nella consistenza desiderata utilizzando i rispettivi IPS Ivocolor Liquids. Colori pit
intensi si ottengono ripetendo le applicazioni di supercolori e le cotture, e non applicando strati pit spessi. Utilizzare IPS Ivocolor
Shade Incisal per imitare I'area incisale e creare un effetto di traslucenza sulla corona abutment ibrida nel terzo incisale ed occlusale.
Le cuspidi e fessure possono essere caratterizzate con Essences. Sullabutment ibrido, caratterizzare soltanto I'area del profilo
d'emergenza con IPS Ivocolor Shades e Essences. Non applicare in alcun caso supercolori sulla superficie di adesione verso la base
d'incollaggio in titanio ed il canale di avvitamento per evitare di comprometterne la precisione di adattamento. Controllare Ia super-
ficie interna prima della cottura e rimuovere accuratamente eventuali contaminazioni. Sull'abutment ibrido, non applicare materiale
di alcun genere alla superficie di adesione verso la corona in quanto potrebbe comprometterne la precisione di adattamento. Fissare
la struttura ceramica sul perno del portaoggetti a nido d'ape con po' di IPS Object Fix Putty o Flow ed effettuare la cristallizzazione
con i relativi parametri di cottura. Attenersi alle indicazioni del capitolo "Procedimento dopo la cottura”

La cottura di glasura avviene con glasura in polvere o in pasta. In caso di abutment ibridi, la glasura si applica solo sul profilo di
emergenza. In caso di corone abutment ibride, la glasura si applica sull'intera superficie esterna. Per facilitare 'applicazione della
glasura, e possibile posizionare la struttura ceramica sulla base d'incollaggio in titanio. A tale scopo, fissare la base d'incollaggio in
titanio su un analogo per modello. Miscelare il materiale da glasura (IPS Ivocolor Glaze pasta o polvere) con IPS Ivocolor Mixing Liquids
allround o longlife nella consistenza desiderata. Applicare la glasura in strato coprente ed uniforme sulle zone desiderate.

Il grado di lucentezza della superficie glasata viene regolato attraverso la consistenza della glasura e la quantita di glasura applicata e
non tramite la temperatura di cottura. Per un maggiore grado di lucentezza, la glasura deve essere applicata in strato pil spesso. Se
desiderato, si pud aumentare la fluorescenza utilizzando una glasura fluorescente (Pasta FLUO oppure Powder FLUQ).

Non applicare in alcun caso glasura sulla superficie di adesione verso la base d'incollaggio in titanio ed il canale di avvitamento, in
quanto potrebbe comprometterne la precisione di adattamento. Controllare la superficie interna prima della cottura e rimuovere

accuratamente eventuali contaminazioni. Sull'abutment ibrido, non applicare materiale di alcun genere alla superficie di adesione
verso la corona in quanto potrebbe comprometterne la precisione di adattamento.

Effettuare la cottura supercolori e glasura sul portaoggetti a nido d'apre e con i parametri di cottura previsti. Attenersi alle indicazioni
del capitolo "Procedimento dopo la cottura”

Opzione: Cottura di correzione

Miscelare IPS e.max Ceram Add-On Dentin o Incisal con IPS e max Ceram Build-up Liquid soft o allround ed applicare sulle relative zone.
Effettuare la cottura con i parametri "Add-On dopo cottura di glasura”. Rispettare il raffreddamento lento! Se necessario, lucidare a
specchio le zone completate.

Ultimazione della corona sull'abutment ibrido IPS e.max CAD

La corona sull'abutment ibrido IPS e.max puo essere completata utilizzando la tecnica di pittura oppure la tecnica cut-back. Per la
caratterizzazione e la glasura si utilizzano le masse IPS e.max CAD Crystall. oppure le masse IPS Ivocolor. Il completamento delle aree
ridotte (tecnica cut back) avviene con masse da stratificazione IPS e.max Ceram. Utilizzare le masse IPS Ivocolor per la caratterizzazione
con supercolori e per la glasura. In generale, la procedura per il completamento della corona & la stessa che per una corona su un dente
preparato.

Per informazioni dettagliate sulla procedura, consultare le Istruzioni d'uso IPS e.max CAD.




Fissaggio del restauro sull'IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Detergere la struttura ceramica con vaporizzatore per eliminare ogni residuo di sporco e di grasso. Dopo la detersione, evitare
qualsiasi contaminazione.

2. Per la cristallizzazione della struttura ceramica utilizzare IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Riempire le superfici interne della struttura ceramica con la pasta di ausilio alla cottura IPS Object Fix Putty oppure Flow. Chiudere
bene la siringa IPS Object Fix Putty/Flow immediatamente dopo I'uso Dopo aver tolto la siringa dal foglio in alluminio, si consiglia di
conservarla in un sacchetto in plastica richiudibile oppure in un contenitore con atmosfera umida.

4. Premere solo leggermente il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nella pasta IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: non premere
il perno troppo in profondita per evitare che venga a contatto con le pareti. Questo potrebbe condurre a incrinature nella struttura
ceramica.

5. Lisciare con una spatola in plastica la pasta di ausilio alla cottura spostata, in modo tale da stabilizzare il perno.

6. Evitare la presenza di residui di IPS Object Fix sulla superficie esterna/superficie occlusale della struttura ceramica. Rimuovere ogni
residuo con pennello umido di acqua e quindi asciugare.

Importante: per la cristallizzazione, i restauri IPS e.max CAD non devono essere posizionati direttamente, cioé senza pasta di ausilio alla
cottura, sul portaoggetti IPS e.max CAD Crystallization Tray e sui Pins

Procedura dopo la cottura

Al termine della cottura (attendere il segnale acustico del forno), prelevare la struttura ceramica dal forno e lasciarla raffreddare a
temperatura ambiente in luogo protetto da correnti d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con pinze metalliche. Staccare la struttura
ceramica dalla pasta IPS Object Fix Putty / Flow indurita. Eliminare ogni residuo in bagno d'acqua ad ultrasuoni o con vaporizzatore. |
residui non devono essere eliminati con sabbiatura con Al,0; oppure con perle di vetro. Se il restauro necessita di correzioni tramite
rifinitura®%y assicurarsi di non surriscaldare la ceramica. Lucidare infine a specchio le aree rettificate.

Incollaggio definitivo della struttura ceramica alla base d'incollaggio in titanio
Le superfici di contatto devono essere meticolosamente preparate per assicurare un legame adesivo ottimale tra la base d'incollaggio in
titanio e la struttura in ceramica.

Struttura ceramica IPS e.max CAD (LS,) Base d'incollaggio in titanio
Sabbiatura - Rispettare le indicazioni del produttore.
Condizionamento Opzione 1 Opzione 2
Mordenzatura Mordenzare la Applicare Monobond

superficie di adesione  Etch & Prime® sulla
verso la base superficie di adesione -
d'incollaggio in titanio verso la base
per 20 secondi con |d'incollaggio in titanio
IPS® Ceramic Etching frizionando per
Gel 20 secondi, quindi
lasciare agire per

Silanizzazione Condizionamento " )
ulteriori 40 secondi

della superficie di Condizionamento della superficie di

adesione con adesione con Monobond® Plus per
Monobond® Plus per 60 secondi
60 secondi
Incollaggio adesivo Multilink® Hybrid Abutment
Copertura della fuga cementizia Gel alla glicerina, ad es. Liquid Strip
Polimerizzazione Autopolimerizzazione 7 minuti
Lucidatura della fuga cementizia Strumenti di lucidatura idonei a ceramica/resina

- Preparazione della base di incollaggio in titanio
- Labase d'incollaggio in titanio deve essere pretrattata secondo le indicazioni del produttore.

Detergere la base d'incollaggio in titanio in bagno ad ultrasuoni e con vaporizzatore, successivamente asciugare con getto d'aria.

- Awvitare la base d'incollaggio in titanio sul modello analogo.

- Posizionare la struttura ceramica sulla base d'incollaggio in titanio e segnare con pennarello indelebile |a relativa posizione. Nella

successiva unione delle parti, questo aiuta ad ottenere la corretta posizione finale.

Dopo la detersione prestare attenzione ad evitare qualsiasi contaminazione della superficie di incollaggio, in quanto potrebbe

influire negativamente sull'incollaggio.

- Applicare Monobond Plus sulla superficie di adesione detersa e lasciarlo agire per 60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare i
residui con aria priva di acqua e di olio.

- Chiudere il canale di avvitamento con un pellet in schiuma espansa o con cera. Evitare qualsiasi contaminazione della superficie di
adesione.

- Preparazione della struttura in ceramica
- Non sabbiare |a struttura in ceramica.
- Detergere la struttura ceramica in bagno ad ultrasuoni o con vaporizzatore, quindi asciugare con getto d'aria priva di acqua e olio.
- Per proteggere le superfici esterne e le aree con glasura, si puo applicare della cera.

Per il condizionamento della struttura ceramica, sono disponibili due opzioni:
- Opzione 1. Condizionamento delle superfici di incollaggio con IPS Ceramic gel mordenzante e Monobond Plus
- Opzione 2. Condizionamento delle superfici di incollaggio con Monobond Etch & Prime

Procedimento secondo Opzione 1:

- Mordenzare le superfici di adesione con acido fluoridrico al 5% (IPS Ceramic Etching Gel) per 20 secondi.

- Sciacquare accuratamente le superfici di unione sotto acqua corrente ed asciugare con getto d'aria privo d'acqua e olio.

- Applicare Monobond Plus sulla superficie di adesione detersa e lasciarlo agire per 60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare i
residui con aria priva di acqua e di olio

w
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Procedimento secondo Opzione 2:

- Applicare Monobond Etch & Prime con un Microbrush sulla superficie di adesione, frizionare per 20 secondi e quindi lasciare agire
per ulteriori 40 secondi.

— Sciacquare accuratamente le superfici trattate dei restauri con Monobond Etch & Prime con acqua ed asciugare per ca. 10 secondi
con forte getto d'aria priva di acqua/olio.

- Incollaggio con Multilink Hybrid Abutment

- Applicare in strato sottile Multilink Hybrid Abutment direttamente dalla cannula di miscelazione sulla superficie della base di
incollaggio in titanio e sulla superficie di incollaggio della struttura ceramica.
Posizionare la struttura sulla base di incollaggio in modo tale che il punto contrassegnato combaci perfettamente.
Unire le parti esercitando una leggera pressione uniforme e controllando la corretta posizione finale delle parti (area di transizione
fra base e struttura ceramica).
= Quindi premere fortemente le parti di loro per 5 secondi.
Rimuovere cautamente le eccedenze nel canale di avvitamento, per es. con un Microbrush o con un pennellino effettuando un
movimento rotatorio.
- Attenzione: Non rimuovere le eccedenze del cemento prima dell'inizio della polimerizzazione, ovvero 3 minuti dopo la miscelazione.
Utilizzare a tale scopo un idoneo strumento (ad.es. Le Cron). Mantenere i componenti in posizione esercitando una leggera pressione.
Per evitare la formazione di uno strato inibito, ricoprire la fuga cementizia con gel di glicerina (ad es. Liquid Strip).
- Infine, lasciare autopolimerizzare completamente il cemento entro 7 minuti.
— Importante: Non muovere i componenti finché Multilink Hybrid Abutment non & completamente polimerizzato. Per evitare
movimenti, fissare i componenti utilizzando ad es. delle pinzette diamantate.
Lucidare cautamente la fuga cementizia con strumenti per lucidatura in gomma a bassa velocita (< 5000 rpm) per evitare il
surriscaldamento.
- Rimuovere ogni residuo di cemento dal canale di avvitamento con idonei strumenti rotanti.

Cementazione e cura professionale
- Preparazione intraorale
Rimuovere il provvisorio e pulire il sito dellimpianto. Quindi controllare i tessuti peri-implantari (profilo d'emergenza).

- Posizionamento
Non utilizzare colluttori fenolici, in quanto tali prodotti influiscono negativamente sul legame fra ceramica e composito. Inserire intra-
oralmente I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida nell'impianto. Avvitare manualmente I'apposita vite implantare e fissarla con
chiave dinamometrica (attenersi alle indicazioni del produttore).

- Abutment ibrido e corona separata
Inserire un pellet in cotone o schiuma espansa nel canale di avvitamento dell'abutment ibrido e sigillare il canale di avvitamento con
un composito per provvisori (ad es. Telio® Inlay). Questo serve per assicurare un accesso alla vite in un secondo momento. Controllare
le superficie di adesione in riguardo a contaminazione/umidita e pulire o asciugare con getto d'aria, se necessario. Applicare il
cemento (ad es. SpeedCEM® Plus o Variolink® Esthetic) nella corona condizionata. Posizionare la corona sull'abutment ibrido e fissarla
nella sua posizione finale.
Fotopolimerizzare brevemente ogni eccedenza di cemento utilizzando la “tecnica a quadranti” e quindi rimuoverla. Ricoprire la fuga
cementizia con gel alla glicerina (ad es. Liquid Strip) e fotopolimerizzare nuovamente per es. con la lampada fotopolimerizzante
Bluephase® Infine sciacquare il gel alla glicerina con acqua.

- Corone abutment ibride
Inserire un pellet in cotone o schiuma espansa nel canale di avvitamento della corona abutment ibrida e sigillare il canale di
avvitamento con un composito definitivo (ad es. Tetric® Prime).
Controllare l'occlusione e I'articolazione. Se si effettuano correzioni di rifinitura sul restauro, le zone rifinite devono essere di conse-
guenza lucidate a specchio con strumenti per lucidatura in silicone (ad es. OptraGloss®). Lucidare anche i margini del restauro e la
fuga cementizia. Infine, applicare Cervitec® Plus (lacca protettiva) lungo il margine gengivale.

Tabella combinazione colori

Per le caratterizzazioni e gli adattamenti cromatici di restauri IPS e.max CAD si utilizzano IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains oppure
IPS Ivocolor Shades, Essence.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD blu e in colore dentale

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Per |'utilizzo su restauri IPS e.max CAD in colore dentale

Rispettare la tabella di combinazione.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 1 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade sDo 1 SD2 SD3 SD4 NIE Do 7 D6
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E0 £02 E03 E04 E05 E06 £07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 £22

basic red basic yellow basic blue



Parametri di cristallizzazione e cottura
Non possono essere utilizzati forni per cottura ceramica privi della funzione di raffreddamento controllato (raffreddamento lento). Prima
della prima sinterizzazione - ed in seguito semestralmente - é assolutamente necessario effettuare la calibratura del forno per ceramica.
A seconda del tipo di funzionamento, puo essere necessaria una calibratura pit frequente. Attenersi assolutamente alle indicazioni del

produttore.

Cristallizzazione MO, Impulse, LT, MT, HT
con o senza I'applicazione di materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura ~ Tempo di

Programat  diesercizio  chiusura
B S
[°c] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 6:00

P10

68/052/

083/C84/

st

Cristallizzazione LT, MT, HT

Gradiente  Temperatura  Tempodi = Gradiente | Temperatura
termico | di cottura tenuta termico | di cottura
t m H 2 n
[°C/min] [l [min] [°C/min] [°c]

60 770 0:10 30 850
60 780 010 30 860

Tempo di
tenuta

H2

[min]

10:00

10:00

Selezionare il programma corrispondente

con o senza I'applicazione di materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura ~ Tempo di

Programat | di esercizio = chiusura
B H
[l [min]

P300

P500 403 06:00

P700

P310

P510 403 06:00

P71

cs/6s2/

©83/054/

Cs6

Gradiente  Temperatura Tempodi = Gradiente  Temperatura
termico | di cottura tenuta termico | di cottura
tl n il [ n
[°C/min] [l [min] [°C/min] [°cl

90 820 010 30 840
90 830 010 30 850

Selezionare il programma corrispondente

Cottura di correzione/Stains/Glaze con materiali IPS e.max CAD Crystall.

Forni Temperatura  Tempo di

Programat | di esercizio = chiusura
B s
[°c] [min]

P300

P500 403 6:00

P700

P310

P510 403 06:00

P710

cs/cs2/

©83/684/

cs6

Gradiente | Temperatura  Tempodi  Gradiente Temperatura
termico | di cottura tenuta termico | di cottura
tl T [l t2 n
[°C/min] [l [min] [°C/min] [l

90 820 010 30 840
90 830 0:10 30 850

Selezionare il programma corrispondente

Parametri di cottura per la tecnica di pittura
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura di
eSErcizio
B
[

Cottura di pittura e

glasura 403

Tempo di Gradiente Temperatura di Tempo di
chiusura * termico cottura tenuta
N t” T H
[min] [°C/min] [°c] [min]
IRT/ .
06:00 60 710 01:00

Tempo di
tenuta

H2
[min]

07:00

07:00

Tempo di
tenuta

H2
[min]

03.00

03:00

Vuoto 1

Vi
[°c]

450

Vuoto 1 Vuoto? | Raffredda-  Gradiente di
mento lento  raffredda-
1 7 mento
? 2 L tl
[c] [°c] [°c] [°¢/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Vuoto 1 Vuoto?2 | Raffredda-  Gradiente di
mento lento | raffredda-
n 7 mento
n 7 L tl
[c] [°c] [°c] [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
Vuoto 1 Vuoto2 | Raffredda-  Gradiente di
mento lento  raffredda-
1 n mento
2 7 L tl
[c] [°c] [c] [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
-
Vuoto 2 Raffreddamento  Gradiente di
lento ** raffreddamento
V2 L tl
(6] [°c] [°¢/min]
709 0 0



Parametri di cottura di correzione (tecnica di pittura)
con IPS e.max Ceram Add-On

o
Temperatura di Tempo di Gradiente  Temperatura di Tempo di Vuoto 1 Vuoto 2 Raffreddamento Gradiente di
€SErcizio chiusura * termico cottura tenuta lento ** raffreddamento
B H 7 T H v V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [ [°cl [°c] [°C/min]
Add-on dopo IRT/ .
cattura di lasura 403 06:00 50 700 01:00 450 699 0 0

* IRT modalita standard
** Nota: Se gli spessori dello strato sono superiori a 2 mm, &€ necessario un raffreddamento lento L fino a 500°C.

Avvertenza: In seguito alla loro geometria, i restauri possono avere spessori di strato variabili. Quando gli oggetti si raffreddano dopo il
ciclo di cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree con spessori diversi possono determinare la formazione di tensioni
interne. Nel caso peggiore, queste tensioni interne possono portare alla frattura degli oggetti in ceramica. Utilizzando un raffreddamento
lento (raffreddamento lento L), si possono minimizzare queste tensioni.

3 Pulizia, disinfezione e sterilizzazione

Abutment ibridi e corone abutment ibride devono essere puliti, disinfettati e sterilizzati immediatamente prima dell'utilizzo.
Ivoclar Vivadent AG raccomanda le seguenti procedure:

Pre-pulizia

Trattare in bagno ad ultrasuoni gli abutment ibridi e le corone abutment ibride in acqua (qualita minima: acqua potabile) (p.es. Sonorex
Digital 10P) per 2 minuti. Sciacquare sotto acqua corrente (qualita minima: acqua potabile) ed allo stesso tempo spazzolare le superfici
interne ed esterne con idoneo spazzolino (p.es. spazzolino per la pulizia degli strumenti con setole in nylon, Integra Miltex).

Pulizia e disinfezione
E' preferibile effettuare la pulizia e la disinfezione con un termodisinfettore dentale automatico.

Pulizia automatica e disinfezione
Se gli abutment ibridi e le corone abutment ibride vengono puliti esclusivamente in apparecchiatura, € obbligatoria una successiva
disinfezione termica.
- Pulizia
Posizionare abutment ibridi e corone abutment ibride in un convenzionale inserto. Quindi posizionare l'inserto nel termodisinfettore
(ad es. Miele G7882, dotato di cestello superiore Miele 0 188/2). La procedura di pulizia automatica (ad es. sulla base del programma di
Vario TD) puo essere suddivisa nei seguenti passaggi:
- Risciacquo con acqua fredda per 5 minuti
~ Lavaggio a 50 2 °C per 10 minuti con detergente (ad es. neodisher MedizZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
— Risciacquo con acqua fredda per 2 minuti
- Disinfezione
Termodisinfezione a 93°C per 5 minuti con acqua demineralizzata (valore AO > 3000 raggiunto a 90 °C per 5 min).

Pulizia manuale e disinfezione

- Pulizia
Immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride nel detergente (p.es. MD520, non diluito) in un bagno ad ultrasuoni.
Assicurarsi che le superfici siano completamente immerse nella soluzione detergente e che quest'ultima sia priva di bolle. Dopo aver
immerso gli abutment ibridi e le corone abutment ibride nel bagno ad ultrasuoni, avviare il bagno ad ultrasuoni per 1 minuto.
Quindi detergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride manualmente spazzolando le superfici interne ed esterne con un
idoneo spazzolino (p.es. spazzolino per la pulizia di strumenti con setole in nylon, Integra Miltex) per almeno 20 secondi finché non
sono piu visibili residui.
Infine sciacquare sotto acqua corrente (qualita minima: acqua potabile) per almeno 10 secondi.

- Disinfezione
Immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride in un disinfettante (p.es. MD520, non diluito) in un bagno ad ultrasuoni ed
attivare il bagno per 2 minuti. Dopo il trattamento ad ultrasuoni, lasciare gli abutment ibridi e le corone abutment ibride per 15 minuti
nel disinfettante a 20 + 2 °C. Assicurarsi che gli abutment ibridi e le corone abutment ibride siano completamente immerse nella
soluzione disinfettante e che quest'ultima sia priva di bolle.
Quindi immergere gli abutment ibridi e le corone abutment ibride per 1 minuto in acqua fredda demineralizzata per terminare il
contatto con il disinfettante (questo passaggio non sostituisce il prolungato risciacquo necessario per rimuovere i residui del
disinfettante quando gli abutment ibridi e le corone abutment ibride vengono puliti in modo convenzionale).
Dopo la pulizia e disinfezione, sciacquare accuratamente gli abutment ibridi e le corone abutment ibride sotto acqua corrente
(qualita minima: acqua potabile).

Asciugatura
Aria compressa o tessuto di cellulosa pulito e privo di lanugine.

Sterilizzazione

Abutment ibridi e corone abutment ibride devono essere sterilizzati prima dell'utilizzo.

Ivoclar Vivadent AG raccomanda di seguire una delle seguenti procedure di sterilizzazione:

- Per paesi al di fuori degli Stati Uniti:
Per confezionare gli articoli per la sterilizzazione, utilizzare solo un sistema di barriera sterile (ad esempio Steriking Wipak) in carta/
pellicola che & progettato dal produttore per la sterilizzazione a vapore. Il sistema di barriera sterile utilizzato deve essere abbastanza
grande. Il sistema di barriera sterile riempito non deve essere presentare punti di tensione.

- Per gli Stati Uniti:
Inserire i prodotti in un cestello perforato con coperchio ed avvolgerli in due strati di pellicola di polipropilene a 1 velo, utilizzando la
tecnica di piegatura sequenziale della busta prima della sterilizzazione. Avvertenza: Gli utilizzatori negli Stati Uniti devono assicurarsi
che lo sterilizzatore e tutti gli accessori per la sterilizzazione (ad esempio involucri per sterilizzazione, buste, cestelli, indicatori
biologici o chimici) siano approvati da FDA per la sterilizzazione prevista.
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Sterilizzare a vapore con un processo di pre-vuoto frazionato alle seguenti condizioni:
Metodo Condizioni Tempo di asciugatura

1 Sterilizzazione a vapore (autoclave) 134 °C per 4 min Prassi locale
Vuoto frazionato

2 Sterilizzazione a vapore (autoclave)"” 132 °C per 3 min 10 min.
Vuoto frazionato

3 Sterilizzazione a vapore (autoclave)"™ 134 °C per 3 min Prassi locale
Vuoto frazionato

4 Sterilizzazione a vapore (autoclave)™! 134 °C per 18 min Prassi locale
Vuoto frazionato

U raccomandato per USA
7 raccomandato per UK
1 raccomandato per Svizzera e Francia

Conservazione
| prodotti sterilizzati confezionati in un sistema di barriera sterile (ad es. busta per sterilizzazione) sono destinati alluso immediato e non
devono essere conservati per piu di 48 ore.

4 Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, sito Internet: www.ivoclarcom e le autorita sanitarie competenti locali.

- Leistruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Ivoclar Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclar.com).

— Il Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) puo essere consultato dall'European Database on Medical Devices EUDAMED
(database europeo sui dispositivi medici) al sitohttps://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Avvertenze

- IPS Ceramic Etching Gel contiene acido fluoridrico. Il contatto con pelle, occhi ed indumenti deve assolutamente essere evitato, in
quanto il materiale & estremamente tossico e corrosivo. Il gel mordenzante & destinato esclusivamente all'uso extraorale e non deve
essere utilizzato intraoralmente (interno della bocca).

- Monobond Etch & Prime & corrosivo. Evitare il contatto con la cute e con le mucose. Monobond Etch & Prime & destinato esclusiva-
mente all'uso extraorale e non deve essere utilizzato intraoralmente (interno della bocca).

- Noninalare la polvere della ceramica durante la rifinitura. Utilizzare I'impianto di aspirazione e indossare mascherina di protezione.

- Rischi associati a campi magnetici (ad es. MRI - Magnetic Resonance Imaging/risonanza magnetica): attenersi alle avvertenze,
avvertenze di sicurezza e alle precauzioni indicate dal produttore dell'abutment o dell'impianto.

~ Rispettare le schede di sicurezza (Safety Data Sheet/SDS) (disponibili nella sezione download del sito Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Avvertenze per lo smaltimento
- Scorte rimanenti e restauri rimossi devono essere smaltiti conformemente alle disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni rischi.
Sono qui indicati alcuni di questi rischi:

- Distacchi, fratture

- Eccedenze di cemento possono condurre a irritazione dei tessuti morbidi/gengiva.

- Decementazione

5 Avvertenze di conservazione e stoccaggio
Questo prodotto non richiede condizioni speciali di conservazione.

6 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Il prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve avvenire solo seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per
danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dellimpiego, Iidoneita dei materiali
agli scopi previsti, in particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

' pes. CEREC/inLab, PlanMill. Lelenco ompleto & disponibile sul sito www.ivoclarcom.
CEREC/inLab e PlanMill non sono marchi registrati della Ivoclar Vivadent AG.
& Jyoclar Vivadent flow chart "Strumenti di rifinitura consigliati per 'uso extraorale ed intraorale”.
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1 Uso previsto

Finalidad prevista
Restauraciones hibridas sobre implante para el reemplazo de piezas individuales

Grupo objetivo de pacientes
Pacientes adultos con implantes dentales

Usuarios previstos/Formacion especial

- Dentistas (fabricacién de restauraciones en consulta, flujo de trabajo clinico)

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacién de restauraciones en el laboratorio dental)
No se requiere formacién especial.

Uso

Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion

Las soluciones IPS e.max® CAD Abutment Solutions son restauraciones hibridas sobre implante y fabricacion CAD/CAM (pilares hibridos y

coronas de pilares hibridos) para el reemplazo de dientes individuales. Estas restauraciones hibridas se fabrican individualmente a partir
de un blogue de cerdmica vitrea de disilicato de litio (LS,) y se cementan sobre una base de fijacion de titanio.

Datos técnicos

Propiedad Especificaciones Valor medio tipico
CET (25-500 °C) [10¢/K"] 101+05 -
Resistencia a la flexion (biaxial) [MPa] =360 53017
Solubilidad quimica [ug/cm?] <100 -
Tipo/Clase Tipo Il/Clase 3 -

Segun la norma IS0 6872:2015
Uresistencia media a la flexion biaxial evaluada durante 10 afios de mediciones de calidad

Indicaciones
- Edentulismo parcial en la region anterior y posterior

Contraindicaciones
- Eluso del producto esta contraindicado si el paciente presenta alergia conocida a cualquiera de sus ingredientes.

Limitaciones de uso

- Incapacidad de cumplir los requisitos estipulados por el fabricante del implante en lo que respecta al uso del implante seleccionado
(el fabricante del implante debe aprobar el didametro y la longitud del implante para la posicion concreta en la mandibula)

~ Bruxismo no tratado (estd indicada una férula después de la incorporacion)

— Grosor excesivo o insuficiente aceptable de las capas de ceramica

- Uso de un composite de cementacion distinto a Multilink Hybrid Abutment para la cementacion adhesiva de IPS e max CAD a la base de
fijacion de titanio

- Cementacion intraoral de las estructuras ceramicas a la base de fijacion de titanio

- Cementacién temporal de la corona sobre el pilar hibrido

- @ No reutilizar

Do not re-use

Restricciones de procesamiento

En las siguientes situaciones, no se puede garantizar un procedimiento exitoso:

- Realizar el fresado de los blogues en un sistema CAD/CAM no compatible

- Cuando se produce una corona de pilar hibrida, la abertura del canal del tornillo no debe ubicarse en el drea de los puntos de
contacto. Si esto no es posible, es mejor producir un pilar hibrido con una corona separada.

- Técnica de "cut-back” en la fabricacién de coronas con pilar hibrido

~ Uso de IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

- Combinacion con otros materiales que no sean IPS emax Ceram, IPS Ivocolor® o IPS e.max CAD Crystall./.

— Cristalizar en un horno para ceramica no calibrado y no aprobado

- Cristalizar en un horno de alta temperatura

- Cristalizar utilizando parametros de coccion diferentes

- Incapacidad de cumplir las instrucciones del fabricante en lo que respecta al procesamiento de la base de fijacién de titanio.

Requisitos del sistema

Las soluciones de pilares IPS emax CAD Abutment Solutions deben procesarse con un sistema CAD/CAM autorizado.™ Seleccione una base
de fijacion de titanio adecuada de acuerdo con el implante insertado y el sistema CAD/CAM utilizado. Consulte las instrucciones de uso y
las instrucciones de procesamiento de cada fabricante.

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Interacciones
No se conocen interacciones hasta la fecha.

Beneficio clinico
- Reconstruccion de la funcion masticatoria
- Restauracion de la estética

Composicion

Ceramica vitrea de disilicato de litio

Tras el proceso de fabricacion de la ceramica vitrea, se forma una red estable e inerte en la que los diferentes elementos se incorporan
mediante puentes de oxigeno. La composicion se determina como 6xidos.
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Oxido en % en peso
Sio, 570-80,0
Li,0 110190
K0 00-130
P,05 00-10
7r0, 00-80
n0 00-80
AL, 00-50
Mg0 0,0-50
Oxidos colorantes (Ce0;, Mn0,, V;0s, Tb,05 Er,04) 00-80
2 Aplicacion

Seleccion del color
Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. El color viene determinado por el color de los dientes adyacentes.

Grosor minimo de capa de las estructuras ceramicas
- Pilar hibrido:
- Elgrosor de la pared Wy, debe ser de al menos 0,5 mm.
- Elpilar hibrido debe disefiarse de forma similar a un diente natural preparado:
- El'hombro circular epigingival o supragingival debe contar con dngulos internos redondeados o un biselado
- Para cementar la corona en el pilar hibrido usando métodos de cementacion autoadhesiva o convencional, se deben crear
superficies de retencidn y una "altura de preparacion” adecuada.
- Cree un perfil emergente con un dngulo recto en la transicion a la corona (véase la imagen).
- Laanchura de la corona Beg,q, €5td limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo del pilar hibrido.
- Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura maxima del pilar hibrido y la corona
separada.

- Corona con pilar hibrido:
- Elgrosor de la pared Wy, debe ser superior a 1,5 mm para toda la circunferencia ecuatorial.
— Laabertura del canal del tornillo no debe situarse en el drea de los puntos de contacto. Si esto no es posible, es mejor producir un
pilar
hibrido con una corona separada.
- Laanchura de la corona de pilar hibrido By, esta limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo.
- Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura maxima de la corona de pilar hibrido.

Pilar hibrido Corona con pilar hibrido
Anchura de corona Anchura de corona con pilar hibrido
Beorona = = 6,0 mm Biac = <60 mm

Grosor de pared Grosor de pared
Wiy =205mm Wigpe =216 mm

@

Seleccion del blogue
El blogue se selecciona en funcion del color del diente deseado y la base de fijacion de titanio seleccionada. Se selecciona un blogue
IPS e.max CAD MO o LT dependiendo de la aplicacion. La gama de bloques disponibles puede variar seguin la maquina CAD/CAM utilizada.

IPS e max CAD MO A14 IPS e max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Opacidad media) (Baja translucidez) (Baja translucidez)
Pilares hibridos
IPS e.max CAD v v -
| Coronascon pilar
w hibrido IPS e.max CAD - v v
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Acabado

Siga las recomendaciones del instrumento de fresado™ y los grosores minimos de capa durante el acabado y perfilado de las estructuras
ceramicas. Si es posible, los ajustes por rectificado deben realizarse mientras la restauracion aun se encuentra en el estado precristali-
zado (azul), a baja velocidad y ejerciendo solo una ligera presidn para evitar la deslaminacion y el astillado en los bordes. Evite el sobre-
calentamiento de la ceramica. Corte la estructura ceramica del blogue con un disco de separacion diamantado. Pilar hibrido: con un
disco de separacion, corte ligeramente en el drea de fijacion en el lado incisal del pilar, luego corte completamente el punto de fijacion
desde la cara basal. Coloque cuidadosamente la estructura ceramica sobre la base de fijacion de titanio y compruebe el ajuste. Tenga en
cuenta la posicion del bloqueo antigiro.

- Acabado de la superficie exterior de la estructura ceramica
No frese el hombro de la estructura ceramica para no afectar la precision del ajuste de la base de fijacion de titanio. En caso
necesario, acabe el perfil de emergencia teniendo en cuenta el ajuste de la encia y el grosor minimo (0,5 mm).

- Pilar hibrido
Alise el punto de insercién al blogue con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergenciay los
margenes de la corona. No realice ajustes de forma individuales, ya que esto afectard negativamente el ajuste de la corona en el pilar
hibrido. Informacién con respecto a la corona: si el ajuste en el pilar hibrido es incorrecto, haga ajustes en la corona.

- Corona con pilar hibrido
Alise el punto de insercion al bloque con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergenciay los
contactos proximales. Repase toda la superficie oclusal con una fresa diamantada fina para alisar la estructura superficial creada por
el procedimiento de CAD/CAM. Verifique los contactos proximales y oclusales. Cree las texturas superficiales.

Siempre someta a ultrasonidos las estructuras ceramicas en un bafio de agua ultrasonico o limpielas con un chorro de vapor antes de
seguir con el proceso. Asegurese de eliminar completamente cualquier residuo de aditivo de fresado de la unidad de fresado CAD/
CAM. Los residuos del aditivo de fresado que permanezcan en la superficie pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion.
No arene las estructuras con Al,O, ni perlas de pulido de vidrio.

Opcional: prueba en boca de las restauraciones azules
Se puede realizar una prueba en boca para verificar la precision del ajuste antes de continuar con el procesamiento. La prueba en boca
también puede tener lugar en una etapa posterior, es decir, con la estructura de ceramica IPS e.max CAD cristalizada y de color marfil.

- Fijacion provisional de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Para facilitar el manejo intraoral y evitar dafios en la estructura ceramica precristalizada, los componentes deben unirse temporal-
mente entre si utilizando material de impresion de silicona, por ejemplo, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base de fijacion de titanio sin tratar y la estructura cerdmica se limpian con un chorro de vapor y, a continuacion, se secan con aire
a presion. La estructura cerdmica se coloca sobre la base de fijacion de titanio (que estd atornillada al andlogo del modelo) y se
sefiala la posicion relativa de las piezas con un marcador resistente al agua. De este modo se facilita la localizacion de la posicion
correcta en el montaje provisional de las piezas. El canal del tornillo de la base de fijacion de titanio no tratada se sella con una bolita
de espuma. - Se aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la base de fijacion de titanio y directamente a la estructura cerdmica. La
base de fijacion de titanio se inserta en la estructura ceramica. Compruebe la alineacion de los dos componentes (bloqueo antigiro/
marcado). Los componentes deben sujetarse firmemente en la posicion correcta durante 2:30 min hasta que el Virtual Extra Light
Body Fast Set haya fraguado. El exceso sobrante debe eliminarse cuidadosamente con el instrumental adecuado, por ejemplo, un
escalpelo.

Prueba en boca

Una vez retirada la restauracion provisional, el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido se atornillan manualmente con el tornillo especi-
fico. La geometria se verifica en relacion con el margen gingival (p. e, ajuste, anemia gingival). Si se desea, el canal del tornillo en el pilar
hibrido puede sellarse con una bolita de espuma. Sugerencia: la cara interna de la corona se aisla usando gel de glicerina (por ejemplo,
pasta Try-in, Liquid Strip).

La corona se coloca sobre el pilar hibrido intraoralmente para comprobar y, si fuera necesario, ajustar las zonas de contacto proximales.
Atencidn: no compruebe la funcion oclusal en esta etapa. Para la comprobacion de la funcion oclusal, hay que fijar la corona sobre el pilar
hibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. No utilice Try-In-Paste para este fin, ya que este material carece de la suficiente resistencia a
la compresidn. Se aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la cara interna de la corona. Se presiona la corona sobre el pilar hibrido con los
dedos hasta alcanzar la posicion final. La corona se mantiene en la posicion final hasta que el Virtual Extra Light Body haya fraguado
(aprox. 2:30 min). Posteriormente, se elimina el exceso de material.

Ahora se verifica la oclusion / articulacion. Si es necesario, los ajustes se llevan a cabo utilizando instrumental de fresado adecuado
(consulte las recomendaciones del instrumental de fresado™). Se retira cuidadosamente la corona del pilar hibrido y el pilar hibrido/
corona con pilar hibrido del implante. Para limpiar la zona del implante, enjudguela, por ejemplo, con Cervitec Liquid (colutorio sin alcohol
con clorhexidina). A continuacién, se coloca la restauracion provisional.

Finalizacion de la estructura ceramica
Dependiendo de la técnica y materiales de procesamiento deseados, se selecciona el método de procesamiento para completar la
estructura cerdmica. Basicamente, hay tres métodos de procesamiento para completar la estructura ceramica.

- Técnica de pulido (self-glaze) en la restauracion azul
La técnica de pulido se usa preferiblemente para el perfil de emergencia del pilar hibrido. Para la corona con pilar hibrido, se
recomienda una coccion del glaseado.
Para un manejo mas facil, atornille la base de fijacion de titanio al andlogo del modelo. Asegure la estructura de cerdmica en la base
de fijacion de titanio con sus dedos. Atencidn: no frese la base de fijacion de titanio.
Para el pulido, siga las recomendaciones del instrumento de fresado'”. Someta a ultrasonidos la restauracion en un bafio de agua
ultrasénico o limpiela con un chorro de vapor. Posteriormente, una la restauracion a la espiga de cristalizacion como se describe en
“Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Coloque la estructura ceramica sobre la bandeja IPS e.max
CAD Crystallization Tray y cologue la bandeja en el centro del horno. El programa de coccidn se selecciona en funcion del material
(consulte "Pardmetros de cristalizacion y coccion”).

- Técnica de maquillaje sobre la restauracion azul
EI IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray no se recomienda para el glaseado de IPS e.max CAD Abutment Solutions, ya que requiere una
aplicacion muy especifica. El material de glaseado no debe tocar la superficie de union a la base de fijacion de titanio o el canal del
tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste.




Coloque la estructura ceramica como se describe en “Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Posteriormente, mezcle IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO y apliquelo de forma uniforme sobre las zonas que se van a glasear
usando un pincel pequefio. Si es necesario diluir el glaseado listo para usar, puede mezclarse con una pequefia cantidad de IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. El material de glaseado no debe tocar la superficie de unidn a la base de fijacion de titanio o el canal del
tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine
cuidadosamente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ningiin material sobre la superficie de union a la corona, ya
que esto podria comprometer el ajuste de la corona. No aplique una capa de glaseado demasiado gruesa. Evite que se acumule,
especialmente en la superficie oclusal de la corona con pilar hibrido. Si la capa de glaseado es demasiado fina, el brillo podria no ser el
adecuado. Si desea caracterizarla, puede personalizar la estructura ceramica usando IPS e.max CAD Crystall./Shades o Stains antes de
la coccion de cristalizacion. Extraiga los shades (colores) y stains (maquillajes) listos para usar de la jeringa y mézclelos bien. Los
shades (colores) y stains (magquillajes) se pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze liquido. No obstante, la
consistencia debe mantenerse pastosa. Aplique los shades (colores) y stains (maquillajes) mezclados directamente sobre la capa de
glaseado no cocida con un pincel fino. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccidn varias
veces, no aplicando capas mas gruesas. Use IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal para imitar el drea incisal y crear el efecto de
translucidez en la corona con pilar hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las cuspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de
magquillajes.

A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o cologue un maximo de
6 unidades en la bandeja y lleve a cabo la coccion de cristalizacion utilizando los pardmetros de coccion estipulados (consulte
"Parametros de cristalizacion y

coccion®). Siga las instrucciones del apartado “Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: coccidn correctiva

Si fuera necesario caracterizar o ajustar de nuevo después de la cristalizacion, puede realizarse una coccion correctiva usando IPS e.max
CAD Crystall./Shades y Stains y Glaze. Utilice también la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray para el ciclo de coccion correctiva.
Utilice IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, incluido el liquido de mezclado respectivo, para realizar pequefios ajustes de forma (por ejemplo,
puntos de contacto proximales).

- Técnica de maquillaje sobre la restauracion de color marfil

~ Cristalizacion sin aplicacion de materiales; cueza Stains/Glaze por separado usando materiales IPS e.max CAD Crystall./o
IPS Ivocolor.

- Coloque la estructura ceramica en la espiga de cristalizacion como se describe en "Fijacion de estructuras cerdamicas a la espiga
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Para la caracterizacion y el glaseado, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consulte
"Técnica de maquillaje en la restauracion azul’, con un programa de coccién diferente) o IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze no deben mezclarse entre si, ni aplicarse uno
encima del otro.

Cuando se use IPS Ivocolor: para garantizar una mejor humectacion, se puede frotar suavemente una pequefia cantidad de IPS Ivocolor
Mixing Liquid sobre la zona que se desea caracterizar. Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando los
respectivos liquidos IPS Ivocolor Liquids. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién, no
aplicando capas mas gruesas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el drea incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con
pilar hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las cuspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences. En el pilar hibrido,
caracterice solo el area del perfil de emergencia con IPS Ivocolor Shades y Essences. Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar el
maaquillaje sobre la superficie de union a la base de fijacion de titanio y al canal del tornillo, ya que esto puede comprometer la precision
del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccidn y elimine cuidadosamente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no
aplique ninguin material sobre la superficie de union a la corona, ya que esto podria comprometer el ajuste de la corona. A continuacidn,
fije la estructura ceramica a la espiga de coccion de la bandeja de panal de abeja con un poco de IPS Object Fix Putty o Flow y cristalicelo
usando los parametros de coccidn estipulados. Siga las instrucciones del apartado “Como proceder después de la coccion”.

La coccidn de glaseado se realiza con Glaze en pasta o polvo. En los pilares hibridos, solo se glasea el perfil de emergencia. En coronas
con pilar hibrido, el glaseado se aplica a toda la superficie exterior. Para un manejo mas facil, la estructura ceramica se puede colocar
en la base de fijacion de titanio para el glaseado. Para ese propdsito, asegure la base de fijacion de titanio al analogo del modelo.
Mezcle el material de glaseado (IPS Ivocolor Glaze Paste o Powder) con el IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero hasta que
adquiera la consistencia deseada. Aplique una capa uniforme de material de cristalizacion que cubra todas las dreas que se desea
glasear.

La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y la cantidad aplicada, no por
la temperatura de coccion. Si se desea mas brillo, el material de glaseado debe aplicarse en una capa mas gruesa. Si es necesario, se
puede aumentar la fluorescencia mediante la aplicacion de material de glaseado fluorescente (Paste FLUO o Powder FLUO).

Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar material de glaseado sobre la superficie de union a la base de fijacién de titanio o el canal del
tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine cuidadosa-
mente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ninguin material sobre la superficie de union a la corona, ya que esto podria
comprometer el ajuste de la corona.

Lleve a cabo la coccidn del Stain/Glaze para IPS Ivocolor en una bandeja en panal de abeja utilizando los parametros de coccion
estipulados. Siga las instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: coccidn correctiva

Mezcle IPS e.max Ceram Add On Dentin o Incisal con IPS Build Up Liquid soft o allround y apliquelo sobre las dreas correspondientes. Lieve
a cabo la coccion conforme a los parametros estipulados para "Add On tras la coccion de Glaze". iRespete el enfriamiento prolongado! Si
es necesario, pula las areas ajustadas para que tengan un brillo elevado después de la coccidn.

Finalizacién de la corona en el pilar hibrido IPS e.max CAD

La corona en el pilar hibrido IPS e.max se puede completar utilizando la técnica de maquillaje o la técnica de cut-back. Para la caracteri-
zacion y el glaseado, se utilizan los materiales IPS e.max CAD Crystall./ o los materiales IPS Ivocolor. Las areas reducidas (técnica de cut-
back) se crean con materiales de estratificacion IPS emax Ceram. Utilice materiales IPS Ivocolor para maquillaje y glaseado. Basica-
mente, el procedimiento para completar una corona es el mismo que para una corona en un diente preparado.

Para obtener informacidn detallada sobre el procedimiento, consulte las Instrucciones de uso de IPS e.max CAD.

See Instructions
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Fijacion de la restauracion sobre una espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Limpie la estructura ceramica con un chorro de vapor para eliminar cualquier contaminacion y residuo de grasa. Evite la
contaminacion después de la limpieza.

2. Utilice la espiga IPS emax CAD Crystallization Pin XS para la cristalizacion de la estructura ceramica.

3. Rellene las superficies internas de la estructura ceramica con pasta de coccion auxiliar IPS Object Fix Putty o Flow. Vuelva a sellar inme-
diatamente la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez sacada de la bolsa de aluminio, la mejor forma
de conservar la jeringa es en una bolsa de plastico o envase, reutilizables, con atmdsfera hiimeda.

4. Introduzca la espiga IPS e max CAD Crystallization Pin XS solo ligeramente en la pasta IPS Object Fix Putty o Flow. Importante: no
presione demasiado la espiga para asegurarse de que no toque las paredes. Esto puede provocar grietas en la estructura ceramica.

5. Modele la pasta de coccion auxiliar que se haya movido usando una espétula de plastico, de forma que la espiga quede fijada en su
sitio.

6. Evite los residuos de IPS Object Fix en la superficie externa/superficie oclusal de la estructura ceramica. Retire cualquier posible
residuo con un cepillo mojado con agua y séquela.

Importante: para la cristalizacion, las restauraciones de IPS e.max CAD no deben colocarse directamente sobre la bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray, la bandeja IPS Speed Tray o las espigas, es decir, sin la pasta de coccion auxiliar.

Como proceder después de la coccion

Saque la estructura cerdmica del horno cuando finalice el ciclo de coccién (espere hasta que escuche la sefial acustica del horno) y deje
que se enfrie a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. Las piezas calientes no se deben tocar con pinzas
metdlicas. Quite la pasta IPS Object Fix Putty / Flow endurecida de la estructura ceramica. Elimine cualquier resto en un bafio de agua
ultrasonico o con el chorro de vapor. No debe eliminar los residuos mediante arenado con Al,0; ni perlas de pulido de vidrio. Si es necesa-
rio ajustar la restauracion mediante fresado™, asegurese de que no se produzca un sobrecalentamiento de la ceramica. Finalmente, pula
las areas fresadas hasta conseguir un brillo elevado.

Unidn permanente de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Las superficies de contacto deben prepararse meticulosamente para garantizar una union adhesiva dptima entre la base de fijacion de
titanio y la estructura ceramica.

Estructura ceramica de IPS e.max CAD (LS,) Base de fijacion de titanio
Arenado - Siga las instrucciones del fabricante.
Acondicionamiento Opcion 1 Opcion 2
Grabado Grabe la superficie de | Apliqgue Monobond Etch

fijacion a la base de | & Prime” a la superficie
fijacion de titanio  de fijaciony a la base de
durante 20 segundos fijacion de titanio

con IPS® Ceramic frotando durante
Etching Gel 20 segundos
Silanizado La superficie de union | ¥ déjelo reaccionar

durante otros

La superficie de union se acondiciona con
40 segundos.

Monobond® Plus durante 60 segundos.

se acondiciona con
Monobond® Plus
durante 60 segundos.

Cementacion adhesiva Multilink® Hybrid Abutment

Recubrimiento de la junta de cementacion Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip
Polimerizacion Autopolimerizacién en 7 min

Pulido de la junta de cementacion Pulidoras habituales para materiales cerdmicos / de resina

- Preparacion de la base de fijacion de titanio

- La base de fijacion de titanio debe prepararse segun las instrucciones del fabricante.

- Someta a ultrasonidos la base de fijacion de titanio en un bafio ultrasénico o limpiela con un chorro de vapor y séquela con aire a
presién a continuacion.

— Atornille la base de fijacidn de titanio a un modelo anélogo.

- Cologue la estructura cerdmica sobre la base de fijacidn de titanio y marque la posicion relativa con un boligrafo resistente al agua.
Esto hara que sea mas facil alcanzar la posicion final relativa correcta cuando las piezas se ensamblen en una etapa posterior.

- Una vez limpia la superficie de fijacion, no debe contaminarse bajo ninguna circunstancia, ya que esto afectaria a la fijacion.

- Apligue Monobond Plus sobre la superficie de fijacion limpia y deje que reaccione durante 60 segundos. Transcurrido el tiempo de
reaccion, seque el residuo restante con aire sin agua ni aceite.

- Selle el canal del tornillo con una bolita de espuma o cera. Evite cualquier contaminacion de la superficie de fijacion.

- Preparacion de la estructura cerdmica
- Laestructura cerdmica no debe arenarse.
- Someta a ultrasonidos la estructura ceramica en un bafio ultrasénico o limpiela con un chorro de vapor y, luego, séquela con aire
sin agua ni aceite.
- Puede aplicarse cera para proteger las superficies externas y las zonas glaseadas.

Para el acondicionamiento de la estructura cerdmica, hay dos opciones disponibles:
- Opcidn 1: acondicionar las superficies de fijacion con IPS Ceramic Etching Gel y Monobond Plus
- Opcidn 2: acondicionar las superficies de fijacion con Monobond Etch & Prime

Procedimiento cuando se elige la opcion 1:

- Grabe las superficies de fijacion con gel de &cido fluorhidrico al 5 % (IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 segundos.

- Enjuague abundantemente la superficie de fijacion con agua corriente y séquela con aire sin agua ni aceite.

— Aplique Monobond Plus sobre la superficie de fijacion limpia y deje que reaccione durante 60 segundos. Transcurrido el tiempo de
reaccion, seque el residuo restante con aire sin agua ni aceite.




Procedimiento cuando se elige la opcion 2:

- Apligue Monobond Etch & Prime a la superficie de fijacién con un microcepillo, frote durante 20 segundos y déjelo actuar durante
otros 40 segundos.

— Después, enjuague abundantemente Monobond Etch & Prime con agua y seque las restauraciones con un chorro potente de aire
sin agua ni aceite durante aproximadamente 10 segundos.

- Cementacion con Multilink Hybrid Abutment
— Aplique una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directamente con la jeringa de mezclado a la superficie de fijacion de la base

de fijacion de titanio y a la superficie de fijacion de la estructura ceramica.

Coloque la estructura sobre la base de forma que las marcas de posicion queden alineadas.

Presione ambas partes ligera y uniformemente y compruebe la correcta posicion relativa de los componentes (transicion entre la

base y la estructura cerdmica).

- Posteriormente, presione con firmeza entre si los componentes durante 5 sequndos.

Retire con cuidado el exceso de material del canal del tornillo, p. ej, con un microcepillo o un cepillo, mediante un movimiento

giratorio.

- Nota: no elimine los excesos de cemento de resina circundante antes de que la polimerizacion haya empezado, es decir, 3 minutos
después de la mezcla. Utilice un instrumento adecuado para este fin (por ejemplo, Le Cron). Mantenga los componentes unidos
mediante una ligera presion.

~ Apligue gel de glicerina (p. ej, Liquid Strip) a la linea de cementacion para evitar que se forme una capa de inhibicion.

- Acontinuacion, se deja que el composite de cementacion autopolimerice completamente en 7 min.

- Importante: no mueva los componentes hasta que Multilink Hybrid Abutment se haya polimerizado completamente. Manténgalos
unidos usando, por ejemplo, unas pinzas recubiertas de diamante para evitar que se muevan.

- Pulalalinea de cementacién cuidadosamente con pulidores de goma a baja velocidad (<5000 rpm) para evitar el sobrecalentamiento.

- Elimine los restos de cemento que queden en el canal del tornillo con instrumentos rotativos adecuados.

Insercion y cuidados posteriores
- Preparacion intraoral
Retire la restauracion temporal y limpie el sitio del implante. A continuacion, verifique el tejido periimplantario (perfil de emergencia).

- Insercion
No utilice enjuagues bucales fendlicos, puesto que dichos productos afectan de forma negativa a la union entre la ceramica y el
composite. Inserte el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido de forma intraoral en el implante. Atornille manualmente el tornillo del
implante correspondiente y apriételo con una llave dinamomeétrica (siga las instrucciones del fabricante).

- Pilar hibrido y corona independiente
Inserte una bolita de algoddn o espuma en el canal del tornillo del pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite temporal
(p.gj., Telio® Inlay). Esto sirve para garantizar el acceso al tornillo en una etapa posterior. Compruebe las superficies de union en busca
de contaminacion/humedad y limpie o seque con una jeringa de aire si es necesario. Aplique el material de fijacion (p.j., SpeedCEM®
Plus o Variolink® Esthetic) en la corona acondicionada. Cologue la corona sobre el pilar hibrido y asegurela en la posicion final
correcta.
Cualquier exceso de cemento fotopolimeriza brevemente utilizando la "técnica de cuarto”y luego se puede quitar facilmente. Cubra
las juntas de cemento con gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) y fotopolimerice nuevamente con, por ejemplo, la ldmpara de
polimerizacion Bluephase® A continuacion, retire el gel de glicerina con agua.

- Corona con pilar hibrido
Inserte una bolita de algoddn o espuma en el canal del tornillo de la corona con pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un
composite permanente (por ejemplo, Tetric® Prime).
Verifique la oclusion y la articulacion. Si la restauracion se ajusta mediante fresado, las areas fresadas deben pulirse posteriormente
con un alto brillo utilizando pulidores de silicona (por ejemplo, OptraGloss®). Pula también los margenes de restauracion/junta de
cementacion. Finalmente, apligue Cervitec® Plus (barniz protector) a lo largo del margen gingival.

Tabla de combinacién de colores

Para la caracterizacion y el ajuste del color de las restauraciones de IPS e.max CAD, se utilizan IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains o
IPS Ivocolor Shades, Essences.

~IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: para uso en restauraciones IPS e.max CAD azules y de color marfil

= IPS Ivocolor Shades, Essences: para uso en restauraciones IPS e.max CAD de color marfil

Se debe respetar la tabla de combinacion:

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 E23

basic red basic yellow basic blue



Parametros de cristalizacién y de coccion

No se pueden utilizar hornos para ceramica sin funcion de enfriamiento controlado (prolongado). El horno para ceramica debe calibrarse
antes de la primera cristalizacion y, posteriormente, regularmente cada seis meses. Dependiendo del modo de operacidn, podria ser
necesario calibrarlo con mayor frecuencia. Siga las instrucciones del fabricante.

Cristalizacion MO, Impulse, LT, MT, HT
con o sin la aplicacion de materiales IPS e.max CAD Crystall./

Hornos Temperatura  Tiempode = Velocidad  Temperatura| Tiempode = Velocidad | Temperatura Tiempo de Vacio 1 Vacio2  Enfriamiento  Velocidad de
Programat  en modo cierre de calenta-  decoccion = manteni- | decalenta-  de coccion | manteni- prolongado  enfriamiento
espera miento miento miento miento n n
B S tl m H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c1 [min] [l [°c] [°c] [°C/min]

P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550:770 770:850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 0:10 30 860 10:00 550:780 | 780:860 710 0
P710
cs/cs2/
cs3/cs4/ Seleccione el programa correspondiente.
()

Cristalizacion LT, MT, HT

con o sin la aplicacion de materiales IPS e.max CAD Crystall./ =
Hornos Temperatura  Tiempode = Velocidad  Temperatura| Tiempode = Velocidad | Temperatura —Tiempo de Vacio 1 Vacio2  Enfriamiento Velocidad de
Programat | en modo cierre de calenta- | de coccion = manteni- | de calenta- | decoccién = manteni- prolongado  enfriamiento
espera miento miento miento miento n n
B H tl n il [ n H2 1 7 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550:820 | 820:840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550:830 830:850 710 0
P710
cs/cs2/
cs3/cs4/ Seleccione el programa correspondiente.
Csé

Coccidn correctora/coccion de Stains/coccion de Glaze i
con materiales IPS e.max CAD Crystall. |

Hornos Temperatura  Tiempode = Velocidad Temperatura  Tiempode = Velocidad | Temperatura =~ Tiempo de Vacio 1 Vacio2  Enfriamiento Velocidad de
Programat  en modo cierre de calenta-  decoccin = manteni- | decalenta-  de coccion | manteni- prolongado  enfriamiento
espera miento miento miento miento n n
B S t1 n H t2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c1 [min] [l [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550:820 820:840 700 0
P700
P310
P510 403 6:.00 90 830 010 30 850 3:.00 550:830 | 830:850 710 0
P710
cs/cs2/
cs3/cs4/ Seleccione el programa correspondiente.
CS6
Parametros de coccidn para la técnica de maquillaje
con IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Temperatura Tiempo de Velocidad de Temperatura Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento | Velocidad de
en modo cierre* calentamiento de coccion mantenimiento prolongado™* | enfriamiento
espera
B S 1% T H v V2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/min]
Coccidn de IRT/
Stainy Glaze 403 .00 60 710 1.00 450 709 0 0



Parametros de coccién para la coccidn correctora (técnica de maquillaje)
con IPS e.max Ceram Add On

o
Temperatura Tiempo de Velocidad de | Temperatura Tiempo de Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento  Velocidad de
en modo cierre* calentamiento ~ de coccidn  mantenimiento prolongado™ enfriamiento
espera
B s 7 T H il V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
Add-On despugés IRT/
Coceion de Glaze 403 600 50 700 100 450 699 0 0

*  Modo IRT estandar
** Nota: si el grosor de la capa es superior a 2 mm, se requiere un enfriamiento prolongado L a 500 °C.

Aviso: debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras el ciclo
de coccidn, las distintas velocidades de enfriamiento en las dreas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor
de los casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas en los objetos ceramicos. El enfriamiento lento (enfriamiento prolon-
gado, L) permite minimizar estas tensiones.

3 Limpieza, desinfeccion y esterilizacion

Los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido deben limpiarse, desinfectarse y esterilizarse inmediatamente antes de su uso.
Ivoclar Vivadent AG recomienda los siguientes procedimientos:

Limpieza previa

Someta a ultrasonidos los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido en agua (calidad minima: agua potable) en un bafio ultrasénico
(p. e]., Sonorex Digital 10P) durante 2 min. Enjuague con agua corriente del grifo (calidad minima: agua potable) mientras cepilla las
superficies interior y exterior con un cepillo adecuado (p. ej. cepillo para limpieza de instrumentos con cerdas de nailon, Integra Miltex).

Limpieza y desinfeccion
Se prefiere la limpieza y desinfeccion automatizadas en una unidad lavadora desinfectadora.

Limpieza y desinfeccion automatizadas
Silos pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido se limpian exclusivamente a maquina, es obligatorio una desinfeccion térmica
posterior.
- Limpieza
Coloque los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido en un inserto de tamiz convencional. A continuacion, cologue el inserto de
tamiz en una lavadora desinfectadora (p. ej., Miele 67882, equipada con una cesta superior Miele 0 188/2). El procedimiento de
limpieza automatizado (p. ej., basado en el programa Vario TD) se puede dividir en los siguientes pasos:
- Enjuague con agua fria durante 5 min
- Limpieza a 50 + 2 °C durante 10 min con un agente limpiador (p. ej, neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Enjuague con agua fria durante 2 min
- Desinfeccién
Desinfeccion térmica a 93 °C durante 5 min con agua desmineralizada (valor AQ >3000 que se alcanza a 90 °C durante 5 min).

Limpieza y desinfeccion manuales

- Limpieza
Sumerja los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido en el agente limpiador (p. ej,, MD520, sin diluir) en un bafo ultrasonico.
Asegurese de que las superficies sumergidas estén completamente cubiertas de agente limpiador y de que este no tenga burbujas.
Después de sumergir los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido en el bafio ultrasénico, someter a ultrasonidos durante 1 min.
A continuacion, limpie manualmente los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido cepillando a fondo las superficies interior y
exterior con un cepillo adecuado (p. ej., un cepillo de limpieza de instrumentos con cerdas de nailon, Integra Miltex) durante al menos
20 segundos por pilar hibrido y corona con pilar hibrido hasta que no queden residuos visibles.
Posteriormente, aclare con agua corriente del grifo (calidad minima: agua potable) durante al menos 10 segundos.

- Desinfeccion
Sumerja los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido en un desinfectante (p. ej,, MD520, sin diluir) en un bafio ultrasénico y
someta a ultrasonidos durante 2 minutos. Después de los ultrasonidos, deje los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido durante
15 minutos a 20 = 2 °C en el desinfectante. Asegurese de que los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido estén completamente
cubiertos de desinfectante y de que este no tenga burbujas.
A continuacion, sumerja los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido durante 1 min en agua desmineralizada fria para finalizar el
tiempo de contacto con el desinfectante (este paso no sustituye el enjuague exhaustivo necesario para eliminar los residuos del
desinfectante cuando los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido se limpian de forma convencional).
Después de la limpieza y desinfeccion, enjuague a fondo los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido con agua corriente del grifo
(calidad minima: agua potable).

Secado
Aire comprimido o pafio de celulosa sin pelusa limpio.

Esterilizacion

Los pilares hibridos y las coronas con pilar hibrido deben esterilizarse antes de su uso.

Ivoclar Vivadent AG recomienda uno de los siguientes procedimientos de esterilizacion:

- Para paises que no sean los Estados Unidos:
Para empaquetar los articulos para la esterilizacion, utilice Unicamente un sistema de proteccion estéril (p. ej, Steriking Wipak) de
papel/pelicula designado por el fabricante para la esterilizacién con vapor. El sistema de proteccion estéril que se utilice debe ser lo
suficientemente grande. El sistema de proteccion estéril no debe estirarse cuando esté lleno.

- Paralos Estados Unidos:
Inserte los productos en una cesta perforada con tapa y envuélvalos en dos capas de envoltura de polipropileno de 1 capa utilizando
la técnica de doblado secuencial en sobre antes de la esterilizacion. Nota: los usuarios de Estados Unidos deben asegurarse de que el
esterilizador y todos los accesorios de esterilizacion (p. ej., envolturas de esterilizacion, bolsas, cesta, indicadores bioldgicos o
quimicos) hayan sido aprobados por la FDA para la esterilizacion prevista.
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Esterilice con vapor con un proceso de vacio previo fraccionado en las siguientes condiciones:
Método Condiciones Tiempos de secado

1 Esterilizacion con vapor (autoclave) 134 °C durante 4 minutos Practica local
Vacio fraccionado

2 Esterilizacion con vapor (autoclave)™ 132 °C durante 3 minutos 10 min
Vacio fraccionado

3 Esterilizacion con vapor (autoclave)™” 134 °C durante 3 minutos Practica local
Vacio fraccionado

4 Esterilizacion con vapor (autoclave)™? 134 °C durante 18 minutos Practica local
Vacio fraccionado

U recomendado para EE. UU.
7 recomendado para el Reino Unido
1 recomendado para Suiza y Francia

Almacenamiento
Los productos esterilizados empaquetados en un sistema de proteccion estéril (p. ej, bolsa de esterilizacion) estan previstos para un uso
inmediato y no deben almacenarse durante mas de 48 horas.

4 Informacion sobre seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pdngase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarcom, y con las autoridades competentes responsables.

- Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarcom).

- ElResumen de seguridad y rendimiento clinico (RSRC) se puede recuperar de la Base de Datos Europea sobre Productos Sanitarios
(EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI basico: 76152082BABUT001J8

Advertencias

- IPS Ceramic Etching Gel contiene cido fluorhidrico. Debe evitarse a toda costa el contacto con la piel, los ojos y la ropa, ya que el
material es extremadamente toxico y corrosivo. El gel de grabado esta disefiado para uso extraoral Unicamente y no debe aplicarse
intraoralmente (dentro de la boca).

- Monobond Etch & Prime es corrosivo. Debe evitarse el contacto con la piel y las mucosas. Monobond Etch & Prime esta disefiado para uso
extraoral Unicamente y no debe aplicarse intraoralmente (dentro de la boca).

- Noinhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una mascarilla.

- Riesgos asociados con los campos magnéticos (p. ej, IRM, imagenes por resonancia magnética): tenga en cuenta las advertencias,
precauciones y avisos del fabricante del pilar o del implante.

~ Observe la Ficha de datos de seguridad (SDS) (disponible en la seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

Informacién de eliminacion
- Los productos restantes o las restauraciones extraidas deben eliminarse de acuerdo con la normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos. Algunos de estos
riesgos se enumeran a continuacion:

- Astillado/fractura

- Elexceso de cemento puede provocar irritacion de los tejidos blandos o encias.

- Descementacion

5 Conservacion y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

6 Informacion adicional

Mantener el material fuera del alcance de los nifios.

No todos los productos estan disponibles en todos los paises.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental y debe procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se aceptara responsabilidad
alguna por los dafios provocados por incumplimiento de las instrucciones o del ambito de aplicacion indicado. El usuario es responsable de comprobar la idoneidad y
el uso de los materiales para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las instrucciones.

" Por ejemplo, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa esta disponible en www.ivoclarcom.
CEREC/inLab y PlanMill no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent AG.
" Diagrama de flujo de Ivoclar Vivadent “Instrumental de fresado recomendado para uso extraoral e intraoral”.




1 Uso pretendido

Finalidade prevista
Restauragdes hibridas implantossuportadas para dentes unitarios

Grupo alvo de pacientes
Pacientes adultos com implantes dentarios

Usudrios pretendidos / Treinamento especial

- Dentistas (fabricagdo de restauragdes no consultario; fluxo de trabalho clinico)

- Técnicos em protese dentaria (fabricagdo de restauragdes no laboratério dentario)
N&o é necessario nenhum treinamento especial.

Uso

Somente para uso odontolégico.

Descrigdo

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sdo restauragdes hibridas implantossuportadas (pilares hibridos e coroas de pilares hibridos)

fabricadas por CAD/CAM para a substituigdo de dentes unitarios. Essas restauragdes hibridas sdo fabricadas individualmente a partir de
um bloco de vitroceramica de dissilicato de litio (LS,) e cimentadas sobre uma base de titanio adesiva.

Dados técnicos

Propriedade Especificagdo Valor médio tipico
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
Resisténcia a flexao (biaxial) [MPa] =360 5307
Solubilidade quimica [pg/cm?] <100 -
Tipo/Classe Tipo Il / Classe 3 -

De acordo com a IS0 6872:2015
Uresisténcia média a flexdo biaxial avaliada em 10 anos de medigdes de qualidade

Indicagdes
- Edentulismo parcial nas regides anterior e posterior

Contraindicagdes
- 0 uso do produto ¢ contraindicado a pacientes alérgicos a algum de seus ingredientes.

Limitagdes de uso

- Ndo observancia dos requisitos estipulados pelo fabricante do implante para o tipo de implante selecionado (o diametro e o
comprimento do implante devem ser aprovados pelo fabricante do implante para a respectiva posi¢do mandibular)

~ Bruxismo ndo tratado (uma placa ¢ indicada apds a incorporagdo)

- Espessura da camada ceramica acima ou abaixo da espessura aceitavel

- Uso de outro compdsito de cimentag&o além do Multilink Hybrid Abutment para a cimentagdo adesiva da restauragdo de IPS e.max
CAD na base de titanio adesiva

- Cimentagdo intraoral das restauragdes na base de titanio adesiva

- Cimentagdo temporaria da coroa no pilar hibrido

- ® N&o reutilize
Do not re-use

Restrigdes de processamento

Nas sequintes situagdes, um procedimento bem sucedido ndo pode ser assegurado:

- 0s blocos ndo devem ser fresados em um sistema CAD/CAM incompativel.

- Ao produzir uma coroa de pilar hibrido, a abertura do canal de parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso ndo for
possivel, & aconselhavel produzir um pilar hibrido com uma coroa separada

- Técnica de cut-back na fabricagdo de coroas de pilares hibridos

~ 0 uso de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:

- 01PS emax CAD ndo pode ser misturado com outros materiais além de IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristalizagdo em um forno ceramico que n&o tenha sido aprovado e calibrado

- Acristalizagdo ndo deve ser conduzida em um forno de alta temperatura

- Acristalizagdo ndo deve ser conduzida usando parametros de queima diferentes

- Asinstrugdes do fabricante referentes ao processamento da base de titanio adesiva devem ser seguidas.

Requisitos do sistema
0 IPS e.max CAD Abutment Solutions deve ser processado utilizando um sistema CAD/CAM autorizado.” Selecione uma base de titanio
adesiva adequada de acordo com o implante inserido e o sistema CAD/CAM utilizado. Siga as instrug@es de uso e de processamento do
respectivo fabricante.

Efeitos colaterais
N&o ha nenhum efeito colateral conhecido.

Interagdes
N&o ha nenhuma interagdo conhecida.

Beneficio clinico
- Reconstrugdo da fungdo mastigatoria
- Restauragdo estética

Composigdo

Vitroceramica de disilicato de litio

Apds o processo de fabricagdo da vitroceramica, forma-se uma rede estavel e inerte na qual os diferentes elementos sdo incorporados
através de pontes de oxigénio. A composigdo € determinada como oxidos.
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Oxido em peso %

Sio, 570 -80,0
Li,0 1.0-190
K0 00-130
P,0s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Oxidos colorantes (Ce0,, Mn0,, V,0, Tb,0; Er,0;) 00-80
2 Aplicagdo

Selegdo da cor
Limpe os dentes antes de determinar a cor. A cor é determinada pela cor do dente adjacente.

Espessura de camada minima das restauragdes
- Pilar hibrido:
- Aespessura da parede Wy, deve ser de pelo menos 0,5 mm.
- 0 pilar hibrido deve ser preparado da mesma forma que se prepara um dente natural:
~ Ombro circular epi-/supragengival com angulos internos arredondados ou um chanfro.
- Para a cimentagdo da coroa no pilar hibrido utilizando métodos de cimentagdo convencionais ou
autoadesivos, superficies retentivas e uma "altura de preparo” devem ser criadas.
- Um perfil de emergéncia deve ser criado com um angulo reto na transigdo para a coroa (ver a imagem).
- Alargura da coroa B, deve ser limitada a 60 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso do perfil hibrido.
- Asinstruges do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa separada devem ser seguidas.

- Coroa do pilar hibrido:
- Aespessura da parede Wy, deve ser maior do que 1,5 mm para toda a circunferéncia equatorial.
- Aabertura do canal de parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso nao for possivel, ¢ aconselhavel produzir um
pilar hibrido com uma coroa separada
- Alargura da coroa do pilar hibrido By, deve ser limitada a 6,0 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso.
- Asinstruges do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa devem ser seguidas.

Pilar hibrido Coroa do pilar hibrido
Largura da coroa Largura Coroa de pilar hibrido
Beors =< 6,0 mm BHAC =< 6,0 mm

Espessura da parede Espessura da parede
Wi =205 mm Wiae==15mm

Selegdo do bloco
0Os blocos sdo selecionados com base na cor desejada do dente e na base de titanio adesiva selecionada. Um bloco IPS e.max CAD MO ou
LT é selecionado, dependendo da aplicagdo. A gama de blocos disponiveis pode variar de acordo com o equipamento CAD/CAM utilizado.

se.max” CAD
: ee 3
Ara(s) EE

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Média Opacidade) (Baixa Translucidez) (Baixa Translucidez)

IPS e.max CAD
Pilar Hibrido -
- IPS e.max CAD

' Coroa de Pilar Hibrido -



Acabamento

Observe as recomendagdes para o instrumento de desgaste™ e as espessuras de camada minimas para o acabamento e contorno das
restauragdes. Se possivel, ajustes por desgaste devem ser feitos enquanto a restauragdo ainda esta no estado pré-cristalizado (azul), em
baixa velocidade e exercendo leve pressdo para evitar delaminagdo e lascamento nas margens. 0 superaquecimento da ceramica deve
ser evitado. Corte a restauragdo do bloco utilizando um disco de separagdo diamantado. Pilar hibrido: Usando um disco de separagao,
corte levemente a area de fixag&o no lado incisal do pilar, em seguida corte o ponto de fixagdo totalmente do lado basal. Cologue a
restauragdo com cuidado na base de titanio adesiva e verifique a adaptagdo. Observe a posigcdo da protegdo contra giro.

- Acabamento da superficie externa da restauragdo
0 ombro da restauragdo ndo deve ser desgastado para ndo afetar a adaptagdo precisa na base de titanio adesiva. Se necessario, dé
acabamento no perfil de emergéncia levando em consideragdo a adaptagdo na gengiva e a espessura minima (05 mm).

- Pilar hibrido
Alise o ponto de fixagdo ao bloco com instrumentos de desgaste diamantado fino, levando em consideragdo o formato do perfil de
emergéncia e a margem da coroa. N&o faga nenhum ajuste individual no formato, pois isso ird afetar negativamente a adaptagdo da
coroa no pilar hibrido. Informagdes sobre a coroa: Se a adaptagdo no pilar hibrido estiver imprecisa, faga ajustes na coroa.

- Coroa do pilar hibrido
Alise o ponto de fixag&o ao bloco com instrumentos de desgaste diamantado fino, levando em consideragédo o formato do perfil de
emergéncia e 0s contatos proximais da coroa. Desgaste com cuidado toda a superficie oclusal com um diamante fino para alisar a
estrutura superficial criada pelo processo de CAD/CAM. Verifigue os contatos proximais € oclusais. Crie as texturas superficiais.

Sempre faga a sonicagdo das estruturas ceramicas em um banho de agua ultrassénico ou limpe-as com um jato de vapor antes de
continuar o processamento. Remova completamente quaisquer residuos do aditivo de fresagem da unidade de fresagem CAD/CAM. A
presenga de residuos do aditivo de fresagem na superficie pode causar problemas de unido e descoloragdo. Nao jatear as
restauragées com Al,0, ou pérolas de vidro para polimento.

Opcional: Prova clinica das restauragdes azuis

Uma prova clinica para verificar a precisdo da adaptagdo pode ser conduzida antes de continuar o processamento. A prova clinica
também pode ser conduzida em uma etapa posterior, por exemplo, com a restauragdo de IPS emax CAD cristalizada e na cor dos dentes
naturais.

- Fixagdo provisoria da restauragdo na base de titanio adesiva
Para facilitar o manuseio intraoral e evitar fraturas na restauragdo pré-cristalizada, os componentes devem ser fixados temporaria-
mente uns aos outros com material para impressdo de silicone, como Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Limpe a base de titanio adesiva ndo tratada e a estrutura de ceramica com um jato de vapor e, em seguida, seque-as com jato de ar.
Cologue a restauragdo na base de titanio adesiva (a qual é parafusada no modelo) e marque a posigao relativa dos componentes com
uma caneta impermeavel. Essa etapa facilita a montagem temporaria dos componentes na posigdo correta. Sele o canal do parafuso
da base de titanio adesiva ndo tratada com espuma. Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set na base de titanio adesiva e diretamente
na restauragao. Insira a base de titanio adesiva na restauragdo. Verifique o alinhamento dos dois componentes (marcagdo/protegdo
contra giro). Os componentes devem ser mantidos firmemente na posigao correta por 2:30 min até a presa do Virtual Extra Light Body
Fast Set. Qualquer excesso deslocado deve ser removido com cuidado utilizando um instrumento adequado, como um bisturi.

Prova clinica

Apos a remog&o da restauragao provisoria, rosqueie o pilar hibrido ou a coroa do pilar hibrido manualmente utilizando o respectivo
parafuso. Verifiqgue a geometria em relagdo a margem gengival (por exemplo, adaptagao, isquemia, etc.). Se desejar, o canal do parafuso
no pilar hibrido pode ser selado com espuma. Dica: Isole o lado interno da coroa com gel de glicerina (pasta Try-in, Liquid Strip etc.).
Cologue a coroa, intraoralmente, no pilar hibrido para conferir e, se necessario, ajustar os contatos proximais.

Atengdo: No realize inspegdo oclusal nesse momento. Para a inspegdo oclusal, a coroa deve estar fixada no pilar hibrido com Virtual
Extra Light Body Fast Set. A pasta Try-in ndo deve ser usada para esse fim, pois ndo é suficientemente resistente a forga compressiva.
Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set no lado interno da coroa. Pressione a coroa no pilar hibrido com os dedos até atingir a posi¢do
final. A coroa deve ser mantida na posigdo final até o assentamento do Virtual Extra Light Body. Em seguida, remova o excesso de
material.

A oclusdo/articulagdo deve ser verificada nesse momento. Se for preciso, faga os ajustes necessarios utilizando instrumentos de desgaste
adeguados (consulte os instrumentos de desgaste recomendados®). Remova a coroa com cuidado do pilar hibrido e o pilar hibrido/coroa
do pilar hibrido do implante. Enxague o local do implante para limpa-lo e desinfeta-lo, por exemplo, com Cervitec Liquid (enxaguante
bucal sem alcool contendo clorexidina). Em seguida, coloque a restauragdo temporaria.

Concluséo da estrutura ceramica
Selecione o método de finalizag&o da restauragdo de acordo com a técnica e os materiais de processamento desejados. Basicamente,
existem trés métodos de processamento para finalizar a restauragao.

- Técnica de polimento (autoglazeamento) na restauragdo azul
Atécnica de polimento ¢ usada preferencialmente para o perfil de emergéncia do pilar hibrido. Para a coroa do pilar hibrido,
recomenda-se queima de glazeamento.
Para facilitar o manuseio, parafuse a base de titanio adesiva no modelo. Segure a restauragdo na base de titanio adesiva com os
dedos. Atengdo: Nao frese a base de titanio adesiva.
Para o polimento, siga as recomendagdes para instrumentos de desgaste'®. Faga a sonicagdo da restauragdo em um banho
ultrassonico ou limpe-as com um jato de vapor. Em seguida, fixe a restauragdo no pino de cristalizagdo da forma descrita na segao
"Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Coloque a restauragdo na IPS e.max CAD Crystallization Tray e
posicione a bandeja no centro do forno. Selecione o programa de queima com base no material (ver "Pardmetros de cristalizagao e
queima”).

- Técnica de maquiagem na restauragdo azul
0 uso de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ndo é recomendado para o glazeamento de IPS e.max CAD Abutment Solutions, pois exige
uma aplicagdo bastante precisa. 0 material de glaze ndo deve entrar em contato com a superficie de ligagdo a base de titanio
adesiva ou com o canal do parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagao.



Posicione a restauragdo da forma descrita na se¢do "Fixagdo das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em seguida,
misture uma camada uniforme de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUQ nas areas que serdo glazeadas utilizando um pincel
pequeno. Quando for preciso diluir o material de glaze pronto-para-uso, € possivel misturd-lo com uma pequena quantidade de

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. 0 material de glaze ndo deve entrar em contato com a superficie de ligagdo a base de titanio
adesiva ou com o canal do parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagao. Verifique a superficie interna antes da queima
e remova com cuidado qualquer contaminagdo. No pilar hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagdo a coroa, pois
isso pode prejudicar a adaptagdo da coroa. Ndo aplique uma camada muito espessa de glaze. Evite qualquer acumulo, principalmente
na superficie oclusal da coroa do pilar hibrido. Camadas muito finas de glaze podem resultar em brilhos ndo satisfatérios. Se
caracterizagGes forem desejadas, a restauragao pode ser personalizada usando IPS e.max CAD Crystall./Shades e/ou Stains antes da
queima de cristalizagdo.

Extrude os shades e stains prontos-para-uso das seringas e misture-os completamente. Os shades e stains podem ser ligeiramente
diluidos usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os tons e pigmentos
diretamente na camada de glaze ndo queimada usando um pincel fino. Tons mais intensos sdo alcangados por pigmentagdes e
queimas repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas mais grossas. Use IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal para imitar a area incisal
e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos tergos incisal e oclusal. As cuspides e fissuras podem ser individualizadas
por meio de pigmentos.

Em seguida, coloque a restauragdo no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou cologue no maximo 6 unidades na
bandeja, e conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados (ver Pardmetros de cristalizagdo e queima)
Siga as instrugdes da segdo "Apos a queima”.

Opcional: Queima corretiva

Se caracterizagdes ou ajustes adicionais forem necessarios apds a cristalizagdo, € possivel conduzir uma queima corretiva com IPS e.
max CAD Crystall./Shades e Stains e Glaze. Também use a IPS e.max CAD Crystallization Tray para o ciclo de queima corretiva. Use IPS e.
max CAD Crystall./Add-On, incluindo o liquido de mistura correspondente, para fazer pequenos ajustes de forma (por ex., nos pontos de
contato proximais).

- Técnica de maquiagem na restauragao da coloragdo do dente

~ Cristalizagdo sem a aplicagdo de materiais: queima de Stains/Glaze separada, usando materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou
IPS Ivocolor.

- Posicione a restauragdo no pino de cristalizagdo da forma descrita na segdo "Fixagdo das restauragoes no IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Para a caracterizagao e o glazeamento, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ver "Técnica de
maguiagem na restauragdo azul’, com um programa de queima diferente) ou IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ndo devem ser misturados uns com os outros ou
aplicados um apos o outro.

Ao utilizar IPS Ivocolor: Para obter um melhor umedecimento, uma pequena quantidade de IPS Ivocolor Mixing Liquid pode ser
esfregado levemente na drea que precisa ser caracterizada. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada
usando os respectivos IPS Ivocolor Liquids. Cores mais intensas sao alcangadas por pigmentagdes e queimas repetidas, e ndo pela
aplicagdo de camadas mais grossas. Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a drea incisal e criar o efeito de translucidez da coroa
do pilar hibrido nos tergos incisal e oclusal. As cuspides e fissuras podem ser individualizadas usando o Essences. No pilar hibrido,
caracterize a area do perfil de emergéncia apenas com IPS Ivocolor Shades e Essences. Em nenhuma circunstancia, aplique pigmen-
tos na superficie de ligagdo a base de titanio adesiva e no canal do parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagao.
Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagdo. No pilar hibrido, ndo aplique nenhum
material nas superficies de ligagdo a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptagdo da coroa. Em seguida, prenda a estrutura ceramica
no pino de queima da bandeja da alveolada com um pouco de IPS Object Fix Putty ou Flow e cristalize-a usando os parametros de
queima estipulados. Siga as instrugées da segdo "Apds a queima”.

A queima de Glaze é conduzida com pd ou pasta de glaze. Nos pilares hibridos, apenas o perfil de emergéncia é glazeado. Nas coroas
dos pilares hibridos, glaze é aplicado em toda a superficie externa. Para facilitar o manuseio, a restauragdo pode ser colocada na base
de titanio adesiva para o glazeamento. Para isso, parafuse a base de titanio adesiva em um modelo. Misture o material de glaze

(IPS Ivocolor Glaze Paste ou Powder) com IPS Ivocolor Mixing Liquid "aliround" ou "longlife" para obter a consisténcia desejada. Aplique
uma camada uniforme de material de glaze, cobrindo todas as areas glazeadas.

0 grau de brilho da superficie glazeada depende da consisténcia do material de glaze e da quantidade aplicada, ndo da temperatura
de queima. Para um maior nivel de brilho, o material de glaze deve ser aplicado em uma camada de espessura similar. Se for preciso, a
fluorescéncia pode ser aumentada aplicando um material de glazeamento fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

Em nenhuma circunstancia, aplique material de glaze na superficie de ligagdo a base de titanio adesiva ou no canal do parafuso, pois
isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagdo. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer conta-
minag&o. No pilar hibrido, ndo apliqgue nenhum material nas superficies de ligagdo a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptagdo da
coroa.

Conduza a queima de Stains/Glaze para IPS Ivocolor em uma bandeja alveolada utilizando os pardmetros de queima estipulados. Siga
as instrugGes da segdo "Apds a queima”.

Opcional: Queima corretiva

Misture IPS e.max Ceram Add-On Dentin ou Incisal com IPS Build-Up Liquid "soft" ou "allround" e aplique a mistura nas areas
correspondentes. Realize a queima com os pardmetros estipulados para "Add-0n apds queima de Glaze". Observe o resfriamento a lento!
Se necessario, dé polimento nas areas ajustadas para obter um brilho elevado apds a queima.

Conclusdo da coroa no pilar hibrido IPS e.max CAD
A coroa no pilar hibrido IPS e.max pode ser finalizada pela técnica de maquiagem ou pela técnica "cut-back”. Para caracterizagdo e
glazeamento, usa-se materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou materiais IPS Ivocolor. As areas reduzidas (técnica "cut-back") sdo
estratificadas usando materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram. Use materiais IPS Ivocolor para pigmentagdo e glazeamento. De modo
geral, o procedimento para a conclusdo de uma coroa € igual ao adotado para uma coroa em um dente preparado.

Para mais informagdes sobre o procedimento, consulte as Instrugdes de Uso da IPS e.max CAD.

See Instructions



Fixagdo da restauragdo em um IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Limpe a restaurag&o com jato de vapor para remover quaisquer contaminantes e residuos de oleosidade. Evite qualquer
contaminagao apos a limpeza.

2. Use IPS emax CAD Crystallization Pin XS para a cristalizagdo da restauragdo.

3. Preencha as superficies internas da restauragdo com pasta de queima auxiliar IPS Object Fix Putty ou Flow. Vede a seringa de
IPS Object Fix Putty/Flow novamente imediatamente apds expulsar o material. Apds sua remogdo da embalagem de aluminio, a
seringa deve ser armazenada, preferivelmente, em um saco plastico zip lock ou um recipiente com uma atmosfera Umida.

4. Pressione ligeiramente o IPS e.max CAD Crystallization Pin XS no IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: Ndo pressione o pino em
excesso, evitando que ele ndo encoste nas paredes. Isso pode causar fissuras na restauragdo.

5. Alise a pasta de queima auxiliar deslocada com uma espétula plastica de modo a prender o pino firmemente.

6. Evite o deposito de residuos do IPS Object Fix na superficie externa/oclusal da estrutura cerdmica. Remova qualquer residuo possivel
com um pincel umedecido com 4gua e seque.

Importante: Para a cristalizagdo, restauragdes de IPS e.max CAD ndo devem ser colocadas diretamente sobre IPS e max CAD
Crystallization Tray/IPS Speed Tray, ou seja, sem pasta de queima auxiliar.

Ap6s a queima

Remova a restauragdo do forno ao final do ciclo de queima (aguarde o aviso sonoro do forno) e deixe-a esfriar até a temperatura
ambiente em um local protegido de correntes de ar. Ndo pegue objetos quentes com pingas metalicas. Remova a restauragdo da

IPS Object Fix Putty / Flow endurecida. Remova qualquer residuo com banho de ultrasénico ou com jato de vapor. Os residuos ndo devem
ser removidos por jateamento de Al,05 ou pérolas de vidro para polimento. Se for preciso desgastar” a restauragdo para ajusta-la, tome
cuidado para que ela ndo superaquega. Por fim, dé polimento nas areas desgastadas até um acabamento de alto brilho.

Fixagdo definitiva da restauragdo na base de titanio adesiva
As superficies de contato devem ser preparadas meticulosamente para garantir a ligagdo adesiva ideal entre a base de titanio adesiva e
a restauragao.

Restauragdo de IPS e.max CAD (LS,) Base de titanio para colagem
Jateamento - Siga as instrugdes do fabricante.
Condicionamento Opgdo 1 Opgdo 2
Ataque acido Condicione a Aplique Monobond

superficie de ligagdo a  Etch & Prime® na
base de titanio superficie de ligagdo
adesiva por 20 scom  abase de titanio
IPS® Ceramic Etching adesiva usando
Gel. movimento de
esfregar por 20 s

Silanizagao A superficie de ligagdo e deixe reagir por
¢ condicionada com mais 4095 p A superficie de ligagdo € condicionada com
Monobond® Plus por ) Monobond® Plus por 60s.
60s.
Cimentagao adesiva Multilink® Hybrid Abutment
Protegdo da linha de cimentagdo Gel de glicerina, por ex, Liquid Strip
Polimerizagdo 7 min de autopolimerizagdo
Polimento da linha de cimentagdo Polidores convencionais para cerdmica/resina composta

- Preparando a base de titanio adesiva

- Abase de titanio adesiva deve ser preparada de acordo com as instrug@es do fabricante.

- Faga a sonicagdo da base de titanio adesiva em um banho ultrassdnico ou a vapor - limpe-a com jato de vapor e depois seque com

jato de ar.

- Parafuse a base de titanio adesiva no modelo.
Posicione a estrutura ceramica sobre a base de titanio adesiva e marque a posi¢do relativa com uma caneta impermeavel. Isto
facilita a obtencdo da posicdo final relativa correta quando as pegas forem montadas em uma etapa posterior.
~ Apds a limpeza da superficie adesiva, ela ndo deve ser contaminada em nenhuma circunstancia, pois isso prejudicaria a unido.
Apligue Monobond Plus na superficie de unido limpa e deixe que ela reaja por 60 segundos. Apds o tempo de reag&o, seque 0s
residuos restantes com jato de ar sem dgua ou dleo.
- Vede o canal do parafuso com uma bolinha de espuma ou cera. Evite qualquer contaminagdo da superficie adesiva.

- Preparagdo da estrutura cerdmica
- Aestrutura ceramica ndo deve ser jateada.
— Faga a sonicagdo da estrutura cerdmica em banho ultrassénico ou a vapor com um jato de vapor e, em seguida, seque-a com jato
de ar sem agua ou dleo.
~ Pode ser aplicada cera para proteger as superficies externas ou as areas glazeadas.

Duas opgdes estdo disponiveis para o condicionamento da estrutura cerdamica:
- Opgdo 1 Condicionamento das superficies adesivas com IPS Ceramic Etching Gel e Monobond Plus
- Opgdo 2 Condicionamento das superficies adesivas com Monobond Etch & Prime

Procedimento ao escolher a opgdo 1:

- Condicione a superficie adesiva com 5% de gel de &cido fluoridrico (IPS Ceramic Etching Gel) por 20 segundos.

- Lave cuidadosamente a superficie adesiva com agua corrente e seque com jato de ar sem agua ou dleo.

- Apligue Monobond Plus na superficie adesiva limpa e deixe que reagir por 60 segundos. Apds o tempo de reagdo, seque 0s
residuos restantes com jato de ar sem dgua ou dleo.



Procedimento ao escolher a opgdo 2:

- Apligue Monobond Etch & Prime na superficie adesiva usando um microbrush, esfregue por 20 segundos e deixe reagir por mais
40 segundos.

- Em seguida, enxague completamente o Monobond Etch & Prime com dgua e seque as restauragdes com um forte fluxo de ar sem
agua ou oleo por cerca de 10 segundos.

Cimentagdo com Multilink® Hybrid Abutment

— Aplique uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment diretamente da seringa de mistura na superficie de ligagdo da base de
titdnio adesiva e na superficie de ligagdo da restauragdo.

- Coloque a restauragao sobre a base de forma que as marcagdes de posigdo figuem alinhadas.

- Pressione as pegas leve e uniformemente juntas e verifique a posigdo relativa correta dos componentes (transigdo entre a base e a
estrutura cerdmica).

— Em sequida, pressione firmemente os componentes um contra o outro por 5 segundos.

- Remova com cuidado o excesso no canal do parafuso, por exemplo, com um microbrush ou um pincel, fazendo movimentos
rotatorios.

— Obs.: Ndo remova 0 excesso circular de cimento resinoso antes do inicio da polimerizagdo, ou seja, 3 minutos apos a mistura. Use
um instrumento adequado para este fim (por exemplo, Le Cron). Mantenha os componentes no lugar usando uma leve pressao.

- Aplique gel de glicerina (ex.: Liquid Strip) na linha de cimento para evitar a formagdo de uma camada de inibig&o.

— 0 composito de cimentagdo € entdo deixado para autopolimerizar completamente dentro de 7 minutos.

- Importante: Ndo mova os componentes até que o Multilink Hybrid Abutment esteja completamente polimerizado. Mantenha-os no
lugar usando, por exemplo pingas com revestimento diamantado para evitar movimento.

- Faga o polimento cuidadoso da linha de cimentagdo com discos de borracha a baixa velocidade (< 5.000 rpm) para evitar o
superaquecimento.

- Remova qualquer residuo de cimento remanescente no canal de parafuso com instrumentos rotatérios adequados.

Insergdo e cuidados posteriores

Preparo intraoral
Remova a restauragdo temporaria e limpe o local do implante. Verifique o tecido peri-implantar (perfil de emergéncia).

Insergao

N&o utilize enxaguantes bucais fendlicos, pois tais produtos afetam negativamente a unido entre a ceramica e o compdsito. Insira o
pilar hibrido ou a coroa do pilar hibrido intraoralmente no implante. Parafuse manualmente o parafuso do implante correspondente e
aperte com uma chave de torque (siga as instruges do fabricante).

Pilar hibrido e coroa separada

Insira algoddo ou espuma no canal do parafuso do pilar hibrido e feche o canal com um compdésito temporario (por ex., Telio® Inlay).
Isso garante 0 acesso ao parafuso posteriormente. Verifique se ha contaminagdo/umidade nas superficies de ligagdo e limpe-as ou
seque-as com uma seringa de ar, se necessario. Aplique o material de cimentagao (por ex., SpeedCEM® Plus ou Variolink® Esthetic)
na coroa condicionada. Coloque a coroa no pilar hibrido e a fixe na posigdo final.

Qualquer cimentagdo em excesso & brevemente fotopolimerizada com a “técnica do quadrante” e pode ser facilmente removida em
seguida. Cubra as linhas de cimentagdo com gel de glicerina (como Liquid Strip) e realize a fotopolimerizag&o novamente com uma
Iampada de polimerizagdo, por ex, Bluephase® Em seguida, enxague o gel de glicerina com agua.

Coroa do pilar hibrido

Insira algoddo ou espuma no canal do parafuso da coroa do pilar hibrido e feche o canal com um compdsito definitivo (por ex.,
Tetric® Prime).

Verifique a oclusdo e a articulagdo. Se a restauragdo for ajustada por meio de desgaste, as dreas desgastadas devem ser polidas
posteriormente até um brilho elevado usando polidores de silicone (por ex., OptraGloss®). Faga o polimento também das margens /
linhas de cimentagdo das restauragdes. Por fim, aplique Cervitec® Plus (verniz protetor) ao longo da margem gengival.

Tabela de combinagdo de cores
Para a caracterizagdo e 0 ajuste da cor das restauragdes IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor Shades,
Essences sdo usados.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD azuis e da coloragdo do dente
IPS Ivocolor Shades, Essences: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD da coloragdo do dente

Atabela de combinagdes deve ser observada

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 L 2 3 4
IPS e max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS emax CAD . . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 02 SEREET] $05 06 07 e
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal Si si2 S

E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ £ £13 £ E15 E16 £ £18 £19 £20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN £22 E23

basic red basic yellow basic blue



Parametros de cristalizagdo e queima

Fornos ceramicos sem fungdo de resfriamento controlado (lento) ndo podem ser usados. 0 forno ceramico deve ser calibrado antes da
primeira cristalizagdo e periodicamente, a cada seis meses em seguida. Dependendo do modo de operagdo, calibragdes mais frequentes

podem ser necessarias. Siga as instrugoes do fabricante.

Cristalizagdo de MO, Impulse, LT, MT, HT
com ou sem a aplicagdo de materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperatura  Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de
Programat  de espera | fechamento aquecimento de queima espera  aquecimento  de queima espera
B N tl n H t2 n H2

[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 06:00 60 770 00:10 30 850 10:00

P700

pP310

P510 403 06:00 60 780 00:10 30 860 10:00

P10

05/CS2/

053/Cs4/ Selecione o programa correspondente

St

Cristalizagdo de LT, MT, HT
com ou sem a aplicagdo de materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperatura | Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de
Programat ~ de espera | fechamento aquecimento de queima espera  aquecimento  de queima espera
B S tl n H 2 n H2

[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 07:00

P700

P310

P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 07:00

P10

68/082/

083/C84/ Selecione o programa correspondente

cS6

Queima corretiva/queima de stain/queima de glaze
com materiais IPS e.max CAD Crystall./

Fornos Temperatura | Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de Taxade  Temperatura Tempo de

Programat = deespera | fechamento aquecimento dequeima = espera  aguecimento dequeima = espera
B S t1 n H t2 mn H2
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 03:00

P700

P310

P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 03:00

P10

68/082/

083/084/ Selecione o programa correspondente

st

Parametros de queima para a técnica de maquiagem
com IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1
de espera fechamento* | aguecimento de queima espera
B S o T H ]
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl
Queima de IR/ .
Stain e Glaze 408 06:00 60 710 01:00 450
Pardmetros de queima para queima corretiva (técnica de maquiagem)
com IPS e.max Ceram Add-On
Temperatura Tempo de Taxa de Temperatura Tempo de Vécuo 1
de espera fechamento * | aquecimento de queima espera
B N o T H i\
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c]
Add-On apds 403 IRT/ 50 700 0100 450

queima de Glaze 06:00

* IRT modo padrdo

Vécuo 1
n
12
[c]

550/770

550/780

Vécuo 1
n
12
[c]

550/820

550/830

Vécuo 1
n
1
[c]

550/820

550/830

Vacuo 2

V2
[°c]

709

Vécuo 2

[°c]

699

** (Obs.: Se a espessura da camada for maior que 2 mm, o resfriamento lento L até 500 °C sera necessario.

Vécuo 2

Vécuo 2

Vécuo 2

lento

L
[ecl

770/850 700

780/860 710

lento
L
[l

820/840 700

830/850 710

lento
L
[°c]

820/840 700

830/850 710

Resfriamento
lento **

L
[°c]

Resfriamento
lento **

L
[°c

Resfriamento

Resfriamento

Resfriamento

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

=S

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

o

Taxa de
resfriamento
tl
[°C/min]

-

Taxa de
resfriamento

tl
[°C/min]



Obs.: Devido a sua geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apds o
ciclo de queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar um actmulo de tensao
interna. Na pior das hipdteses, essas tensoes internas podem causar fraturas nos objetos ceramicos. Essas tensdes podem ser
minimizadas utilizando resfriamento lento (resfriamento L de longo prazo).

3 Limpeza, desinfecgdo e esterilizagdo

Pilares hibridos e coroas de pilares hibridos devem ser limpos, desinfetados e esterilizados imediatamente antes do uso.
Alvoclar Vivadent AG recomenda a realizagdo dos seguintes procedimentos:

Pré-limpeza

Faga a sonicagao dos pilares hibridos e coroas de pilares hibridos com agua (qualidade minima: dgua potavel) em um banho ultrassonico
(por exemplo, Sonorex Digital 10P) por 2 min. Enxague sob dgua corrente (qualidade minima: 4gua potavel) enquanto é realizada a escova
as superficies internas e externas com uma escova adequada (por exemplo, escova de limpeza para instrumentos com cerdas de nylon,
Integra Miltex).

I7impeza e desinfecgdo
E preferivel a limpeza e desinfecgdo automatizadas em uma unidade de lavagem-desinfecgao.

Limpeza e desinfecgdo automatizada
Se os pilares hibridos e coroas de pilares hibridos forem limpos exclusivamente unidade de limpeza, a desinfecgdo térmica subsequente é
obrigatdria.
- Limpeza
Coloque os pilares hibridos e coroas de pilares hibridos em uma peneira convencional. Em seguida, coloque a peneira em uma unidade
de lavagem- desinfecgdo (por exemplo, Miele 67882, equipada com uma cesta superior Miele 0 188/2). 0 procedimento de limpeza
automatizado (por exemplo, com base no programa Vario TD) pode ser dividido nas seguintes etapas:
- Lavagem com agua fria por 5 min.
- Limpeza a 50 + 2 °C por 10 min com agente de limpeza (ex. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Lavagem com agua fria por 2 min.
- Desinfecgdo
Desinfecgdo térmica a 93°C por 5 min com dgua desmineralizada (valor A0 > 3000 sendo alcangado a 90 °C por 5 min).

Limpeza e desinfecgdo manuais

- Limpeza
Mergulhe os pilares hibridos e coroas de pilares hibridos no agente de limpeza (por exemplo, MD520, ndo diluido) em um banho
ultrassonico. Certifique-se de que as superficies imersas estejam completamente cobertas com agente de limpeza e que 0 agente de
limpeza esteja livre de bolhas. Depois de imergir os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos no banho ultrassénico, faga a
sonicagdo por 1 minuto.
Em seguida, limpe manualmente os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos escovando cuidadosamente as superficies internas
e externas com uma escova adequada (por exemplo, escova de limpeza para instrumentos com cerdas de nylon, Integra Miltex) por
pelo menos 20 segundos por pilar hibrido e coroa de pilar hibrida até que nenhum residuo seja visivel.
Em seguida, enxague em dgua corrente (qualidade minima: dgua potavel) por pelo menos 10 segundos.

- Desinfecgdo
Mergulhar os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos em um desinfetante (por exemplo, MD520, n&o diluido) em um banho
ultrassonico e faga a sonicagdo por 2 minutos. Apds a sonicagdo, deixe os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos por
15 minutos a 20 = 2 °C F no desinfetante. Certifique-se de que os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos estejam completa-
mente cobertos de desinfetante e que o desinfetante esteja livre de bolhas.
Em seguida, mergulhe os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos por 1 minuto em dgua fria desmineralizada para encerrar o
tempo de contato com o desinfetante (esta etapa ndo substitui 0 enxague extensivo necessario para a remogao de residuos do
desinfetante quando os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos forem limpos convencionalmente).
Apos a limpeza e desinfecgdo, enxague cuidadosamente os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos em dgua corrente
(qualidade minima: 4gua potavel).

Secagem
Ar comprimido ou lengo de papel limpo e sem fiapos.

Esterilizagdo

Os pilares hibridos e as coroas dos pilares hibridos devem ser esterilizados antes do uso.

Alvoclar Vivadent AG recomenda um dos seguintes procedimentos de esterilizagdo:

— Para paises fora dos Estados Unidos:
Para embalar os itens para esterilizagdo, use somente um sistema de barreira estéril (por exemplo, Steriking Wipak) feito de papel/
filme designado pelo fabricante para esterilizagdo a vapor. O sistema de barreira estéril que esta sendo usado deve ser suficiente-
mente grande. O sistema de barreira estéril cheio ndo deve ser esticado.

- Para os Estados Unidos:
Insira os produtos em uma cesta perfurada com tampa e envoltério em duas camadas de envoltério de polipropileno de 1 camada
usando a técnica de dobra sequencial do envelope antes da esterilizagdo. Obs.. 0s usuarios nos Estados Unidos devem certificar-se de
que o esterilizador e quaisquer acessorios de esterilizagdo (por exemplo, envoltorios de esterilizagdo, bolsas, cestas, indicadores
bioldgicos ou quimicos) sejam aprovados pela FDA para a esterilizagdo pretendida.
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Esterilize a vapor com um processo de pré-vacuo fracionado sob as seguintes condigdes:
Método Condigdes Tempo de secagem

1 Esterilizagdo a vapor (autoclave) 134 °C por 4 min Pratica local
Vacuo fracionado

2 Esterilizagdo a vapor (autoclave)"” 132 °C por 3 min 10 min
Vacuo fracionado

3 Esterilizagdo a vapor (autoclave)"™ 134 °C por 3 min Prética local
Vacuo fracionado

4 Esterilizagdo a vapor (autoclave)™! 134 °C por 18 min Prética local
Vacuo fracionado

' recomendado para os EUA
I recomendado para o Reino Unido
tIrecomendado para a Suiga e a Franga

Armazenamento
Produtos esterilizados embalados em um sistema de barreira estéril (por exemplo, bolsa de esterilizagdo) s&o destinados ao uso imediato
e ndo devem ser armazenados por mais de 48 horas.

4 Informagées de seguranga

- No caso de acidentes graves envolvendo o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.ivoclarcom e com as autoridades responsaveis competentes.

~ AsInstrugdes de Uso validas estdo disponiveis na segdo de downloads do website da Ivoclar Vivadent AG em (www.voclar.com).

- 0 Resumo de Seguranga e Desempenho Clinico (SSCP) pode ser recuperado do Banco de Dados Europeu sobre Dispositivos Médicos
(EUDAMED) pelo site https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI basico: 76152082BABUT001J8

Avisos

- 01PS Ceramic Etching Gel contém &cido fluoridrico. O contato com a pele, os olhos e as roupas deve ser evitado a todo custo, uma vez
que o material é extremamente toxico e corrosivo. 0 gel de condicionamento se destina somente ao uso extraoral e ndo deve ser
aplicado intraoralmente (dentro da boca).

- 0 Monobond Etch & Prime € corrosivo. Evite o contato com a pele e as mucosas. 0 Monobond Etch & Prime se destina somente ao uso
extraoral e ndo deve ser aplicado intraoralmente (dentro da boca).

- Durante o processo de desgaste, ndo inale o p6 de ceramica. Usar mascara e equipamento de sucgao.

- Riscos associados a campos magnéticos (por exemplo, RM - Ressonancia Magnética): Observe os avisos, cuidados e precauges do
fabricante do pilar ou implante.

- Observe a Ficha de Dados de Seguranga (FDS) (disponivel na secdo de downloads do site da Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Informagdes sobre descarte
- Restos de material ou restauragdes removidas devem ser descartados de acordo com a regulamentagdo nacional vigente.

Riscos residuais

Os usudrios devem estar cientes de que qualquer intervengdo dentaria na cavidade oral envolve certos riscos. Alguns desses riscos
incluem:

- Lascamento / fratura

- 0 excesso de cimentagdo pode causar irritagdo do tecido mole / gengiva.

- Decementagdo

5 Validade e armazenamento
Este produto ndo exige condigdes especiais de armazenamento.

6 Informagdes adicionais

Mantenha o material fora do alcance de criangas!
0Os produtos ndo estdo disponiveis em todos os paises.

0 material foi para uso em 0 deve ser realizado estri de acordo com as Instrugdes de Uso. No serd aceita responsabilidade por danos decorrentes
do ndo cumprimento das Instrugdes ou do escopo de uso. 0 usudrio é responsavel por testar os materiais quanto & sua adequagdo e uso para qualquer propdsito ndo explicito nas instrugdes.

' por ex, CEREC/inLab, PlanMill. A lista completa estd disponivel em www.ivoclar.com.

CEREC/inLab e PlanMill ndo sdo marcas registradas da Ivoclar Vivadent AG.
2 Fluxograma da Ivoclar Vivadent “Instrumentos de fresagem recomendados para uso extraoral e intraoral”.
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1 Avsedd anvandning

Avsett andamal
Implantatunderstédd hybridrestauration for ersattning av singeltander

Patientmalgrupp
Vuxna patienter med dentala implantat

Avsedda anvandare / Speciell tréning

- Tandlakare (klinikframstallda restaurationer; kliniskt arbetsflode)
- Tandtekniska laboratorier (laboratorieframstallda restaurationer)
Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

IPS emax® CAD Abutment Solutions & CAD/CAM-framstallda, implantatunderstédda hybridrestaurationer (hybriddistanser och
hybriddistanskronor) for ersattning av singeltdnder. Dessa hybridrestaurationer framstalls individuellt fran (LS,) block och cementeras pa
en titan-bonding-bas.

Teknisk data
Egenskaper Specifikationer Typiskt medelvarde
CTE (25-500°C) [10¢/K"] 101£05 -
Bojhalifasthet (biaxial) [MPa] =360 530
Kemisk Islighet [pg/cm?] <100 -
Typ / Klass Typ Il /Klass 3 -

Enligt ISO 6872:2015
“'medelvarde biaxial bojhalifasthet utvarderad under 10 ars kvalitetsmatningar

Indikationer
— Partiell tandléshet i det anteriora och posteriora omradet

Kontraindikationer
~ Det &r kontraindicerat att anvanda produkten om patienten har kand allergi mot nagot av innehllet.

Begransningar i anvandningen

~ Attej att félja de krav som angivits av framstallaren till implantatet nar det galler valt implantat (diameter och l&ngd pa implantatet
maste vara godkanda av tillverkaren av implantatet for respektive lage i kaken).

- Obehandlad bruxism (bettskena &r indicerat efter cementering)

- Qverskrida eller underskrida accepterad keramisk skikttjocklek

- Anvéandning av andra kompositcement an Multilink® Hybrid Abutment till adhesiv cementering av IPS e.max CAD till titan-bonding-
basen

- Intraoral cementering av den keramiska strukturen till titan-bonding-basen

— Temporar cementering av kronor pa hybridstéd

- @f\teranvénd inte

Do not re-use

Restriktioner i framstaliningen

For foljande situationer kan ett lyckat arbete ej sdkerstallas.

- Maskinbearbetning av blocken i ett icke godkant CAD/CAM system

—  Nér en hybriddistanskrona framstalls far 6ppningen pa skruvkanalen inte placeras i omraden med kontaktpunkter. Om detta inte ar
mojligt, ar det battre att framstalla en hybriddistans med en separat krona.

- Cut-back-teknik vid framstallning av hybriddistanskronor

~ Glasering med IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinering med andra material &n IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® eller IPS e.max CAD Crystall./

- Kristallisering i en icke godkand och icke kalibrerad keramisk ugn

- Kristallisering i en hogtemperatur-ugn

- Kristallisering med avvikande brannparametrar

- Att ej att folja de krav som angivits av tillverkaren gdllande framstaliningen av titan-bonding-basen.

Systemkrav

IPS e.max CAD Abutment Solutions maste framstéllas med ett auktoriserat CAD/CAM system.™ V&lj en Iamplig titan-bonding-bas som
passar till implantatet som ska sattas in och CAD/CAM systemet som anvands. Var vénlig och s bruksanvisning och
framstallningsinstruktioner fran respektive tillverkare.

Biverkningar / sidoeffekter
Inga kanda till dags dato.

Interaktioner
Inga kanda till dags dato.

Kliniska fordelar
- Rekonstruktionen av tuggfunktionen
- Restauration av estetiken

Sammansattning

Litiumdisilikatglas-keram

Efter framstallningsprocessen av glaskeramen, formas ett stabilt och inert natverk dar element inkorporeras genom syrebryggor.
Sammansattningen ar faststalld till oxider.
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Oxider 1 vikts %
Sio, 570- 800
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Fargoxider (Ce0y, M0y, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Arbetssatt

Fargval
Rengér tanderna fore fargvalet. Fargen bestams fran fargen pa granntanderna.

Minimiskikttjocklekar pa de keramiska strukturerna
= Hybriddistans
- Vaggtjockleken Wy, maste vara minst 0,5 mm.
Hybriddistansen ska utformas pa samma satt som en preparerad naturlig tand:
~ Cirkular epi-/suprgagingival skuldra med rundade inre vinklar eller en chamfer.
~ For att kronan ska kunna cementeras pa hybriddistansen med ett konventionellt eller sjélv-adhesivt cement, maste en
retentionsyta prepareras och tillracklig "preparationshéjd” skapas.
- Skapa en emergensprofil med ratt vinkel vid évergangen mot kronan (se bild).
- Kronans bredd By, begransas till 6,0 mm fran axial héjd pé konturen till skruvkanalen pa hybriddistansen.
Instruktionerna angaende maximal héjd pa hybriddistansen fran tillverkaren av hybriddistansen och den separata kronan maste
féljas.

- Hybriddistanskrona
- Vdggtjockleken Wy, maste vara storre an 15 mm for hela ekvatorialomkretsen.
— Skruvkanalens 6ppning far inte Idggas i omraden fér kontaktpunkter. Om detta inte & mojligt, &r det battre att framstélla en
hybriddistans med en separat krona.
~ Hybriddistansens kronbredd By, begréansas till 6,0 mm fran axial hojd pa konturer till konturen pa skruvkanalen.
- Instruktionerna angdende maximal hojd pa hybriddistansen fran tillverkaren av hybriddistansen kronan maste foljas.

Hybriddistans Hybriddistanskrona
Bredd krona Bredd hybriddistanskrona
Byrona = = 6.0 mm By =< 6.0 mm

Vaggtjocklek
WHA:E 05 mm

Vaggtjocklek
Wiae==15mm

@

Val av block
Blocket valjs efter 6nskad tandfarg och den valda titan-bonding-basen. Valj ett IPS e.max CAD MO eller LT block, beroende pa arbetssatt.
Utbudet av block kan variera beroende pa vilken CAD/CAM maskin som anvands.

IPS e max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medel opacitet) (Lag translucens) (L&g translucens)

IPS e.max CAD
Hybriddistans v v -

IPS e.max CAD
Hybriddistanskrona

e
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Finishering

Var vanlig och folj rekommendationernat for slipinstrument och minimiskikttjocklek nar du finisherar och konturerar keramiska
strukturer. Om det & mojligt ska justeringar med slipinstrument géras nar restaurationen fortfarande r i den pre-kristallina (bl3) fasen,
med 13g hastighet och endast Iatt tryck for att forhindra att fasader lossnar eller att kanterna forstérs. Undvik dverhettning av keramen.
Skar loss den keramiska strukturen fran blocket med en diamantseparerdisk. Hybriddistanser: anvand en separerdisk, skar Iatt in i
fastomradet pa insicalsidan av distansen, skar sedan helt igenom fastpunkten fran basalsidan. Placera den keramiska strukturen pa titan-
bonding-basen och kontrollera passformen. Kontrollera laget pa anti-rotations-locket.

- Finishera den keramiska strukturens yttre yta
Slipa inte skuldran pa den keramisk strukturen, for att inte forstéra passformen till titan-bonding-basen. Vid behoy, finishera
emergensprofilen, ta hansyn till gingivan och kontrollera minimitjockleken (0,5 mm).

- Hybriddistans
Jamna ut kontaktpunkterna till blocket med ett fint diamant-slip-instrument och kontrollera formen pa emergensprofilen och
kronans kanter. Gér ingen individuell formjustering, da det kommer paverka kronans passform pa hybriddistansen negativt. Information
om kronan: Om hybriddistanskronans passform ar fel, gér justeringarna pa kronan.

- Hybriddistanskrona
Jamna ut kontaktpunkterna till blocket med ett fint diamant-slip-instrument och kontrollera formen pa emergensprofilen och de
approximala kontakterna. Slipa forsiktigt hela ocklusalytan med fin diamant, for att jamna ut ytstrukturen som har skapats fran
CAD/CAM processen. Kontrollera de approximala och ocklusala kontakterna. Skapa ytstrukturer.

Ultraljudsbehandla alltid den keramiska strukturen i ultraljudsbad eller ang-rengdring med jetanga innan arbetet fortsatter. Se till att
noggrant avlagsna allt dverskott av frasdamm fran CAD/CAM-frasmaskinen. Rester av kvarstaende frasmaterial pa ytan kan leda till
problem med bondingen och missfargning. Restaurationen far inte blastras med Al,0; eller glaspolerparlor.

Valfritt: Klinisk inprovning av bla restaurationer
Klinisk inprovning for att kontrollera passformen kan gdras innan arbetet fortsatter. Klinisk inprovning kan dven géras senare, t.ex. med den
tandfargade IPS e max CAD keramiska strukturen.

- Provisorisk fastsattning av den keramiska strukturen till titan-bonding-basen
For att underlatta den intraorala hanteringen och férhindra skada pa den for-kristallina keramiska strukturen, maste komponenterna
sattas fast temporart till varandra med ett avtrycksmaterial i silikon, t.ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Den obehandlade titan-bonding-basen och den keramiska strukturen ang-rengdrs med anga och blases sedan torra med luftblaster.
Den keramiska strukturen placeras pa titan-bonding-basen (som har skruvats p& modellen) och det relativa ldget pd komponenterna
markeras med en vattenfast penna. Det har steget gor det enklare att bibehalla den ratta relativa slutpositionen nar delarna satts inop
vid ett senare tillfalle. Forsegla skruvkanalen pa den obehandlade titan-bonding-basen med en skumpellet. Virtual Extra Light Body
Fast Set appliceras pa titan-bonding-basen och direkt in i den keramisk strukturen. Satt in titan-bonding-basen i den keramiska
strukturen. Kontrollera det relativa laget pa objektet (anti-rotationslas/markering). Hall delarna i ratt position i 2:30 minuter tills Virtual
Extra Light Body Fast Set har stelnat. Ta forsiktigt bort allt 6verskottsmaterial med ett Iampligt instrument, t.ex. en skalpell.

Klinisk inprovning

Na&r den provisoriska restaurationen har tagits bort, skruvas manuellt hybriddistansen eller hybriddistanskronan in med avsedd skruv.
Geometrin kontrolleras i relation till gingivan (t.ex. passform, gingivaanemi). 0Om sa Gnskas kan skruvkanalen pa hybriddistansen férseglas
med en skumpellet. Tips: De inre delarna pa kronan ska isoleras med glyceringel (t.ex. Try-in-pasta, Liquid Strip).

Kronan placeras pa hybriddistansen intraloralt och kontrolleras. Vid behov justeras approximalkontakterna.

Viktigt: Kontrollera inte den ocklusala funktionen i detta I&ge. For att kunna kontrollera den ocklusala funktionen, maste kronan sitta fast
forankrad med Virtual Extra Light Body Fast Set. Try-in pasta far inte anvandas till detta da det materialet inte &r tillrdckligt
motstandskraftigt fér kompression. Virtual Extra Light Body Fast Set appliceras pa kronans inre delar. Kronan pressas pa hybriddistansen
med fingrarna tills slutpositionen ar nddd. Hall kronan i ratt position tills Virtual Extra Light Body Fast Set har stelnat (c:a 2:30 min). Sedan
tas dverskottsmaterial bort.

Nu kan du kontrollera ocklusion / artikulation. Vid behov gors justeringar med hjalp av slipinstrument (var vanlig och las the grinding
instrument recommendations®®). Nu kan kronan forsiktigt tas bort fran hybriddistansen och hybriddistansen/hybriddistanskronan fran
implantatet. Implantatomréadet skdljs med t.ex. Cervitec Liquid (alkoholfri munskéljning med klorhexidin) for att rengéra det. Nu satts den
temporara restaurationen pa plats.

Fardigstdllande av den keramiska strukturen
Beroende pa vilken framstaliningsteknik och material som anvands, véljs framstallningsmetod for att géra den keramiska strukturen klar. |
huvudsak finns det tre framstallningstekniker for att gora fardigt den keramiska strukturen.

- Poler-teknik (sjélvglans) pa den bla restaurationen
Poler-tekniken rekommenderas for emergensprofilen pa hybriddistanser. For hybriddistanskronor rekommenderas glaze-branning.
For enklare hantering, skruva fast titan-bonding-basen pa den analoga modellen. Satt fast den keramiska strukturen pa titan-bonding-
basen med fingrarna. Viktigt: Slipa inte pa titan-bonding-basen.
For att polera, folj rekommendationerna® for slipinstrument. Ultraljudsbehandla alltid restaurationen i ultraljudsbad eller ang-rengor
med jetanga. Sedan kopplas restaurationen till kristalliseringsstodet som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Placera den keramiska strukturen pa IPS e.max CAD Crystallization Tray och placera brickan i mitten av ugnen.
Brannprogrammet véljs efter material (var vanlig och Ias "Kristallisering och brannparametrar").

- Malnings-teknik pa den bla restaurationen
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Sprays rekommenderas inte for glasering av IPS e.max CAD Abutment Solutions, eftersom de kraver
véldigt riktad applicering. Glaseringsmaterial far absolut inte komma i kontakt med titan-bonding-basens bonding yta eller pa
skruvkanalen, da passformen kan forstéras.

Placera den keramisk strukturen som det beskrivs under "Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Sedan
blandas IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO och appliceras jamnt med en liten pensel pa omraden som ska glaseras. Om den
fardig-att-anvanda glazen behdver tunnas ut, kan den blandas med lite IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glaseringsmaterial far
absolut inte komma i kontakt med titan-bonding-basens bondingyta eller pa skruvkanalen, da passformen kan forstoras. Kontrollera
den inre ytan innan branningen och ta férsiktigt bort all kontaminering. Pa hybriddistanser appliceras inget material pa kronans
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bondingyta, da det kommer forstora passformen. Applicera inte glaseringsmaterial for tjockt. Undvik ansamling av pélar, speciellt pa
hybriddistanskronans ocklusala yta. For tunna skikt kan leda till otillracklig glans. Om karaktariseringar 6nskas, kan den keramiska
strukturen karaktariseras med IPS e.max CAD Crystall./Shades och/eller Stains innan kristalliseringsbranningen.

Tryck ut de fardig-att-anvanda fargerna ur sprutorna och blanda dem ordentligt. Shades och stains kan behdva tunnas ut med IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen ska dock férbli som en pasta. Applicera blandade shades och stains direkt pa glaze med
hjélp av en tunn pensel. Intensivare farger fas genom flera malningsarbeten och upprepade branningar, inte genom tjockare skikt.
Anvand IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal for att imitera incisalomradet och skapa effekten av translucens pa hybriddistanskronan
idenincisala och ocklusala tredjedelen. Kuspar och fissurer kan individuellt karaktariseras med hjalp av Stains.

Placera restaurationen i mitten pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller placera maximalt 6 delar pa brickan och genomfor
kristalliseringsbranningen med de angivna brénnparametrarna (Ias Kristallisering och brénnparametrar). Las instruktionerna under
"Hur du fortsatter efter branning”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Om ytterligare karaktariseringar eller justeringar kravs efter kristalliseringen, kan korrektionsbranning med IPS emax CAD Crystall./Shades
och Stain och Glaze genomféras. Anvand IPS e.max CAD Crystallization bricka for korrektionsbranningen. Anvand IPS emax CAD Crystall./
Add-0n tillsammans med respektive blandningsvétska for att géra mindre formjusteringar (t.ex. approximala kontaktpunkter).

- Malnings-teknik pa den tandfargade restaurationen

~ Kristallisering utan applicering av material; separat Stains/Glaze-branning antingen med IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor
material.

~ Placera den keramiska strukturen som det beskrivs under "Fixering av keramisk strukturen pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". For
karaktérisering och glasering, anvénd antingen IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (var vanlig Ias "Malnings-teknik pa den
bla restaurationen”, med ett annat brannprogram) eller IPS Ivocolor.

— IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze och IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze far inte blandas med varandra eller appliceras
efter varandra.

N&r du anvander IPS Ivocolor®: For att far battre vatning kan du applicera en mindre mangd IPS Ivocolor® Mixing Liquid och gnugga in
det i omradet som ska karaktariseras. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essences till dnskad konsistens med hjélp av respektive

IPS Ivocolor Liquids. Intensivare farger fas genom upprepade malningsarbeten och branningar, inte genom tjockare skikt. Anvand

IPS Ivocolor Shade Incisal for att imitera incisalomradet och skapa effekten av translucens pa hybriddistanskronan i den incisala och
ocklusala tredjedelen. Kuspar och fissurer kan individuellt karaktariseras med hjalp av Essences. Pa hybriddistansen ska endast
emergensprofilen karaktariseras med IPS Ivocolor Shades och Essences. Stains-material far absolut inte appliceras pa titan-bonding-
basens bonding yta eller pa skruvkanalen, da passformen kan bli forstérd. Kontrollera den inre ytan innan branningen och ta forsiktigt
bort all kontaminering. Pa hybriddistanser appliceras inget material pa kronans bondingyta, da det kommer forstéra passformen. Satt
sedan fast den keramiska strukturen pa brannstddet pa honey-comb-brickan med lite IPS Object Fix Putty eller Flow och kristallisera
med de angivna brannparametrarna. Las instruktionerna under "Hur du fortsatter efter branning".

Glaze-branning genomfors med glazepasta eller pulver. P& hybriddistanskronor glaseras endast emergensprofilen. P& hybriddistans-
kronor appliceras glaze pa hela yttre ytan. For enklare hantering kan den keramiska strukturen placeras pa titan-bonding-basen for
glasering. For att géra detta, skruva fast titan-bonding-basen p& den analoga modellen. Blanda glaseringsmaterial (IPS Ivocolor Glaze
Paste eller Powder) med IPS Ivocolor Mixing Liquid allround eller longlife till dnskad konsistens. Applicera ett jamnt skikt av glaserings-
material sa att det tacker de ytor som ska glaseras.

Grad av glans pa den glaserade ytan kontrolleras genom konsistensen pa glaze-materialet och den applicerade mangden, inte genom
branntemperaturen. Fér hdgre glans ska glaseringsmaterialet appliceras i ett motsvarande tjockare skikt. Vid behov kan fluorescensen
Gkas genom att fluorescerade glaseringsmaterial (Paste FLUQ eller Powder FLUQ) appliceras.

Glaze-materialet far absolut inte appliceras pa titan-bonding-basens bonding yta eller pa skruvkanalen, da passformen kan forstoras.
Kontrollera den inre ytan innan branningen och ta férsiktigt bort all kontaminering. P& hybriddistanser appliceras inget material pa
kronans bondingyta, da det kan forstora passformen.

Genomfor Stain/Glaze-branning for IPS Ivocolor pa en honey-comb-brénnbricka med de angivna brannparametrarna. Las
instruktionerna under "Hur du fortsatter efter branning”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Blanda IPS e.max Ceram Add-0On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid soft eller allround och applicera det pa motsvarande ytor.
Brann med de angivna parametrarna for "Add-0n efter Glaze-branning". Kontrollera langtids-avkylningen! Vid behov kan justerade
omraden poleras till hdgglans efter branning.

Fardigstallande av krona pa IPS e.max CAD hybriddistans
Kronan pa IPS e.max hybriddistans kan géras fardig med antingen malningsteknik eller cut-back-teknik. For karaktarisering och glasering
kan antingen IPS e.max CAD Crystall./ material eller IPS Ivocolor-material anvandas. Reducerade omraden (cut-back-teknik) byggs upp
med IPS emax Ceram skiktningsmaterial. Anvand IPS Ivocolor-material f6r malning och glasering. | huvudsak ar arbetet for att géra fardig
en krona samma som for en krona pa en preparerad tand.

For detaljerad information om arbetsgangen, var vanlig och Ias bruksanvisningen for IPS e.max CAD.

See Instuctions

Fixering av restaurationer med IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Ang-rengér den keramiska strukturen med angblaster for att ta bort all kontamination och fettrester. Undvik kontaminering efter
rengdring.

2. Anvand IPS emax CAD Crystallization Pin XS for kristalliseringen av den keramiska strukturen.

3. Fylldeninre ytan pa den keramiska strukturen med antingen IPS Object Fix Putty eller Flow brannpasta. Férsegla omedelbart
IPS Object Fix Putty/Flow sprutan efter att du tryckt ut material. N&r sprutan har tagits ut ur aluminiumpéasen férvaras den bést i en
aterforslutbar plastpase eller behallare med fuktig atmosfar.

4. Tryck IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 1att in i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktigt: Tryck inte stodet for djupt in. Det far inte réra
vaggarna. Det kan leda till sprickor i den keramiska strukturen.

5. Jamna ut 6verskott av brannpasta med en plastspatel s att stodet sitter ordentligt fast.

6. Férhindra att dverskott av IPS Object Fix hamnar pa den keramiska strukturens yttre yta/ocklusala yta. Ta bort alla rester med en
pensel fuktad med vatten och torka.



Viktigt: For kristallisering far IPS e.max CAD restaurationer inte placeras direkt p& IPS CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray och Pins, dv.s.
utan brannpasta.

Hur du fortsatter efter branning

Ta ut den keramiska strukturen ur ugnen nar branncykeln &r klar (vanta pa ugnens akustiska signal) och 13t den fa svalna till
rumstemperatur pa en plats fri fran drag. Varma objekt far inte réras med tang. Ta bort den keramiska strukturen fran den harda

IPS Object Fix Putty/Flow. Ta bort allt éverskott med ultraljud i vattenbad eller med jetanga. Overskott far inte blastras bort med Al,0; eller
glaspolerparlor. Om restaurationen behéver justeras med slipning™, se till att keramen inte éverhettas. Slutligen, polera justerade
omraden till hdgglans.

Permanent bonding av den keramiska strukturen till titan-bonding-basen
Kontaktytorna maste vara mycket noggrant preparerade sa att en optimal adhesiv bonding mellan titan-bonding-basen och den keramisk
strukturen uppnas.

IPS e.max CAD struktur (LS,) Titan-bonding-bas
Blastring - Folj tillverkarens instruktioner
Konditionering Val1 Val 2
Etsning Etsa bondingytan pa | Applicera Monobond

titan-bonding-basen i Etch & Prime® pa

20 sekunder med IPS® titan-bonding-basens

Ceramic Etching Gel = bondingyta med en
gnuggande rorelse i

St Bondingytan 20 sekunder och 13t . -
konditioneras med materialet reagera Bondingytan konditioneras med
Monobond®Plus i 60 i ytterligare Monobond®Plus i 60 sekunder

sekunder 40 sekunder

Adhesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment

Tack cementskarven Glyceringel, t.ex. Liquid Strip

Hardning 7 min sjalv-hardning

Polera cementskarven Vanliga polerare for keramiska-/kompositmaterial

- Forberedelse av titan-bonding-basen

- Titan-bonding-basen ska prepareras enligt tillverkarens instruktioner.

- Ultraljudsbehandla alltid titan-bonding-basen i ultraljudsbad eller rengdr med jetanga och blas torrt med luftblaster.

- Skruva fast titan-bonding-basen pa den analoga modellen.

- Placera den keramiska strukturen pa titan-bonding-basen och markera det relativa Idget med en vattenfast penna. Detta gor det
enklare att bibehalla den ratta relativa slutpositionen nar delarna satts ihop vid ett senare tillfalle.

— Efter att den bondade ytan har rengjorts far den under inga omstandigheter kontamineras, da det forsamrar bondingen.

- Applicera Monobond Plus pa den rengjorda bondingytan och 14t det reagera i 60 sekunder. Efter att reaktionstiden &r slut, torka
Overskottsvatskan med vatten- och oljefri luftblaster.

- Forsegla skruvkanalen med en skumpellet eller vax. Undvik att kontaminera bondingytan.

- Forberedelse av den keramiska strukturen.
- Den keramiska strukturen far inte blastras.
- Ultraljudsbehandla alltid den keramiska strukturen i ultraljudsbad eller rengér med jetanga och blas torrt med vatten- och oljefri
luftblaster.
— Vax kan appliceras for att skydda de yttre ytorna eller de glaserade omradena.

Det finns tva satt att konditionera den keramiska strukturen:
- Val 1. Konditionera bondingytorna med IPS Ceramic Etching Gel och Monobond Plus
- Val 2: Konditionera bondingytorna med Monobond Etch & Prime

Arbetssétt vid val 1:

- Etsa bondingytorna med 5% fluorvatesyra (IPS Ceramic Etching Gel) i 20 sekunder.

- Spola noggrant de bondade ytorna med rinnande vatten och torka med vatten- och oljefri luftblaster.

- Applicera Monobond Plus pa den rengjorda bondingytan och I3t det reagera i 60 sekunder. Efter att reaktionstiden &r slut, torka
Gverskottsvatskan med vatten- och oljefri luftblaster.

Arbetssétt vid val 2:

~ Applicera Monobond Etch & Prime pa den bondade ytan med en mikropensel, gnugga in medlet i 20 sekunder och It det reagera i
ytterligare 40 sekunder.

— Spola sedan noggrant bort Monobond Etch & Prime med vatten och torka restaurationerna med en stark strém av vatten- och
oljefri luft i c:a 10 sekunder.

- Cementenng med Multilink Hybrid Abutment

Applicera ett tunt skikt av Multilink Hybrid Abutment direkt fran blandningsspetsen pa titan-bonding-basens bondingyta och
bondingytan pa den keramiska strukturen.

- Placera strukturen pa basen sa att positionsmarkeringarna star rakt éver varandra.

- Pressa delarna Iatt och jamnt mot varandra och kontrollera komponenternas relativa lage (6vergdngen mellan bas och keramisk
struktur).

- Pressa sedan ihop komponenterna med ett stadigt tryck i 5 sekunder.

- Taforsiktigt och noggrant bort dverskott i skruvkanalen, t.ex. med en mikropensel eller pensel, med roterande rorelse.

- 0BS: Ta inte bort dverskott cirkuldrt innan hdrdningen har startat, dv.s. 3 minuter efter blandning. Anvand ett passande instrument
for detta (t.ex. Le Cron). Hall komponenterna pa plats med ett Iatt tryck.



Applicera glyceringel (t.ex. Liquid Strip) pa4 cementskarvarna fr att forhindra att ett inhibitionsskikt bildas.

- Nu far kompositcementet sjalvharda fullstandigt under 7 minuter.

- Viktigt: Flytta inte komponenterna férran Multilink Hybrid Abutment har hardat helt. Hall dem pa plats med hjalp av t.ex. en
diamanttackt pincett for att férhindra att de ror pa sig.

~ Polera cementskarven forsiktigt med gummipolerare med 1ag hastighet (< 5000 rpm) fér att undvika Gverhettning.

- Tabort eventuellt cementdverskott i skruvkanalen med Iampliga roterande instrument.

Insattning och eftervard
- Intraoral preparering

Ta bort den temporara restaurationen och rengér implantatomradet. Kontrollera sedan peri-implantatvavnaden (emergensprofilen).

- Inséattning

Anvénd inte munskéljningar som innehaller fenol, da de forsémrar bondingen mellan keram och komposit. Satt in hybriddistansen eller

hybriddistanskronan intraoralt i implantatet. Skruva manuellt matchande implantatskruv och dra at med vridmoment (1&s
tillverkarens instruktioner).

- Hybriddistanser och separat krona
Sattin bomull eller ett skumpellet i hybriddistansens skruvkanal och forsegla kanalen med en temporar komposit (t.ex. Telio®Inlay).

Detta gér att det blir I4tt att nd skruven i ett senare skede. Kontrollera att bondingytorna &r rena fran kontamination/fukt. Rengér med
luftblaster vid behov. Applicera cementeringsmaterialet (t.ex. SpeedCEM®Plus eller Variolink®Esthetic) pa den konditionerade kronan.

Placera kronan pa hybriddistansen och se till att den sitter stadigt i sitt slutliga lage.
Eventuellt cementdverskott ljushdrdas kort och med "fjardedels-tekniken" kan det Iatt avidgsnas. Tack cementskarvarna med
glyceringel (t.ex. Liquid Strip) och ljusharda igen med t.ex. Bluephase® hardlampa. Spola sedan bort glyceringelen med vatten.
- Hybriddistanskrona
Sattin bomull eller ett skumpellets i hybriddistansens skruvkanal och férsegla kanalen med en permanent komposit (t.ex. Tetric®

Prime). Kontrollera ocklusion och artikulation. Om restaurationen justeras med slipning, maste dessa ytor hégglanspoleras med silikon-

polerare (t.ex. OptraGloss®). Polera dven restaurationernas kanter / cementskarvar. Slutligen appliceras Cervitec® Plus (skyddslack)
utmed gingivalkanten.

Fargkombinationstabell

For karaktérisering och justeringar av fargen pa IPS e.max CAD restaurationer, anvands IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller
IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shade, Stains: Fér anvandning pa bla och tandfargade IPS e.max CAD restaurationer

- IPS Ivocolor Shades, Essences: For anvandning pa tandfargade IPS e.max CAD restaurationer

Kombinationstabellen maste foljas

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2
IPS e.max CAD 0 1 9 3
Crystall./ Farg
IPS e.max CAD
Crystall./ Farg Incisal " 1 n 12
IPS emax CAD white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogan
Crystall./ Stains ' ' + COPpEr, 0ive, Knakl, manogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2
IPS Ivocolor 50 01 52 3 sS4 505 06 07
Farg
IPS Ivocolor SI1 512 513
Farg Incisal
E0 £02 E03 E04 E05 E06 07 E08 E09
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 £ E18 £19
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose
EN £22 £23

basic red basic yellow basic blue

D3

D3

D4

D4
Do

£10

mahogany

E20
coral
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Kristallisering och brannparametrar

Keramiska ugnar utan kontrollerad (Idng-tids) avkylningsfunktion kan inte anvandas. Den keramiska ugnen maste kalibreras innan forsta
kristalliseringen och darefter regelbundet var 6:e manad. Beroende pa arbetssatt, kan kalibrering kravas oftare. Folj tillverkarens

instruktioner

Kristallisering MO, Impulse, MT, LT, HT
med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material

Ugnar Stand-by- | Sténgnings- Uppvérmnings-  Brénn- Halltid ~ Uppvérmnings- ~ Brénn-
Programat  temperatur tid hastighet  temperatur hastighet  temperatur
B S tl n H t2 n
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°C/min] [°c]
P300
P500 403 06:00 60 770 010 30 850
P700
pP310
P510 403 06:00 60 780 010 30 860
P10
05/CS2
083/ CS4/ Valj motsvarande program
St
Kristallisering LT, MT, HT
med eller utan applicering av IPS e.max CAD Crystall./ material
Ugnar Stand-by- | Stangnings- Uppvérmnings-  Brénn- Halltid ~ Uppvérmnings- ~ Brénn-
Programat | temperatur tid hastighet ~ temperatur hastighet  temperatur
B S tl n H 2 n
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c]
P300
P500 403 06:00 90 820 010 30 840
P700
P310
P510 403 06:00 90 830 010 30 850
P10
8/cS2
083/ CS4/ Valj motsvarande program
cS6
Korrektions- /Stains- /Glaze-brénning
med IPS e.max CAD Crystall./ material
Ugnar Stand-by-  Stangnings- Uppvarmnings-  Brann- Halltid ~ Uppvarmnings-  Brénn-
Programat  temperatur tid hastighet ~ temperatur hastighet | temperatur
B S t1 n H t2 mn
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c]
P300
P500 403 06:00 90 820 0:10 30 840
P700
P310
P510 403 06:00 90 830 010 30 850
P10
68/0S2
0S3/ CS4/ Valj motsvarande program
st
Brannparametrar for malnings-teknik
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Stand-by- | Stangningstid* = Uppvérmnings- Brann- Halltid
temperatur hastighet temperatur
B N " T H
[°c1 [min] [°C/min] [°c] [min]
Stain- och IRT/ .
Glazebrénning 403 06:00 60 710 0100
Brannparametrar for korrektionsbrinning (malnings-teknik)
med IPS e.max Ceram Add-On
Stand-by- Stangningstid*  Uppvarmnings- Brénn- Halltid
temperatur hastighet temperatur
B N " T H
[°c1 [min] [°C/min] [°c] [min]
Add-On efter IRT/ .
Glaze-brénning 403 06:00 50 700 0100

*|RT standardlage

** OBS: Om skikttjockleken Gverskrider 2 mm, kravs langtids-avkylning L till 500 °C.

62

Halltid

H2
[min]

10:00

10:00

Halltid

H2
[min]

07:00

07:00

Halltid

H2
[min]

03:00

03.00

Vakuum 1

Vi
(el

450

Vakuum 1

v
[°cl

450

Vakuum1 | Vakuum?2 | Langtids-
n n avkylning
12 /2 L
[ocl [°c [°cl
550/ 770 | 770/ 850 700
550/ 780 ' 780/ 860 710
Vakuum1 | Vakuum2 | Langtids-
n n avkylning
12 2 L
[l [°c] [°c]
550/ 820 ' 820/ 840 700
550/ 830 | 830/ 850 710
Vakuum1 = Vakuum2  Langtids-
1 n avkylning
12 2 L
[l [°c] [°c]
550/ 820 | 820/ 840 700
550/ 830 | 830/ 850 710
Vakuum 2 Langtids-
avkylning**
V2
[ec] [°cl
709
Vakuum 2 Langtids-
avkylning**
V2 L
[ec] [°cl
699

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

Avkylnings-
hastighet
tl
[°C/min]

p—
Avkylnings
hastighet
tl
[°C/min]

p—
Avkylnings
hastighet
tl
[°C/min]



0BS: Beroende pa restaurationernas geometri kan de uppvisa olika skikttjocklek. Nar objekten svalnar efter en branncykel, kan de olika
avsvalningshastigheterna i omraden med olika tjocklek leda till uppbyggnad av inre spanning. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de keramiska objekten. Genom att anvanda langsam avkylning (I&ngtids-avkylning L) kan dessa spanningar minimeras.

3 Rengoring, desinfektion och sterilisering

Hybriddistanser och hybriddistanskronor maste rengéras, desinfekteras och steriliseras omedelbart innan de anvands.
Ivoclar Vivadent AG rekommenderar féljande arbetssatt:

For-rengoring

Ultraljudsbehandla hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i vatten (minimikvalitet: dricksvatten) i ett ultraljudsbad (t.ex. Sonorex
Digital 10P) i tva minuter. Rengér under rinnande vatten (minimikvalitet: dricksvatten) och borsta samtidigt inre och yttre ytor med en
lamplig borste (t.ex. rengdringsborste med nylonborst avsedd fér instrument, Integra Miltex).

Rengdring och desinfektion
Automatiserad rengdring och desinfektion i en vatten-desinfektor foredras.

Automatiserad rengdring och desinfektion
0m hybriddistanserna och hybriddistanskronorna endast rengdrs maskinellt, ar efterféljande varmedesinfektion obligatoriskt.
- Rengdring
Placera hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i en vanlig silinsats. Stéll sedan silinsatsen i vatten-desinfektor (t.ex. Miele G7882,
forsedd med en 6vre korg Miele 0 188/2). Den automatiserade rengéringsprocessen (t.ex. baserade pa Vario TD program) kan delas in i
foljande steg:
- Kallvattensskéljning i 5 min
- Rengdring i 50 + 2 °C i 10 min med rengdringsmedel (t.ex. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
— Kallvattensskdljning i 2 min
- Desinfektion
Varmedesinfektion i 93 °C i 5 min med demineraliserat vatten (A0 varde > 3000 nas vid 90°C i 5 min).

Manuell rengdring och desinfektering

- Rengoring
Sank ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i ett rengéringsmedel (t.ex. MD 520, outspétt) i ultraljudsbad. Se till att den
nedsankta ytan tacks helt av desinfektionsmedel och I6sningen &r bubbelfri. Efter att hybriddistanserna och hybriddistanskronorna ar
nedsankta i ultraljudsbad, ultraljudsbehandla dem i 1 minut.
Rengdr hybriddistansernas och hybriddistanskronornas inre och yttre ytor manuellt med en Idmplig borste (t.ex. rengéringsborste med
nylonborst avsedd fér instrument, Integra Miltex) i minst 20 sekunder per hybriddistans och hybriddistanskrona, tills inget synligt smuts
finns kvar.
Rengdr under rinnande vatten i minst 10 sekunder (minimikvalitet: dricksvatten).

- Desinfektion
Sank ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i ett rengéringsmedel (t.ex. MD 520, outspatt) i ultraljudsbad och ultraljuds-
behandla dem i 2 minuter. Efter ultraljudsbehandlingen Iater du hybriddistanserna och hybriddistanskronorna ligga kvar i desinfek-
tionslésningen i 15 minuter i 20 £ 2 °C. Se till att hybriddistanserna och hybriddistanskronorna tacks helt av desinfektionsmedel och
|8sningen ar bubbelfri.
Sank sedan ner hybriddistanserna och hybriddistanskronorna i 1 minut i kallt, demineraliserat vatten for att avsluta kontakttiden med
desinfektionsmedlet (detta steg ersatter inte den noggranna skoljningen som krévs for att fa bort kvarsittande desinfektionsmedel da
hybriddistanser och hybriddistanskronor rengérs konventionellt).
Efter rengdring och desinfektering, skdlj noggrant hybriddistanserna och hybriddistanskronorna under rinnande kranvatten
(minimikvalitet: dricksvatten).

Torkning
Luftblaster eller luddfri cellulosaduk..

Sterilisering

Hybriddistanser och hybriddistanskronor maste steriliseras innan de anvands.

Ivoclar Vivadent AG rekommenderar féljande arbetssatt:

- Forlander utanfor USA:
Fér att forpacka produkterna for sterilisering, anvand endast ett sterilt skyddssystem (t.ex. Steriking Wipak) tillverkade av papper/film
som har utformats for angsterilisering av tillverkaren. Det sterila skyddssystemet maste vara tillrackligt stort. Fyllda sterila
skyddssystem far inte strackas ut.

- For USA:
Placera produkterna i en perforerade korg med lock och vira tva skikt av 1-lagers polypropylen-omslag med sekventiell kuvertviknings-
teknik fore sterilisering. 0BS: Anvandare i USA maste se till att steriliseringsapparat och steriliseringstillbehor (t.ex. omslag, pasar,
korgar, biologiska eller kemiska indikatorer) &r godkanda av FDA fér avsedd sterilisering.

Ang-steri\isera med fraktionerat for-vakuum enligt foljande villkor:

Metod Villkor Torktid

1 f\ngsteri\isering (autoklav) fraktionerat | 134 °Ci4 min Lokalt anvandningsforfarande
vakuum.

2 Angsterilisering (autoklav)!” 132°C i3 min 10 min

fraktionerat vakuum.

3 Angsteri\isering (autoklav)"? 134°Ci3min Lokalt anvandningsférfarande
fraktionerat vakuum.

4 Angsteri\isering (autoklav)? 134 °Ci18 min Lokalt anvandningsférfarande
fraktionerat vakuum.

¥ rekommenderas for USA
1 rekommenderas for UK
1 rekommenderas for Schweiz och Frankrike

o
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Forvaring
Steriliserade produkter férpackade i ett sterilt skyddssystem (t.ex. steriliseringspasar) &r avsedda att anvandas omedelbart och far inte
forvaras langre &n 48h.

4 Séakerhetsinformation

- I'handelse av allvarliga incidenter, relaterade till produkten, kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan /
Liechtenstein, webbplats: www.ivoclarcom, samt ansvarig behdrig myndighet.

- Aktuella bruksanvisningar finns att ladda ned pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida (www.ivoclar.com).

- En sammanfattning av sékerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan hdmtas fran den europeiska databasen for medicintekniska
produkter (European Database on Medical Devices EUDAMED) pd https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Basic UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Varningar

~ IPS Ceramic Etching Gel innehaller fluorvétesyra. Kontakt med hud, 6gon och kidder maste undvikas helt, da materialet ar extremt
giftigt och fratande. Etsgelen ar endast avsedd att anvandas for externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).

- Monobond Etch & Prime ar fratande. Kontakt med hud och slemhinna maste undvikas. Monobond Etch & Prime &r endast avsedd att
anvandas for externt bruk och far inte appliceras intraoralt (i munnen).

- Andas inte in keramiskt damm under finisheringen. Anvand utsug och bar ansiktsmask.

~ Risker forknippade med magnetfalt (t.ex. MRI - Magnetic Resonance Imaging): Var vénlig I&s varningar och férsiktighetsatgarder fran
tillverkaren av distanser och implantat

— Varvanlig och |as sakerhetsdatabladet (SDS). (Finns att ladda ned pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida www.ivoclarcom).

Info!mation om kassering
- Aterstdende lager eller borttagna restaurationer maste kasseras enligt gallande nationella lagar och regelverk.

Kvarstaende risker

Anvéndare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan innebar en viss risk for komplikationer. Nagra av dessa risker ar listade
har nedan:

- Flisande kanter / frakturer

- Overskott av cement kan ge irriterad slemhinna / irriterat tandkott.

- Lossade restaurationer

5 Forvaring och hallbarhet
Denna produkt krdver inga sarskilda forvaringsvillkor.

6 Ytterligare information

Férvaras oatkomligt for barn!
Notera att alla produkter ej finns tillgangliga i alla Iander.

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga félja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar fr skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruksanvisningen
eller anvéindning utanfdr de givna indikationsomradena. Anvandaren &r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet for annat andamal, an vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna.

' tex. CEREC/inLab, PlanMill. Fullstandig lista finns tillgdnglig pa www.ivoclarcom
CEREC/inLab och PlanMill &r inte registrerade varumarken fran Ivoclar Vivadent AG.
2 |voclar Vivadent flow chart "Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use".



1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal
Implantatunderstettede hybridrestaureringer til erstatning af enkelt taender

Patientmalgruppe
Voksne patienter med tandimplantater

Tilsigtede brugere/Seerlig treening

- Tandlager (fremstilling af restaureringer i stolen, klinisk arbejdsprocedure)
- Laboratorietandteknikere (fremstilling af restaureringer pa tandlaboratorier)
Ingen s&rlig traening udover grunduddannelse pakraevet.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af teender.

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstillede, implantatunderstattede hybridrestaureringer (hybridabutments- og
hybridabutmentkroner) til erstatning af enkelt taender. Hybridrestaureringerne produceres individuelt af en glaskeramisk blok af
lithiumdisilikat (LS,) og cementeres pa titanium suprastrukturen.

Tekniske data

Egenskab Specifikation Typisk middelveerdi
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
Bajestyrke (toakset) [MPa] =360 53017
Kemisk oplgselighed [ug/cm?] <100 -
Type/klasse Type Il/klasse 3 -

I henhold til IS0 6872:2015
“er den gennemsnitlige biaksiale bgjestyrke evalueret over 10 ars kvalitetsmalinger

Indikationer
~ Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade

Kontraindikationer
- Hvis det er kendt, at patienten er allergisk overfor et eller flere indholdsstoffer i materialet.

Anvendelsesbegransninger

- Manglende overholdelse af implantatproducentens krav for den valgte implantattype (implantatproducenten skal have godkendt
implantatets diameter og laengde til den pageeldende placering i keeben)

- Ubehandlet bruxisme (indikation for beskyttelsesskinne efter cementering)

- Overskridelse eller manglende opfyldelse af kravene til keramiklagets tykkelse

- Brug af en anden retentionscement end Multilink Hybrid Abutment til adhaesiv cementering af IPS e.max CAD til titaniumbasen

- Intraoral cementering af keramiske strukturer til titaniumbasen

- Midlertidig cementering af kronen pa hybridabutment

- ® M4 ikke genbruges
Do not re-use

Begransninger for bearbejdning

| fglgende situationer kan ikke sikres et vellykket resultat:

- Frasning af blokke pa et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved fremstilling af en hybridabutmentkrone ma skruekanalens abning ikke vaere placeret i omradet med kontaktpunkter. Hvis dette
ikke er muligt, er det bedre at lave et hybridabutment med en separat krone.

- Cut-back-teknik ved fremstilling af hybridabutmentkroner

- Brug af IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

~ Kombination med andre materialer end IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® og IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i en ikke-godkendt og ikke-kalibreret keramisk ovn

- Krystallisering i ovne med hgj temperatur

- Krystallisering under anvendelse af andre braendingsparametre

- Manglende overholdelse af producentens anvisninger for bearbejdning af titaniumbaser.

Systemkrav
IPS e.max CAD/Abutment Solutions skal anvendes med et godkendt CAD/CAM-system.” Valg en egnet titaniumbase i henhold til det isatte
implantat og det anvendte CAD/CAM-system. Falg venligst brugervejledningen og brugsanvisningerne fra den pagaeldende producent.

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Interaktioner
Der er til dato ingen kendte interaktioner.

Klinisk fordel
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af aestetik

Sammensatning

Glaskeramik af lithiumdisilikat

Efter fremstillingsprocessen af glaskeramikken dannes et stabilt og inaktivt netvaerk, hvor de forskellige elementer bindes via oxygen-
bindinger. Sammensatningen er fastlagt som oxider.
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Oxid ivegtet %
Sio, 570 -80,0
Li,0 1.0-190
K0 0,0-130
P,0s 0,0-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,05 00-50
Mg0 00-50
Farvede oxider (Ce0, Mn0,, V,05, Th,0; Er,05) 00-80

2 Brug

Valg af farve

Renggr tanden forud for farvevalg. Farven bestemmes baseret pa nabotaendernes farve.

Minimumslagtykkelse for keramiske strukturer
= Hybridabutment:

Vaegtykkelsen, Wy, skal vaere mindst 0,5 mm.

Hybridbropillens konstruktion ber vaere magen til en praepareret naturlig tand:

- Cirkulaer epi-/supragingival skulder med afrundede indre vinkler eller en chamferpraeparation

- Der skal etableres retention og en passende stubhgjde til sikring af stabilitet, s kronen kan cementeres pa hybridabutmentet
med traditionel eller adhaesiv cementeringsmetode.

- Lav en emergence profile med en ret vinkel ved overgangen til kronen (se billedet).

Kronebredden, By,q,n €r begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde i forhold til hybridbropillens skruekanal.

Implantatproducentens anvisninger vedragrende den maksimale hgjde af hybridbropille og separat krone skal overholdes.

- Hybridabutmentkrone:

Vaegtykkelsen, Wy, skal vaere hgjere end 1,5 mm i hele den akvatoriale omkreds.

Skruekanalens dbning ma ikke vaere placeret i omradet med kontaktpunkter. Hvis dette ikke er muligt, er det bedre at lave et
hybridabutment med en separat krone.

Hybridabutmentkronens bredde, By, er begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde i forhold til skruekanalen.
Implantatproducentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgjde af hybridabutmentkronen skal overholdes.

Hybridabutment Hybridabutmentkrone
Kronebredde Hybridabutmentkrone-bredde
Berown = < 60 mm Byac == 60mm

Veaegtykkelse Vaegtykkelse
Wi =205 mm Wiae==15mm

Valg af blok
Blokken veelges i overensstemmelse med restaureringens gnskede farve og den valgte titaniumbase. En IPS e.max CAD MO- eller LT-blok
vaelges afhangig af applikationen. Udvalget af tilgaengelige blokke afhanger af hvilken CAD/CAM-maskine der anvendes.

ce.max'CAD
] Lo 3 |
Ara(s) EE .

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(medium opacitet) (lav gennemskinnelighed) (lav gennemskinnelighed)

IPS e.max CAD
Hybridabutment -

IPS e.max CAD-
hybridabutmentkrone



Faerdiggarelse

Folg anbefalingerne vedrarende slibeinstrument? og minimumslagtykkelse ved bearbejdning og konturering af de keramiske strukturer.
Hvis det er muligt, skal beslibningen udfares, mens restaureringen stadig er i ikke-krystalliseret tilstand (bl&), ved lav hastighed og kun
med et ganske let tryk for at forhindre delaminering og chipping langs kanterne. Overophedning af keramikken bgr undgas. Skar den
keramiske struktur fri af blokken med en separationsskive med diamantbelagning. Hybridabutment: Brug en separationsskive til at skaere
lidt ind i fastgarelsesomradet pa incisalsiden af abutment, og skeer derefter helt igennem fastgerelsespunktet fra det basale aspekt. Saet
forsigtigt den keramiske struktur pa titaniumbasen og underseg tilpasningen. Hold gje med antirotationslasens placering.

- Finishering af ydersiden af den keramiske struktur
Undlad at beslibe den keramiske strukturs kant for at undga at kompromittere titaniumbasens praecision. Hvis det er ngdvendigt, kan
emergence profilen justeres under hensyntagen til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

- Hybridabutment
Glat og formgiv blokfastgarelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen pa emergence profil og
kronens kant. Undlad at lave individuelle tilpasninger af formen, da det vil have en negativ indvirkning pa kronens tilpasning pa
hybridabutment. Oplysninger om kronen: Tilpas kronen, hvis tilpasningen pa hybridabutment ikke er ngjagtig.

- Hybridabutmentkrone
Formgiv blokfastgarelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen pa emergence profil og de
approksimale kontaktpunkter. Slib forsigtigt hele okklusalfalden med et fint diamantinstrument for at afglatte fladens struktur dannet
ved CAD/CAM-processen. Kontroller approksimale og okklusale kontaktpunkter. Lav overfladeteksturerne.

Rens altid keramiske strukturer med ultralyd i vandbad eller med dampspray inden yderligere bearbejdning. Serg for omhyggeligt at
fjerne eventuelle additivrester fra CAD/CAM-fraeseren. Rester af fraeseradditiv pa overfladen kan fare til kontaktproblemer og
misfarvning. Undlad at sandblaese den keramisk struktur med Al,05 eller glasperler.

Valgfrit: Klinisk indprgvning af bla restaureringer
En klinisk afprevning med henblik pa kontrol af praecision kan udferes inden yderligere justering. Klinisk afprevning kan ogsa udferes pa et
senere tidspunkt, dvs. med den krystalliserede, tandfarvede keramiske IPS e.max CAD-struktur.

- Midlertidig cementering af den keramiske struktur pa titaniumbasen
For at lette intraoral handtering og forebygge beskadigelse af keramiske struktur inden krystallisering skal komponenterne
midlertidigt samles ved hjaelp af et aftryksmateriale af silikone, fx Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Damprens den ubehandlede titaniumbase og den keramiske struktur, og ter derefter delene med trykluft. Seet den keramiske struktur
pa titaniumbasen (som skrues fast pa analogen pa modellen), og afmaerk komponenternes relative placering med en vandfast pen.
Dette trin ger det nemmere at opna den korrekte placering under den midlertidige samling af delene. Forsegl skruekanalen i den
ubehandlede titaniumbase med en skumpellet. P&far Virtual Extra Light Body Fast Set pa titaniumbasen og direkte pa den keramiske
struktur. Indsaet titaniumbasen i den keramiske struktur. Undersgg, om de to komponenter er korrekt monteret (antirotationslas/
markering). Komponenterne skal fastholdes i den korrekte position i 2,5 minutter, indtil Virtual Extra Light Body Fast Set er afbundet.
Ethvert overskud skal omhyggeligt fijernes med et egnet instrument fx en skalpel.

Klinisk indpravning

Nar den provisoriske restaurering er fjernet, skal hybridabutment eller hybridabutmentkronen skrues fast manuelt med den korrekte
skrue. Geometrien kontrolleres i forhold til gingiva (fx tilpasning, gingival anaemi). Skruekanalen i hybridabutment kan om ngdvendigt
forsegles med en skumpellet. Tip: Isolér kronens indvendige aspekt med glyceringel (fx indpravningspasta, Liquid Strip).

Saet kronen pd hybridabutment intraoralt for at kontrollere, og om ngdvendigt tilpasse, de approksimale kontaktpunkter.

0BS: Det er ikke ngdvendigt at kontrollere okklusion pa dette tidspunkt. Okklusionen kan farst kontrolleres, nar kronen er fastgjort pa
hybridabutment med Virtual Extra Light Body Fast Set. Indpravningspasta ma ikke anvendes til dette formal, da dette materiale ikke er
tilstraekkeligt modstandsdygtigt overfor trykbelastning. Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set pa kronens indvendige flader. Pres derefter
kronen fast pa hybridabutment med fingrene til den sidder i sin endelige position. Fasthold kronen i den endelige position, indtil Virtual
Extra Light Body er afbundet (ca. 2,5 min.). Fiern herefter overskydende materiale.

Undersgg nu okklusion/artikulation. Udfer eventuelle ngdvendige korrektioner ved hjaelp af egnede slibeinstrumenter (se anbefalingerne
vedrgrende slibeinstrumenter'®). Tag forsigtigt kronen af hybridabutment, og hybridabutment/hybridabutmentkronen af implantatet. Skyl
implantatstedet, fx med Cervitec Liquid (alkoholfrit mundskyllemiddel med klorhexidin) for at renggre det. Indszet herefter den provisoriske
restaurering.

Faerdiggerelse af den keramiske struktur
Veelg den bearbejdningsmetode, der skal anvendes til at feerdiggere den keramiske struktur, baseret pa den gnskede bearbejdningsteknik
og de valgte materialer. Der er grundlzeggende tre forskellige bearbejdningsmetoder til faerdiggarelse af den keramiske struktur.

- Polering (selv glasering) pa den bla restaurering
Polering anbefales til hybridabutmentets emergence profil. Glansbranding anbefales til hybridabutmentkronen.
Det giver nemmere handtering, hvis titaniumbasen skrues fast pa en analog model. Fastgar den keramiske struktur pa titaniumbasen
med fingrene. 0BS: Undlad at beslibe titaniumbasen.
Folg anbefalingerne vedrarende slibeinstrument'? til poleringen. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med dampspray.
Fastger herefter restaureringen pa krystalliseringsstiften som beskrevet under "Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Seet den keramiske struktur pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, og indsaet bakken midt i ovnen. Vaelg et
braendingsprogram baseret p& materialet (se "Krystalliserings- og braendingsparametre”).

- Farveteknik pa den bla restaurering
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering af IPS e.max CAD Abutment Solutions, da dette produkt kraever en
meget praecis applicering. Glaseringsmaterialet ma ikke ramme kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det
potentielt kan kompromittere restaureringens praecision.

Placér den keramiske struktur som beskrevet under "Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin". Bland derefter
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO, og pafar produktet jeevnt med en lille barste de steder, der skal glaseres. Hvis det er
ngdvendigt at fortynde den brugsklare glasur, kan den blandes med en smule IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glaserings-
materialet ma ikke ramme kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan kompromittere
restaureringens preecision. Undersgg den indvendige flade fer braending, og fiern omhyggeligt enhver form for kontaminering. Undlad



at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens praecision. Pafar ikke glasuren i
for tykt lag. Undga "pytter", iseer pa hybridabutmentkronens okklusale flade. Hvis glasurlaget er for tyndt, kan det resultere i en
utilfredsstillende glans. Hvis der gnskes karakteriseringer, kan den keramiske restaurering individualiseres ved hjalp af IPS e.max CAD
Crystall./Shades og/eller Stains forud for krystalliseringsbraendingen. Extruder de brugsklare farvetoner og farver fra sprgjten og bland
dem grundigt. Farvetoner og farver kan fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen bgr dog stadig
vare som en pasta. Pafer de blandede farvetoner og farver direkte pa det ubraendte glasurlag med en fin barste. Mere intensive
farvetoner kan opnas ved at pafere farve ad flere omgange inkl. braending, og ikke ved at pafere tykkere lag. Brug IPS e max CAD
Crystall./Shades Incisal til at efterligne incisalkanten og skabe gennemskinnelighedseffekt pa hybridabutmentkronens incisale og
okklusale tredjedel. Cuspides og fissurer kan individualiseres ved hjalp af farver.

Laeg herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, eller laeg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbrandingen under anvendelse af de angivne braendingsparametre (se "Krystalliserings- og braendingsparametre"). Folg
anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter braendingen”.

Valgfrit: korrigerende braending

Ved behov for yderligere karakterisering eller justering efter krystallisering kan der foretages en korrigerende braending med

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze. Brug 0gsa IPS e max CAD Crystallization Tray til den korrigerende braendingscyklus. Brug
IPS e.max CAD Crystall/Add-0n blandet med den tilharende vaeske til at lave mindre korrektioner af formen (fx approksimale kontakt-
punkter).

- Farvemetode pa tandfarvet restaurering
- Krystallisering uden applicering af materialer. Separat braending af Stains/Glaze ved hjzelp af enten IPS emax CAD Crystall./- eller
IPS Ivocolor-materialer.
Anbring den keramiske restaurering pa krystalliseringsstiften som beskrevet under "Fiksering af keramiske strukturer pa IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Brug enten IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se "Farvemetode pa den bla restaurering" med
et andet braendingsprogram) eller IPS Ivocolor til karakterisering og glasering.
- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma ikke blandes med hinanden eller pafares
efter hinanden.

Ved brug af IPS Ivocolor: Gnid eventuelt en smule IPS Ivocolor Mixing Liquid ind i det omrade, der skal karakteriseres, for at sikre bedre
befugtning. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences med de respektive IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den gnskede konsistens.
Mere intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og breending, ikke ved at pafare tykkere lag. Brug IPS Ivocolor Shades til at
imitere incisalkanten og skabe en gennemskinnelighedseffekt pa hybridabutmentkronens incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og
fissurer kan karakteriseres med Essences. Pa hybridabutmentet skal kun emergence profil omradet karakteriseres med IPS Ivocolor
Shades og Essences. Farver ma under ingen omstandigheder paferes kontaktfladen til titaniumbasen eller skruekanalen, da det
potentielt kan kompromittere tilpasningens praecision. Undersgg den indvendige flade fer braending, og fjern omhyggeligt enhver
form for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens
praecision. Fastgar derefter den keramiske struktur pa den vaffelformede bakkes brandingsstift med en smule IPS Object Fix Putty
eller Flow, og krystallisér den under anvendelse af de angivne breendingsparametre. Falg anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter
braendingen”.

Blankbraending udfares med glasurpasta eller -pulver. Kun emergence profilen skal glaseres pa hybridabutments. Pafer glasur pa hele

ydersiden af hybridabutmentkroner. Det keramiske struktur kan sattes pa titaniumbasen med henblik pa at lette handteringen under
glaseringen. Til dette formal skal titaniumbasen fastgares pa en analog pa modellen. Bland glaseringsmaterialerne (IPS Ivocolor Glaze
Paste eller Powder) med IPS Ivocolor Mixing Liquid, enten Allround eller Longlife, for at opna den gnskede konsistens. Pafar et jaevnt lag
glaseringsmateriale og sarg for, at det daekker alle de omrader, der skal glaseres.

Den glaserede overflades glansniveau styres ved hjaelp af glaseringsmaterialets konsistens og den anvendte mangde, ikke ved hjaelp
af braendingstemperaturen. Glaseringsmaterialet skal pafares i et tilsvarende tykkere lag for at opna en hgjere glans. Fluorescensen
kan om ngdvendigt @ges ved at pafare et fluorescerende glaseringsmateriale (Paste FLUO eller Powder FLUO).

Glaseringsmaterialet ma under ingen omstaendigheder pafgres kontaktfladen pa hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det
potentielt kan kompromittere restaureringens praecision. Undersgg den indvendige flade fer braending, og fiern omhyggeligt enhver
form for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens
praecision.

Udfar braendingen af farver/glasur til IPS Ivocolor pa en vaffelformet bakke under anvendelse af de angivne braendingsparametre. Falg
anvisningerne under "Hvad skal jeg gare efter breendingen”.

Valgfrit: korrigerende braending

Bland IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid, enten Soft eller Allround, og pafer blandingen pa de tilhgrende
omrader. Breend med de angivne parametre for "Add-On efter blankbraending". Overhold afkelingstiden! Polér om ngdvendigt de justerede
omrader, sa de far en hgj glans efter breending.

Afslutning af kroen pa IPS e.max CAD-hybridabutment
Kronen pa IPS e.max-hybridabutmentet kan faerdiggares med enten farveteknik eller cut-back teknik. Ved karakterisering og glasering
skal der anvendes IPS e.max CAD Crystall./-materialer eller IPS Ivocolor-materialer. De reducerede omrader (cut-back teknikken) skal
opbygges med IPS e.max Ceram materialer. Brug IPS Ivocolor-materialer til farvning og glasering. Proceduren for faerdiggerelse af en
krone er i bund og grund den samme som den, der anvendes for en krone pa en prapareret tand.

Se flere oplysninger om proceduren i brugervejledningen til IPS e.max CAD.

See Instuctions

Fastggrelse af restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Damprens den keramiske restaurering med dampjet for at fjerne eventuelle kontamineringer og fedtrester. Undga kontaminering
efter afrensningen.

2. Brug IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krystallisering af den keramiske struktur.

3. Udfyld de indvendige flader i den keramiske struktur med hjeaelpebraendingspastaen IPS Object Fix Putty eller Flow. Seet omgaende
proppen pa IPS Object Fix Putty/Flow-sprgjten igen efter extrusion af materialet. Nar sprgjten er fiernet fra aluminiumsposen, bar den
opbevares i en genlukkelig plastikpose eller en beholder pa et sted med god luftfugtighed.

o
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4. Tryk kun IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ganske lidt ind i IPS Object Fix Putty/Flow. Vigtigt: Tryk ikke stiften for langt ind for at sikre,

at den ikke bergrer vaeggene. Det kan resultere i revner i den keramiske struktur.
5. Udglat hjeelpebrandingspasta, som matte have flyttet sig, med en plastspartel, sdledes at stiften sidder godt og sikkert.

6. Sarg for, at rester af IPS Object Fix pa ydersiden/okklusionssiden af den keramiske struktur ikke kontamineres igen. Fjern eventuelle

rester med en berste, som er fugtet med vand, og tar.

Vigtigt: Ved krystallisering ma IPS e.max CAD-restaureringer ikke placeres direkte pa IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray

eller -stifter uden hjzelpebrandingspasta.

Hvad skal jeg gore efter breendingen

Tag den keramiske struktur ud af ovnen, nar braendingscyklussen er faerdig (vent, indtil ovnen afgiver et lydsignal), og lad strukturen kele
ned til stuetemperatur et sted, hvor der ikke er traek. Varme genstande ma ikke bergres med metaltaenger. Fiern den keramiske struktur
fra det haerdede IPS Object Fix Putty/Flow. Fiern eventuelle rester med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Rester ma ikke fiernes ved
sandblaesning med Al,0; eller glasperler. Hvis det er ngdvendigt at afrette restaureringen med beslibning™, skal det sikres, at keramikken

ikke bliver for varm. Polér til sidst de beslebne omrader, sa de far en finish med hgj glans.

Permanent cementering af den keramiske struktur pa titaniumbasen
Kontaktfladerne skal klargares omhyggeligt for at sikre, at der kan etableres optimal adhaesiv kontakt mellem titaniumbasen og den
keramiske struktur.

Keramisk IPS e.max CAD-struktur (LS,) Titaniumbase
Sandblasning - Folg producentens anvisninger.
Konditionering 1. mulighed 2. mulighed
/Etsning /Etsning af kontakt— | Pafer Monobond Etch
fladen til titanium- & Prime® pa -
baseni 20 sekunder titaniumbasens
med IPS® Ceramic kontaktflade ved
Etching Gel hjelp af en
" . gnubbende bevagelse
Slanbehandind Kurjt'aktfladen i 20 sekunder, og lad "
konditioneres med midlet virke i Kontaktfladen konditioneres med
Monobond® Plus i yderligere Monobond® Plus i 60 sekunder
60 sekunder 40 sekunder
Adhzesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment
Dzekning af cementspalten Glyceringel, fx Liquid Strip
Hzerdning 7 minutters auto-polymerisering
Polering af cementspalten Tilpassede poleringsmidler til keramik/resinmaterialer

- Klargering af titaniumbasen
- Titaniumbasen skal klargeres i henhold til producentens anvisninger.
— Afrens titaniumbasen i et ultralydsbad eller med damprens, og ter den derefter med trykluft.
- Skru titaniumbasen fast pa en analog model.

- Anbring den keramiske struktur pa titaniumbasen, og afmaerk den relative placering med en vandfast pen. Det ger det nemmere at

placere komponenterne korrekt, nar delene samles senere.
- Nar bindingsfladen er rengjort, ma den under ingen omstaendigheder forurenes, da det vil forringe bindingen.

vand- og oliefri luft.
- Forsegl skruekanalen med skumpellet eller voks. Undga enhver form for forurening af bindingsfladen.

- Klargering af den keramiske struktur
- Den keramiske struktur ma ikke sandblaeses.
- Afrens den keramiske struktur i et ultralydsbad eller med damprens, og ter den derefter med vand- og oliefri luft.
- Der kan paferes voks for at beskytte de udvendige flader eller de glaserede omrader.

Der er to mulige metoder til konditionering af den keramiske struktur:
- 1. metode: Konditionering af kontaktfladerne med IPS Ceramic Etching Gel og Monobond Plus
- 2. metode: Konditionering af kontaktfladerne med Monobond Etch & Prime

Procedure ved valg af den 1. metode:
- /Ets kontaktfladen med 5 % flussyre (IPS Ceramic Etching Gel) i 20 sekunder.
— Skyl kontaktfladen grundigt med rindende vand, og ter den med vand- og oliefri luft.

Pafer Monobond Plus pa den afrensede kontaktflade, og lad det virke i 60 sekunder. Efter reaktionstiden terres restmaterialet med

~ Pafgr Monobond Plus pa den afrensede kontaktflade, og lad det virke i 60 sekunder. Efter reaktionstiden tarres restmaterialet med

vand- og oliefri luft.

Procedure ved valg af den 2. metode:

- Pafer Monobond Etch & Prime pa kontaktfladen med en mikroberste, arbejd det ind i 20 sekunder, og lad det sa sidde og virke i 40

sekunder.

- Skyl derefter Monobond Etch & Prime grundigt af med vand, og tar restaureringerne med en kraftig luftstrem, som er fri for olie og

vand, i ca. 10 sekunder.



Cementering med Multilink Hybrid Abutment

— Pafer et tyndt lag Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandesprejten pa titaniumbasens kontaktflade og den keramiske strukturs
bindingsflade.

Anbring strukturen pa basen pa en sddan made, at markeringerne sidder ud for hinanden.

~ Tryk delene sammen med et let og jeevnt tryk, og se efter, om komponenternes relative placering er korrekt (overgang mellem
basen og den keramiske struktur).

Tryk derefter komponenterne sammen i 5 sekunder med et fast pres.

Fjern forsigtigt overskydende materiale i skruekanalen, fx med en mikrobgrste - benyt roterende bevaegelser.

- Bemaerk: Fjern ikke overskydende cirkulaert resincement, fer haerdning er startet, dvs. 3 minutter efter blanding. Brug et velegnet
instrument til dette formal (fx Le Cron). Hold komponenterne pa plads vha. let tryk.

Pafer glyceringel (fx Liquid Strip) pa cementlinjen for at undga dannelse af et inhiberingslag.

- Derefter skal kompositcementen haerde kemisk i 7 minutter.

- Vigtigt: Flyt ikke komponenterne, fer Multilink Hybrid Abutment er fuldstaendig haerdet. Hold dem fx pa plads med diamantbelagte
pincetter for at undga bevaegelse.

Polér forsigtigt cementlinjen med en gummipolerer ved lav hastighed (< 5000 o./min.) for at undgd overopvarmning.

- Fjern eventuelle cementrester i skruekanalen med velegnede roterende instrumenter.

Indszettelse og efterbehandling

Intraoral klargering
Fjern den midlertidige restaurering, og rens implantatstedet. Kontroller derefter det periimplantaere vaev (emergence profil).

Indseettelse

Brug ikke fenolske mundskyllemidler, da disse produkter har en skadelig indvirkning pa bindingen mellem keramik og komposit. Indsaet
hybridabutment eller hybridabutmentkronen intraoralt i implantatet. Skru manuelt den tilhgrende implantatskrue i og spaend den
med en momentnggle (falg producentens anvisninger).

Hybridabutment og separat krone

Leeg en vat- eller skumpellet i skruekanallen til hybridabutment, og forsegl skruekanalen med en midlertidigt komposit (fx Telio®
Inlay). Det sikrer, at der vil vaere adgang til skruen pa et senere tidspunkt. Efterse alle kontaktflader for kontaminering/fugt, og afrens
eller tar dem om ngdvendigt med en luftsprajte. Pafer retentionscementen (fx SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) pa

den konditionerede krone. Saet kronen pa hybridabutment, og fastger den i dens endelige position.

Eventuelt overskydende cement haerdes kortvarigt med lyshaerdning ved hjzelp af "kvadrantmetoden”, hvorefter det nemt kan fjernes.
Daek cementspalterne med glyceringel (fx Liquid Strip), og lysheerd igen, fx med polymeriseringslampen Bluephase® Skyl derefter
glyceringelen af med vand.

Hybridabutmentkrone

Laeg en vat- eller skumkugle i skruekanallen til hybridabutmentkronen, og forsegl skruekanalen med en permanent komposit

(fx Tetric® Prime).

Kontroller okklusion og artikulation. Hvis restaureringen justeres ved slibning skal det beslebne omrade efterfglgende poleres til hej
glans med et silikonebaseret poleringsmiddel (fx OptraGloss®). Restaureringens kanter og cementspalterne poleres ogsa. Pafer til sidst
Cervitec® Plus (beskyttende lak) langs tandkadskanten.

Farvekombinationstabel
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor Shades, Essences anvendes til karakterisering og tilpasning af farvetoner for
IPS e.max CAD-restaureringer

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Bruges til bla og tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer
IPS Ivocolor Shades, Essences: Bruges til tandfarvede IPS e max CAD-restaureringer

Kombinationstabellen skal overholdes.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 s
Crystall./ Farve
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 1 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Farver white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade sDo 1 SD2 SD3 SD4 NIE Do 7 D6
IPS_IvocoIorShade T 519 53
Incisal
E0 £02 E03 E04 E05 E06 £07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
£ E12 E13 E14 E16 E16 E17 E18 £19 E20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £23

basic red basic yellow basic blue



Krystalliserings- og braendingsparametre

Keramiske ovne uden styret (langvarig) afkelingsfunktion méa ikke anvendes. Den keramiske ovn skal kalibreres inden den farste
krystallisering, og derefter regelmaessigt hver 6. maned. Det kan vaere ngdvendigt at udfare kalibreringer oftere alt efter
driftsbelastningen. Fglg producentens anvisninger.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer -

Ovne Standby- Lukketid Opvarmnings- Branding Opholdstid | Opvarmnings- Branding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-

Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkaling hastighed
B N tl m H 2 n H2 12 2 L tl
[ec] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min.] [°cl [°c] [l [°C/min]

P300

P500 403 06:00 60 770 00:10 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 06:00 60 780 00:10 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P10

cs/cs2/

053/084/ Veelg det tilsvarende program

St

Crystallization LT, MT, HT
med eller uden anvendelse af IPS e.max CAD Crystall./-materialer -

Ovne Standby- Lukketid Opvarmnings- Branding Opholdstid | Opvarmnings- Branding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-
Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkeling hastighed
B s t il [l 7] n H2 n 2 L tl
[°c] [min.] [°C/min] [t [min.] [°C/min] [c] [min.] [c] [°c] [ecl [°C/min]
P300
P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 07:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 07:00 550/830 | 830/850 710 0
P10
©s/cs2/
0S3/084/ Veelg det tilsvarende program
St
Korrigerende branding/farvebraending/glasurbranding &
med IPS e.max CAD Crystall./-materialer ]
Ovne Standby- Lukketid Opvarmnings- Brnding Opholdstid ~ Opvarmnings- Braending Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig Afkelings-
Programat temperatur hastighed temperatur hastighed temperatur 1 n afkeling hastighed
B s tl il [ 12 n H2 n 2 L tl
[°cl [min] [°C/min] [l [min.] [°C/min] [°¢] [min.] [ec] [°cl [°c] [°C/min]
P300
P500 403 06:00 90 820 00:10 30 840 03:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 06:00 90 830 00:10 30 850 03:00 550/830 = 830/850 710 0
P10
cs/cs2/
083/084/ Veelg det tilsvarende program
(A
Braendingsparametre til farveteknikken
med IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, glasur —
Standby- Lukketid * Opvarmnings- Brnding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig afkeling Mkelings-
temperatur hastighed temperatur > hastighed
B N o T T i\ V2 L tl
el [min.] [°C/min] [°c] [min] [°c1 [°c] [°c] [°C/min]
Farve- og IRT/ .
glasurbranding 403 06:00 60 710 01:00 450 709 0 0
Braendingsparametre til korrigerende braending (farveteknik)
med IPS e.max Ceram Add-On —
Standby- Lukketid * Opvarmnings- Brnding Opholdstid Vacuum 1 Vacuum 2 Langvarig afkeling Akelings-
temperatur hastighed temperatur * hastighed
B N " T T i\ V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min.] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
fud On efer 403 IRT/6:00 50 700 0100 450 699 0 0

glasurbreending

*  IRT-standardtilstand
** Bemaerk: Hvis lagtykkelsen overstiger 2 mm, er leengerevarende afkgling til 500 °C pakraevet.



Bemark: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar restaureringerne keler af efter braendingen kan
de forskellige afkalingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spaendinger. | vaerste fald kan
sadanne interne spaendinger medfare, at de keramiske restaureringer revner. Spandingerne kan minimeres ved at anvende langsom
afkeling (lengerevarende afkaling L).

3 Rengering, desinfektion og sterilisering

Hybridabutment og hybridabutmentkroner skal renggres, desinficeres og steriliseres umiddelbart fgr brug.
Ivoclar Vivadent AG anbefaler fglgende fremgangsmade:

Forrengering

Anvend lydbglger pa hybridabutments og hybridabutmentkroner i vand (minimumskvalitet: drikkevand) i et ultralydsbad (fx Sonorex
Digital 10P) i 2 min. Skyl under rindende vand fra vandhanen (minimumskvalitet: drikkevand), mens de indre og ydre overflader barstes
med en passende barste (fx rensebarste med nylonhar til instrumenter, Integra Miltex).

Renggring og desinfektion
Maskinel renggring og desinfektion i en dentalopvaskemaskine foretraekkes.

Maskinel renggring og desinficering
Hvis hybridabutments og hybridabutmentkroner udelukkende renggres i dentalopvaskemaskine, er efterfglgende termisk sterilisation
obligatorisk.
- Rengering
Anbring hybridabutments og hybridabutmentkroner i en konventionel sigteindsats. Placér derefter sigteindsatsen i en dental-
opvaskemaskine (fx Miele G7882, udstyret med en gvre kurv Miele 0 188/2). Proceduren til automatisk rengering (fx baseret pa Vario
TD-program) kan opdeles i de falgende trin:
— Koldtvandsskylning i 5 min.
~ Renggring ved 50 + 2 °C i 10 min. med rengaringsmiddel (fx neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- KoldtvandsskyIning i 2 min.
- Desinfektion
Termisk desinfektion ved 93 °C i 5 min. med demineraliseret vand (AO-vaerdi > 3000, hvilket nds p& 90 °C i 5 min.

Manuel renggring og desinficering

- Renggring
Nedsaenk hybridabutments og hybridabutmentkroner i rengaringsmidlet (fx MD520, ufortyndet) i et ultrasonisk bad. Serg for, at de
nedsankede overflader er helt dakket af rengaringsmiddel, og at rengaringsmidlet ikke indeholder bobler. Nar hybridabutments og
hybridabutmentkroner er nedsaenket i ultralyds badet, skal de behandles derii 1 min.
Derefter renses hybridabutments og hybridabutmentkronerne manuelt ved at berste de indvendige og udvendige overflader grundigt
med en passende barste (fx en rensebgrste med nylonhar til instrumenter, Integra Miltex) i mindst 20 sek. pr. hybridabutment og
hybridabutmentkrone, indtil der ikke er mere synligt snavs.
Skyl under rindende vand fra vandhanen (minimumskvalitet: drikkevand) i mindst 10 sek.

- Desinfektion
Nedsaenk hybridabutments og hybridabutmentkroner i et desinfektionsmiddel (fx MD520, ufortyndet) i et ultralyds bad og behandl i
2 min. Efter lydbglgebehandlingen skal hybridabutments og hybridabutmentkroner sta i 15 minutter ved 20 * 2 °C i desinfektions-
midlet. Sgrg for, at hybridabutments og hybridabutmentkronerne er helt daekket af desinfektionsmiddel, og at desinfektionsmidlet
ikke indeholder bobler.
Nedsaenk derefter hybridabutments og hybridabutmentskronerne i 1 min. i koldt, demineraliseret vand som afslutning pa kontakttiden
med desinfektionsmidlet (dette trin er ikke nogen erstatning for den omfattende skylning, der kraeves for at fjerne rester af
desinfektionsmidlet, nar hybridabutments og hybridabutmentkronerne rengares pa konventionel made).
Efter rengering og desinfektion skal hybridabutments og hybridabutmentkronerne skylles grundigt i rindende vand fra vandhanen
(minimumskvalitet: drikkevand).

Torring
Trykluft eller en ren, fnugfri celluloseklud.

Sterilisering

Hybridabutments og hybridabutmentkroner skal steriliseres fer brug.

Ivoclar Vivadent AG anbefaler en af felgende fremgangsmader til sterilisation:

- For lande uden for USA:
Ved indpakning af emnerne til sterilisation ma der kun bruges et sterilt barrieresystem (fx Steriking Wipak) fremstillet af papir/film,
som af producenten er beregnet til dampsterilisering. Det sterile barrieresystem, der anvendes, skal vaere stort nok. Det fyldte, sterile
barrieresystem ma ikke straekkes.

- For USA:
Placér produkterne i en perforeret kurv med 1ag og pak dem ind i to lag etlags-polypropylenfilm med en sekventiel foldeteknik inden
sterilisation. Bemaerk: Brugere i USA skal sarge for, at sterilisationsapparatet og evt. sterilisationstilbehar (fx sterilisationsfilm, poser,
kury, biologiske eller kemiske indikatorer) er godkendt af FDA til den tilsigtede sterilisation.



Dampsteriliser med en fraktioneret pre-vakuumproces under fglgende betingelser:
Metode Betingelser Torretid

1 Dampsterilisering (autoklave) 134°Ci 4 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

2 Dampsterilisering (autoklave)™’ 132°C i3 min. 10 min.
Fraktioneret vakuum

3 Dampsterilisering (autoklave)™ 134°Ci 3 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

4 Dampsterilisering (autoklave)"” 134°C i 18 min. Lokal praksis
Fraktioneret vakuum

U anbefalet for USA
1 anbefalet for UK
" anbefalet for Schweiz og Frankrig

Opbevaring
Steriliserede produkter indpakket i et sterilt barrieresystem (fx sterilisationspose) er beregnet til umiddelbar brug og ma ikke opbevares i
lengere tid end 48 timer.

4 Sikkerhedsoplysninger

— Itilfeelde af alvorlige handelser, hvor produktet indgdr, skal Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclar.com, og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

- Den aktuelle brugervejledning kan downloades i afsnittet Download pa Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclarvivadent.com).

- Den aktuelle oversigt over sikkerhed og kliniske brug (SSCP) kan findes og downloades i den europaiske database over medicinsk
udstyr (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Grundlaeggende UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Advarsler

- IPS Ceramic Etching Gel indeholder flussyre. Det skal sikres, at materialet aldrig kommer i kontakt med hud, gjne og beklaedning,
da det er ekstremt giftigt og setsende. Den atsende gel er kun beregnet til ekstraoral brug, og gelen ma aldrig anvendes intraoralt
(inde i munden).

~ Monobond Etch & Prime er @tsende. Undga kontakt med hud og slimhinder. Monobond Etch & Prime er kun beregnet til ekstraoral
brug, og produktet ma aldrig anvendes intraoralt (inde i munden).

- Undga at indande keramikstav under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.

- Risici forbundet med magnetfelter (fx MR - Magnetisk resonansbilleddannelse): Bemeerk advarsler, forsigtighedsregler og
forholdsregler fra producenten af implantatet.

- Veer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet (SDS) (tilgaengeligt i downloadsektionen pa Ivoclar Vivadent AG's hjemmeside
www.ivoclarcom).

Oplysninger om bortskaffelse
- Resterende lagerbeholdning skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Generelle risici

Brugerne skal vaere opmaerksom p43, at alt tandrestaureringsarbejde i mundhulen indebaerer visse risici. Nogle af disse risici er opstillet
nedenfor:

- Fraktur af restaureringen, evt. chipping

- Overskydende cement kan fgre til irritation af gingiva.

- Fjernelse af cement

5 Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt kraever ingen saerlige opbevaringsbetingelser.

6 Yderligere oplysninger

Opbevares utilgaengeligt for barn!
Ikke alle produkter fas i alle lande.

Materialet er udviklet til brug til ing af ing af manglende taender. Al skal udfares i ngje med j Producenten patager sig intet
ansvar for skader, der skyldes manglende af anvisni eller det angivne ade. Brugeren er ansvarlig for at teste materialerne i forhold til egnethed og brug til ethvert formal, som ikke
udtrykkeligt er angivet i anvisningerne.

1 fx CEREC/inLab, PlanMill. Den fulde liste kan ses pa www.ivoclar.com.
CEREC/inLab og PlanMill er registrerede varemaerker, der ikke tilhgrer Ivoclar Vivadent AG.
& Jyoclar Vivadents flowdiagram, "Anbefalede slibeinstrumenter til ekstraoral og intraoral brug".

)



1 Kayttotarkoitus

Kayttokohteet
Implanttikantoiset hybridirestauraatiot yksittaisen luonnonhampaan korvaamiseen

Kohderyhma
Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja

Kayttajat/koulutusvaatimukset

- Hammaslaakarit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla; kliininen tydnkulku)
~ Hammasteknikot (restauraatioiden valmistus hammaslaboratoriossa)

Ei erityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus
IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteet ovat CAD/CAM-valmistettuja, yksittdista luonnonhammasta korvaavia implanttikantoisia
hybridirestauraatioita (hybridiabutmentteja ja hybridiabutmenttikruunuja). Néma hybridirestauraatiot valmistetaan yksil6llisesti litium-
disilikaattilasikeramiablokista (LS,) ja sementoidaan titaanista valmistettuun runkoon.

Tekniset tiedot
Ominaisuus Maaritelma Tyypillinen keskiarvo
CTE (25-500 °C) [10%/K] 10105 -
Taivutuslujuus (biaksiaalinen) [MPa] =360 5301
Kemiallinen liukoisuus [g/ocm?] <100 -
Tyyppi/luokka Tyyppi Il / luokka 3 -

Standardin IS0 6872:2015 mukaisesti
U keskimaardinen biaksiaalinen taivutuslujuus laatumittauksissa yli 10 vuoden ajalta

Kayttoaiheet
- Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella

Vasta-aiheet
- Tuotetta ei tule kayttad, mikali potilaan tiedetaan olevan allerginen jollekin aineen ainesosalle

Kayttorajoitukset

- Implanttivalmistajan kyseiseen implanttityyppiin liittyvien ohjeiden noudattamatta jattdminen. Implantin halkaisijan ja pituuden on
oltava implanttivalmistajan hyvaksymia ko. implantin sijoituskohtaan

~ Hoitamaton bruksismi (purentakisko on kdyttéaiheinen implanttikruunun kdyttéonoton jalkeen)

- Kayttdohjeen mukaisen keramian kerrospaksuuden ylittaminen tai alittaminen

= Muun kiinnitysyhdistelmamuovin kuin Multilink Hybrid Abutment -sidostusmuovisementin kayttd IPS e.max CAD:n adhesiiviseen
sementointiin titaanista valmistettuun runkoon

- Keraamisten rakenteiden suussa tapahtuva sementointi titaanista valmistettuun runkoon

- Kruunun valiaikainen sementointi hybridiabutmenttiin

- Ei saa kayttaa uudelleen

Do not re-use

Kasittelyrajoitukset

Restauraation onnistumista ei voida taata seuraavissa tilanteissa:

- Blokin jyrsiminen ei-yhteensopivaa CAD/CAM-jérjestelmaa kayttaen

- Hybridiabutmenttikruunua valmistettaessa ruuvikanavan aukko on voitava sijoittaa muualle kuin purennan kontaktipisteiden alueelle
Jos tdma ei ole mahdollista, hybridiabutmentti on syyta valmistaa erilliselld kruunulla

- Cut-back-tekniikka jatkeiden pdalle tehtavissa kruunuissa

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Sprayn kayttd

- Kayttd yhdessa jonkin muun materiaalin kuin IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® tai IPS e.max CAD Crystall kanssa

- Kristallisointi ei-hyvaksytyssa ja kalibroimattomassa keramiauunissa

- Kristallisointi korkealampadtilauunissa

- Kristallisointi poikkeavia polttoparametreja kayttaen

- Valmistajan titaanista valmistettua runkoa koskevien ohjeiden noudattamatta jattaminen

Jarjestelmavaatimukset
IPS e.max CAD Abutment Solution -tuotteet on valmistettava hyvaksyttyad CAD/CAM-jarjestelmaa kayttaen. " Valitse asennetulle implantille
ja kdytossa olevaan CAD/CAM-jarjestelmaan sopiva titaanirunko. Huomioi valmistajakohtaiset kdytté- ja kasittelyohjeet.

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Yhteisvaikutukset
Yhteisvaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Kliiniset edut
- Purentatoiminnan palauttaminen
- Estetiikan paraneminen

Koostumus

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka

Lasikeramiikkaan muodostuu valmistusprosessissa stabiili ja inertti rakenne, jossa eri osat yhdistyvat toisiinsa happisiltojen avulla.
Koostumus maaritellaan oksideina.



Oksidi paino-%
Si0, 570-80,0
Li,0 11,0-190
K0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,0; 00-50
Mg0 00-50
Varjaavat oksidit (Ce0y M0y, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Kayttoohje
Vérin valinta
Puhdista hampaat ennen varinmaaritystd. Oikea vari madritetdan viereisten hampaiden varin perusteella.

Keraamisten rakenteiden vahimmaiskerrospaksuudet
- Hybridiabutmentti:
- Seindmdpaksuuden W, on oltava vahintaan 05 mm.
- Hybridiabutmentti on suunniteltava samalla tavoin kuin luonnonhammasta preparoidessa:
- Sirkulaarinen epi-/supragingivaalinen olkapag, jossa on pyoristetyt sisdkulmat tai olkapaaviisteet
- Kruunun sementointi hybridiabutmenttiin tavanomaista tai itsekiinnittyvaa sementointimenetelmaa kayttden edellyttaa
retentiivisten pintojen luomista ja riittavaa preparointikorkeutta
- Tee sellainen ienrajaprofiili, etta sen kulma on oikea kruunuun nahden (katso kuva)
= Kruunun leveys By, 0N rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta hybridiabutmentin ruuvikanavaan
- Implanttivalmistajan ohjeita hybridiabutmentin enimmaiskorkeudesta ja erillisestd kruunusta on noudatettava

- Hybridiabutmenttikruunu:
- Seinamadpaksuuden W, on oltava yli 1,5 mm koko ymparysmitan alueella
- Ruuvikanavan aukko on sijoitettava kontaktipistealueen ulkopuolelle. Jos tama ei ole mahdollista, hybridiabutmentti on syyta
valmistaa erillisella kruunulla
— Hybridiabutmenttikruunun leveys By, on rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta ruuvikanavaan
- Implanttivalmistajan antamia ohjeita hybridiabutmenttikruunun enimmaiskorkeudesta ja kruunusta on noudatettava

Hybridiabutmentti Hybridiabutmenttikruunu
Kruunun leveys Hybridiabutmenttikruunun leveys
Byruuny = < 6,0 mm By = = 60 mm

Seinamapaksuus
Wi =205 mm

Seinamapaksuus
Wiae==15mm

&)

Blokin valinta
Blokki valitaan hampaan sdvyn ja valitun titaanirungon perusteella. IPS e.max CAD MO- tai LT-blokin valinta tapahtuu kaytettavan
menetelman perusteella. Saatavilla olevat blokit voivat vaihdella kdytetyn CAD/CAM-koneen mukaan.

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(medium opaakkisuus) (matala I&pikuultavuus) (matala lapikuultavuus)
IPS e.max CAD-
hybridiabutmentti v v -
p IPS e.max CAD-
w hybridiabutmenttikruunu v v

75




Viimeistely

Noudata keraamisten rakenteiden viimeistelyssa ja muotoilussa hiontainstrumenttisuosituksia™ ja kerrosten vahimmaispaksuudesta
annettuja ohjeita. Hiominen tulisi mieluiten suorittaa silloin, kun restauraatio on vield esikristalloidussa (sinisessa) tilassa. Hiominen on
tehtdva matalalla kierrosnopeudella ja materiaaliin kohdistetaan vain kevyt paine, jotta reunaosien keramiakerrokset eivat irtoa toisistaan
tai reunat murru. Keraamiset rakenteet eivat saa ylikuumentua. Leikkaa keraaminen rakenne blokista timanttiseparointilaikalla. Hybridi-
abutmentti: leikkaa separointilaikalla kevyesti ensin abutmentin inkisaalipuolen kiinnityskohtaan ja sen jalkeen kokonaan kiinnityskohdan
|api pohjapuolelta. Aseta keraaminen rakenne varovasti titaanista valmistetulle rungolle ja tarkista istuvuus.

- Keraamisen rakenteen ulkopintojen viimeistely
Al& hio keraamisen rakenteen reunusta, jotta sen tarkka istuvuus titaaniseen runkoon ei muutu. Viimeistele ienrajaprofiili
tarvittaessa siten, etta huomioit viimeistelyssa ikenet ja keramian vahimmaispaksuuden (0,5 mm).

- Hybridiabutmentti
Tasoita blokin kiinnityskohta hienoilla timanttihiontainstrumenteilla siten, etta huomioit ienrajaprofiilin ja kruunun reunat. Alé tee
yksilollisia muodon muutoksia, silla se heikentda kruunun istuvuutta hybridiabutmentissa. Kruunua koskeva ohje: Jos istuvuus
hybridiabutmentissa ei ole tarkka, tee tarvittavat muutokset kruunuun.

- Hybridiabutmenttikruunu
Tasoita blokin kiinnityskohta timanttihiontainstrumenttien avulla siten, ettd huomioit ienrajaprofiilin ja proksimaalivalit. Tasoita CAD/
CAM-prosessin avulla valmistettu okklusaalipinta hiomalla se varovasti kokonaan hienoilla timanteilla. Tarkista proksimaali- ja
okklusaalivalit. Muotoile pintarakenteet.

Puhdista aina keraamiset rakenteet ennen jatkokasittelya joko ultradanikylvyssa tai hdyrypesurilla. Poista CAD/CAM-jyrsinnan jaljilta
materiaaliylimadrat huolellisesti. Jyrsimisen seurauksena syntyvat pinnan materiaalijaamat saattavat heikentda sidostusta ja aiheuttaa
varimuutoksia. Ald hiekkapuhalla keraamista rakennetta Al,0zla tai lasikiillotushelmilla.

Vaihtoehto: Sinisten restauraatioiden kliininen sovitus
Restauraation istuvuus voidaan tarkistaa kliinisesti sovittamalla se ennen jatkokasittelya. Kliininen sovitus voidaan tehda myés
mydhemmassa vaiheessa eli kristallisoidun, hampaanvarisen keraamisen IPS e.max CAD -rakenteen avulla.

- Keraamisen rakenteen vdliaikainen kiinnitys titaanista valmistettuun runkoon
Jotta restauraation kasittely suussa olisi helpompaa ja jotta esikristallisoitu keraaminen rakenne ei vaurioituisi, komponentit on
kiinnitettava toisiinsa valiaikaisesti silikonijaljenndsaineella, esim. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Kasittelematon titaanista valmistettu runko ja keraaminen rakenne hoyrypuhdistetaan hoyrypesussa ja kuivataan sen jalkeen
paineilmalla. Keraaminen rakenne asetetaan titaanista valmistetun rungon (joka on ruuvattu mallin analogiin) paalle ja komponenttien
keskindiset sijainnit merkitaan vedenpitavalla tussilla. Nain oikeat sijaintikohdat I8ytyvat helposti, kun osat yhdistetdan valiaikaisesti.
K3sittelemattéman titaanista valmistetun rungon ruuvikanava suljetaan vaahtomuovipelletilla. Virtual Extra Light Body Fast Set-
ainetta annostellaan titaanista valmistetulle jatkeelle ja suoraan keraamiseen rakenteeseen. Titaanista valmistettu jatke asetetaan
keraamiseen rakenteeseen. Naiden kahden komponentin kohdistus on tarkistettava (pydrimisenestolukitus/merkinta). Komponentteja
on pidettava paikoillaan 2,5 minuutin ajan, kunnes Virtual Extra Light Body Fast Set on kovettunut. Poista mahdolliset ylijaamat
huolellisesti tahan tarkoitukseen sopivalla instrumentilla, kuten skalpellilla.

Kliininen sovitus

Kun vdliaikaisrestauraatio on irrotettu implantista, hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu ruuvataan paikalleen kasin tarkoitukseen
sopivalla ruuvilla. Muoto tarkistetaan suhteessa ienrajaan (esim. istuvuus, ikenen painokohdat). Tarvittaessa hybridiabutmentin ruuvikanava
voidaan sulkea vaahtomuovipelletilld. Vinkki: Kruunun sisapuoli suljetaan glyseriinigeelilld (esim. Try-in-tahna, Liquid Strip).

Kruunu asetetaan suussa hybridiabutmentin paalle tarkistusta varten ja tarvittaessa proksimaalivalit voidaan muotoilla.

Huomio: Al4 tarkista purentaa vield tassa vaiheessa. Jotta purenta voidaan tarkistaa, kruunun on oltava kiinnitettyna hybridiabutmenttiin
Virtual Extra Light Body Fast Set -tuotteella. Purentatarkistuksessa ei saa kayttaa Try-in-tahnaa, silla se ei kiinnitd kruunua riittavasti
abutmenttiin. Virtual Extra Light Body Fast Set annostellaan kruunun sisdpuolelle. Kruunu painetaan hybridiabutmenttiin sormivoimin,
kunnes se on omalla paikallaan. Kruunua pidetaan lopullisessa kiinnityskohdassaan, kunnes Virtual Extra Light Body on kovettunut

(noin 2,5 minuuttia). Téman jalkeen ylimaaramateriaali poistetaan.

Nyt okkluusio/purenta voidaan tarkistaa. Tarvittaessa kruunun istuvuutta purentaan voidaan saataa nyt tarkoitukseen sopivilla
instrumenteilla (katso hiontainstrumentteja koskevat suositukset™). Kruunu irrotetaan hybridiabutmentista varovasti, ja
hybridiabutmentti/hybridiabutmenttikruunu irrotetaan implantista. Implanttialue puhdistetaan huuhtelemalla se esim. Cervitec Liquid
-liuoksella (alkoholiton klooriheksidiinia sisaltava suuhuuhteluaine). Valiaikaisrestauraatio asetetaan paikalleen.

Keraamisen rakenteen viimeistely
Keraamisen rakenteen loppuviimeistelyyn valitaan sopiva kasittelymenetelma kasittelytekniikasta ja materiaaleista riippuen. Valittavissa
on kolme erilaista kasittelymenetelmaa.

- Sinisen restauraation kiillotustekniikka (itsekiillotus)
Kiillotustekniikkaa kdytetadn mieluiten hybridiabutmentin ienrajaprofiilissa. Hybridiabutmenttikruunuille suositellaan lasituspolttoa.
Ruuvaa titaanista valmistettu runko mallin analogiin kasittelyn helpottamiseksi. Kiinnita keraaminen rakenne titaanista valmistettuun
runkoon sormin. Huomio: Ala hio titaanista valmistettua runkoa.
Katso kiillotusta varten hiontainstrumentteja koskevat suositukset™. Puhdista restauraatio joko ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla.
Kiinnita restauraatio sen jalkeen kristallisointipuikkoon kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon”
ohjeiden mukaisesti. Aseta keraaminen rakenne IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja aseta alusta uunin keskikohtaan.
Poltto-ohjelma valitaan kéytettavan materiaalin perusteella (katso kohta "Kristallisointi ja polttoparametrit").

- Sinisen restauraation maalaustekniikka
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -suihketta ei suositella IPS e max® CAD Abutment Solution -tuotteiden lasitukseen, silla sen kayttd
edellyttaa erittdin tarkkaa kohdentamista. Lasitusmateriaali ei saa koskettaa titaanirungon sidostuspintaa tai ruuvikanavaa, koska
muutoin kruunun istuvuus muuttuu.

Aseta keraaminen rakenne kohdan "Restauraatioiden kiinnitys IPS e max CAD Crystallization Pin -puikkoon" ohjeiden mukaisesti.
Sekoita seuraavaksi IPS e.max Cad Crystall/Glaze Paste/FLUO ja levitd se pienelld harjalla tasaisesti lasitettaville alueille. Jos
kayttovalmista lasitetta on laimennettava, lasite voidaan sekoittaa pieneen maaraan IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid -nestetta.
Lasitusmateriaali ei saa koskettaa titaanirungon sidostuspintaa tai ruuvikanavaa, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista



sisapinta ennen polttoa ja poista kaikki jaamat huolellisesti. Al4 levita hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan

materiaalia, koska silloin kruunun istuvuus muuttuu. Al tee lasitekerroksesta liian paksua. Ald anna aineen lammikoitua etenkaan
hybridiabutmenttikruunun okklusaalipinnalle. Jos lasitekerros on liian ohut, kiiltoaste ei valttamatta ole toivotun kaltainen. Jos
karakterisointi on tarpeen, keraaminen rakenne voidaan muokata halutun kaltaiseksi IPS e.max CAD Crystall./Shades -aineiden ja/tai
IPS e.max CAD Crystall./Stains -aineiden avulla ennen kristallisointipolttoa. Annostele kayttévalmiit sévyt ja varit ruiskusta ja sekoita ne
huolellisesti. Sdvyja ja vareja voidaan hieman ohentaa IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid -nesteen avulla. Koostumuksen on kuitenkin
pysyttava tahnamaisena. Levita sekoitetut sdvyt ja varit suoraan ohutharjaksisella harjalla polttamattomalle lasituskerrokselle. Jos
haluat voimakkaamman savyn, toista maalaus ja poltto useita kertoja, &l tee kerroksista paksumpia. Kayta IPS e.max CAD Crystall./
Shades Incisal -ainetta inkisaalialueen jaljittelyssa ja luo hybridiabutmenttikruunuun Iapikuultava vaikutelma inkisaalialueelle ja
okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida varien avulla naapurihampaisiin sopiviksi.

Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintdan kuusi yksikkoa ja suorita
kristallisointipoltto kayttden maaritettyja poltto-ohjelmia (katso kristallisointi- ja poltto-ohjelmat). Katso kohdassa "Polton jélkeen
suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Jos kristallisoinnin jalkeen tarvitaan lisamuotoiluja tai -korjauksia, voidaan tehda korjauspoltto IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,
Glaze-aineita kayttaen. Kayta korjauspoltossa IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustaa. Kayta IPS e.max CAD Crystall./Add-0n -ainetta ja
sen kanssa kdytettavaa sekoitusnestettd, kun teet tarvittavat vahaiset muodonmuutokset (esim. proksimaalivélien kontaktipisteet).

- Hampaanvdrisen restauraation maalaustekniikka
- Kristallisointi ilman materiaalien levittamista; erota Stains/Glaze-poltto kayttaen joko IPS emax CAD Crystall- tai IPS Ivocolor -ainetta.
- Aseta keraaminen rakenne kristallisointipuikkoon kohdan “Keraamisten rakenteiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin-
puikkoon" ohjeiden mukaisesti. Kayta karakterisoinnissa ja lasituksessa joko IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita
(katso kohta "Sinisen restauraation maalaustekniikka" ja kdyta eri poltto-ohjelmaa) tai IPS Ivocolor -aineita.
~ IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita ja IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -aineita ei saa sekoittaa keskenaan tai
levittaa toistensa paalle.

Kun kdytdssa on IPS Ivocolor: Kostumista voidaan tehostaa hankaamalla pieni maaraa IPS Ivocolor Mixing Liquid -nestetta kevyesti
karakterisoitavalle alueelle. Sekoita IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineet siten, ettd saavutat halutun koostumuksen kayttaen
tarkoitukseen sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteita. Jos haluat tehda voimakkaamman savyn, toista savytys ja poltto useita kertoja, ald
tee kerroksista paksumpia. Kayta inkisaalialueen jaljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo hybridiabutmenttikruunuun
|apikuultava vaikutelma inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida Essence-varien
avulla potilaan hampaisiin sopiviksi. Jos kyseessa on hybridiabutmentti, karakterisoi ainoastaan ienrajaprofiilin alue IPS Ivocolor
Shades- ja Essences-aineiden avulla. Vareja ei saa koskaan annostella titaanisten runkojen sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan, koska
muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista sisapinta ennen polttoa ja poista kaikki likajaamat huolellisesti. Al levita hybridiabutmentin
kruunun sidostuspintaan mitaan materiaalia, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Taman jalkeen tue keraaminen rakenne
hunajakennoalustan polttopinniin joko IPS Object Fix Puttylla tai Flowlla ja kristallisoi se kdyttaen maariteltyja poltto-ohjelmia. Katso
kohdassa "Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Lasituspoltto suoritetaan lasitustahnaa tai -jauhetta kayttaen. Jos kyseessa on hybridiabutmentti, vain ienrajaprofiili lasitetaan.
Hybridiabutmenttikruunuissa lasitus tehdaan koko ulkopinnalle. Kasittelyn helpottamiseksi keraaminen rakenne voidaan sijoittaa
titaanista valmistetun rungon paalle lasitusta varten. Ruuvaa tata toimenpidetta varten titaanista valmistettu runko mallin analogiin.
Sekoita lasitusmateriaali (IPS Ivocolor Glaze -tahna tai -jauhe) IPS Ivocolor Mixing Liquid allround- tai longlife-nesteeseen siten, etta
saat haluamasi koostumuksen. Levita tasainen kerros lasitusmateriaalia kaikille lasitettaville alugille.

Lasitetun pinnan kiiltoa saddetaan lasitusmateriaalin koostumuksen ja annosteltavan maaran avulla, ei polttoldmpétilan avulla. Jos
halutaan saavuttaa korkeampi kiilto, lasitusmateriaalia on levitettava paksumpi kerros. Tarvittaessa fluoresenssia voidaan lisatd
levittamalla kerros fluoresoivaa lasitusmateriaalia (FLUO-tahnaa tai FLUO-jauhetta).

Lasitusmateriaalia ei saa koskaan annostella titaanirungon sidostusp_]nnalle tai ruuvikanavaan, koska muutoin istuvuus muuttuu.
Tarkista sisdpinta ennen polttoa ja poista kaikki jddmat huolellisesti. Ald levitd hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan
materiaalia, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu.

Suorita IPS Ivocolorin maalaus-/lasituspoltto hunajakennoalustalla kdyttéen toimenpiteelle maaritettyja parametreja. Katso kohdassa
"Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Sekoita IPS e.max Ceram Add-On Dentin/Incisal -aine IPS Build-Up Liquid soft -aineeseen tai -allround-
kohtiin. Suorita poltto "Add-0n lasituspolton jdlkeen" -parametrien mukaisesti. Kdytd pitkdkestoista
tarvittaessa kiiltaviksi polton jalkeen.

ineeseen ja levita tarvittaviin
ahdytystal Kiillota muokatut alueet

Kruunun valmiiksi saattaminen IPS e.max CAD -hybridiabutmentissa

IPS e.max -hybridiabutmentin kruunu voidaan saattaa valmiiksi joko maalaustekniikkaa tai cut-back-tekniikkaa kayttaen. Karakterisoinnissa ja

poltossa kaytetaan joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja tai IPS Ivocolor -materiaaleja. Redusoidut alueet (cut-back-tekniikka)

muotoillaan uudestaan IPS e.max Ceram -kerrostusmateriaalien avulla. Kdyta IPS Ivocolor-materiaaleja maalaamiseen ja lasittamiseen.

Kruunun valmistaminen tapahtuu padosin samalla tavoin kuin perinteisesti preparoidun hampaan kruunurestauraation tekeminen.
Tarkempia tietoja tasta toimenpiteesta on IPS e.max CAD:n kdyttoohjeissa.

See Instructions

Restauraation kiinnitys IPSe.max CAD Crystallization Pin -puikkoon

1. Poista keraamisesta rakenteesta kontaminaatiot ja rasvajaamat hoyrypesurin avulla. Valta uusi kontaminoituminen puhdistuksen
jalkeen.

2. Kayta keraamisen rakenteen kristallisointiin IPS e.max CAD XS Crystallization Pin -puikkoa.

3. Tayta keraamisen rakenteen sisapinnat IPS Object Fix Putty/Flow -aineella. Sulje IPS Object Fix Putty/Flow -ruisku heti aineen annostelun
jalkeen. Kun ruisku on poistettu alumiinipussista, sita on sdilytettava uudelleensuljettavassa muovipussissa tai sdilidssd, jonka sisapuoli
pysyy kosteana.

4. Paina IPS e.max CAD Crystallization Pin XS -puikkoa kevyesti IPS Object Fix Putty/Flow -aineeseen. Tarke&a: Ald paina puikkoa liian
syvdlle, jotta se ei kosketa seindmiin. Seurauksena saattaa olla keraamisen rakenteen halkeaminen.



5. Tasoita ylimaarainen polttotahna muovilastalla siten, ettd puikko varmasti pysyy paikallaan.
6. Esta keraamisen rakenteen ulkopinnan/okklusaalipinnan IPS Object Fix -jaamat. Poista mahdolliset jadmat vedessa kostutetulla
harjalla ja kuivaa.

Tarkeaa: Kristallisoinnissa IPS e.max CAD -restauraatioita ei saa asettaa suoraan IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle/IPS Speed
Tray -alustalle ja puikkoihin ilman apuna kdytettavaa polttotahnaa.

Polton jalkeen suoritettavat toimenpiteet

Poista keraaminen rakenne uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun (odota uunin d&nimerkkia) ja anna sen jaahtya
huoneenldmpdiseksi vedolta suojattuna. Kuumia esineitd ei saa koskettaa metallipihdeilla. Poista keraaminen rakenne kovetetusta
IPS Object Fix Putty/Flow -aineesta. Poista mahdolliset jaamat joko ultradénikylvyssa tai hdyrypesurilla. Jadmia ei saa poistaa Al,05~
puhalluksella tai lasikiillotushelmilld. Jos restauraatiota on muokattava hiomalla™ , varmista etteivat keraamiset osat ylikuumene.
Kiillota lopuksi hiotut alueet huippukiiltaviksi.

Keraamisen rakenteen pysyva sidostus titaanista valmistettuun runkoon
Kontaktipinnat on esikasiteltava huolellisesti, jotta voidaan varmistaa ihanteellinen sidostus titaanista valmistetun rungon ja keraamisen
rakenteen valilla.

Keraaminen IPS e.max CAD -rakenne (LS,) Titaanista valmistettu runko
Hiekkapuhallus - Noudata valmistajan ohjeita.
Esikasittely Vaihtoehto 1 Vaihtoehto 2
Etsaus Etsaa titaanirungon Levita Monobond Etch

sidostuspintaa & Prime® titaaniin -
20 sekunnin ajan IPS® sidostettavalle
Ceramic Etching Gel- pinnalle hierovin
geelilld liikkein 20 sekunnin

Silanointi Sidostuspintaa ajanja anna sen

PRSI reagoida vield
esikasitellaan o . . I,
Monobond® Plus- 40 sekunnin ajan. Sidostuspintaa esikasitelldan

h ) Monobond® Plus-aineella 60 sekunnin ajan
aineella 60 sekunnin

ajan

Adhesiivinen sementointi Multilink® Hybrid Abutment

Sementtisauman peittaminen Glyseriinigeeli (esim. Liquid Strip)

Kovetus Kemiallinen kovettuminen kestaa 7 minuuttia.
Sementtisauman kiillotus Keraamisten materiaalien / muovimateriaalien tavanomaiset kiillotuskarjet

- Titaanisidostuspinnan valmistelu
- Titaanisidostuspinta valmistellaan valmistajan ohjeiden mukaisesti
- Puhdista titaanisidostuspinta ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla, ja kuivaa se sen jalkeen paineilmalla
Kiinnita titaaniosa ruuvilla mallianalogiin
- Aseta keraaminen rakenne titaaniosaan ja merkitse niiden asema vedenkestavalld kynalld. Tama helpottaa lopullisen aseman
|0ytamista seuraavassa vaiheessa
Sidostuspinnan puhdistuksen jalkeen sita ei saa kontaminoida, koska se voi heikentaa sidosta
Annostele Monobond Plus puhdistetulle pinnalle ja anna sen vaikuttaa 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen kuivaa jaljella oleva aine
vesi- ja 6ljyvapaalla paineilmalla
- Suojaa ruuvikanava vaahtopelletilld tai vahalla. Valta kaikkea sidostuspinnan kontaminaatiota

- Keraamisen rakenteen valmistelu
- Keraamista rakennetta ei saa hiekkapuhaltaa
- Puhdista keraaminen rakenne ultradanikylvyssa tai hdyrypesurilla ja puhalla sitten kuivaksi vedettémalld ja 6ljyttomalld ilmalla
- Ulkopinnat ja lasitetut alueet voidaan suojata vahalla

Keraaminen rakenne voidaan valmistella kahdella eri tavalla:
- Vaihtoehto 1: Valmistele sidostuspinta IPS Ceramic Etching -geelilld ja Monobond Plussalla
- Vaihtoehto 2: Valmistele sidostuspinta Monobond Etch & Primella

Menettely valittaessa vaihtoehto 1:

- Etsaa sidostuspintaa 5% fluorivetyhapolla (IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekuntia

- Huuhtele sidostuspinta huolellisesti juoksevalla vedelld ja kuivaa se vesi- ja 6ljyvapaalla paineilmalla

- Annostele Monobond Plus puhdistetulle pinnalle ja anna sen vaikuttaa 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen kuivaa jaljella oleva aine
vesi- ja Oljyvapaalla paineilmalla

Menettely vaihtoehto 2:

- Annostele Monobond Etch & Prime sidostuspinnalle mikroharjalla, hiero pintaa 20 sekuntia ja annan sen jalkeen aineen vaikuttaa
vield 40 sekuntia

- Taman jalkeen huuhtele Monobond Etch & Prime huolellisesti vedelld ja kuivaa restauraatio voimakkaalla vesi- ja 6ljyvapaalla
paineilmalla n10 sekunnin ajan



Sementointi Multilink Hybrid Abutment-aineella

Annostele ohut kerros Multilink Hybrid Abutment -ainetta suoraan sekoitusruiskusta titaaniosan ja keraamisen rakenteen
sidostuspinnalle

Aseta rakenne titaaniosan paalle niin, etta asentomerkit ovat kohdakkain

Paina osia kevyesti ja tasaisesti yhteen ja tarkista, etta ne ovat oikeassa asennossa suhteessa toisiinsa

Taman jalkeen paina osia tiukasti yhteen 5 sekuntia

Ylimaarainen aine ruuvikanavassa poistetaan varovasti pyorivilla liikkeilld, esim. mikro- tai muulla harjalla

Huomautus: Al4 poista ylimaaria ennen kuin kovettuminen on alkanut, ts. 3 minuuttia sekoituksen aloittamisesta. Tahan kaytetdan
sopivaa instrumenttia (esim. Le Cron). Pid kappaleita yhdessa kevyella paineella.

Peitd sementtisauma glyseriinigeelilld (esim. Liquid Strip). Talla estetdan happi-inhibitiokerroksen muodostuminen sementin
pintaan

Taman jalkeen komposiittisementin annetaan autopolymerisoitua tdydellisesti 7 minuutin ajan

Tarkeda: Al4 liikuta kappaleita ennen kuin Multilink Hybrid Abutment -aine on kokonaan kovettunut. Pidd niita paikoillaan esim.
timanttipaallysteisilla pinseteilla

Kiillota sementtisauma varovasti kumikiillottimella, alhaisella nopeudella (< 5 000 rpm) ylikuumentumisen valttamiseksi
Ruuvikanavassa olevat sementointiaineen jadmat poistetaan sopivalla pyorivalla instrumentilla

Lopullinen asentaminen ja jalkikasittely
Suussa tapahtuvat toimenpiteet

Irrota véliaikaikaisrestauraatio ja puhdista implanttialue. Tarkista seuraavaksi implanttia ympéardiva ienkudos (ienrajaprofiili).

- Asentaminen

Ala kayta fenolisia aineita sisaltavia suuhuuhteluaineita, silld ne vaikuttavat haitallisesti keraamisen materiaalin ja komposiitin véliseen
sidokseen. Aseta hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu implanttiin potilaan suussa. Ruuvaa kruunun implanttiruuvi paikalleen
késivoimin ja kirista se momenttiavaimella (noudata valmistajan antamia ohjeita).

- Hybridiabutmentti ja erillinen kruunu
Aseta hybridiabutmentin ruuvikanavaan puuvilla- tai vaahtomuovipelletti ja sulje ruuvikanava sitten valiaikaiskomposiitilla (esim. Telio®
Inlay). Nain ruuviin paasee kasiksi tarvittaessa myohemmin. Tarkista sidostuspinnat kontaminoitumisen/kosteuden varalta ja puhdista
ja kuivaa ne tarvittaessa ilmasuihkulla. Levitd sidostusmateriaali (esim. SpeedCEM® Plus tai Variolink® Esthetic) esiksiteltyyn kruunuun.
Aseta kruunu hybridiabutmentille ja kiinnita se pysyvasti lopulliseen asentoonsa.
Sementtiylimaarat valokovetetaan nopeasti “neljdnnestekniikkaa" kayttaen, jonka jalkeen niiden irrottaminen sujuu helposti. Peita
sementtisaumat glyseriinigeelilla (esim. Liquid Strip) ja valokoveta uudelleen esimerkiksi Bluephase® -kovetusvaloa kéyttaen.
Seuraavaksi huuhtele glyseriinigeeli pois vedella.

- Hybridiabutmenttikruunu
Aseta hybridiabutmenttikruunun ruuvikanavaan puuvilla- tai vaahtomuovipelletti ja sulje ruuvikanava sitten valiaikaiskomposiitilla
(esim. Tetric® Prime).

Tarkista purenta ja artikulaatio. Jos restauraatiota sdadetaan hiomalla, on hiotut alueet kiillotettava huippukiiltaviksi
silikonikiillotuskarjilla (esim. OptraGloss®). Kiillota myds restauraation reunat/sementtisauma tarkoitukseen sopivalla vélineella. Levita
lopuksi gingivaalireunoihin Cervitec® Plus -ainetta (suojalakkaa).

Savy-yhdistelmataulukko
IPS e.max CAD -restauraatioiden karakterisointiin ja muokkaamiseen kaytetaan seuraavia tuotteita: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
tai IPS Ivocolor Shades, Essences.
~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: kaytettavaksi sinisten ja hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa
- IPS Ivocolor Shades, Essences: kdytettavaksi hampaanvaristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

Yhdistelmataulukon ohjeita on noudatettava.

IPS e.max CAD

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

C4 D2 D3 D4

Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12

Incisal
IPS e.max CAD
Crystall./ Stains

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8

E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristallisointi- ja polttoparametrit

Kristallisointia ja polttoa ei voida tehda keramiauunissa, jossa ei ole kontrolloitua (pitkakestoista) jadhdytystoimintoa. Keramiauuni on
kalibroitava ennen ensimmaista kristallisointia ja sen jalkeen saanndllisesti kuuden kuukauden valein. Kaytetysta toimintatilasta riippuen
myds tihedmpi kalibrointi saattaa olla tarpeen. Noudata valmistajan ohjeita.

Kristallisointi MO, Impulse, LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./-materiaaleja kayttden tai ilman < |

Uunit Valmius- | Sulkeutumisaika ~ Kuumennus- Poltto- Pitoaika Kuumennus- Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi2 | Pitkakestoinen Ja&hdytysnopeus
Programat |amptila nopeus lampétila nopeus lampétila 1n il jadhdytys
B N tl m H 2 n H2 12 2 L tl
[ec] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [l [min] [°cl [°c] [l [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P10
cs/cs2/
053/084/ Valitse sopiva ohjelma
St

Kristallisointi LT, MT, HT
joko IPS e.max CAD Crystall./-materiaaleja kayttden tai ilman < |

Uunit Valmius-  Sulkeutumisaika Kuumennus- Poltto- Pitoaika Kuumennus- Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi2 | Pitkakestoinen Jaahdytysnopeus
Programat lampétila nopeus |ampétila nopeus lampétila n 27 jaahdytys
B s t il [l 7] n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [ecl [°C/min]
P300
P500 403 6:.00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P10
©s/cs2/
083/084/ Valitse sopiva ohjelma
St
Korjaus-/savytys-/lasituspoltto &
IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja kdyttaen ]
Uunit Valmius-  Sulkeutumisaika ~Kuumennus- Poltto- Pitoaika Kuumennus- Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Pitkékestoinen Jaahdytysnopeus
Programat lampétila nopeus |ampétila nopeus lampétila 1 7 jaahdytys
B s t il [ t2 n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [cl [°c] [ecl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820 | 820/840 700 0
P700
pP310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 = 830/850 710 0
P10
cs/cs2/
083/0s4/ Valitse sopiva ohjelma
(AY]
Sévytystekniikassa kaytettdvat polttoparametrit
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -aineita kdyttaen —
i i isail Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Pitkdkestoinen  Jaahdytysnopeus
* lampétila jaahdytys =
B N o T H i\ V2 L tl
[cl [min] [°C/min] [°cl [min] [c] [°c1 [°c1 [°C/min]
Sévytys- ja IRT/ .
lasituspoltto 403 600 60 710 1.00 450 709 0 0
Korjauspoltossa (maalaustekniikassa) kdytettévét polttoparametrit
IPS e.max Ceram Add-On -materiaaleja kdyttden _—
i isail Poltto- Pitoaika Vakuumi 1 Vakuumi 2 Pitkdkestoinen  Jaahdytysnopeus
* lémpétila jadhdytys **
B S " T H i\ V2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl [ecl [°cl [°C/min]
Add-On
lasituspolton 403 IRT/ 6:00 50 700 1.00 450 699 0 0
jalkeen

*  IRT-normaalitila
** Huomautus: Jos kerrospaksuudet ylittdvat 2 mm, taytyy kayttaa hidasta jadhdytysta L 500 °C asteeseen.
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Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroja ja nain ollen niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun esineet jadhtyvat polttojakson
jalkeen, eripaksuisissa kohdissa jaahtyminen kestaa eripituisia aikoja ja tdma saattaa aiheuttaa sisaisten jannitteiden syntymista joissakin
kohdissa. Pahimmassa tapauksessa sisdinen jannite johtaa keraamisen restauraation murtumiseen. Sisdisten jannitteiden syntymisen
riskid voidaan minimoida kayttamalla hidasta jadhdytysta (pitkakestoinen jadhdytys L).

3 Puhdistus, desinfiointi ja sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on puhdistettava, desinfioitava ja steriloitava juuri ennen kayttoa.
Ivoclar Vivadent AG suosittelee seuraavia toimenpiteita:

Esipuhdistus

Kasittele hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut ultradanikylvyssa (vahimmaislaatu: hanavesi) (esim. Sonorex Digital 10P)

2 minuutin ajan. Puhdista huuhtelemalla juoksevalla vedelld (vahimmaislaatu: hanavesi) ja harjaa samalla sisa- ja ulkopinnat tarkoitukseen
sopivalla harjalla (esim. Integra Miltex -instrumenttien puhdistusharja, jossa on nailonharjakset).

Puhdistus ja desinfiointi
Koneellinen puhdistus ja desinfiointi desinfektorissa on suositeltavaa.

Automaattinen puhdistus ja desinfiointi
Jos hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut puhdistetaan ainoastaan koneellisesti, on ne sen jalkeen lampddesinfioitava.
- Puhdistus
Aseta hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut lukittavaan siivilaan. Aseta siivila sitten pesu- ja desinfiointikoneeseen (esim.
Miele G7882, jossa on Miele 0 188/2 -ylakori). Automaattinen puhdistusmenetelmé (esim. Vario TD-ohjelmaan perustuva) voidaan jakaa
seuraaviin vaiheisiin:
- Huuhtelu kylmalla vedelld 5 minuutin ajan
— Puhdistus 50 + 2 °C Iampétilassa pesuaineiden kanssa 10 minuutin ajan (esim. neodisher Medizym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
— Huuhtelu kylmalla vedelld 2 minuutin ajan
- Desinfiointi
Lampddesinfiointi demineralisoidulla vedelld 93 °C lampétilassa 5 minuutin ajan (A0-arvo > 3000 saavutetaan lampétilassa 90 °C
5 minuutin ajan).

Manuaalinen puhdistus ja desinfiointi

- Puhdistus
Upota hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut desinfiointiaineeseen (esim. laimentamaton Dirr MD 520) ultradanikylpyyn.
Varmista, ettd pinnat ovat kokonaan upoksissa puhdistusaineessa, eika nesteessa ndy kuplia. Kun olet upottanut hybridiabutmentit ja
hybridiabutmenttikruunut ultradanikylpyyn kasittele niita 1 minuutin ajan.
Taman jalkeen puhdista hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut kasin tarkoitukseen sopivalla harjalla (esim. Integra Miltex-
instrumenttien puhdistusharja, jossa on nailonharjakset). Harjaa hybridiabutmentin ja hybridiabutmenttikruunun sisa- ja ulkopinnat
huolellisesti vahintaan 20 sekuntia, kunnes mitaan jadmia ei enda nay.
Huuhtele sitten juoksevan veden alla vahintaan 10 sekuntia (vahimmaislaatu: hanavesi).

- Desinfiointi
Upota hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut desinfiointiaineeseen (esim. laimentamaton Dirr MD 520) ultradanikylpyyn ja
kasittele ne 2 minuutin ajan. Jata hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut tdman jalkeen desinfiointiaineeseen 15 minuutiksi
20 +2°C lampotilassa. Varmista, ettd hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut ovat kokonaan upoksissa desinfiointiaineessa ja
ettd nesteessa ei ndy kuplia.
Lopeta desinfioiminen upottamalla hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut 1 minuutiksi kylmaan demineralisoituun veteen
(tdma vaihe ei korvaa huolellista huuhtelua, jolla poistetaan desinfiointiainejaamat tavanomaisen hybridiabutmenttien ja hybridi-
abutmenttikruunujen puhdistuksen yhteydessa).
Kun olet puhdistanut ja desinfioinut hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut, huuhtele ne huolellisesti juoksevalla vedella
(vahimmaislaatu: hanavesi).

Kuivaaminen
Paineilma tai puhdas, nukkaamaton kuitupyyhe.

Sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on steriloitava juuri ennen kayttéa.

Ivoclar Vivadent AG suosittelee jotakin seuraavista sterilointitoimenpiteista:

— Muualla kuin Yhdysvalloissa:
Kun pakkaat esineet sterilointia varten, kdyta autoklaavipussimateriaalia (esim. Steriking Wipak), joka on valmistettu paperista/
kalvosta, ja jonka valmistaja on tarkoittanut kaytettavaksi hdyrysteriloinnissa. Kdytetyn autoklaavipussin on oltava tarpeeksi suuri.
Taytettya autoklaavipussia ei saa venyttda.

= Yhdysvalloissa:
Laita tuotteet ennen sterilointia perforoituun kannelliseen koriin ja kiedo sen ymparille kaksi kerrosta yksikerroksista polypropyleeni-
kadretta. Kayta perakkaista kirjekuorimenetelmaa. Huomautus: Yhdysvalloissa kayttdjien on varmistettava, etta sterilointilaite ja
sterilointivalineet (esim. sterilointikdareet, -pussit ja -kori seka biologiset ja kemialliset indikaattorit) ovat FDAN hyvaksymia kyseiseen
sterilointiin.



Haoyrysteriloi fraktioidulla esityhjiéprosessilla seuraavien ohjeiden mukaisesti:
Menetelma Olosuhteet Kuivumisaika

1 Hoyrysterilointi (autoklaavi) 134 °C, 4 min Paikallinen kdytanté
Fraktioitu tyhjio

2 Héyrysterilointi (autoklaavi)™ 132 °C, 3 min 10 min
Fraktioitu tyhjié

3 Hoyrysterilointi (autoklaavi)"™ 134 °C, 3 min Paikallinen kaytanto
Fraktioitu tyhjio

4 Hoyrysterilointi (autoklaavi)®” 134 °C, 18 min Paikallinen kaytanto
Fraktioitu tyhjio

U suositeltu Yhdysvalloissa
7 suositeltu Yhdistyneessa kuningaskunnassa
U7 syositeltu Sveitsissa ja Ranskassa

Sailytys
Steriiliiestejarjestelmaan (esim. autoklaavipussiin) pakatut steriloidut tuotteet on tarkoitus kdyttaa heti, eika niita saa sailyttaa
pidempé&an kuin 48 tuntia.

4 Turvallisuustiedot

~ Jos tuotteen kaytdssa ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein tai
www.ivoclar.com ja paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kdyttoohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta (www.ivoclarcom).

— Turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan noutaa
Eurooppalaista |aakinnallisten laitteiden tietokannasta (EUDAMED) osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Yksiléllinen UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Varoitukset

- IPS Ceramic Etching Gel sisaltaa fluorivetyhappoa. Kontaktia ihoon, silmiin ja vaatteisiin taytyy valttaa kaikin keinoin, koska
materiaali on erittain myrkyllista ja sy6vyttavaa. Tama etsausgeeli on tarkoitettu vain suun ulkopuolella tapahtuvaan kayttdon eika sita
saa kdyttaa potilaan suussa.

- Monobond Etch & Prime on sydvyttavad. Kontaktia ihon ja kudosten kanssa on valtettava. Monobond Etch & Prime on tarkoitettu vain
suun ulkopuoliseen kayttdon, eika sitd saa kayttaa suunsisaisesti.

- Al4 hengit viimeistelyn aikana syntyvaa keraamista pélya. Kayta polynpoistojarjestelmad ja kasvomaskia.

- Magneettikenttiin liittyvat riskit (esim. MRI = magneettikuvaus): Huomioi abutmenttien tai implanttien valmistajan antamat
varoitukset, huomiot ja varotoimenpiteet.

- Noudata voimassa olevaa kéyttéturvallisuustiedotetta (SDS), joka on ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n verkkosivustolta
(www.ivoclar.com).

Havittdminen
- Jdljelle jadva materiaali ja poistetut restauraatiot on havitettdva voimassa olevien paikallisten sadddsten mukaisesti.

Muut huomioitavat riskit

Kayttdjan on syyta tietdd, ettd suussa tehtdviin toimenpiteisiin liittyy aina tiettyja riskeja. Mahdollisia riskeja ovat esimerkiksi seuraavat:
inen/halkeaminen

dinen sementti voi aiheuttaa pehmytkudosten/ikenien arsytysta.

- Sidostuksen pettaminen

5 Kayttoika ja sdilytys
Talle tuotteelle ei ole mitdan erityisia sdilytystd koskevia vaatimuksia.

6 Lisdtietoja
Sailytd materiaali lasten ulottumattomissa!
Kaikkia edelld mainittuja tuotteita ei myyda kaikissa maissa.

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan daketi kéyttoon. Kasi tulee inoudattaa jeita. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kdyttoohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kéytt&jan vastuulla,

1 gsim. CEREC/inLab, PlanMill. Kattava luettelo on saatavilla osoitteessa www.ivoclarcom.
CEREC/inLab ja PlanMill eivét ole Ivoclar Vivadent AG:n rekisterdityja tavaramerkkeja.
7 Jvoclar Vivadentin vuokaavio "Suun ulko- ja sisdpuoliseen kayttdon suositellut hiontainstrumentit”.



1 Riktig bruk

Formal
Implantatstettede hybridrestaureringer til erstatning av enkelttenner

Pasientmalgruppe
Voksne pasienter med tannimplantater

Tiltenkt bruker/spesiell oppleering

- Tannleger (fremstilling av restaureringer hos tannlegen; klinisk arbeidsforlgp)
- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)

Ingen spesiell oppleering ngdvendig

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstilte implantatstgttede hybridrestaureringer (hybrid-abutmenter og hybrid-
abutment-kroner) til erstatning av enkelttenner. Disse hybridrestaureringene fremstilles individuelt fra en litiumdisilikat-glasskeramblokk
(LS,) og sementeres pa en titan-sementeringsflate.

Tekniske data
Egenskap Spesifikasjon Typisk middelverdi
\{?6$E%tvwdelseskoeﬁ\5|ent (25-500°C) 10105 _
Boyefasthet (biaksial) [MPa] =360 530
Kiemisk lgselighet [ug/cm?] <100 -
Type/klasse Type Il/klasse 3 -

Iht. 1SO 6872:2015
“I'middels biaksial bgyefasthet fra 10 ars kvalitetsmalinger

Indikasjoner
~ Partiell tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet

Kontraindikasjoner
— Ved pavist allergi mot innholdsstoffene i dette produktet

Bruksbegrensninger

- Manglende overholdelse avimplantatprodusentens krav vedr. bruken av valgt implantattype (diameteren og lengden pa implantatet
ma veere godkjent av implantatprodusenten for den tilsvarende kjeveregionen).

- Ubehandlet bruksisme (en skinne er indikert etter tilpasningen)

~ Over-/underskridelse av tillatt tykkelse pa porselenssjiktet.

- Bruk av andre sementeringskompositter enn Multilink Hybrid Abutment til sementering av IPS e.max CAD og titan-sementeringsflaten.

- Intraoral sementering av porselensstrukturene med titan-sementeringsflaten.

- Midlertidig tilpasning av krone pa hybrid-abutmentet.

- ®Til engangsbruk
Do not re-use

Bearbeidingsbegrensninger

| fglgende situasjoner kan ikke vellykket arbeid garanteres:

- Sliping av blokkene i et ikke kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved en hybrid-abutment-krone skal utgangen til skruekanalen ikke ligge i omradet ved kontaktpunktene. Hvis dette er uunngaelig,
anbefales det & bruke et hybrid-abutment og en separat krone.

- Cut-back-teknikk ved hybrid-abumtent-kroner.

- Brukav IPS emax CAD Crystall./Glaze Sprays.

~ Kombinasjoner med andre materialer enn IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® eller IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i porselensovner som ikke er godkjent og ikke er kalibrert.

- Krystallisering i en hgytemperaturovn.

- Krystallisering med avvikende brennparametere.

- Ignorering av produsentens anvisninger om bearbeiding av titan-sementeringsflaten.

Systemkrav

Bearbeiding av IPS e.max CAD Abutment Solutions skal utfgres med et autorisert CAD/CAM-system®™. Titan-sementeringsflaten skal velges
avhengig av inserert implantat og CAD/CAM-systemet som brukes. Fglg angivelsene fra den aktuelle produsenten for bruk og for
bearbeiding.

Bivirkninger
For tiden er det ingen kjente bivirkninger.

Vekselvirkninger
For tiden er det ingen kjente vekselvirkninger.

Klinisk nytte
- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

Litium-disilikat-glasskeram

Etter fremstillingen av glasskeramet foreligger det et stabilt og inert nettverk der de forskjellige elementene er innbundet av
oksygenbroer. Sammensetningen defineres som et oksid.
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Oksid i vektprosent

Sio, 570-800
Li,0 11,0-190
K0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Fargende oksider (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,0 Er,03) 00-80
2 Bruk

Fargebestemmelse
Rengjer tennene fer valg av farge. Fargen bestemmes iht. nabotennene.

Porselensstrukturenes minste sjikttykkelse
- Hybrid-abutment:
~ Veggtykkelsen Wy, ma vaere pa minst 0,5 mm.
- Hybrid-abutmentet ber utformes pa tilsvarende mate som prepareringen av en naturlig tann:
=Sirkulaer epi-/supragingival skulder med avrundede innerkanter eller hulkile.
- Til konvensjonell eller selvadhesiv sementering av kronen pa hybrid-abutmentet ma det skapes flater med retensjon og
tilstrekkelig «prepareringshgyde>.
~ Form en rettvinklet blgtvevslinje ved overgangen til kronen (se fig.).
— Kronebredden By, er sirkulaert begrenset til 6,0 mm i forhold til hybrid-abutmentets skruekanal.
- Felg implantatprodusentens anvisninger nar det gjelder maksimal hgyde pa hybrid-abutmentet og separat krone.

- Hybrid-abutment-krone:
- Veggtykkelsen Wy, ma sirkuleert (ekvatorialt) vaere sterre enn 15 mm.
Utgangen til skruekanalen skal ikke ligge i omradet ved kontaktpunktene. Hvis dette er uunngaelig, anbefales det a bruke et
hybrid-abutment og en separat krone.
- Hybrid-abutment-kronens bredde By er sirkulaert begrenset til 6,0 mm i forhold til skruekanalen.
Implantatprodusentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgyden pa hybrid-abutment-kronen ma absolutt overholdes.

Hybrid-abutment Hybrid-abutment-krone
Bredde krone Bredde hybrid-abutment-krone
Birone == 6,0 mm By ==060mm

Veggtykkelse Veggtykkelse
Wyp==05mm Wip==15mm

Blokkvalg

Valg av blokk gjgres pa grunnlag av @nsket tannfarge og valgt titan-sementeringsflate. Avhengig av bruk velges en IPS e max CAD MO- eller
LT-blokk. Blokktilbudet kan variere avhengig av CAD/CAM-apparat.

se.max CAD
| e 3
‘ e g

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
u hybrid-abutment -

- IPS e.max CAD

' hybrid-abutment-krone -
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Bearbeiding

Fglg anbefalingene angdende slipeskiver’ og minimum sjikttykkelser ved bearbeiding og omarbeiding. Bearbeidingen skal alltid utferes i
farkrystallisert (bld) tilstand, hvis det er mulig. Bruk lavt turtall og lavt presstrykk for & unnga avskalling og oppflising i kantomradene.
Unnga overoppheting av porselenet. Bruk en diamantbesatt kappeskive for a skille porselensstrukturen fra blokken. Ved hybrid-
abutmenter risser man litt inn pa incisal side ved forbindelsepunktet ved hjelp av kappeskiven, deretter kapper man gjennom resten av
festepunktet fra basal side. Sett porselensstrukturen forsiktig pa titan-sementeringsflaten og kontroller om den passer. Veer oppmerksom
pa plasseringen av rotasjonssikringen.

- Bearbeiding av porselensstrukturens utvendige flater
Ikke bearbeid skulderen pa porselensstrukturen for ikke a pavirke tilpasningen til titan-sementeringsflaten negativt. Blgtvevslinjen kan
bearbeides etter behov mens det tas hensyn til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

- Hybrid-abutment
Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blgtvevslinjen og kronekanten. Ikke foreta
individuelle tilpasninger av formen, da dette pavirker tilpasningen av kronen pa hybrid-abutmentet negativt. Merknad om kronen:
Utfar korrigerende sliping pa kronen hvis hybrid-abutmentet har en ungyaktig tilpasning.

- Hybrid-abutment-krone
Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blgtvevslinjen og approksimale kontakter.
Slip over den samlede okklusale flaten lett med finkornet diamant for & gjgre overflaterelieffet fra CAD/CAM-prosessen glatt. Kontroller de
approksimale og okklusale kontaktene. Utform overflateteksturene.

Rengjer alltid porselensstrukturene med ultralyd i vannbad og/eller med dampapparat fer den videre bearbeidingen. Pase at alle rester
av slipemiddeladditiver fra CAD/CAM-slipeenheten er fjernet. Hvis rester fra slipemiddeladditivene forblir p& overflaten, kan det fare til
bindingsproblemer og misfarging. Porselensstrukturene skal ikke sandblases med Al,05 eller glassperler.

Alternativ: Klinisk innprgving av den bla restuareringen
For videre bearbeiding kan det utferes en klinisk innpreving for & kontrollere tilpasningen. Det er ogsa mulig a utfare en klinisk innpraving
pa et senere tidspunkt med krystallisert, tannfarget IPS e.max CAD-porselensstruktur, om gnskelig.

- Midlertidig fiksering av porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten
For & gjere den intraorale handteringen enklere samt for & unnga skader pa den farkrystalliserte porselensstrukturen, ma komponentene
midlertidig festes til hverandre med en silikonstapemasse, feks. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Rengjer den ubehandlede titan-sementeringsflaten og porselensstrukturen ved hjelp av dampapparat og blas dem deretter tarre.
Sett porselensstrukturene pa titan-sementeringsflaten (skrudd pd modellanalogen) og merk av posisjonen i forhold til hverandre med
vannfast penn. Dette gjer det lettere & oppna en korrekt posisjon ved pafglgende midlertidig sammenfaying av delene. Lukk skrue-
kanalen til den ubehandlede titan-sementeringsflaten med en skumstoffpellet. Pafer Virtual Extra Light Body Fast Set bade pa titan-
sementeringsflaten og direkte i porselensstrukturen. Far titan-sementeringsflaten inn i porselensstrukturen. Vaer oppmerksom pa de
to objektenes innretting i forhold til hverandre (rotasjonssikring/avmerking). Fikser objektene til hverandre i korrekt posisjon i

2:30 minutter til Virtual Extra Light Body Fast Set er herdet. Fjern utflytende overskuddsmateriale forsiktig med et egnet instrument,
feks. en skalpell.

Klinisk innprgving

Etter at den midlertidige restaureringen er fiernet, skal hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skrus inn manuelt med den
tilhgrende skruen og geometrien (feks. tilpasning, gingiva-anemi) kontrolleres i forhold til gingivallinjen. Lukk skruekanalen p& hybrid-
abutmentet med en skumstoffpellet ved behov. Tips: Isoler kronens innside med glyserolgel (feks. Try-in-pasta, Liquid-Strip).

For & kontrollere og eventuelt korrigere de approksimale kontaktpunktene skal kronen settes pa hybrid-abutmentet intraoralt. 0BS: Ikke
utfar kontroll av okklusal funksjon pa dette tidspunktet. Ved kontroll av funksjon skal kronen fikseres pa hybrid-abutmentet med Virtual
Extra Light Body Fast Set. Her skal det ikke brukes Try-in-pasta, da denne ikke gir tilstrekkelig motstand mot trykkrefter. Pafer Virtual Extra
Light Body Fast Set pa innsiden av kronen. Trykk kronen pa hybrid-abutmentet med fingrene til endeposisjonen er nadd. Hold kronen pa
plass til Virtual Extra Light Body Fast Set er herdet (ca. 2:30 minutter), og deretter fjernes overskuddsmateriale.

N3 kan okklusjon/artikulasjon kontrolleres og eventuelt slipes til med egnede slipeskiver (se slipeskiveanbefalinger®?). Deretter fjernes
kronen forsiktig fra hybrid-abutmentet, og hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen fjernes fra implantatet. Skyll deretter
implantatlumen for & rense det feks. med Cervitec Liquid (alkoholfritt munnskyllemiddel med klorheksidin) og sett inn den midlertidige
restaureringen.

Ferdigstillelse av porselensstrukturen
Prosessmetode for ferdigstillelse av porselensstrukturen skal velges avhengig av gnsket bearbeidingsteknikk og materialer. Det finnes tre
grunnleggende prosessmetoder a velge mellom til ferdigstillelse av porselensstrukturen.

- Polering (Self Glaze) pa den «bld>» restaureringen
Poleringsmetoden brukes fortrinnsvis ved blgtvevslinjen pa hybrid-abutmentet. Til hybrid-abutment-kroner anbefales pafering av
glasur.
Skru titan-sementeringsflaten pa en modellanalog for enklere handtering. Fikser porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten
med fingrene. OBS: Titan-sementeringsflaten skal ikke bearbeides.
Overhold slipeskiveanbefalingene® for polering. Rengjer deretter restaureringen ved hjelp av ultralyd i vannbad eller med dampapparat.
Deretter fikseres stiften som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin> og porselensstrukturen
plasseres pa et IPS e.max CAD Crystallization Tray og settes midt i brennovnen. Brennprogrammet velges avhengig av materialet (se
krysalliserings- og brennparametere).

- Maleteknikk pa «bla» restaureringer
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering av IPS e max CAD Abutment Solutions, da pafering av glasuren ma
gjgres pa en svart systematisk mate. Glasur ma absolutt ikke komme verken pa kontaktflaten til titan-sementeringsflaten eller i
skruekanalen, da dette vil fere til tilpasningsproblemer.

Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS emax CAD Crystallization Pin. Pafgr deretter

IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO gjennomblandet og jevnt med en pensel pa omradene som skal glaseres. Dersom det gnskes
en lett fortynning av den bruksferdige glasuren, gjgres det med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glasur ma absolutt ikke komme
pa kontaktflaten til titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fare til tilpasningsproblemer. Far brenning skal



skjaeringspunktet kontrolleres og ev. urenheter fjernes forsiktig. Ved hybrid-abutmenter ma det ikke paferes noen materialer pa kronens
kontaktflater, da dette kan pavirke kronens tilpasning. Unnga for tykk pafaring av glasur. Pass saerlig pa at det ikke oppstar for tykke lag
pa hybrid-abutment-kronens okklusale flate. For tynn pafering av glasur vil fare til en utilfredsstillende glans. Hvis det gnskes
karakterisering, kan porselensstrukturen tilpasses individuelt med IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller Stains far brenning. Ta de
bruksferdige Shades og Stains ut av sprayten og bland dem godt. Shades og Stains kan fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid.
Konsistensen skal likevel fortsatt vaere pastes. Appliser de blandede Shades og Stains med en fin pensel systematisk rett pa det
ubrente glasurlaget. En mer intensiv farging oppnas ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafering. Bruk IPS e max CAD
Crystall./Shades Incisal til imitering av incisalkanten og translucensen pa hybrid-abutment-kronen i den incisale eller okklusale
tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Stains.

Posisjoner deretter restaureringen sa naert midten som mulig eller plasser maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray
og krystalliser med de fastsatte brennparameterne (se Krystalliserings- og brennparametere). Fglg anvisningene i «Fremgangsmate
etter brenning».

Alternativ: korrektur

Hvis ytterligere karakterisering eller korrigering er ngdvendig etter krystalliseringen, kan det gjennomfgres en korrekturbrenning ved hjelp
av IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains og Glaze. Korrekturbrenningen skal ogsa gjennomfares pa IPS e.max CAD Crystallization Tray.

IPS e.max CAD Crystall./Add-on og tilhgrende blandevaeske kan brukes til mindre formkorrekturer (feks. approksimale kontaktpunkter).

- Maleteknikk pa «tannfargede> restaureringer

- Krystallisering uten pafgring av materiale: separat malefarge-/glansbrenning med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS lvocolor-
materialer.

— Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av porselensstrukturen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin».
Karakterisering og glasur utfgres enten med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se Maleteknikk p& «bla> restaureringer,
men med et annet brennprogram) eller IPS Ivocolor.

~ IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma verken blandes sammen eller pafares ved
siden av hverandre!

Med IPS Ivocolor: For a forbedre fuktbarheten kan overflaten som skal karakteriseres, fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland
sammen IPS Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til gnsket konsistens. En mer intensiv farging oppnas ved
gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafaring. Bruk IPS Ivocolor Shades Incisal til imitering av incisalkanten og translucensen pa
hybrid-abutment-kronen i den incisale eller okklusale tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Essences. Ved hybrid-
abutmenter kan IPS Ivocolor Shades og Essences kun appliseres i omradet ved blgtvevslinjen. Ved pafering av malefarger ma det
absolutt ikke komme farge pa kontaktflaten til titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fare til tilpasningsproblemer.
Far brenning skal skjaeringspunktet kontrolleres og ev. urenheter fiernes forsiktig. Nar det gjelder hybrid-abutmentet, ma det ikke
paferes noen materialer pa kontaktflaten mot kronen, da dette kan pavirke kronens tilpasning. Fikser deretter porselensstrukturen
med litt IPS Object Fix Putty eller Flow pa brennstiften til brennbrettet og krystalliser med de fastsatte brennparameterne. Falg
anvisningene i «Fremgangsmate etter brenning».

Glansbrenning utfgres med pulver- eller pastaglasur. Ved hybrid-abutmenter skal kun blatvevslinjen glaseres. Nar det gjelder hybrid-
abutment-kroner, skal hele utsiden pafares glasur. Porselensstrukturen kan plasseres pa titan-sementeringsflaten for enklere
handtering. Fikser da titan-sementeringsflaten pa en modellanalog. Bland ut glasuren (IPS Ivocolor Glaze Paste eller Powder) med
IPS Ivocolor Mixing Liquid allround eller longlife til @nsket konsistens. Pafar glasur i et jevnt og dekkende lag pa omradene som skal
glaseres.

Glansen til den glaserte overflaten styres av konsistensen til glasuren og pafert mengde, ikke av brenntemperatur. Pafer et tilsvarende
tykkere lag av glasur for & oppna hayere glans. Hvis @nskelig kan de fluorescerende egenskapene gkes ved a bruke fluorescerende
glasur (Paste FLUO eller Power FLUO).

Ved pafering ma det absolutt ikke komme glasur pa kontaktflaten til titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fare til
tilpasningsproblemer. Far brenning skal skjaeringspunktet kontrolleres og ev. urenheter fjernes forsiktig. Nar det gjelder hybrid-
abutmentet, ma det ikke paferes noen materialer pa kontaktflaten mot kronen, da dette kan pavirke kronens tilpasning.

Gjennomfgr malefarge-/glansbrenning for IPS Ivocolor med de angitte brennparameterne pa et brennbrett. Falg anvisningene i
«Fremgangsmate etter brenning».

Alternativ: korrekturer

Bland IPS e.max Ceram Add-on dentin eller incisal med IPS Build-up Liquid soft eller allround og pafer pa de relevante omradene. Brenn
med «Add-on etter glansbrenning»-parameterne. Overhold retningslinjer for langtidsavkjgling! Etter brenning kan de endrede omradene
ev. poleres til hgyglans.

Ferdigstillelse av kronen pa IPS e.max CAD hybrid-abutment

Kronen pa IPS e.max CAD hybrid-abutment kan ferdigstilles enten med maleteknikk eller cut-back-teknikk. Bruk enten IPS e.max CAD
Crystall./-masser eller IPS Ivocolor-masser til maling og glasur. Utfyllingen av reduserte omrader (cut-back-teknikken) utfgres med
IPS e.max Ceram-sjiktmaterialer. Bruk IPS Ivocolor-masser til maling og glasur. Fremgangsmaten for fullfering av en krone tilsvarer i
prinsippet den pa en preparert tann.

For detaljert informasjon om fremgangsmaten, se bruksanvisningen til IPS e.max CAD.

See Instructions

Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Rengjar porselensstrukturen med dampapparat og fjern samtlige smuss- og fettrester. Unnga enhver form for kontaminering etter
rengjering.

2. Bruk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krysallisering av porselensstrukturen.

3. Fyll eventuelt skjaeringspunktet til porselensstrukturen med brennpastaen IPS Object Fix Putty eller Flow. Lukk IPS Object Fix Putty/
Flow-spregyten godt igjen umiddelbart etter at du har tatt ut materiale! Etter at spreytene er tatt ut av aluminiumsposen, ma de
oppbevares i en lukkbar plastpose eller i en beholder med fuktig atmosfaere.

4. Trykk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS kun lett inn i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktig: Ikke trykk stiften for langt inn slik at den
bergrer veggene. Dette kan fare til sprekker i porselensstrukturen.

5. Glatt ut fortrengt brennpasta med en plastspatel, slik at stiften er stabilt innfattet.

6. Unnga rester av IPS Object Fix pa utsiden/okklusjonsflaten til porselensstrukturen. Fiern eventuelle avleiringer med en vannfuktet
pensel og tark etterpa.

o)
o



Viktig: IPS e.max CAD-restaureringer ma ikke plasseres direkte, dvs. uten brennpasta, pa IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray
og Pins.

Fremgangsmate etter brenning

Ta porselensstrukturen ut av brennovnen etter avsluttet brenning (vent pa signallyd), og la objektene kjgles helt ned til romtemperatur pa
et sted som er beskyttet mot trekk. Varme objekter skal ikke berares med metalltang. Ta deretter porselensstrukturen av den herdede

IPS Object Fix Putty/Flow og rengjer pasittende rester med ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Rester ma ikke sandblases med
Al,Q; eller glassperler. Hvis korrigerende sliping™er ngdvendig, ma du passe pa at porselenet ikke overopphetes. Poler til slutt korrigerte
punkter til hayglans.

Endelig sementering av titan-sementeringsflate/porselensstruktur
En ngyaktig klargjering av bindingsflaten er en forutsetning for optimal adhesiv sementering mellom titan-sementeringsflaten og
porselensstrukturen.

IPS e.max CAD-porselensstruktur (LS,) Titan-sementeringsflate
Sandblasing - Overhold produsentens anvisninger
Klargjering Alternativ 1 Alternativ 2
Etsing Kontaktflaten mot | Gni inn kontaktflaten
titan-sementerings- mot titan- -
flaten 20 sek. med | sementeringsflaten i
IPS® Ceramic etsegel 20 sek. med
P Monobond
Silanisering N
Kontaktflaten i 60 sek. Etch&Prime® og la Kontaktflaten i 60 sek.
med Monobond® Plus | den virke iytterligere med Monobond® Plus
40 sek.
Adhesiv sementering Multilink® Hybrid Abutment
Tildekking av sementeringsfuge Glyserolgel, feks. Liquid Strip
Herding 7 min. selvpolymerisering
Polering av sementeringsfuge Alminnelige polerere til polering av porselen/plast

- Klargjering av titan-sementeringsflaten

— Ved bearbeiding av titan-sementeringsflaten skal anvisningene fra produsenten falges.

- Rengjer titan-sementeringsflaten i ultralydbad eller dampapparat og blas den deretter tarr.

- Skru titan-sementeringsflaten pa en analog modell.

- Sett porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten og merk av posisjonene i forhold til hverandre med en vannfast penn. Dette
gjer det enklere a oppna det korrekte posisjonsforholdet for den endelige posisjonen ved den pafelgende sammenfayningen av
delene.

— Etter rengjegring ma enhver kontaminering av kontaktflaten unngas, da dette har negativ innvirkning pa sementeringen.

Pafar Monobond Plus pa den rengjorte kontaktflaten og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende
overskuddet blases tart med vann-/oljefri luft.
— Lukk skruekanalen med en skumstoffpellet eller voks. Pass pa at kontaktflaten ikke forurenses.

- Klargjgring av porselensstrukturen
- Ikke sandblas porselensstrukturen.
- Rengjer porselensstrukturen i ultralydbad eller med dampapparat og blas den deretter tarr med vann-/oljefri luft.
~ For & beskytte de utvendige flatene eller de glaserte omradene kan det pafares voks.

Til klargjering av porselensstrukturen har man to alternativer:
- Alternativ 1: Klargjering av kontaktflatene med IPS Ceramic etsegel og Monobond Plus
- Alternativ 2: Klargjgring av kontaktflatene med Monobond Etch & Prime

Framgangsmate alternativ 1:

— Ets kontaktflaten i 20 sekunder med 5 % flussyregel (IPS Ceramic etsegel).

~ Skyll av kontaktflaten grundig med rennende vann og tark med vann-/oljefri luft.

- Pafer Monobond Plus pa den rengjorte kontaktflaten og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende
overskuddet blases tart med vann-/oljefri luft.

Framgangsmate alternativ 2:

- Pafer Monobond Etch & Prime pa kontaktflaten med en mikrobgrste og gni det inn i 20 sekunder og la det virke i ytterligere
40 sekunder.

~ Spyl deretter Monobond Etch & Prime grundig av med vann og tark restaureringen med kraftig vann-/oljefri luftstrem i omtrent
10 sekunder.

- Klebing med Multilink Hybrid Abutment

— Péafar et tynt lag Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandekanylen pa kontaktflaten til titan-sementeringsflaten og pa kontakt-
flaten til porselensstrukturen.

- Rettinn strukturen over basis slik at plasseringsmarkeringene star overfor hverandre.

- For delene sammen med jevnt, lett presstrykk og kontroller korrekt stilling i endeposisjonen (overgang basis/porselensstruktur).

- Press deretter objektene fast mot hverandre i 5 sekunder.

— Fjern overskudd i skruekanalen forsiktig, feks. med en mikrobarste eller pensel, med en roterende bevegelse.

— 0BS: Fjern det sirkulzere komposittoverskuddet forst i herdefasen 3 minutter etter blanding, med et egnet instrument (feks. Le
Cron). Fikser da delene med lett trykk.

- Pafar glyserolgel (feks. Liquid Strip) pa sementfugen for & hindre at det dannes et inhibisjonssjikt.

- Deretter folger fullstendig selvpolymerisering av sementeringskomposittet i lgpet av 7 minutter.



— Viktig: Fram til avsluttet herding av Multilink Hybrid Abutment skal ikke objektene beveges, de ma fikseres bevegelsesfritt i stilling,
feks. med diamantert pinsett.

- Poler sementfugen forsiktig med gummipolerere ved lave turtall (< 5000 o/min), for & unngé overoppheting.

— Huvis det er rester av sementeringsmaterialet i skruekanalen, ma de fiernes med egnede roterende instrumenter.

Tilpasning og etterbehandling

Intraoral klargjering
Fjern den midlertidige restaureringen og rengjer implantatlumen. Kontroller deretter det periimplantaere vevet (blgtvevslinjen).

Tilpasning

Ikke bruk fenolholdige munnskyllemidler, da disse har en negativ innvirkning pa bindingen mellom porselen og kompositt. Sett hybrid-
abutmentet eller hybrid-abutment-kronen inn i implantatet intraoralt og skru inn den tilhgrende implantatskruen for hand og trekk til
med en momentnakkel (overhold produsentens anvisninger).

Hybrid-abutment og separat krone

Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutmentets skruekanal og lukk med et midlertidig kompositt (feks. Telio® Inlay).
Dette gjegr det mulig & fa tilgang til skruen senere. Kontroller bindingsflatene for forurensninger/fuktighet og rengjer/tark med luft-
spray om ngdvendig. Pafgr deretter sementeringsmateriale (feks. SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) i den klargjorte kronen og
sett inn kronen pa hybrid-abutmentet og fikser posisjonen.

Overskudd av sement lysaktiveres kort ved hjelp av «fjerdedelsteknikken> og kan deretter enkelt fjernes. Deretter dekkes
sementeringsfugene med glyserolgel (feks. Liquid Strip) og lysherdes pé nytt med et polymeriseringsapparat (feks. Bluephase®).
Deretter skylles glyserolgelen av med vann.

Hybrid-abutment-krone

Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutment-kronens skruekanal og lukk med et endelig kompositt (feks. Tetric® Prime).
Utfar deretter kontroll av okklusjon/artikulasjon. Hvis restaureringen slipes, ma disse omradene til slutt poleres til hayglans pa nytt med
silikonpolerere (feks. med OptraPol®). Poler ogsa restaureringens kanter eller sementeringsfuge. Pafer til slutt Cervitec® Plus
(beskyttelseslakk) i omradet ved gingivallinjen.

Fargekombinasjonstabell
Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max CAD-restaureringer oppnas med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
eller IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS emax Crystall./Shades, Stains: til bruk pa «bld» og «tannfargede> IPS e.max CAD-restaureringer.
IPS Ivocoloar Shades, essenser: til bruk pa «tannfargede> IPS e.max CAD-restaureringer

«Kombinasjonstabellen» ma overholdes.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 7 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . . )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade NIl 1 SD2 SD3 SD4 NIE SD6 7 D6
IPS_IvocoIorShade S s12 313
Incisal
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E£07 E08 E09 £10
white cream lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
ET E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
IPS Ivocolor Essence . . .
cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black 1ose coral
EN £22 £23

basic red basic yellow basic blue



Krystalliserings- og brennparametere
Porselensovner uten funksjon for kontrollert (langtids-)avkjgling kan ikke brukes. Det er viktig at porselensovnen kalibreres for farste
krystallisering — og deretter hvert halvar. Avhengig av bruk kan det vaere ngdvendig med hyppigere kalibrering. Overhold produsentens

anvisninger.

Krystallisering MO, Impulse, LT, MT, HT
med eller uten pafering av IPS e.max CAD Crystall./-masser

Ovner Stand by- Lukketid  Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid  Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kiolerate
Programat temperatur temperatur temperatur 1 n avkjeling
B s tl il [ 12 n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [c] [min] [c] [°c] [ecl [°CImin]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700 0
P700
pP310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0
P10
cs/cs2/
083/0s4/ Velg tilsvarende program
(3]
Krystallisering LT, MT, HT
med eller uten pafaring av IPS e.max CAD Crystall./-masser S|
Ovner Stand by- Lukketid ~ Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid  Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjalerate
Programat temperatur temperatur temperatur 1n n avkjeling
s t il [ t2 n H2 n 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°cl [°c] [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P10
08/0s2/
083/C84/ Velg tilsvarende program
st
Korrektur-/malefarge-/glansbrenning
med IPS e.max CAD Crystall./-masser |
Ovner Stand by- Lukketid  Oppvarmingsrate  Brenn- Holdetid  Oppvarmingsrate.  Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjglerate
Programat | temperatur temperatur temperatur n n avkjgling
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°cl [°c] [°CImin]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P10
0s/6s2/
083/0s4/ Velg tilsvarende program
st
Brennparameter for maleteknikk
med IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjolerate
temperatur temperatur avkjling **
B N " T H L V2 tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/ min]
Maleforge-/ 403 IRT/ 60 710 100 450 709 0
glansbrenning 6:00
Brennparameter for korrektur (maleteknikk)
med IPS e.max Ceram add-on -
Stand by- Lukketid * Oppvarmingsrate Brenn- Holdetid Vakuum 1 Vakuum 2 Langtids- Kjlerate
temperatur temperatur avkjaling **
B N " T H A V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°¢/ min]
Add-on ettr 403 IRT/ 6:00 50 700 100 450 699 0 0

glansbrenning

*IRT normalmodus
** Merk: Hvis sjikttykkelsene overstiger 2 mm, trengs det en langtidsavkjeling L til 500 °C



Merk: Grunnet geometrien til restaureringene kan sjikttykkelsene pa objektet variere kraftig. Ved avkjeling av objekter etter brenning kan
de ulike avkjalingshastighetene mellom ulikt dimensjonerte omrader fare til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fare til
frakturer i porselensobjekter. Disse spenningene kan minimeres med langsom avkjaling (langtidsavkjgling L).

3 Rengjering, desinfisering og sterilisering

Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner ma rengjares, desinfiseres og steriliseres umiddelbart for bruk.
Ivoclar Vivadent AG anbefaler falgende framgangsmater:

Forrengjgring

Rengjer hybrid-abutmentene eller hybrid-abutment-kronene i vann (minimumskvalitet: drikkevann) i et ultralydbad (feks. Sonorex Digital
10P) i 2 minutter. Skyll under rennende vann fra springen (minimumskvalitet: drikkevann) og bgrst de utvendige og innvendige flatene
med egnede barster (feks. instrumentbarste med nylonbust, Integra Miltex).

Rengjering og desinfisering
Maskinell rengjering og desinfisering i et rengjerings- og desinfiseringsapparat er a foretrekke.

Maskinell rengjering og desinfisering
Hvis hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner kun rengjgres maskinelt, er etterfglgende termisk desinfeksjon obligatorisk.
- Rengjering
Legg hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner i en vanlig silkurv. Plasser deretter silkurven i en rengjgrings- og desinfeksjons-
maskin (feks. Miele G7882, utstyrt med Miele 0 188/2 overkurv). Den automatiske rengjeringsprosessen (feks. basert pa varioTD-
programmet) kan deles inn i felgende trinn:
- Skylling med kaldt vann i 5 min
~ Rengjering ved 50 + 2 °C i 10 min med rengjgringsmiddel (feks. neodisher Medizym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Skylling med kaldt vann i 2 min
- Desinfisering
Termisk desinfisering ved 93 °C i 5 min (AQ-verdi >3000 nas fra 90 °C i 5 minutter) med demineralisert vann.

Manuell rengjgring og desinfisering

- Rengjering
Hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene nedsenkes i rengjgringsmiddelet (feks. MD520, ufortynnet) i et ultralydbad. Det ma
passes pa at alle nedsenkede overflater er fullstendig fuktede og at det ikke forekommer luftbobler. Etter nedsenking skal hybrid-
abutmentene eller hybrid-abutment-kronene behandles med ultralyd i 1 minutt.
Etter nedsenkingstiden rengjgres hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene manuelt ved grundig & barste de utvendige og
innvendige flatene med egnede barster (feks. instrumentbgrste med nylonbust, Integra Miltex) til ingen rester er synlige (minst
20 sekunder per hybrid-abutment og hybrid-abutment-krone).
Til slutt skal hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene skylles under rennende vann fra springen (minimumskvalitet: drikkevann)
110 sekunder hver.

- Desinfisering
Hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene skal nedsenkes i en desinfeksjonslasning (feks. MD 520, ufortynnet) i et ultralydbad
og behandles i 2 minutter. Etter behandlingen skal hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene bli liggende i desinfeksjons-
lgsningen i ytterligere 15 minutter ved 20 °C + 2 °C. Det ma passes pa at hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene er helt
nedsenket og at det ikke forekommer luftbobler.
For & avslutte kontakttiden med desinfeksjonsmiddelet dyppes hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene i kaldt, demineralisert
vann i 1 minutt (dette trinnet erstatter ikke den omfattende skyllingen som kreves ved tradisjonell bruk av hybrid-abutmentene og
hybrid-abutment-kronene for & fierne desinfeksjonsmiddelrester).
Etter rengjering og desinfisering skylles hybrid-abutmentene og hybrid-abutment-kronene grundig under rennende vann fra springen
(minimumskvalitet: drikkevann).

Torking
Trykkluft eller ren, lofri celluloseklut.

Sterilisering

Hybrid-abutmenter og hybrid-abutment-kroner ma steriliseres umiddelbart far bruk.

Ivoclar Vivadent AG anbefaler en av falgende steriliseringsmetoder:

- Forland utenom USA:
Til innpakking av komponentene skal det kun brukes sterile barrieresystemer (feks. Steriking, Wipak) av papirfolie som i henhold til
produsentens instruksjoner er egnet til dampsterilisering. Sterilbarrieresystemet ma vaere stort nok. Det fylte sterile barrieresystemet
skal ikke sta under spenning.

- For USA:
Plasser produktene i en perforert kurv med lokket pd, og pakk inn i to lag ettsjikts polypropylenfilm (dobbel diagonal innpakning) far
sterilisering. Merk: Brukere i USA ma sgrge for at sterilisatoren og alt steriliseringstilbehgret (feks. steriliseringsemballasjer, poser, kury,
biologiske og kjemiske indikatorer) er FDA-godkjent for den tiltenkte steriliseringen.

Dampsterilisering med en fraksjonert forvakuummetode under fglgende betingelser:

Metode Betingelser Terketid
1 Dampsterilisering (autoklav) 134 °C (273 °F) i 4 min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
2 Dampsterilisering (autoklav)"! 132°C (270 °F) i 3 min 10 min
fraksjonert vakuum
3 Dampsterilisering (autoklav)t 134 °C (273 °F) i 3 min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
4 Dampsterilisering (autoklav)" 134 °C (273 °F) i18 min Lokal praksis
fraksjonert vakuum
¥ anbefalt for USA
7 anbefalt for UK

1 anbefalt for Sveits og Frankrike
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Oppbevaring
Steriliserte produkter pakket i et sterilt barrieresystem (feks. steriliseringsposer) er beregnet til umiddelbar bruk og skal ikke oppbevares i
mer enn 48 timer.

4 Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal helsemyndighet.

- Den aktuelle bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Det aktuelle ssmmendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) er tilgjengelig fra
European Database for Medical Devices (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basis-UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Advarsler

- IPS Ceramic etsegel inneholder flussyre. Unnga kontakt med hud, gyne og kleer, da middelet er sveert giftig og etsende. Etsegelen er
kun ment til ekstraoral bruk og skal ikke brukes intraoralt (i munnen).

- Monobond Etch & Prime er etsende. Unnga kontakt med hud og slimhinne. Monobond Etch % Prime er kun ment til ekstraoral bruk og
skal ikke brukes intraoralt (i munnen).

— Unnga innanding av porselensstav under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.

- Fareri sammenheng med magnetfelt (feks. MR - magnetresonanstomografi): Falg advarslene, sikkerhetsanvisningene og
forholdsreglene fra produsenten av abutmentet eller implantatet.

- Fuolg sikkerhetsdatablader (SDS) (finnes i nedlastingssenteret pa nettsiden til Ivoclar Vivadent AG www.icoclarcom).

Anvisninger for avfallshandtering
- Restbeholdninger eller fiernede restaureringer skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og forskrifter.

Restrisiko

Brukere ber vaere bevisste pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt kan medfare en viss risiko. Nedenfor nevnes noen av disse:
- Avskalling/brudd

- Sementoverskudd kan fere til irritasjoner i vev/gingiva

- Desementering

5 Instruksjoner for lagring og oppbevaring
Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring ngdvendig.

6 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omrédet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pa forhdnd og pé eget ansvar & kontrollere om materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse formélene ikke er oppfart i
bruksanvisningen.

- feks. CEREC/inLab, PlanMill. Komplett liste finnes p& www.ivoclarcom.
CEREC/inLab og PlanMill er ikke registrerte varemerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG
2 |voclar Vivadent Flow Chart «Anbefalte slipeskiver til ekstraoral og intraoral bruk>



1 Beoogd gebruik

Beoogd doel
Implantaatgedragen hybride restauraties voor de vervanging van een enkel element

Patiéntendoelgroep
Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandartsen (vervaardigen van restauraties aan de stoel; klinische workflow)

- Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van restauraties in het tandheelkundig laboratorium)
Geen speciale training nodig.

Gebruik

Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

IPS e.max® CAD Abutment Solutions zijn CAD/CAM-vervaardigde, implantaatgedragen hybride restauraties (hybride abutments en hybride

abutmentkronen) ter vervanging van enkele gebitselementen. Deze hybride restauraties zijn individueel vervaardigd uit een blok van
lithiumdisilicaat glaskeramiek (LS,) en gecementeerd op een titanium hechtbasis.

Technische gegevens

Eigenschap Specificatie Typische gemiddelde waarde
CTE (25-500 °C) [10*/K"] 101+05 -

Flexurale sterkte (biaxiaal) [MPa] =360 53017

Chemische oplosbaarheid [g/cm?] <100 -

Type/klasse Type Il / klasse 3 -

In overeenstemming met IS0 6872:2015
" de gemiddelde biaxiale flexurale sterkte, geévalueerd in 10 jaar kwaliteitsmetingen

Indicaties
- Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

Contra-indicaties
- Bij een bekende allergie voor bestanddelen van het product dient van toepassing te worden afgezien.

Beperkingen van het gebruik

- Hetnietin acht nemen van de vereisten zoals aangegeven door de implantaatfabrikant van het geselecteerde type implantaat
(diameter en lengte van het implantaat moeten zijn goedgekeurd voor de betreffende positie in de kaak door de implantaatfabrikant)

- Onbehandeld bruxisme (na integratie is een splint geindiceerd)

- Het overschrijden van of niet voldoen aan de acceptabele dikten van de keramieklaag

- Gebruik van een ander bevestigingscomposiet dan Multilink Hybrid Abutment om IPS e.max CAD adhesief te cementeren aan de
titanium hechtbasis

- Intraorale cementering van de keramiekstructuren aan de titanium hechtbasis

- Tijdelijke cementering van de kroon op het hybride abutment

- @ Niet hergebruiken

Do not re-use

Beperkingen bij verwerking

In de volgende situaties is een geslaagde ingreep niet gewaarborgd:

- Frezen van de blokken in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem

- Bij het produceren van een hybride abutmentkroon mag de opening van het schroefkanaal zich niet in het gebied van de contact-
punten bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter om een hybride abutment en een aparte kroon te produceren.

- Cut-backtechniek bij de vervaardiging van hybride abutmentkronen

~ Het gebruik van IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray:

- Combinaties met andere materialen dan IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® of IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisatie in een niet-goedgekeurde en niet-gekalibreerde keramische oven

- Kristallisatie in een oven voor hoge temperaturen

- Kristallisatie met behulp van afwijkende parameters voor bakken

- Hetnietin acht nemen van de aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de verwerking van de titanium hechtbasis.

Systeemvereisten

IPS e.max CAD Abutment-oplossingen moeten worden verwerkt met een geautoriseerd CAD/CAM-systeem.” Selecteer een geschikte
titanium hechtbasis in overeenstemming met het geplaatste implantaat en het gebruikte CAD/CAM-systeem. Neem de gebruiks-
aanwijzing en de instructies voor verwerking van de betreffende fabrikant in acht.

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Interacties
Tot op heden zijn er geen bekende interacties.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

Lithiumdisilicaat glaskeramiek

Na het fabricageproces van het glaskeramiek wordt een stabiel en inert netwerk gevormd waarin de verschillende elementen via
zuurstofbruggen zijn opgenomen. De samenstelling wordt bepaald in oxides.
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Oxide in gewichtsprocent 'é’
5i0, 570-800 =
Li,0 110-190 §
K,0 00-130 z
P,05 00-110
7r0, 00-80
n0 00-80
AL, 00-50
Mg0 00-50
Kleuringsoxides (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05) 0,0-80

2 Toepassing

Selectie kleurtint
Reinig vddr het bepalen van de juiste kleurtint het gebit. De kleurtint wordt bepaald door de kleurtint van de naastgelegen elementen.

Minimale laagdikte van de keramiekstructuren
- Hybride abutment:
- De wanddikte Wy, moet minimaal 0,5 mm bedragen.
- Het hybride abutment moet zijn ontworpen op vergelijkbare wijze als een geprepareerd natuurlijk element:
- Circulaire epi-/supragingivale schouder met afgeronde interne hoeken of een afschuining
- 0m de kroon op het hybride abutment te kunnen cementeren met conventionele of zelfhechtende cementeringsmethoden
moeten retentieve oppervlakken en een adequate ‘preparatiehoogte’ worden gecreéerd.
- Creéer een emergentieprofiel met een rechte hoek voor de overgang naar de kroon (zie afbeelding).
- De kroonbreedte By, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal van het hybride
abutment.
De instructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van het hybride abutment en de aparte
kroon moeten in acht worden genomen.

- Hybride abutmentkroon:
— De wanddikte W,,,c moet groter zijn dan 1,5 mm voor de gehele equatoriale omtrek.
- De opening van het schroefkanaal mag zich in niet in het gebied van contactpunten bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter
om een hybride abutment en een aparte kroon te produceren.
- De breedte van de hybride abutmentkroon By is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal.
- Deinstructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van de hybride abutmentkroon moeten
in acht worden genomen.

Hybride abutment Hybride abutmentkroon

Breedte kroon Breedte hybride abutmentkroon
Bkroon == 6,0 mm By = < 60 mm

Wanddikte Wanddikte
Wiy =205 mm Wipe== 15 mm

"

Selectie blok

Het blok wordt geselecteerd in overeenstemming met de gewenste kleurtint voor het element en de geselecteerde titanium hechtbasis.
Afhankelijk van de toepassing wordt een IPS e.max CAD MO- of een LT-blok geselecteerd. Het assortiment beschikbare blokken kan
variéren, afhankelijk van de gebruikte CAD/CAM-machine.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(gemiddelde ondoor- (Lage doorschijnendheid) (Lage doorschijnendheid)
schijnendheid)
IPS e.max CAD
hybride abutment v v -
"~ IPSe.max CAD _ v v
hybride abutmentkroon
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Afwerken

Neem de aanbevelingen voor het slijpinstrument™” in acht alsmede de minimale laagdikte bij het afwerken en contouren van de k
eramiekstructuren. Indien mogelijk moeten aanpassingen met slijpen worden uitgevoerd met de restauratie in voorgekristalliseerde
(blauwe) staat, bij lage snelheid en door slechts lichte druk uit te oefenen om delaminatie en afschilfering bij de marges te voorkomen.
Oververhitting van het keramiek moet worden voorkomen. Snijd de keramiekstructuur uit het blok met een diamanten scheidingsschijf.
Hybride abutment: snijd met behulp van een scheidingsschijf lichtjes in het bevestigingsdeel aan de incisale zijde van het abutment en
snijd daarna het bevestigingspunt vanaf het basale aspect helemaal door. Plaats de keramiekstructuur voorzichtig op de titanium hecht-
basis en controleer de pasvorm. Neem de positie van de antirotatievergrendeling in acht.

- Het buitenoppervlak van de keramiekstructuur afwerken
Slijp de schouder van de keramiekstructuur niet, zodat de nauwkeurige pasvorm op de titanium hechtbasis niet wordt beinvioed. Werk
het emergentieprofiel indien nodig af en houd hierbij rekening met de pasvorm voor de gingiva en de minimale dikte (05 mm).

- Hybride abutment
Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met een fijn diamanten slijpinstrument en houd hierbij rekening met de vorm van het
emergentieprofiel en de marge voor de kroon. Voer geen individuele vormaanpassingen uit, omdat dit een negatief effect kan hebben
op de pasvorm van de kroon op het hybride abutment. Informatie met betrekking tot de kroon: Als de pasvorm op het hybride
abutment niet nauwkeurig is, voer dan aanpassingen door op de kroon.

- Hybride abutmentkroon
Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met fijne diamanten slijpinstrumenten en houd hierbij rekening met de vorm van het
emergentieprofiel en de proximale contactpunten. Slijp het gehele occlusale opperviak zorgvuldig met een fijne diamant om de
oppervlakstructuur die met het CAD/CAM-proces is gecreéerd, vlak te maken. Controleer de proximale en occlusale contactpunten.
Creéer de texturen op het opperviak.

Soniceer de keramiekstructuren altijd in een ultrasoon waterbad of stoom deze schoon met een stoomstraal voor verwerking. Zorg
ervoor dat overtollig freesadditief grondig wordt verwijderd van de CAD/CAM-freeseenheid. Op het oppervlak achtergebleven rest-
materiaal van freesadditief kan leiden tot hechtproblemen en verkleuring. Zandstraal de keramiekstructuur niet met Al,0; of glazen
polijstkralen.

Optioneel: Klinische proefpassing van de blauwe restauraties

Voordat het materiaal verder wordt verwerkt, kan een klinische proefpassing worden uitgevoerd om de nauwkeurigheid van de pasvorm te
controleren. Het klinisch proefpassen kan ook in een later stadium plaatsvinden, bijv. met de gekristalliseerde, tandgekleurde IPS e.max
CAD-keramiekstructuur.

- Tijdelijke bevestiging van de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis
0Om de intraorale hantering te faciliteren en beschadiging van de voorgekristalliseerde keramiekstructuur te voorkomen, moeten de
componenten tijdelijk aan elkaar worden bevestigd met silicone impressiemateriaal, zoals Virtual® Extra Light Body Fast Set.

De onbehandelde titanium hechtbasis en de keramiekstructuur worden met een stoomstraal gereinigd en daarna drooggeblazen met
lucht. De keramiekstructuur wordt op de titanium hechtbasis geplaatst (die op de analoog van het model is geschroefd) en de
relatieve positie van de componenten wordt aangeduid met een watervaste stift. Deze stap maakt het makkelijker om de juiste positie
te bereiken wanneer de onderdelen tijdelijk aan elkaar zijn bevestigd. Het schroefkanaal van de onbehandelde titanium hechtbasis
wordt afgedicht met een schuimpellet. Op de titanium hechtbasis en direct in de keramiekstructuur wordt Virtual Extra Light Body
Fast Set aangebracht. De titanium hechtbasis wordt in de keramiekstructuur gestoken. De uitlijning van de twee componenten moet
worden gecontroleerd (antirotatievergrendeling/-markering). De componenten moeten gedurende 2:30 min. stevig in de juiste positie
worden gehouden tot de Virtual Extra Light Body Fast Set is uitgehard. Eventueel overtollig materiaal dat niet meer op de juiste plek
zit, moet zorgvuldig worden verwijderd met een daarvoor geschikt instrument, zoals een scalpel.

Klinische proefpassing

Zodra de tijdelijke restauratie is verwijderd, wordt het hybride abutment of de hybride abutmentkroon handmatig ingeschroefd met de
bijpassende schroef. De geometrie in relatie tot de gingivale marge (zoals pasvorm, gingivale anemie) wordt gecontroleerd. Indien gewenst
kan het schroefkanaal van het hybride abutment worden afgedicht met een schuimpellet. Tip: Het binnenste aspect van de kroon wordt
geisoleerd met behulp van glycerinegel (zoals Try-in paste, Liquid Strip).

De kroon wordt intraoraal op het hybride abutment geplaatst ter controle en om, indien nodig, de proximale contactpunten aan te passen.
Attentie: Controleer in deze fase niet de occlusale functie. 0Om de occlusale functie te controleren moet de kroon op het hybride
abutment zijn vastgezet met Virtual Extra Light Body Fast Set. Voor dit doel mag geen Try-in paste worden gebruikt, omdat dit materiaal
onvoldoende weerstand biedt tegen compressiekracht. Op het binnenaspect van de kroon wordt Virtual Extra Light Body Fast Set aange-
bracht. De kroon wordt met de vingers op het hybride abutment gedrukt tot de definitieve positie is bereikt. De kroon wordt in de
definitieve positie gehouden tot de Virtual Extra Light Body is uitgehard (ca. 2:30 min.). Vervolgens wordt overtollig materiaal verwijderd.
Nu wordt de occlusie/articulatie gecontroleerd. Indien nodig worden aanpassingen doorgevoerd met geschikte slijpinstrumenten
(raadpleeg de aanbevelingen voor slijpinstrumenten). De kroon wordt voorzichtig van het hybride abutment verwijderd en het hybride
abutment of de hybride abutmentkroon van het implantaat. De implantatielocatie wordt gespoeld met bijv. Cervitec Liquid (alcoholvrije
mondspoeling met chloorhexidine) om deze te reinigen. Hierna wordt de tijdelijke restauratie geplaatst.

Voltooien van de keramiekstructuur
Afhankelijk van de gewenste verwerkingstechniek en -materialen, wordt de verwerkingsmethode gekozen om de keramiekstructuur te
voltooien. In de basis zijn er drie verwerkingsmethoden voor het voltooien van de keramiekstructuur.

- Polijsttechniek (zelfglazuur) op de blauwe restauratie
De polijsttechniek wordt bij voorkeur gebruikt voor het emergentieprofiel van het hybride abutment. Voor de hybride abutmentkroon
wordt bakken van het glazuur aanbevolen.
Voor gemakkelijker hantering kan de titanium hechtbasis op een analoog van een model worden geschroefd. Zet de keramiekstructuur
met de vingers vast op de titanium hechtbasis. Attentie: Slijp de titanium hechtbasis niet.
Neem voor polijsten de aanbevelingen voor slijpinstrumenten in acht®. Soniceer de restauratie in een ultrasoon waterbad of stoom
deze schoon met een stoomstraal. Bevestig de restauratie daarna op de kristallisatiepin zoals beschreven onder ‘Fixeren van
restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin". Plaats de keramiekstructuur op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en plaats de
tray in het midden van de oven. Het bakprogramma wordt geselecteerd op basis van het materiaal (raadpleeg ‘Kristallisatie en
parameters voor bakken’).
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Kleurtechniek op de blauwe restauratie

IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray wordt niet aanbevolen voor het glazuren van IPS e.max CAD Abutment Solutions, omdat dit een
zeer doelgerichte toepassing vereist. Het glazuurmateriaal mag niet in contact komen met het hechtoppervlak van de titanium
hechtbasis of het schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten.

Plaats de keramiekstructuur zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Meng vervolgens
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO en breng het gelijkmatig aan op de te glazuren gebieden met een klein borsteltje. Als het
gebruiksklare glazuur moet worden verdund, kan het worden vermengd met een kleine hoeveelheid IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Het glazuurmateriaal mag niet in contact komen met het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis noch met het schroef-
kanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak voor het bakken en verwijder
enige verontreiniging zorgvuldig. Breng bij het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak voor de kroon,
omdat dit de pasvorm van de kroon kan aantasten. Breng het glazuur niet te dik aan. Vermijd ophoping, in het bijzonder op het
occlusale oppervlak van de hybride abutmentkroon. Een te dunne glazuurlaag kan ertoe leiden dat de glans niet voldoet. Als karakteri-
sering gewenst is, kan de keramiekstructuur op maat worden gemaakt met IPS e.max CAD Crystall./Shades en/of Stains voordat het
bakken voor kristallisatie begint. Extrudeer de gebruiksklare tinten en kleurstoffen uit de injectiespuit en vermeng ze grondig. De
tinten en kleurstoffen kunnen enigszins worden verdund met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. De consistentie moet
echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde tinten en kleurstoffen direct op de ongebakken glazuurlaag aan met een fijn
borsteltje. Intensere kleuren worden bereikt door verschillende kleurprocedures en herhaald bakken, niet door het toepassen van
dikkere lagen. Gebruik IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het effect van doorschijnend-
heid op de hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden
geindividualiseerd met behulp van kleurstoffen.

Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en
voer bakken voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken (raadpleeg Parameters voor kristallisatie en
bakken). Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken'in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Als aanvullende karakteriseringen of aanpassingen nodig zijn na kristallisatie, kan correctief bakken worden uitgevoerd met behulp van
IPS e.max CAD Crystall./Shades en Stains en Glaze. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Tray ook voor de correctieve bakcyclus.
Gebruik IPS e.max CAD Crystall./Add-On inclusief de bijbehorende mengvloeistof om kleine vormaanpassingen te maken (zoals de
proximale contactpunten).

Kleurtechniek op de tandgekleurde restauratie

- Kristallisatie zonder het toepassen van materialen; gescheiden bakken met Stains/Glaze met behulp van IPS emax CAD Crystall./ of
IPS Ivocolor-materiaal.

- Positioneer de keramiekstructuur op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van keramiekstructuren op de IPS e.max
CAD Crystallization Pin'. Voor karakterisering en glazuren wordt ofwel IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze gebruikt
(raadpleeg Kleurtechniek op de blauwe restauratie' met een ander bakprogramma) of IPS Ivocolor.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze en IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mogen niet met elkaar worden vermengd of
achter elkaar worden aangebracht.

Bij gebruik van IPS Ivocolor: Om een betere bevochtiging te waarborgen, kan een kleine hoeveelheid IPS Ivocolor Mixing Liquid lichtjes
op het gebied worden gewreven dat moet worden gekarakteriseerd. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de gewenste
consistentie met de bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Intensere kleuren worden bereikt door het herhalen van de kleurprocedure en
het bakken, niet het toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het
effect van doorschijnendheid op de hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren
kunnen worden geindividualiseerd met behulp van Essences. Karakteriseer op het hybride abutment alleen het gebied van het
emergentieprofiel met IPS Ivocolor Shades en Essences. Kleurmiddel mag onder geen beding worden aangebracht op het hecht-
oppervlak van de titanium hechtbasis en het schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer
het binnenoppervlak vodr het bakken en verwijder enige verontreiniging zorgvuldig. Breng op het hybride abutment geen enkel
materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon, omdat dit de pasvorm van de kroon kan aantasten. Zet de keramiekstructuur
hierna vast op de bakpin van de honingraat-tray met een beetje IPS Object Fix Putty of Flow en kristalliseer het met behulp van de
aangegeven bakparameters. Neem de aanwijzingen onder 'Hoe verder na het bakken'in acht.

Bakken voor glazuren wordt uitgevoerd met glazuurpasta of -poeder. Bij hybride abutments wordt alleen het emergentieprofiel ge-
glazuurd. Bij hybride abutmentkronen wordt glazuur aangebracht op het gehele buitenopperviak. Voor gemakkelijker hantering kan de
keramiekstructuur op de titanium hechtbasis worden geplaatst voor het glazuren. Voor dat doel kan de titanium hechtbasis op een
analoog van een model worden vastgezet. Meng het glazuurmateriaal (IPS Ivocolor Glaze Paste of Powder) met de IPS Ivocolor Mixing
Liquid allround of longlife om de gewenste consistentie te bereiken. Breng een gelijkmatige laag glazuurmateriaal aan en bedek alle
gebieden die moeten worden geglazuurd.

De mate van glans op het geglazuurde oppervlak wordt gecontroleerd via de consistentie van het glazuurmateriaal en de toegepaste
hoeveelheid, niet door middel van de baktemperatuur. Voor meer glans moet het glazuurmateriaal worden aangebracht in een
evenredig dikkere laag. Indien gewenst kan de fluorescentie worden vergroot door een fluoriserend glazuurmateriaal (Paste FLUO of
Powder FLUO).

Glazuurmateriaal mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtopperviak van de titanium hechtbasis of het schroef-
kanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak voor het bakken en verwijder
enige verontreiniging zorgvuldig. Breng op het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon,
omdat dit de pasvorm van de kroon kan aantasten.

Voer het bakken voor kleuren/glazuren voor IPS Ivocolor uit op een honingraat-tray met behulp van de aangegeven parameters voor
bakken. Neem de instructies onder "Hoe verder na het bakken'in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Vermeng IPS e.max Ceram Add-0n Dentin of Incisal met IPS Build-Up Liquid soft of allround en breng het mengsel aan op de betreffende
gebieden. Bak met de aangegeven parameters voor de 'Add-On na bakken voor glazuren'. Houd rekening met de langetermijnkoeling!
Polijst de aangepaste gebieden indien nodig na het bakken tot hoogglans.



De kroon op een IPS e.max CAD hybride abutment voltooien

De kroon op een IPS e.max hybride abutment kan worden voltooid met ofwel de kleurtechniek ofwel de cut-backtechniek. Voor karakteri-

sering en glazuren worden ofwel IPS e.max CAD Crystall./-materialen of IPS Ivocolor-materialen gebruikt. De gereduceerde gebieden

(cut-backtechniek) worden opgebouwd met behulp van IPS e max Ceram-laagjesmaterialen. Gebruik IPS Ivocolor-materiaal voor kleuren

en glazuren. De procedure voor het voltooien van een kroon is feitelijk dezelfde als die voor een kroon op een geprepareerd gebitselement.
Raadpleeg de IPS e.max CAD-handleiding voor gedetailleerde informatie over de procedure.

See Instuctions

De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Reinig de keramiekstructuur met een stoomstraal om verontreinigingen en vetresten te verwijderen. Vermijd elke verontreiniging na
reiniging.

2. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Pin XS voor de kristallisatie van de keramiekstructuur.

3. Vul de binnenoppervlakken van de keramiekstructuur met ofwel IPS Object Fix Putty ofwel Flow pasta voor aanvullend bakken. Sluit de
injectiespuit met IPS Object Fix Putty/Flow direct na het extruderen van het materiaal weer af. Zodra de spuit uit de aluminium
verpakking is verwijderd, wordt deze idealiter bewaard in een hersluitbare plastic zak of container met vochtige atmosfeer.

4. Druk de IPS emax CAD Crystallization Pin XS slechts lichtjes in de IPS Object Fix Putty/Flow. Belangrijk: Druk de pin er niet te diep in om
te waarborgen dat deze de wanden niet raakt. Dit kan leiden tot barsten in de keramiekstructuur.

5. Werk overtollige pasta voor aanvullend bakken weg met een plastic spatel zodat de pin goed op zijn plek zit.

6. Voorkom dat resten van IPS Object Fix achterblijven op het buitenoppervlak/occlusale oppervlak van de keramiekstructuur. Verwijder
alle mogelijke resten met een met water bevochtigd borsteltje en laat de oppervlakken drogen.

Belangrijk: Voor kristallisatie mogen IPS e max CAD-restauraties niet direct op de IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray en Pins
worden geplaatst, dus zonder pasta voor aanvullend bakken.

Hoe verder na het bakken

Verwijder de keramiekstructuur uit de oven zodra de bakcyclus is voltooid (wacht op het akoestische signaal van de oven) en laat de
structuur op een plek zonder tocht afkoelen tot kamertemperatuur. Hete objecten mogen niet worden aangeraakt met een metalen tang.
Verwijder de keramiekstructuur uit de uitgeharde IPS Object Fix Putty/Flow. Verwijder eventueel restmateriaal in een ultrasoon waterbad
of met de stoomstraal. Restmateriaal mag niet worden verwijderd door te zandstralen met Al,0; of glazen polijstkralen. Als de restauratie
moet worden aangepast door middel van slijpen, zorg er dan voor dat het keramiek niet oververhit raakt. Polijst tenslotte de geslepen
gedeelten tot een hoogglans afwerking.

De keramiekstructuur permanent aan de titanium hechtbasis hechten
De contactoppervlakken moeten nauwgezet worden geprepareerd om een optimale hechting te waarborgen tussen de titanium hecht-
basis en de keramiekstructuur.

IPS e.max CAD keramiekstructuur (LS,) Titanium hechtbasis
Zandstralen _ Neem de aanwijzingen van de fabrikant in
acht.
Conditionering Optie 1 Optie 2
Etsen Ets het hechtopper- Breng Monobond Etch

vlak gedurende & Prime® gedurende
20 seconden aan de 20 seconden met een

titanium hechtbasis schrobbende
met IPS® Ceramic | beweging aan op het
Etching Gel. hechtoppervlak van

de titanium hecht-
basis en laat dit
gedurende nog eens
40 seconden

Silaniseren Het hechtoppervlak
wordt gedurende
60 seconden

Het hechtoppervlak wordt gedurende
60 seconden geconditioneerd met

geconditioneerd met Monobond® Plus
Monobond® Plus reageren.
Adhesieve cementering Multilink® hybride abutment
Afdekken van de cementverbinding Glycerinegel, bijv. Liquid Strip
Uitharden 7 minuten automatische polymerisatie
Polijsten van de cementverbinding Aangepaste polijsters voor keramische/harsmaterialen

- De titanium hechtbasis voorbereiden
- De titanium hechtbasis dient te worden geprepareerd overeenkomstig de instructies van de fabrikant.
- Soniceer de titanium hechtbasis in een ultrasoon bad of met een stoom deze met een stoomstraal en droog de basis vervolgens
met een luchtstroom.
- Schroef de titanium hechtbasis op een analoog van een model.
- Zet de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis en markeer de relatieve positie met een waterbestendige pen. Hierdoor is het
eenvoudiger om de juiste relatieve eindpositie te bereiken wanneer de onderdelen in een later stadium in elkaar worden gezet.
- Nadat het hechtoppervlak is gereinigd, mag het onder geen voorwaarde worden verontreinigd, omdat dit de hechting kan
belemmeren.
Breng Monobond Plus aan op het gereinigde hechtoppervlak en laat het gedurende 60 seconden reageren. Droog na de reactietijd
resterend residu met water- en olievrije lucht.
— Maak het schroefkanaal dicht met een schuimpellet of met was. Vermijd elke verontreiniging van het hechtopperviak.

- De keramiekstructuur voorbereiden
— De keramiekstructuur mag niet worden gezandstraald.
- Soniceer de keramiekstructuur in een ultrasoon waterbad of stoom deze schoon met een stoomstraal en blaas de structuur
vervolgs droog met water- en olievrije lucht.
- 0m de buitenste oppervlakken en de geglazuurde gebieden te beschermen kan was worden aangebracht.
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Voor het conditioneren van de keramiekstructuur zijn er twee opties beschikbaar:
- Optie 1: Conditioneren van de hechtoppervlakken met IPS Ceramic Etching Gel en Monobond Plus
- Optie 2: Conditioneren van de hechtoppervlakken met Monobond Etch & Prime

Procedure bij een keuze voor optie 1:

- Ets het hechtopperviak gedurende 20 seconden met 5% fluorwaterstofzuur (IPS Ceramic Etching Gel).

- Spoel het hechtopperviak grondig onder stromend water en droog het met water- en olievrije lucht.

- Breng Monobond Plus aan op het gereinigde hechtoppervlak en laat het gedurende 60 seconden reageren. Droog na de reactietij
resterend residu met water- en olievrije lucht.

Procedure bij een keuze voor optie 2:

- Breng Monobond Etch & Prime aan op het hechtopperviak met een microborsteltje, schrob gedurende 20 seconden en laat het
gedurende nog eens 40 seconden reageren.

- Spoel Monobond Etch & Prime vervolgens grondig weg met water en droog de restauratie gedurende ongeveer 10 seconden met
een krachtige straal water- en olievrije lucht.

- Cementering met Multilink Hybrid Abutment

d

- Breng direct vanuit de mengspuit een dunne laag Multilink Hybrid Abutment aan op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis

en het hechtoppervlak van de keramiekstructuur.

Plaats de structuur zodanig op de basis dat de positiemarkeringen met elkaar zijn uitgelijnd.

- Druk de delen lichtjes en gelijkmatig samen en controleer de juiste relatieve positie van de componenten (transitie tussen de bas
en de keramiekstructuur).

Druk de delen vervolgens gedurende 5 seconden stevig op elkaar.

Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig, bijv. met een (micro-)borsteltje, in een roterende beweging.

- Opmerking: Verwijder overtollig circulair harscement niet voordat het uitharden is begonnen, bijv. 3 minuten na het mengen.
Gebruik voor dit doel een geschikt instrument (bijv. Le Cron). Houd de componenten met lichte druk op hun plek.

Breng een glycerinegel (bijv. Liquid Strip) aan op de cementlijn om te voorkomen dat zich een inhibitielaag vormt.

Hierna kan het composietcement binnen 7 minuten automatisch worden gepolymeriseerd.

is

- Belangrijk: Verplaats de componenten niet tot de Multilink Hybrid Abutment volledig is uitgehard. Houd ze op hun plek met bijv. een

diamantgecoate pincet om te voorkomen dat ze bewegen.
Polijst de cementlijn voorzichtig met rubberen polijstinstrumenten op lage snelheid (< 5.000 tpm) om oververhitting te voorkome
- Verwijder resterend cementresidu in het schroefkanaal met geschikte roterende instrumenten.

Inbrenging en nazorg
- Intraorale preparatie
Verwijder de tijdelijke restauratie en reinig de implantatielocatie. Controleer daarna het peri-implantaatweefsel (emergentieprofiel)

- Inbrenging
Gebruik geen fenolische mondspoeling; dergelijke producten hebben een zeer nadelige invioed op de hechting tussen het keramiek
en het composiet. Breng het hybride abutment of de hybride abutmentkroon intraoraal in het implantaat in. Schroef de bijbehorend
implantaatschroef handmatig in en draai deze aan met een torsiesleutel (neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht).

- Hybride abutment en aparte kroon
Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van het hybride abutment en dicht het schroefkanaal af met een tijdelijk
composiet (bijv. Telio® Inlay). Dit dient om in een later stadium toegang tot de schroef te waarborgen. Controleer de hechtopper-
vlakken op verontreiniging/vocht en reinig of droog indien nodig met een luchtinjectiespuit. Breng het bevestigingsmateriaal (bijv.
SpeedCEM® Plus of Variolink® Esthetic) aan in de
geconditioneerde kroon. Plaats de kroon op het hybride abutment en zet op zijn plek vast in de definitieve positie.
Overtollig cement wordt kort uitgehard onder licht met de 'kwartiertechniek' en kan daarna gemakkelijk worden verwijderd. Dek de

n.

e

cementverbindingen af met glycerinegel (bijv. Liquid Strip) en laat opnieuw uitharden onder licht met bijv. de Bluephase®-uithardings-

lamp. Spoel hierna de glycerinegel af met water.

- Hybride abutmentkroon
Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van de hybride abutmentkroon en dicht het schroefkanaal af met een
permanent composiet (bijv. Tetric® Prime).
Controleer occlusie en articulatie. Als de restauratie wordt aangepast door middel van slijpen, moeten de geslepen gebieden ver-
volgens tot hoogglans worden gepolijst met siliconen polijsters (bijv. OptraGloss®). Polijst ook de marges/cementverbindingen van de
restauratie. Breng tenslotte Cervitec® Plus (beschermend vernis) aan langs de gingivale marge.

Tabel met kleurtintcombinaties

Voor het karakteriseren en aanpassen van de kleur van IPS e.max CAD-restauraties, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains of IPS Ivocolor
Shades, wordt Essences gebruikt.

— IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Voor gebruik met blauwe en tandgekleurde IPS e max CAD-restauraties

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Voor gebruik met tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

De tabel met combinaties moet in acht worden genomen.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2
IPS emax CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 s
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 i 12
Incisal
IPS e.max CAD

Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

D3

D4



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3
IPS Ivocolor
Shade Nilij D1 SD2 D3 D4 D5
IPS Ivocolor
Shade Incisal s S12
E0 £02 E03 E04 E05 E06
white creme lemon sunset copper hazel
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire
EN £22
basic red basic yellow

Parameters voor kristallisatie en bakken

B4 C1 C2 C3 C4 D2
D6
SI3
E£07 E08 E09
olive khaki terracotta
E17 E18 E19
anthracite black rose
£23
basic blue

Keramiekovens zonder gecontroleerde (langetermijn-) koelingsfunctie mogen niet worden gebruikt. De keramiekoven moet vodr de
eerste kristallisatie worden gekalibreerd en daarna elke zes maanden. Afhankelijk van de bedrijfsmodus kan het nodig zijn om vaker te
kalibreren. Neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht.

Kristallisatie MO, Impulse, LT, MT, HT

met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./ materialen

Ovens in| Sl ing Bakken
Programat stand-by snelheid temperatuur
B S tl m

[°c1 [min.] [°C/min] [cl

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:00 60 780

P10

08/Cs2/

083/084/

06

Kristallisatie LT, MT, HT

Verblijftijd | Verwarmings- Bakken Verblijftijd
snelheid temperatuur
H 2 n H2
[min] [°C/min] [°c] [min.]
010 30 850 10:00
010 30 860 10:00

Selecteer het bijbehorende programma

met of zonder het toepassen van IPS e.max CAD Crystall./ materialen

Ovens in ing Bakken
Programat stand-by snelheid temperatuur
B S tl n

[°c] [min] [°C/min] [ecl

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:00 90 830

P10

08/Cs2/

083/084/

st

Correctief bakken/bakken voor kleuren/glazuren
met IPS e.max CAD Crystall./ materialen

Ovens in Verwarming; Bakken
Programat stand-by snelheid temperatuur
B S t1 n

[°cl [min.] [°C/min] [l

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:.00 90 830

P10

08/082/

083/684/

st

Verblijftijd | Verwarmings- Bakken Verblijftijd
snelheid temperatuur
H 2 n H2
[min] [°C/min] [°c1 [min.]
010 30 840 7.00
010 30 850 7.00

Selecteer het bijbehorende programma

Verblijftijd | Verwarmings- Bakken Verblijftijd
snelheid temperatuur
H 2 n H2
[min] [°C/min] [°cl [min.]
010 30 840 3:.00
010 30 850 3.00

Selecteer het bijbehorende programma

Vacuiim 1
n
12
[ec

550/770

550/780

Vacuiim 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vacuiim 1
n
12
[ecl

550/820

550/830

Vacuiim 2 Langetermijn-
n koeling
n L
[°cl [°c]
770/850 700
780/860 710
Vacuiim 2 Langetermijn-
n koeling
n L
[°c] [°c1
820/840 700
830/850 710
Vacuim 2 Langetermijn-
n koeling
n L
rt] reel
820/840 700
830/850 710

D3
07

D4
Do

£10
mahogany

E20
coral

Afkoelsnelheid

tl
[°C/min]

Afkoelsnelheid

tl
[°C/min]

=

Afkoelsnelheid

tl
[°C/min]



Parameters voor bakken met de kleurtechniek

met IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
in Bakken Verblijftijd Vacuiim 1 Vacuim 2 Langetermijn- Afkoelsnelheid
stand-by temperatuur koeling**
B S 7 T H i V2 L tl
[ecl [min.] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/min]
Baktenvoorkleuren 4 RY/ 60 710 100 450 709 0 0
en glazuren 6:00

Bakparameters voor correctief bakken (kleurtechniek)

met IPS e.max Ceram Add-On —
in i Bakken Verblijftijd Vacuiim 1 Vacuim 2 Langetermijn- Afkoelsnelheid
stand-by temperatuur koeling**
B S 7 T H ] V2 L tl
[ecl [min.] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°cl [°c] [°C/min]

pdg-Onnabalden |45 IRT/ 600 50 700 100 450 699 0 0
voor glazuren

* IRT standaardmodus

** Opmerking: Als de lagen dikker zijn dan 2 mm, is langetermijnkoeling L naar 500 °C nodig.

Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakeyclus,
kunnen de verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In
het slechtste geval kunnen deze interne spanningen leiden tot fracturen in de keramische objecten. Door langzame koeling (lange-
termijnkoeling L) te gebruiken, kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd.

3 Reiniging, desinfectie en sterilisatie

Hybride abutments en hybride abutmentkronen moeten direct voor gebruik worden gereinigd, gedesinfecteerd en gesteriliseerd.
Ivoclar Vivadent AG beveelt de volgende procedures aan:

Voorreiniging

Soniceer de hybride abutments en hybride abutmentkronen in water (minimale kwaliteit: drinkwater) in een ultrasoonbad (bijv. Sonorex
Digital 10P) gedurende 2 minuten. Spoel het geheel af onder stromend water (minimale kwaliteit: drinkwater) terwijl de binnen- en
buitenoppervlakken worden geborsteld met een geschikte borstel (bijv. met een borsteltje voor instrumentreiniging met nylon
borstelharen, Integra Miltex).

Reiniging en desinfectie
Automatische reiniging en desinfectie in een was- en desinfectieapparaat heeft de voorkeur.

Automatische reiniging en desinfectie
Als hybride abutments en hybride abutmentkronen uitsluitend machinaal worden gereinigd, is een aansluitende thermische desinfectie
verplicht.
- Reinigen
Plaats de hybride abutments en hybride abutmentkronen in een conventionele inzetzeef. Plaats de inzetzeef daarna in een was- en
desinfectieapparaat (bijv. Miele 67882, uitgerust met een bovenmand Miele 0 188/2). De automatische reinigingsprocedure (bijv. op
basis van het Vario TD-programma) kan worden verdeeld in de volgende stappen:
- Spoelen met koud water gedurende 5 min
- Reinigen op 50 * 2 °C gedurende 10 minuten met reinigingsmiddel (bijv. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Spoelen met koud water gedurende 2 min
- Desinfectie
Thermische desinfectie op 93 °C gedurende 5 minuten met gedemineraliseerd water (AO-waarde > 3000 wordt bereikt bij 90 °C
gedurende 5 minuten).

Handmatige reiniging en desinfectie

- Reinigen
Dompel de hybride abutments en hybride abutmentkronen onder in het reinigingsmiddel (bijv. MD520, onverdund) in een ultra-
soonbad. Zorg dat de ondergedompelde oppervlakken volledig zijn bedekt met reinigingsmiddel en dat er zich geen luchtbellen in het
reinigingsmiddel bevinden. Soniceer de hybride abutments en hybride abutmentkronen na het onderdompelen in het ultrasoonbad
gedurende 1 minuut.
Reinig hierna de hybride abutments en de hybride abutmentkronen handmatig door de binnen- en buitenopperviakken grondig te
borstelen met een geschikte borstel (bijv. reinigingsborsteltje voor instrumenten met nylon borstelharen, Integra Miltex) gedurende
minstens 20 seconden per hybride abutment en hybride abutmentkroon tot er geen resten zichtbaar zijn.
Spoel ze vervolgens onder stromend kraanwater (minimaal drinkwaterkwaliteit) gedurende minimaal 10 seconden.

- Desinfectie
Dompel de hybride abutments en hybride abutmentkronen onder in een desinfectiemiddel (bijv. MD520, onverdund) in een ultra-
soonbad en soniceer gedurende 2 minuten. Laat de hybride abutments en de hybride abutmentkronen na sonicatie gedurende
15 minuten op 20 = 2 °C in het desinfectiemiddel liggen. Zorg dat de hybride abutments en de hybride abutmentkronen volledig zijn
bedekt met desinfectiemiddel en dat er zich geen luchtbellen in het desinfectiemiddel bevinden.
Dompel de hybride abutments en de hybride abutmentkronen daarna gedurende 1 minuut in koud gedemineraliseerd water om de
contacttijd met het desinfectiemiddel te beéindigen (deze stap is geen vervanging voor het uitgebreide spoelen dat vereist is voor het
verwijderen van resten desinfectiemiddel wanneer de hybride abutments en de hybride abutmentkronen conventioneel worden
gereinigd).
Spoel de hybride abutments en de hybride abutmentkronen na het reinigen en desinfecteren grondig af onder stromend kraanwater
(minimale kwaliteit: drinkwater).

Drogen
Perslucht of schone, niet-pluizende cellulosedoekijes.



Sterilisatie

Hybride abutments en hybride abutmentkronen moeten voor gebruik worden gesteriliseerd.

Ivoclar Vivadent AG beveelt een van de volgende sterilisatieprocedures aan:

- Voor landen buiten de Verenigde Staten:
Gebruik voor het verpakken van de te steriliseren artikelen alleen een steriele-barrieresysteem (bijv. Steriking Wipak) gemaakt van
papier/film dat door de fabrikant is gemaakt voor stoomsterilisatie. Het te gebruiken steriele-barriéresysteem moet groot genoeg zijn.
Het gevulde steriele-barrigresysteem mag niet worden uitgerekt.

- Voor de Verenigde Staten:
Plaats de producten in een geperforeerd mandje met deksel en wikkel dit in twee lagen polypropyleenwikkel van één laag met de
sequentiéle envelopvouwtechniek voordat er wordt gesteriliseerd. Opmerking: Gebruikers in de Verenigde Staten moeten controleren
of de sterilisator en accessoires voor sterilisatie (zoals sterilisatiewikkels, zakken, mandje, biologische of chemische indicatoren) zijn
goedgekeurd door de FDA voor de beoogde sterilisatie.

Stoomsteriliseren met een gefractioneerd voorvaculimproces onder de volgende omstandigheden:
Methode Voorwaarden Droogtijd

1 Stoomsterilisatie (autoclaveren) 134 °C gedurende 4 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vaculim

2 Stoomsterilisatie (autoclaveren)! 132 °C gedurende 3 min. 10 min.
Gefractioneerd vaculim

3 Stoomsterilisatie (autoclaveren)®™ 134 °C gedurende 3 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vaculim

4 Stoomsterilisatie (autoclaveren)! 134 °C gedurende 18 min. Plaatselijke praktijk
Gefractioneerd vaculim

1 aanbevolen voor de VS
1 aanbevolen voor het VK
1 aanbevolen voor Zwitserland en Frankrijk

Opslag
Gesteriliseerde producten, verpakt in een steriele-barriéresysteem (bijv. sterilisatiezak) zijn bedoeld om direct te worden gebruikt en
mogen niet langer dan 48 uur worden opgeslagen.

4 Informatie met betrekking tot de veiligheid

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarcom, en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- De samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te downloaden van
de Europese database voor medische hulpmiddelen (EUDAMED) via https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Basis-UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Waarschuwingen

- IPS Ceramic Etching Gel bevat fluorwaterstofzuur. Contact met de huid, ogen en kleding moet te allen tijde worden voorkomen, omdat
het materiaal uitzonderlijk toxisch en corrosief is. De etsgel is uitsluitend bedoeld voor extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de
mond) worden toegepast.

- Monobond Etch & Prime is corrosief. Contact met de huid en slijmvliezen moet worden voorkomen. Monobond Etch & Prime is
uitsluitend bedoeld voor extraoraal gebruik en mag niet intraoraal (in de mond) worden toegepast.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een gezichtsmasker.

- Risico's die in verband worden gebracht met magnetische velden (bijv. MRI - magnetische resonantiebeeldvorming): Houd rekening
met de waarschuwingen, 'opgelet'-meldingen en voorzorgen van de fabrikant van het abutment of het implantaat.

~ Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar in het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG,
www.ivoclar.com).

Informatie over weggooien
- Restvoorraad en verwijderde restauraties moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.
Enkele van deze risico's worden hieronder vermeld:

- Afschilferen/breuk

- Overtollig cement kan leiden tot irritatie van het zachte weefsel/tandvlees.

- Decementering

5 Houdbaarheid en bewaren

Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

6 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.
Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door gebruik voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor toepassingen die
niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.
" bijv. CEREC/inLab, PlanMill. De volledige lijst is beschikbaar via www.ivoclarcom.
CEREC/inLab en PlanMill zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent AG.
7 Stroomschema Aanbevolen slijpinstrumenten voor extraoraal en intraoraal gebruik' van Ivoclar Vivadent.
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1 MNpoBAenopevn xpRon

NpoPAemopevn epappoyn
ETIELPUTEUPATIKEG UBPLOIKEG ATTOKATAOTAOELG YIA AVTIKATAOTAGN HELOVWHEVWY DOVTILIIV

0Opada aoBevwv-0Tox0g
EviAikeg aoBeveiq pe odovTika epdutetpata

NpoBAendpevol xproteg / EWbikr ekmaideuon

- 0OBovtiatpol (KATAOKEUT QMOKATACTACEWY 0TO 0DOVTLIATPELD, KAVIKY por epyaoiag)
- 0Bovtoteyviteg (KATAOKEUN ATOKATAOTAOEWY 0TO 0BOVIOTEXVIKG EPYAOTAPLO)

Aev antatteital €10WKA ekmaideuan.

Xpron
Mbvo yla odovTlatpLkn xpnan.

Nepwypadn

Ot emthoyEg Tou ouoThpatog IPS emax® CAD Abutment Solutions TephapBavouv UBPLOIKES ETUEUDUTEURATIKEG ATTOKATATTATELG
KATAOKEUAOUEVEG o€ nxavnua CAD/CAM (UBPIBIKAE oTNpiyUata Kat o0Tehaveg UBPIBIKWY OTNPLYHLATWYV) VI QTTOKATACTACH LEUOVWHEVIIV
BOVTUWV. AUTEG 0L UBPIDIKEG ATTOKATAGTACELG KATAOKEUALOVTAL HEMOVWHEVA ATd HITAOK UCAOKEPAKOU Butupttikou ABiou (LS,) kat
OUYKOMWVTAL O€ BAon Ttaviou.

TeXVIKA XapaKTtnPLOTIKA
Napdauerpog Npodiaypacdn Tutukn péon Tun
CTE (25-500°C) [10%/K"] 101+05 -
Avtoxn o kapn (duagovikn) [MPa] =360 5301
Xnuwn dtadutotnta [pg/em?] <100 -
Tumog/Katnyopia Tumog Il / Katnyopia 3 -

Kata IS0 6872:2015
U pgan dlaovikn Kappn BACEL TIOLOTIKWY HETPAOoswY o€ BaBog 10etiag

Evdeigelg
—-  Mepikr vwdotnta otnv tpdaBla kat omioBia mepLoxn

Avtevdeifelg
— Hxprion tou mpoidvtog avievdeikvutal av elval yvwaTo 0Tt 0 aoBevng ival aAEPYIKOG O€ OTIOLODNTIOTE ATIO TA CUGTATIKA TOU UNKOU.

Neplopiopoi otn xprion

- Mn TpNON TWV anattogwy Tou opilel 0 KATAOKEUAOTAC TOU EUMUTEULATOC YIa TOV ETIAEYIEVO TUTIO EPdUTEUHAToq (n BLAUETPOG
KaL T0 HAKOG TOU ERUTEVHATOG TPETIEL VAL EIVAL EYKEKPLLEVA OTTO TOV KATAOKEUAOTH TOU eRUTELUATOC yia Ty avtioton 8éon otn
YVaBo).

~ Bpuynog xwpig aywyn (ouviotdtat n xpnon vapBnka Letd Ty VOWRATWAN TG arokataotacns)

—  MeyaNUTEPO 1) UKPOTEPOD TIAX0G KEPAMIKWY OTPUWOEWY ATIO TO AMODEKTO TTAXOG

—  Xprion AMng pntvwdoug Koviag ektog Tou Multilink Hybrid Abutment yia tn cuykoAnaon tou IPS e.max CAD otn Bdon ttaviou

~  EvD0OOTOHATIKY OUYKOANGN TWVY KEPAUIKWY ATIOKATACTACGEWY 0TN 0UYKOAOUEVN BAon Titaviou

- poowpLvr OUYKGAANON TNG 0TEPAVNG 0TO UBPIBLKG OTAPLYMA

- ® Na pnv emavaypnotpomolettat

Do not re-use

Neplopiapoi katepyaoiag

311G akOAOUBEQ KaTaoTaceLg, Dev uropet dlaohaMoTel n emtuxia tng dladikaciag:

~ Kot Twv Wrthok o€ un oupRato ouotnua CAD/CAM

~  Katd tnv kataokeun otedavng Ue uBPIBIKO 0TAPLYKA, N ot TNG Bidag dev TIPETEL va BPIoKETAL OTNV TIEPLOXN TWV ONUELWY emadng. Av
auTo dev elval duvarto, elval KAAUTEPO va KATAOKEUAOTEL UBPIDIKG OTNPLYIA E EEXWPLOTH OTEDAVN.

- Texviki cut-back (otadlakng adaipeong) KAt TNV KATATKEUN OTEDGAVIV HE UBPLILKO OTAPLYMA

~ Xprjon IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

~  JuvdUaoHOG He AN UNKA ektog Twy IPS emax Ceram, IPS Ivocolor® fy IPS e.max CAD Crystall./.

—  KpuotaMoroinon g€ pn eyKEKPLUEVO Kal N BaBHOVOUNUEVD GOUPVO KEPAIKWY

- KpuotaMoroinan o doupvo ulbinAng Beppokpaaiag

—-  KpuotaMoroinan Ue amokALon aro TI§ CUVIOTWHEVES TIAPAUETPOUG OTITNONG

= Mn tpnon Twv 00NV ToU KATAOKEUAOTH YLa TV KaTepyaoia tng ouykoMoUpevng Baong titaviou.

Anautioelg ouoTtipatog

Ta UAka NG otpdg IPS e.max CAD Abutment Solutions Tp£TeL va UTTOBANOVTAL OE KATEPYAOLa OE EYKEKPLLEVO oUoTnua CAD/CAM .

ETUAEETE TNV KATAAANAN ouykoMoULEVN Baon Titaviou, avihoya e T0 TOToBETNUEVO EpdUTEUHA Kat To auatnpa CAD/CAM Tou

Xpnotomoleital AkoAouBroTe Tiq 0dnyieg Xpriong kat TG 0dnyieg katepyaasiag Tou eKAOTOTE KATAOKEUAOTH.

AveruBUpNTEg vEpyELEg
Kapia yvwatn pexpt orpepa.

AMnAemdpacelg
Kapia yvwatn pexpt orpepa.

KAwiko 6cerog

- Amokatdotacn HaonTikig Asttoupylag

- AwBnukn amokatastaon

JUvBeon

Yahokepauiké duupttikod AiBiou

META TNV KATAOKEUT TOU UGNOKEPALKOU, OXNUATIETAL Eva 0TaBEPO KAt adpaveq TAEYHA, 0TO OTIOL0 EVOWIATWVOVTAL TA ETILEPOUG
oTolxela pe yédupeg oguyovou. H alvBeon xapaktnpiletal wg oEeldla.
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0&eido 0E % K.B.

Sio, 570-800
Li,0 11.0-190
K,0 00-130
P,0s 00-10
710, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Xpwotika o&eidia (Ce0y, MnO,, V,05, Th,05 Er,03) 00-80

2 Edapuoyi

EmtiAoyn anoxpwong

KaBapiote ta dovria Tplv ETAEETE TV amoxpwan. H amoxpwon poodlopileTal e BAon TNV amoxpwaon TwV TTApaKEILEVWY JOVTLWY.

EAGXL0TO TIAX0G OTPWOEWY TWV KEPAMIKWY ATIOKATACTAGEWY
- YBpIBiko oTiplypa:
- To Ttax0g ToU TolWwHatog Wy, TIpEMeL va eival Touhdxlotov 0,5 mm.
— To uBPLOLKO OTAPLYILA Ba TIPETEL va OXEDLAOTEL e TPOTIO TTAPOKOL0 E AUTOV TOU TIAPATKEUAOHEVOU GUTLKOU dovTiou:
- Kukhotepgg BaBpo 0pBAG ywviag, .ooUPwg/uTtepouNKa, HE ATIOOTPOYYUAEHEVEG ECWTEPIKEC YWVIEG 1) TOE0EWDES BABPO
(chamfer)
~ Ta va ouyKOANBEL N aTedavn 0To UBPLOIKO OTAPLYIA HE CUMBATIKA ) QUTOCUYKOMNOUEVN Kovia, Ba TIpEMeL va dnpoupynBolv
OUYKPQTNTIKEG ETILDAVELEQ KAL ETIAPKES «<UOG TTIAPATKEUNG.
- Anpoupynote tpodiA avaduong uto 0pBr ywvia oto 6plo pe T otedavn (BA. eikova).
- To TAAT0q TNG 0TEPAVNG Bpyoun TEPLOPIZETAL 0TA 6,0 MM ATIO TO AEOVIKO UG TOU TEPLYPAMIATOCG £WG TO KavaAL tng Bidag tou
UBPLOLKOU oTNplyHaTog.
— [pémel va tnpouvTat oL 00nyieq TOU KATAOKEUAOTN TOU ELGUTEULATOG Yia TO KEYLOTO UOG TOU UBPLOKOU O0TNPIYATOG KAl TNg
EeXWPLOTAG oTeDAvNG.

- Xteavn pe UBPLOIKS oTApLypa:
— To ax0G TOU TOXWHATOG Wyse TIPETIEL VA ElvaL LEYANUTEPO AT 15 MM g€ OANOKANPN TNV TEEPILETPO OTO LONKEPLVO ETITEDO TOU JOVTIOU.
~ Homn tng Bidag dev mpémel va BplokeTal oTnv TEPLoXN TwV onueiwy emadng. Av auto dev ivat duvato, sivat KaAUTepo va
KATAOKEUAOTEL UBPIBIKO OTAPLYIA LE EEXWPLOTA OTEDAVN.
- To mAatoq NG 0TeEdAvNg URPLDLKOU 0TNPLYLLATOG By, TiEpLopidetal ata 6,0 mm armo to agovikod VoG ToU TIEPLYPAILATOS WG TO
KavaAL g Bldag.
— [Mpémel va tnpouvTatl oL 00nyieq TOU KATAOKEUAOTH TOU ELGUTEULATOR YIa TO KEYLOTO U0g TG 0TEPAvNG UBPLOLKOU TNPLYATOG.

YBPWOKO othpLypa Ttedavn uBpLdikou oTNPiyHatog
M\dtog otedavng M\&tog otedavng UBPLLKOY
Berown == 60 mm 0TNPLYHATOq Byse = < 6,0 mm

Max0g ToWwHATOg Maxog Towuatog
Wi =205 mm Wipe==15mm

Emtthoyn prthok
To UIAoK ETIAEYETAL AVAAOYQ HE TNV ETUBUKNTH ATtoXpwan Tou DoVTLoU Kal TNV ETIAEYEVN OUYKOAOUEVN Baon Titaviou. Eéyetat
urhok IPS e.max CAD MO ) LT avahoya pe tnv edappoyn. Ta dlaBéatpa Aok Tipog Aoy Wopel va dladépouy avaloya e To

unxavnua CAD/CAM Tou xpnotoroteitat.
se.max CAD
* e J
ﬁ Rume E

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Métpiag adladavelag) (XaunAng dladavelag) (Xaun\ic Sladavelag)

IPS e.max CAD
YBPWOKO othpLyua -
= IPS e.max CAD Ztecdvn

v uBpLBIKoU oTNpiyHatog N
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Aeiavon

TNPEITE TIC OUOTACELS YLa T £pYANELQ EKTPOXIOMOU™ Kal TO EAAXIOTO ATAITOUKEVO TIAX0G OTPWOEWY KATA TN Asiavan kal tn Slapdpdwan
TOU TIEPLYPAMATOG TWV KEPALIKWY AToKATaoTacewy. Eav eival duvatd, ot dlopBUWCELG E EKTPOXIOMO TIPETIEL VA TTPAYHATOTIOOUVTAL TPV
Qaro TV KPUOTAMOTIOINGN TNG AMoKaTaoTacng (Uhe dhaon), e XANA) TaxuTnTa Kat aokKwvTag Lovo ehadpd Tieon, WoTe va arnotparet
n anohAoiwon Kat 0 BPUUUATIONOE TOU UNKOU OTNV TIEPLOXT TWV opiwv. MPETEL va amodeUyeTal n uTtepBEPLAVON TOU KEPALKOU. KoWte
TNV KEPALLKT QTTOKATACTACN ATIO TO WITAOK HE ioko dlaxwpLopoU (e dlapavtokokkoug. YRPWDIKS oThpLya: (e dioko dlaxwplopou, kOWte
eAadpWQ TNV TEEPLOXT) CUVAPOYNG QTG TNV KOTTTIK TTAEUPA TOU 0TNPIYLLATOG, KAl LETA KOWTE TEAEIWG TO ONUELD CUVAPKOYAG aTto TV
TIEPLOXN NG BAGNG. TOTIOBETAOTE TIPOTEKTIKA TNV KEPALLIKY ATTOKATAGTAGN 0TN 0UYKOANOUKEVN BAON Titaviou kat EAEyETE TV edapuoyn.
EAéyETe Tn B€on TNG A0 ANELAG AVTITEPLOTPODNAC.

- Asiavon tng e§wtepikng emdAVELAG TG KEPAMIKAG AMOKATAOTAONG
Mnv tpoxilete To BABPO TNG KEPAULKAG ATTIOKATACTACNG VLA VA KNV EMNPEACTEL N akpiBeLa TN EPaPUOYAG 0TN GUYKOMOULEVN Baon
Ttaviou. Av xpetaletay, Aetdvete to ipodiA avaduone, AdapBavovtag utown Ty ehapioyn 0Ta oUAQ Kal T0 EAAXLOTO aTAUTOUHEVD
axog (0,5 mm).

—  YBpIBIKé otAptypa
EEOMANUVETE TO ONWELD CUVAPKOYNG LE TO HITAOK HE AETTTOKOKKA DLAAVTLA EKTPOXIOMOU, AapBavovtag uttoln To oxnia Tou Tpodii
avaduong Kat ta 6pla tng oTtedavng. Mnv payUaToTol0ETE LELOVWIEVES DIOPBUITELG TOU OXNUATOG, DIOTL Ba eMNPEQoTEl apvnTKa
n ebappoyn g otedavng oto uBPWIKS aTpyUa. NMAnpodopleg yia Tn atedavn: Av dev ebapuolel 0WaOTA 0To UBPLBIKO OTAPLYLA,
TpayLATomonoTe DlopBWCELg 0TN OTEDAVN.

- Ztedavn uBpdikou otnpiylatog
E€OMANUVETE TO ONWELD GUVAPKOYNG LLE TO WITAOK, XPNOLLOTIOLWVTAG ASTITOKOKKA JIAAVTLA EKTPOXLOMOU Kal AapBavovtag utoln 1o
OXNUa Tou Tipodih avaduong Kat TG OUopEeg emadeg. Tpoxiote ehadpd 0AOKANPN TN LACNTIKA ETUDAVELQ LE AETTTOKOKKO DLAMAVTL,
WaTe va eE0HANUVBEL N BopA TNG ETDAVELAG TTOU DNKLOUPYABNKE KaTd TV Katepyaoia CAD/CAM. EAEYETE TG OHLOPEG KAl LAONTIKEG
£MAdEQ. ANIOUPYAOTE TV ETUdavELaKn Udn.

Mpv amd TepaItépw KaTePYaoia, OL KEPAKLKEG AMOKATAOTATELS TIPETEL TTAVTA va kaBapi{ovTal elte 08 UDATONOUTPO HE UTIEPAXOUG
£IT€ UE OUOKEUN aTHOU. BEBaLWBEITE OTL £xeTe AdAIPETEL KANA KABE UTIOAELILA TIPOOBETNG ousiag Ao TNV KATEPYAaia 0To KOTITKO
unxavnia CAD/CAM. Av eivouv 0TV eTudavela UTIOAEUATA TIPOOBETWY aTtd TV KATEPYaaia KoTg, Hopel va dnpoupynBoliv
TIPORANATA OUYKOMNGNG KAl XPWHATIKEG AAOWWOELG. Mnv apoBoAelTe TNy Kepapkn amokataataon e Al,0; 1} e YUANVES XAVTPES
otiABwong.

Npoatpetikd: KAVIKR SOKIURA TwV <UTAE» aTOKATAGTAOEWY

Mptv amo Ty TEpATépw Katepyaotia, Lopel va TpaypatomoinBel KAIKA ok yia va eAeyxBei n akpiBela tng epappoyng. H kAwikn
DOKIWR UIopEL €TINS va TTPayatomonBel o8 HETayevETTEPD GTADLO, BNA. LE TNV KPUOTAMOTIONUEVN (XPWHA HUOLKOU DOVTIOU) KEPAIKN
armokataotaon pe IPS e.max CAD.

- Tpoowptvr OTEPEWON TNG KEPALIKAG ATIOKATACTAGNG TN GUYKOAAOUEVN BAon Titaviou
Ma va OleukoAUVBEL 0 eVDOOTOUATIKOG XELPLOMOG KAL VA LNV UTTOOTEL {NKLA N KEPALLIKT) ATTOKATAGTACN TPV ATt TNV KpuoTaMoroinan,
0 OTOlKELQ Ba TPETIEL va 0TEPEWBOUV TTPOOWPLVA LETAEU TOUC LLE ATTOTUTILTIKO UAKO GIAKOVNG, TLX,, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

H N katepyaopévn cuykoMoUpEevn BAoN TITaviou Kal n KEPALKY AToKataatacn kaBapilovial Je atio Kat LETA OTEYVWVOVTaL e
aépa. H KEpALKN arokataotaon TornoBeteital otn ouyKoAoUpevn Baon ttaviou (TTou éxel koxAWBEL 0To EpyacTnPELaKO avaioyo) Kat
N OXETIKN B€on Twv oTolXElwy onuadevetal pe adlaBpoxo Lapkadopo. Auto to Brua Bonba va emiteuxBel n cwoth B€on kata Ty
TIPOOWPLVH CUVAPHOAGYNON TwV oToIXEIWV. To KavaAL tng Bidag otn Un KaTePYaoievn ouykoAoUuevn Baon Titaviou odpayietal he
Buopa amd adpwdeg UAKO. Edapudletad Virtual Extra Light Body Fast Set otn ouykoMoUpevn Baon titaviou kat ameubeiag otnv
KEPALLIKN amokataotaon. H cuykoMoUpevn BAon TItaviou EL0AYETAL 0TNV KEPALIKN armokataotacn. Oa TpeTeL va eAeyxBei n
£UBUYPAKILON TwV BUO aToeiwv (aodaiewa/onuadia avureplotpodng). Ta otolkeia Ba Tpémet va auykpatnBouv aTaBepd oTn owoth
B¢on yia 2:30 Aerrta, pexpL va et to Virtual Extra Light Body Fast Set. Tuxov Tepioosia uhikoU Ba tpéTtel va adatpeBel TpooekTika
JLE KATAMNAO €pYAAELD, TLY., VUOTEQL

KAwkn dokiun

Adou adalpeBei n TTPOoWPLVH AToKATAGTACN, TO UBPLOKO OTAPLYUA ) N 0TEDAvVN UBPIBIKOU GTNPLYLATOG KOXALLWVOVTAL HE TO XEPL,
XPNOLLOTIOLVTAC TNV 181KN Bida. EAéyXETaL n YEWUETPIA WG TIPOG Ta 6PLA TWV OUAWV (TLY., EPApUOYT, EAATIAC AUATWON TWY 0UAWY).
Av gival emBupnto, to kavaht tng Bidag oto uBPWIKS THPLYUA UTTopEl va odpaylotel Le BUopa adpwdoug UAKOU.

JupBoUAR: H eowTepikn e Avela Tng 0TEdAVNG amopovwVeTal Le yéAn yAukepivne (T, Try-in paste, Liquid Strip).

H otedpavn tomoBeteital 0To UBPLOLKS OTAPLYLA EVOOOTOHATIKA, WOTE Va EAEYXBOUV Kal, av XpelaleTay va 81opBwBolv oL 6lopeg emadEq.
Mpogoxn: Mnv eAEYEETE TN OUYKAELON O€ QUTO To 0TAdL0. [a va eAeyxBEel N GUYKAELDON, N OTEDAVN TIPETIEL VA EXEL OTEPEWBEL 0TO UBPLOLKO
oTApLyra pe Virtual Extra Light Body Fast Set. Agv Tipémel va xpnatpomoinBel maota dokAg yla auTo ToV OKOTIO, BIOTL TO UAKO DEV €XEL
£MAPKN QVTOX) O€ OUUTILECTIKEG DUVALLELC. XTNV ECWTEPLKN EMbAvela TG otedavng epappoletal Virtual Extra Light Body Fast Set.

H otedavn oupriedetal Tavw oto UBPLDKS OTAPLYUA LE Ta JAKTUAG, HEXPL va eTiteuxBel n teAikn Ban. H oteddvn ouykpateital otnv
TeNkr) BEon péxpL va et To Virtual Extra Light Body (Ttepimou 2:30 Aerttd). Stn ouvexela, adalpolvial oL TeplooELEg.

310 onpelo auto eNéyxetal n oUykAewon/ipBpwan. Eav xpeldZetal, umopouv va TtpayHatomnonBoly SlopBuioELg e Ta KaTAMNAQ epyaleia
€KTPOXLOLOU (BA. 0UCTATELG yia Ta epyaleia ektpoxtopou™). H otedavn adalpeital TpooeKTKA amd To UBPLBKG OTAPLYHA KAt TO UBPLOLKO
otpypa/otedavn uBpLdikol otnpiynatog adalpeital aro to epdUteupa. H teploxr Tou epdutelpatog Eemevetay, Tuy., Le Cervitec
Liquid (un aAkooAoUxo BIAAUKA GTOUATIKAC TIAUONG TIOU TEEPLEXEL XAWPEEDIvN) yia kaBaplopo. Katory, TomoBeteltal n tpoowpivn
amoKataotaon.

OAoKAPWON TNG KEPALLKIG AMoKATAoTAoNG
H 1€Bodog katepyaoiag yia TNy 0OAoKAPWON TNG KEPALIKNAG QTOKATACTAONG ETUAEYETAL QVANOYA LE TV EMBUMNTH TEXVIKN KATEPyaoiag
KaL ta emeypéva UNKA. Katd Baan, umtdpxouv TPELG LEBODOL KaTepPyaoiag yia TN 0OAOKANPWON TNG KEPAIKNG ATOKATACTACNG,

- Texvikn otiNBwong xwpig ebudiwon (self glaze) otnv «pmhe>» anokataotacn
H texvikr oTABWoNG XpNOLUOTIOLETAL KATA TTPOTIUNGN yia To TipodiA avaduong tou uRPLBIKoU aTnplyratod. Ma t otedavn uBpdikou
0Tnplyatog, CUGTAVETAL OTITNON £PUAAWONG.
[ EUKOAOTEPO XELPLOHO, BIOWOTE TN GUYKOMOULEVN BACN TITAVioU 0€ £pyactnpLakd avaloyo. STEPEWOTE TNV KEPALLKN AToKATAoTaon
0TN guyKoMoUpEevn Bdon Titaviou e ta daktuhd oag. Mpoegoxn: Mnv TpoxileTe T auykoMoUpEevn Baon Titaviou.
Ma tn otiABwon, TNEELTE TIg CUOTACELS yia Ta epyaleia ekTpoxLopoU™. KaBaplote tnv anokatdotaon oe UdATOAOUTEO LLE UTEPHXOUG N
|LE ATWO, |LE OUOKEUN aTioU. Katomy, CTEPEWOTE TNV amoKkataotaon otny kapdida kpuoTtaAomoinong, OTwGg TeEplypadeTal oTnv



Tapaypado «ITEPEWON TNG AToKaTaoTaong otny kapdida kpuataioroinang IPS e.max CAD». ToTOBETATTE TV KEPALKN
arokataotacn otov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat toroBetnote Tov loko aTo KEVIPO ToU hoUpvou. ETIAEETE To
KATAMNAO TIPOYPApLUA OTTTNONG avahoya e T0 UAKO (BA. «Mapaetpol kpuoTaAAoTIolnong Kat Ortnong>).

Texviki Badng tng «UmAe> anokataotaong

To IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray 0ev oUGTAVETAL yid TNV EGUAAWGCN TWV TIPOIOVTWY TNG 0€lpdg IPS e.max CAD Abutment
Solutions, 8L0TL amaltel eEaLPETIKA oToXEULEVN Edappoy. To UAKS edudAwang Dev TTpEMEL va ayyilel Ty emubavela ou Ba
OUYKOMNBEL 0Tn Baon ttaviou ) to kavaht tng Bidag, DLOTL UopEl va emnpeactel n akpiBela ebapuoyng.

TOTIOBETATTE TNV KEPALLKA ATTOKATAOTAON OTIWG TiEplypadEeTaL 0TV Tapdypado «ITEPEWON TNG AMOKATAOTAoNG 0TV kapdida
KpuotaAhotoinang IPS e.max CAD>. Katory, avapei€te to IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO kal edpapudote To opotdpopda
0TIG ETUDAVELEG TIPOG EDUANWON HE €va UIKPO TIVEND. AV TO £TOLUO TIPOG XPNoN ehua WA Xpelaletal apaiwaon, Umopet va avauiyBet
e pikpn oootna IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liguid. To uNiko eduAwong dev TIPETEL va ayyileL TV emudavela Tou 8a ouyKoMnBet
0T Baon Titaviou oUTe To KavaAl tng Bidag, SOt umopsl va emnpeactel n akpiBela ebappoyng. EAEyETe TV 0WTEPIKN eMbavela
TIPLV ATIO TNV OTITNON KAl adalpETTE TIPOOEKTIKA KABE iXvog eTLOAUVONG. 2TO UBPLOLKO OTAPLYHA, LNV EDapUOLETE Kaveva UNKO aTtny
£TUPAVELL GUYKOMNONG 0TN oTedavn, DLOTL UIOPEL va emNPeactel n edappoyr TG oTedavng Mnv epaproleTe TOAU TIaXU OTPWHA
eduaiwpatog Aroduyete ™ Aipvaon uhiou (pooling), WBlaitepa otn LaonTikn emdavela g atehavng UBPLBIKOU 0TNPIyMATog. Av N
0TPWOoN £bUAAWONG £ival TIOAU AETTTH, UTOPEL VA LNV ETITEUXBEL IKAVOTIOINTIKY OTNTVOTNTA. AV QTTAUTELTAL XPWHATIKOG XAPAKTNPOMOG, N
KEPQLLKN ATOKATA0TAON UMOPEL va e€atopikeutel e IPS e.max CAD Crystall./Shades kau/ Stains Tiptv aro tnv ortnon
KPUOTAAAOTIOINONG. EEWBNOTE TIQ £TOLLEG TIPOC XPrON ATIOXPWOELG Kal BAdEg amo T auplyya Kat avapei&te Kahd. Ot amoxpuwoeLg Kat
ol Badeg pmopouv va apatwBouv ehadpwg pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Qotdoo, Ba TtpEmel TavTa va £X0Uv 0UaTacn
Taotag EQaprooTe TG QVARELYEVES ATIOXPUWOELG Kal BadEQ HE AETITO TiivEAO areuBeiag Tavw aTn 0TPWon ebuaiwang Tpw and
v OTtTnon. Mo EVIoVEQ QMOXPWOELG ETIITUYXAVOVTAL e ETAVENKLUEVES Dladikaoleq Badnq Kal EMAVEANKLIEVN OTITNON, KAl OXL LE
£appoyn TaxUTEPWY OTPWOEWY. Xpnotoroiote To IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal yia va pupnBeite v KOTTTIKR TiepLoxn Kat
va OnULoUpynoeTe £dE NUIBLAdAVELAG OTO KOTITIKO KAl 0TO HACNTIKO TRLTNHOPLO TNG oTedavng uBptdikou atnpiyuatog. Ta duuata kat
0L OXLOUEG UTTopoUV dlapopdwBouv pe BadEg.

YN OUVEXELQ, TOTIOBETAOTE TNV ATIOKATAGTAON 0TO HEOV Tou diokou IPS e.max CAD Crystallization Tray fj TOToBeTAOTE TO HEYLOTO b6
TepdxLa oTov BioKo Kal TIPayUATOTIOOTE OTITNON KPUOTAMOTIOINONG LE TG TPORAETOHEVES TIapapétpoue omtnong (BA. «Mapduetpol
KPUOTAAAOTIOINGNG KAl OTTTNang>). AkoAouBroTe Tig 0dnyieg atnv apaypado <Emopeva Brhuata Hetd Ty orenon>.

Npoatpetika: AopBwTikn orrTnan
AV QTTALTETAL CUMTTANPWHATIKOG XPWHATIKOG XAPAKTNPLOHOG N D0PBUOELG LETA TNV KPUCTAMOTIONNGN, UTTOPEL VA TIpayUaTomownBel
BlopBwtkn otrtnon pe IPS exmax CAD Crystall./Shades, Stains kat Glaze. Xpnoylorowyate tov dioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat

va

Tov 5lopBWTIKG KUKAO OTTTNaNG. MNa HikpodlopBuwaelg Tou oxAuatog (. opopa onueia emasdng), xpnoworowote IPS emax CAD

Crystall/Add-0n kat o avtioTolyo uypd avapelEnc (Tuy. épopa onuela emadng).

Texvikr Badng otnv kpuotaloroinpévn (xpwpa duotkou dovtiou) armokatdotacn

~ KpuotaMoroinan xwplg ebappoyr UAKWY, Eexwptath ortnan Badng/edudiwaong e UNKA IPS e.max CAD Crystall./ 1y IPS Ivocolor.
— ToTOBETACTE TNV KEPALKN AMOKATACTAON 0TNY Kapdida KpUOTAAOTOINONG OTIWG TEPLYPADETAL 0TV TTapdypado <XTeEpEwan
KEPQIKWY aToKATAOTACEWY 0TnV Kapdida kpuataMoroinang IPS e.max CAD». T XpWHATIKO XAPAKTNELOKO Kat EpuAAwaon,
XPNOWWOTIOWOTE £ite Ta UAKA IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BA. «Texvikr) Badrg TG «UMAE» AMOKATAOTACONG, UE
BladhopeTkd TPOYpappa orrtnong) ite UMkA IPS Ivocolor.

Ta Uhika TG oglpdg IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kat ta uhika tng oglpdg IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze dev
TIPETIEL VA AVAPELYVUOVTAL LETAEU TOUG N va EPappuolovIal To €va HETA TO AAO.

Av xpnouporotnB8ouv UAka IPS Ivocolor: MNa kaAUtepn dlaBpoxr, LTopeite va tpifete ehadpd TV TEEPLOXT TIOU ATIALTEL XPWHATIKO
XAPAKTNPLOWO HE Wikpr Ttoodtnta IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avapei€te ta Shades kat Essences tng aelpag IPS Ivocolor pe ta avtiotoa
uypa IPS Ivocolor, WOTe va amokToouy TNV emBUUNTHA oUoTaon. Mo EVIOVEC amoXPUOELS ETILTUYXAVOVTAL e EavaAnyn tng
Oladikaoiag Badnig kat OTTNong Kat oxL Le EQappoyn TaxUTEPWY 0TPWOEWY. Xpnatomotiote o IPS Ivocolor Shades Incisal yia va
HUUNBELTE TNV KOTTTIKN TIEPLOXN KAL VA ONULOUPYNOETE EPE NUBIAGAVELAG OTO KOTITIKO KAl 0TO HAONTIKO TPLTNUOPLO TNG 0TEDAvVNG
UBPWIKOU aTnpiyratog. Ta huuata Kat oL oXIOHES Urtopouy dlapopdwBouy pe Ta Essences. To UBPIBIKO OTAPLYHA, O XPWHATIKOG
XQPAKTNPLOKUOG 0TNV TEPLOXT Tou TtpodiA avaduong TPETEL va TipaypatoToLeital wovo e IPS Ivocolor Shades kal Essences. Asv
TIPETIEL € Kaia Tepimtwon va ebapuoatel Badn otnv emidavela mou Ba cuykoMnBei atn BAacn Titaviou kat ato kavaht tng Bidag,
Ot prtopet va emnpeaotet n akpiBela epapuoyng. EAEYETE TV E0WTEPLKN EMGAVELA TIPLY ATTO TNV OTTTNON KAl A ALPETTE TIPOTEKTIKA
KABE ixvog ETLOAUVONG. 2TO UBPLDLIKO OTAPLYMA, LNV EHAPHOLETE Kaveva UMKO 0TnY ETUDAVELR GUYKOMNONG 0TN oTedavn, Dot
UTopEl va emnpeactel n ebappoyn g otedavng. Katomwy, 0TEPEWOTE TNV KEPALLKN ATIOKATATTAoN 0TNY Kapdhida 6mtnang tou
KueAwToU Biokou e Aiyo IPS Object Fix Putty ri Flow kal KQUGTAMOTIOWOTE HE TIQ TIPOBAEMOIEVEG TTAPAUETPOUG OTITNONG.
AkoAOUBAOTE TIG 00nyieg otnv mapaypado «EMopeva Brpata et Ty Ortnon.

H omtTtnon epudaAwong TpayraTomoLeiTal e TTaoTa r) okévn edudiwong. 2ta uBpdkd otnpiypata, ebuahwvetal povo to Tpodih
avaduong. 2Tig oTedaveg uBPLBIKOU 0TNPlyHaTog, T0 puahwia ehaproletal o€ oAOKANEN TNV EEWTEPLKN eTidAvela. Ma EUKOAGTEPO
XELPLOWO, UTIOPELTE VA TOTIOBETATETE TNV KEPALKS ATIOKATATTACN 0T GUYKOANOUPEVN BAan Titaviou yia Ty edudaiwon. Na tov okoo
QUTO, OTEPEWOTE TN OUYKOMOUHEVN BAON TiTaviou o€ epyastnplakod avaroyo. Avapel€te 1o uAko epudiwong (IPS Ivocolor Glaze Paste
1 Powder) pe 1o IPS Ivocolor Mixing Liquid allround 1y longlife, wote va emtteuxBei n emBuunt oUotaon. Ebapuoote pia opotdpopdn
0TPWAN UMKOU EPUAAWONG, KAAUTITOVTIAG OAEG TIQ TIEPLOXEG TIOU Ba ebuaiwBolv.

0 BaBuog oTNvotnTag tng hualwievng eTdAvELag EAEYXETAL ETABAANOVTAG TN CUGTAON TOU UMKOU EUAAWONG Kat TNy
£bapolOpevn TTOOOTNTA, KAt OXL LeETaBANovTag T Bepuokpacia omtnong. Ma uPnAdtepo Babud oTNVOTNTAG, TO UMKO £hUaAWONg
Ba TpEMel va papproaTel o€ avadywg Taxutepn otpwon. Av xpelaletal, pmopel va au€nBet o dpBoplopog, ebapuoloviag dBopilov
UAIKO edbudiwang (Paste FLUQ 1y Powder FLUO).

Aev TIPETIEL O€ Kapia TepimTwon va ehapuooTtel UMNKO budhwaong atny emidavela mou Ba cuykoMnBel otn Baon ttaviou f oto
Kavah tne Bidag, dLoTL uropet va emnpeaotel n akpiBeia ehappoyna. EAEYETE Ty e0WTepLkn €M AVELA TPV ATTO TNV OTTTNON Kal
abAlPETTE TIPOTEKTIKA KABE iXVOQ ETMLOAUVONG. 2TO UBPIDLKO 0TAPLYHA, LNV EPAPUOTETE Kaveva UAKO aTny eTbAVELR GUYKOMNONG
0Tn otedavn, dLOTL UIOPEL va emnpeactel n ebappoyn tng otedavng.

Mpaypatomolnate Ty 6mTnon Badng/chpudiwong pe ta UAKA IPS Ivocolor g KUWEAWTO BLOKO KE TIG TIPORBAETIOHEVES TIAPAUETPOUG
oTrTnong. AKoAouBAOTE TG 0dnyieg oty mapdypado «Emdpeva BALATA META TV OTITNON».



Npoatpetika: AlopBwTIKn OrrTtnon

Avapei€te IPS emax Ceram Add-0n Dentin 1y Incisal pe IPS Build-Up Liquid soft ) allround kat epapuoote oTIG avTioTOIKES TIEPLOXEG.
[payLATOTIOOTE OTITNAN HE TIG TIPOBAETIOUEVEG TTAPAUETPOUG yia «Add-0n petd tnv omTnon epualwong>». Edapuoote WUEN Lakpag
duapkeiag! Av xpetadetal, oTABWOTE TIQ DIOPBWILEVEC TEEPLOXEC OE UPNAN OTINTVOTNTA LETA TNV OTTTNON.

OAokAfipwon tng atedhavng ato uBPLSIKO otnptypa IPS e.max CAD
H otedbdvn mavw oto uBpIBIKO atrplypa IPS e.max urmopei va oAokANpwBEL ite e TV TexVikn Badng ite Le Ty Texvikn cut-back. Ma
XPWLLATIKO XApAKTNPLOUS Kal EhUANWGN, LTOPELTE va XPNOLULOTIOLOETE £ite Ta UAKA IPS e.max CAD Crystall./ ite ta uhikd IPS Ivocolor. Ot
QmopEWHEVEG TiEpLoxEg (Texvikn cut-back) xti¢ovtat pe ta uhika Slaotpwudtwong IPS emax Ceram. Xpnaotpomotjote uhikd IPS Ivocolor
yia Badn kat eduaiwon. Ouolaotikd, n dladikaoia oAokApwong g otedavng eival idla 6Twe Kal yia tn oTedavn o€ TTAPAOKEUAOHEVO
DovIL

AvaAuTikEG TTAnpodopieg yia tn dladikaoia Ba Bpeite otig 00nyieg Xpriong tou IPS e.max CAD.

See Instructions

Jtepéwon Tng arokatdotacng otnv kapdida kpuataAlormoinong IPS e.max CAD

1. KaBaplote pe atid TNV KEPALKY ATTOKATACTAON LE OUOKEUN ATHOU, WOTE va ATopakpuvBEel kaBe ixvog emuoAuvong r Ammapou
UTIOAELULATOG. ATIOTPEWTE TNV ETILOAUVON LETA TOV KABAPLOWO.

2. Xpnowlomotiote Ty kapdida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS yia tnv kpuoTaMoToinon TG KEPAKLKNAG AmoKataotaong.

3. TeWIOTE TIQ E0WTEPIKEG ETILGAVELEG TNG KEPALIKAG ATOKATACTAONG We BondnTikr taota omtnong IPS Object Fix Putty ) Flow. K\eiote
€ava apéowg T ouplyya tou IPS Object Fix Putty/Flow petd tnv e€wBnan tou UAikoU. Adou adaipeBel aro T oakoUAa aAoupLviou, n
ouplyya dulaaoetal bavika e emavacdpayl{Opevn TAQOTIKA CAKOUAQ ) O€ TIEPLEKTN LE UYPH atoodalpa.

4. Miéote TOAU ehadpd v kapdida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS péoa atnv rtaota IPS Object Fix Putty/Flow. Znpavke: Mnv
TUELETE TIONU BaBua tnv kapdida, WOTE va unv ayyi€eL Ta Towiata. AUTO UTTOPEL va TIPOKAAETEL PWYHES TTNY KEPALLIKT ATOKATAOTACN.

5. E€opaNUVeTe Ty Tiepiooela BonBNTIKAG TTACTAG OTITNONG KE (LA TTAQOTIKY OTIATOUA, £T0L WOTE N Kapdida va oTepewBel kaha ot
B¢on ng.

6. Mpooe€te va unv empoluvBei pe umoheippata IPS Object Fix n eEWTEPIKA/UAONTIKY EMGAVELA TNG KEPAWIKAG ATIOKATATTAONG,
AdapETTE TUXOV UTIOAEILLATA [LE TILVEAO BPEYIEVO LLE VEPO KAl OTEYVWOTE.

TNUavtiko: Ma KpUoTaMoToinan, oL arnokataotacelg aro IPS e.max CAD dev TpETeL va toroBstouvtal ansubeiag atov dioko
Kpuataoroinang Tray/IPS Speed kat otig kapdideg IPS e.max CAD, dnA. xwplg BonBntikA maota omtnong.

Emopeva Bripata Petd tnv omtnon

AdaLPEOTE TNV KEPALLIKN ATTOKATACTAON AT TOV HoUPVO UOMG OAOKANPWBEL 0 KUKAOG 6Trtnang (TMEPLUEVETE TO NXNTIKG OrUA TOU
hoUpvou) kaL ahnOTe va KPUWOEL 08 BEPLOKPATIa DWHATIOU OE XWPO TIPODUAQYHEVO aTto peUpaTa agpa. Mnv ayyilete ta kauta
avTkelpeva e HETAMIKES AaBideg. AbaipEoTe TNV KEPALLIKY aMoKaTdotaon arnd tn okAnpupévn taota IPS Object Fix Putty / Flow.
KaBapiote Tuxov uttoAeippata o udaTOAOUTPO LLE UTEEPAXOUG N LLE CUOKEUN atpoU. Ta uTtoheippata dev TTpEmel va adatpeBoly pe
appoBoin Al,0; Ay e YUGAveg xavtpeg oTiABwaonG. Av anattouvial 5lopBuwoELg TNG ATOKATAGTAGNG HE EKTPOXLOMO™?, GPOVTIOTE va hnv
UTEPBEPUAVBEL TO KEPALKO. TEAOG, OTIABLIOTE TIQ EKTPOXIOKEVEG ETUAVELEG OE UPNAN OTANTTVOTNTA.

Movipn ouykOAANGN TNG KEPAIKNAG AMOKATAOTAONG 0T GUYKOAAOULEVN BAon Titaviou
Ot T AveLeg emadng TPETEL VA TIAPACKEUAOTOUV 0X0AAOTIKG, WOTE va dlachalloTel n BENTLOTN GUYKOMNON TNG GUYKOAOUKEVNG BAoNGg
TLTAVIOU HE TNV KEPALKT ATTOKATACTAN.

Kepapkn anokatdotaon IPS e.max CAD JuykoA\oUpevn Baon titaviou
(LS,)
AupoBoAnon - AKONOUBNOTE TLG 0BNYIEG TOU KATAOKEUATTH.
MNpostowacia Erhoyn 1 Emhoyn 2
Adporoinon Adporotote tnv - Edappoote Monobond
emdavela mou Ba Etch & Prime® otnv
GUYKOMNBEL oTn emubavela ou Ba -

Bdon ttaviou yia OUYKOMNBEL e Tn
20 DeutepOlerta pe  Baon ttaviou, Tpidte

IPS® Ceramic Etching T0 TAvW 0TV
Gel. ETLAVELD YIQ
Ji\avoroinon H erubavela ouykoa- 20 deuteperia

KatL ahnote va
OpaoeL yla aAa
40 DeutepOAemTa.

H emudavela ouykdOMnong TtpoTouadeTal
e Monobond® Plus yia 60 deutepoieTTa.

Anong mpoetoladetat
ue Monobond® Plus
yia 60 deutepOAeTTTaL

JUYKOAANON HE pNTIVWEN Kovia Multilink® Hybrid Abutment

KaAuwn opiwv koviag T'€An yAukepivng, Ty, Liquid Strip
MoAupepLopog AUTOTIONUHEPIONOG 7 AETTTWV
ZtiABwon opiwv Koviag TUTIKA OTABWTIKA YL KEPAIKA UNKG/PNTIVES

- [poetoacia tng cuykoANoUpEVNG BAong Titaviou

~ H ouykoMoUpevn Baon titaviou Ba TPETEL va TIPOETOLAZETAL CUMGDWVA HE TIG 00NYIEG TOU KATAOKEUATTH.

- KaBapiote ™ ouykoAOUWEVN BAON TITAVIOU G AOUTPO UTIEPHXWY I LE GUCKEUN QTHOU KAl 0TN OUVEXELO OTEYVWOTE [E PEUUA aEpa.

~ BLOWOTE TN oUYKOAOUWEVN BACN TLTAvVIOU O€ £pyaatnELaKG avaloyo.

— ToTOBETAOTE TNV KEPALLIKN ATIOKATACTACN 0TN GUYKOMOUUEVN BAoN TiTaviou Kat cnuadewTe Tn oxeTkn BEoN TwV OToKEIWY We adld-
Bpoxo papkadopo. Auto BonBa va emTeuxBeL N 0pBr TEAK OXETIKA BEON KATA TN CUVAPKOAGYNON TWV OTOIXEIWY OF ETOHEVO OTADLO.

— AdouU kaBaploTel n emidpavela cUyKOMnong, dev Ba TIPETEL va LoAUVBEL o€ kapia Tiepimtwon, O10TL Ba ETNPEACTEL N GUYKONANGN.

- Edapuoote Monobond Plus otnv kaBapiopevn embavela ouykOANong kat apnote va avudpaocel yia 60 deutepolemta. Apou
TIEPAOEL 0 XPOVOC avTidPAONG, OTEYVWOTE TA UTTOAEILpATa e Enpo agpa Xwpig éAata.

- Xdpayiote 1o Kaval tng Bidag pe Buopa aro abpwdeg UAKO i kepl. MPoo£ETe va Unv LOAUVBEL N ETILDAVELR GUYKONANGNG.
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Mpostolacia tng KEPAMIKAG ATTOKATAGTACNG

— H kepapikn armokatdotacn dev TPEMEL va apoBoAeitaL.

— KaBaploTe TNV KEPALIKA ATOKATATACN G AOUTPO UTTEPRAXWV I LE GUOKEUN ATOU KAL KATOTILY OTEYWWOTE HE ENPO agpa Xwpig
ehata.

— Mnopeite va epaprooeTe KepL yla TNV TIPOOTACIA TWV EEWTEPIKWY ETUGAVELWY KAl TWY EGUANWHEVWY TIEPLOXWIV.

Ymdpxouv dUO ETINOYEG yLa TNV TIPOETOLLAOIO TNG KEPAMLKNG ATIOKATAOTAONG:
— Emoyn 1: Mpostollasia twy emdavewv ouykoMnang pe IPS Ceramic Etching Gel kat Monobond Plus
— Emoyn 2: Mpoetolpacia Twv embavelly 6UykOMnong 1e Monobond Etch & Prime

Aladikaoia pe tnv emioyn 1

~ ABpoTownoTe Ty b avela ouykoOMNang e LeAe udpodBopikol 0E¢og 5% (IPS Ceramic Etching Gel) yia 20 deutepoAemta.

— ZeM\UVETE 0XOAAOTIKA TNV ETILGAVELD CUYKOMNONG LE TPEXOUMEVO VEPO KAl OTEYVWOTE HE ENPo agpa Xwpig éAaia.

- Edapuoote Monobond Plus atnv kaBapiopevn embavela ouykOANong kat apnote va avudpaoel yia 60 deuteporerta. Apou
TEEPAOEL 0 XPOVOG avTidpaong, OTEYVWOTE Ta UTIOAELLpaTA e ENpd agpa Xwpig Enata.

Aladikaoia pe tnv emioyn 2:

- Edapuoote Monobond Etch & Prime atnv emidbavela ouykoMnong Le microbrush, Tpidte to mavw otny embavela ya
20 DeutepOAeTtTa Kat adrote va avidpdoet yia aMa 40 SeutepoAemTa.

— TN OUVEXELQ, EETMAUVETE KaAd To Monobond Etch & Prime e vEPO Kal 0TEYVWOTE TIG AMOKATACTACELG e DuvaTo PEUUA ENPOU agpa
Xwplg €ata yia Tepimou 10 deutepOAETTAL

2uykOAAnon pe Multilink Hybrid Abutment

- Edapuoote éva Aerto otpwpa Multilink Hybrid Abutment ameuBeiag amd t aUplyya avapelgng otny mdaveld GUYKOMNoNgG tTng

OUYKOMOUHEVNG BAONG TITaviou Kal oTny €M AvELd CUYKOANONG TNG KEPAUIKAG ATToKATAoTAONG.

TomoBETNOTE TNV ATOKATAGTAON TTAVW 0Tn BAaN, £T0L WOTe oL evOElEelg BEoNg va lval EUBUYPAUUIOUEVEG.

Migote eEhadpd Kat opoLHopda Ta EMUEPOUC OTOKELD LETAEY TOUC Kat EAEYETE av elval opBr N OXETIKA LETaLy Toug Béon (6pLo

METAEY BAONG KAL KEPALKNAG ATOKATAOTAGNG).

— Katomy, TieoTe duvata T £MUEPOUG OTOIXELA HETAEU Toug yia b DeUTEPOAETTTA.

ATIOLLOKPUVETE TIPOCEKTIKA TIG TIEPIOOELEG ATTO TO KAVAAL TNG BIdAG L TIEPIOTPODIKES KIVITELG, XPNOLLOTIOWVVTAG, TL.X., microbrush n

TUVEAGKL

— Inueiwon: Mnv amopakpUVETE TG TIEPIOOELEG PNTIVUWDOUG KOVIAG KUKAOTEPWG TIPLV EEKIVATEL O TIOAUHLEPIOOC, ONA. 3 AETTTA HETA
TNV AVALELEN. XPNOLOTIOOTE KATAMNAO £pYAAELD yia Tov okottd autd (TLx., Le Cron). TUykpathote Ta oTolkela otn 8£0n TouC e
ehadpa Tieon.

— Edapuoote véAn yAukepivng (Tux. Liquid Strip) otn ypapu suykOMNGNG yia va un oxXnNUatiotel {Wvn avaoTtoAng ToU TIOMNEPLOHOU.

— Katomwy, adnote ™ pnuvisdn Kovia va auToToAUKEPLOTEL TTAPWG yia 7 AETTTd.

TNUAVTIKO: MN LETAKIVEITE TA EMUEPOUG OTOLKELD LEXPL VO TIOMUUEPLOTEL TAPWE To Multilink Hybrid Abutment. Zuykpatnote ta otn

B£0n TOUG, XPNOLUOTIOWVTAG, TL.X., AaBida (e BlapavTOKOKKOUG, WOTE Va (N LETakvn8ouv.

— TTUABWOTE TIPOOEKTIKA Tr) YPALLY OUYKOMNONG, XPNOLLOTIOWWVTAG eAaoTikd 0TABwOoNg e xaunAn taxutnta (<5000 rpm), Wote va

anodeuxBel unepBeppavon.

ATIOHAKPUVETE TIGQ TIEPIOOELEQ Koviag amo To kavaht Tng Ridag (e KataMnAa TEPLOTPOdIKA £pyaeia.

Eloaywyn kat petenetta ppovtida

EvB00TOpATIKN TIAPAOKEUN
Adap£aTe TNV TPOCWALVH ATTOKATACTACN KAl KABAPIoTE TNV TIEPLOXT TOU EUDUTEUATOC. KATOTILY, ENEYETE TOV TIEPLEUDUTEULATIKG
1016 (podih avaduang).

Eloaywyn

Mn xpnotuoToLeite DLaAUKATA OTORATIKAG TTAUONG TIOU TIEPLEXOUV PAVONKEG 0UTLES, DLOTL ETtNPEALOUV DUGKEVWG TN OUYKOANGN
QVAPEDQ 0TO KEPALIKO KAl TN oUVBETN pntivn. ToToBETAOTE To URBPIBIKO OTAPLYKA ) N 0TEDAVN UBPLDLKOU OTNPIYMATOG EVDOOTOUATIKA
UEoa 010 epdUTEUUA. BIDWOTE We To XEpL Ty avtiotolxn Bida tou epdutelpatog kat opi€Te e porokAedo (akoAouBraTe TIC 0dnyieg
TOU KATAOKEUAOTN).

YBPWOKO othpLyla Kat §exwpLoth otepavn

Eloayayete Buopa amo BauBaxt f appwdeg UNKO HEoa 0To Kavall Tng Bidag Tou uBPLOKOU oTNPlyHatog kat ohpayiote To KavaAl tng
Bidag pe poowpvo epdPakTikd UNKS olvBetng pntivng (Tux, Telio® Inlay). Etot Slaohahiletal n mpdoBaon otn Bida oe
HetayeveaTepo otadlo. EAEYETe TG emdAVELEG OUYKOMNONG YL ETTHOAUVON/Uypacia Kal kaBapioTe N 0TeyVWOTE DLOXETELOVTAG Aépa
e aUplyya, av xpeldZetal Epapudate tn pnuviudn kovia (Tux., SpeedCEM® Plus f Variolink® Esthetic) atnv

TIPOETOAOUEVN OTEDAVN. TOTOBETATTE TN oTEDAVN TTAVW 0TO UBPLOLKO OTAPLYIA KAL OTEPEWOTE TN OTNV TEAKN BEaN.

Ot meplooeleq koviag GWTOTIOAUKEPIZOVTAL YA AlyO HE TNV «TEXVIKN TWV TETAPTNHOPIWY> Kal HeTA adatpouvTal eukoha. KaAUWte ta
0pla NG koviag e yéAn yAukepivng (e, Liquid Strip) kat hwtomoAupepioTe £ava, TLX., LE GUOKEUN TIOAULEPLOMOU Bluephase® Style.
Katomy, EeMMUVETE T YEAN YAUKEPIVNG LLE VEPO.

Itedavn uBpLdikoU otnpiypatog

Eloayayete Buopa aro BapBakt f adpwdeg UAKO HEGA 0TO KavaAL Tng Bidag yia tn otedavn uBptdikou atnpilyuatog kat adpayiote
T0 KavaAL TNG BIBag pe woviun ouvBetn pntivn (T, Tetric® Prime).

EAéy€Te T oUykAelon kat v &pBpwon. Av DlopBUWOETE TNV ATMOKATACTAON HE EKTPOXLOMO, OL TPOXLOMEVEG ETILDAVELEG Ba TIPETTEL
KaTom va oTABwBoUv o€ UPNAR CTAVOTNTA e OTABWTIKA epyaleia akovng (Tux., OptraGloss®). STABWOTe emiong ta dpla
arokataotaong / koviag. Tehog, ebapuoote Cervitec® Plus (pootateutikd BEpViKL) aTa 0pLa Twv oUAWY.

Nivakag ouvduaopwy amoxpwong
[0 TOV XPWHATIKG XAPaKTNALOWO Kat Tn 810pBwaon TNG amoxpwaong Twy amokataotacgewy amo IPS e.max CAD, xpnoLoTIoloUvTaL Ta UAKA
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains 1y IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: [ta xprjon o€ <Ume> Kat KpuoTaoTonuéveg (xpwua Guotkoy dovToU) amokataotaoelg Le
IPS emax CAD
IPS Ivocolor Shades, Essences: la xprion o€ kpuotaorotnuéveg (xpwia Guotkol Bovloy) armokataotdoelg pe IPS e.max CAD



Mpémel va tpeital o Tivakag ouvduaouwy.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2
IPS e.max CAD 0
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11
Incisal
IPS e.max CAD
Crystall./ Stains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2
IPS Ivocolor Shade NIl D1
IPS Ivocolor Shade
Incisal
E0 £02 E03
white Kpew lemon
IPS Ivocolor Essence En . £ £13
cappuccino  espresso terra
ba

Napapetpol KPUOTAANOTIOINONG Kal 6TTNONG

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
1 ? 3 4
12 n 12
white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
SD2 SD3 SD4 NIE Do 7 D6
Ni SI2 SI3
E04 E05 E06 07 E08 E09 £10
sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
E14 E16 E16 £ E18 £19 E20
profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £23
sic red basic yellow basic blue

Aev pTopoUv va XpnaotomotnBolv Goupvol KEPAUIKWY Xwpig puBulopevn (Lakpdag dlapkeiag) Aettoupyia WUENG. O hoUpvog KEPAUIKWY
TIPETEL va BaBpovopEiTal TP amné tny TPWTN kpuotalotoinan kat eGeEng KABE £EL UAVES. Avaloya HE ToV TPOTIO Aettoupyiag, Liopet
va aratteitat ouxvotepn Babuovopnan. AkohouBrote Tiq 0dnyieg TOU KATAOKEUAOTH.

KpuotaAhoroinon MO, Impulse, LT, MT, HT
ueE 1 xwplg edappoyr Uhkwv IPS e.max CAD Crystall./

(oupvot Bepyokpacia Xpovog PuBpdg Beppokpacia Xpovog PuBjog Beppokpacia Xpovog
Programat avapovig Khewipatog | Bépuavong omnong Tapaovig Béppavong omnong Tapayovig
B S tl n H 2 n H2

[oc] [hemd] [°6/Aemmes] [ocl Demd] [°6/\emus] [°c] [Nemd]

P300

P500 403 6:.00 60 770 010 30 850 10:00

P700

P30

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00

P10

cs/cs2/

£S3/c84/ ETuNE€Te To avtioTolxo TTpoypapua

St

KpuotaAhoroinon LT, MT, HT
UE N xwpig ebappoyn UMKWY IPS e.max CAD Crystall./

(oupvot Bepyokpacia Xpovog PuBpdg Beppokpacia Xpovog PuBjog Beppokpacia Xpovog
Programat avapovig Khewipatog | Béppavong omnong Tapapovig Béppavong omnong Tapayovig
B N tl n H 2 n H2

[°c] [hemd] [°6/Aemmes] [ecl Demd] [°6/\emus] [°c] [emd]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00

P10

cs/cs2/

053/084/ ETtNEETE TO QVTIOTOLXO TIPOYPALLHA

St

AtopBwrikn émtnon/omtnan Badrig/omtnen edpudaiwong
e uhika IPS e.max CAD Crystall./

(Doupvot Bepuokpacia Xpovog PuBpog Beppokpacia Xpovog PuBuog Beppokpacia Xpovog
Programat avapovig Khewipatog Béppavong ornong Tapapovig Bépuavong ommang Tapapovic
B N tl n H 2 n H2

[oc] [hemd] [°6/Aemmes] [l [emd] [°C/\emes] [°c] Demd]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00

P10

cs/cs2/

053/084/ ETtAE€TE TO QvTiOTOLKO TIPOYPALHC

€86

Kevo 1 Kevd 2 Wign pakpds | Pubpog Wigng
1 n duapkelag
12 2 L tl
[l [°c] [°c] [°6/Aemes]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Kevo 1 Kevd 2 Wign pakpds | Pubpog wigng
1 n duapkelag
1 2 L tl
[ocl [°c] [°cl [°6/Aemes]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0
Kevo 1 Kev 2 Wign paxpds | Pubpog wigng
1 n Duapkeiag
12 2 L tl
[l [°c] [°cl [°C/hemd]
550/820 | 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0



NapApetpol 6TTTNONG YLa TV TEXVIKN XPWHLATIKOU XApaKTNPLOWoU,

ue IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Bepuokpaoia Xpovog PuBuog Béppavang | Beppokpaoia Xpovog Kevo 1 Kevo 2 Woen pakpag PuBpog Yigng
avapovig Kheloipatog * omnong Tapapovig Dlapkeiag **
B S 7 T H i V2 L tl
[ [emd] [°C/Nemes] [°c] Demd] [°cl [°cl [°c] [°C/hemd]
Umnon fadigat |y RY/ 60 710 100 450 709 0 0
edualwang 6:00
Napauetpot 6rtnong yia dopBwtikn ortnon (texvikh Badnig)
ue IPS e.max Ceram Add-On —
Bepuokpaoia Xpovog PuBudc Béppavang | Bepiuokpasia Xpovog Kevo 1 Kevd 2 Wign papdg PuBuég Yogng
avajlovig Kheoipatog * ommnong Tapapovig Ouapkefag **
B S o T H ] V2 L tl
[l [emd] [°C/Nems] [°c] Demd] [ecl [°cl [°c] [°C/hemd]

Add-On pext v 403 IR/ 6:00 50 700 100 450 699 0 0
omnon edudhwong

* Kavovikn Aettoupyia [RT

** Ynuelwon: Av To TTaX0G Twv 0TPWOEWY EETEPVA Ta 2 mm, armalteital Pugn pakpag dlapkeiag L otoug 500 °C.

Inueiwan: Avloya HE TN YEWHETPLO, OL ATIOKATAOTACELG UTOPEL VAL EXOUV 0TPWOELG DladopeTikoU Ttdxoug. Adou uxBolv ta
AVTIKEILEVA LETA TOV KUKAO OTITNONG, OL BLAdOPETIKEG TAXUTNTEG WUENG OTIG TIEPLOXEG OLAdOPETIKOU TTAXOUG UTTOPEL va BNLLOUPYHOOUY
E0WTEPLKEQ TATELG. YTN XELPOTEPN TIEPITTTWON, OL ECWTEPIKEG TATELG UTIOPEL VA TIPOKANETOUV PLIYIEG OTA KEPALIKA QVTIKEILEVA. ME apyn
Wogn (WUEN pakpag dlapkeiag L), QUTEG 0L TACELG MTOPOUV va ENAXLOTOTIONBOUV.

3 Kab 0 AU ] KL anooteipwon

Ta uBpLOLKA oTNplyHata Kal oL oTepAved UBPLOLKOU 0TNPlyaTOg TTPEMEL va kaBapifovTal, va amoAupaivovTal Kat va amooTeELpuwvovTaL
AMETWG TIPLY aTTo TN XPNOoN.
H Ivoclar Vivadent AG ouviotd Tiq akoAouBeq dladikaoieq:

MNpokatapkTikoeg kaBaplopog

BuBiote ta UBPWIKA oTNpiyLaTa Kal TG 0Tehaveg UBPIBIKOY oTNElyLATOg 08 AouTpo utteprxwv (TLX. Sonorex Digital 10P) pe vepo
(ehaxwoteg TpodlaypadEég ToLTNTAG: TOOLHO VEPD) yia 2 AETTTA. ZEMAUVETE LLE TPEXOULEVO VEPO Bpuang (eNaxiateg Tipodlaypadeg
TIOLOTNTAG: TIOOLUO VEPO), TPIBOVTAG TAUTOXPOVA TIC ECWTEPIKEC KAL TG EEWTEPIKES EMIPAVELEG e KaTAAANAN Bouptoa (TLy. Bouptoa
KaBaplopou epyaleiwy e valov Tpixec, Integra Miltex).

KaBapilopog kat aroAupaven
H mtpotipwevn 1eBodog elval 0 aUTOPATOTIOINHUEVOG KABAPLOHOC KAL N ATTOAUHAVON OE TAUVTHPLO ATTOAULLAVONG EPYAAELWV.

Autopatomoinpevog KaBapLopog Kat aroAupavon
Av yivel povo kaBaplopog Twy UBPIBIKWY GTNPLYLLATWY Kal TwY oTedaviv uBptdikol aTnplyatog 0To TAUVTAPLO Epyalsiwy, Ba TtpETeL
UTIOXPEWTIKA va. aKOAOUBAOEL BEpHuKA amoAUpavon.
- KaBaplopog
TomoBeTroTE Ta UBPWDIKA oTNplyaTa Kat Tiq oTePaveq UBPIBIKOU 0TNPiyatoq Léoa o oupBatikn évBeTn onta. Katdmiv tomobetriote
v évBeTn oRTa o€ TMuVTNPLo amoAupavong epyaleiwy (Tuy. Miele 67882, e€omhwopévo pe tavw kaAdBt Miele 0 188/2). H autopatn
Sladikaoia kaBaptopou (TLy. e Baon to poypaupa Vario TD) uropei va xwplotel ota akoAouBa Brpata:
— ‘ExrAuon We KpUo vepod yla b AsTtd
- KaBapiopog otoug 50 + 2 °C yia 10 Aetrtd pe kaBaplotiké rapayovta (. neodisher Medizym, 0,2% k.6, Dr. Weigert)
— 'Exm\uon pe kpUo vepo yia 2 Aettd
- AmoAUpavon
OEPLLIKN ATOAUPAVON HE ATIOVIOHEVO VEPO aToug 93 °C yia 5 Aertta (emiteuén tung A0 > 3000 atoug 90 °C yia 5 Aertd).

KaBapilopog kat amoAUpaven pe to xépt

- KaBapiopog
BuBiote ta UBPIBIKG 0TNPLIATA KaL TIC OTEDAVEC UBPIBIKOU OTNPIYLATOC 0€ AOUTPO UTIEPHXWV HE KaBapLoTiko apayovta (Ty.
MD520, un apaiwpevo). BeBalwBelte 0Tt ot BUBLOUEVEG ETLOAVELEG KAAUTITOVTAL TAPWE AT TO KABAPLOTIKG Kal GTL To kKaBapLoTkG
Oev exel huoalideg. Adou BuBioeTe ta UBPIDIKA OTNPiyHaTA KaL TG OTEQAVEG UBPDIKOU 0TNPLYMATOG 0TO AOUTPO UTEEPrXWY, KaBapiote
E UTIEPRAXOUG Yia T AETTTO.
MeTd kaBapioTe e To XEPL TA URBPIBIKA OTNPLYHATA KAl TG 0TEdAVEG UBPLOIKOU 0TNPIYHATOG, TPIBOVTAG OXOAAOTIKA HE KATAMNAN
Bouptoa (Tux. Bouptoa kaBaplopoy epyaleiwy Le VAoV TPIXEG, Integra Miltex) TIC E0WTEPIKES KAl TIC EEWTEPIKES ETLOAVELES KABE
HELOVWHEVOU UBPLBIKOU 0TNPLyHaTog Kat KABE LepovWHEVNG oTEDAvNG UBPLDLKOU oTNPiyHatog yia 20 DeutepOAETTa,
UEXPL VA ATTOaKPUVBEL KABE 0paTO UTIOAELUA.
Katoruy, EeMUVETE KATW arto TPeXoUHEVO vepod Bpuang (EAAXLOTEC TtpodlaypadEg TOLOTNTAG: TIOOLHO VEPO) Yia TOUAAXLOTOV
10 deutepoOAeTTaL

- AmoAUpavon
BuBiote ta UBPIBIKG OTNPELIATA KAl TIG OTEDAVES UBPIDIKOU OTNPIYLLATOC 08 AOUTPO UTIEPHXWY HE AroAUMavTko (Tty. MD520, un
APALWHEVO) KAL ATIOMUMAVETE HE UTIEPAXOUG YL 2 AETTTA. META TNV AMOAULLAVAN HE UTIEPAXOUG, AbnOTE Ta UBPIBIKA oTNPlyHaTd KAl TG
0TehAvEG UBPIDIKOU OTNPLYLLATOC LECA GTO AMOAUMAVTIKO yia 15 Aemtd otoug 20 + 2 °C F. BeBawwBelte 6Tt ta uBpOIKA otnpiyata Kat
0L 0TEAvEC UBPLOIKOU OTNPIYMATOC Elval TAMPWE KAAUHLHUEVA aTTO TO ATTOAUHAVTIKS KAl OTL TO ATIOAUHAVTIKO DeV EXEL GUOaNDER.
Metd BuBiote ta uBPWIKA oTnplypata Kat Tig oTePaveg UBPLOIKOU 0TNPLyATOG yia TAETTTO 0€ KPUO ATILOVIOKEVO VEPO, yla va
TEPUATIOTEL 0 XpOVOG EMAdNG LE TO amoAUpHavTiko (auTd To Brpa dev avTikaBlotd To 0XOAAOTIKG EEMAULA TIOU QTTALTELTaL yid va
AToNaKPUVBOUY Ta UTTOAELATA aTTOAUKAVTIKOU 0Tav Ta UBPLOIKA 0TNPiyata Kat ol aTedaveg UBPLOIKOU aTnplynatog kabapilovtal
oupBatikd.



MeTd tov kaBapLopo Kat Ty anoAUpavon, EETTAUVETE OX0AAOTIKA Ta UBPIDIKA 0TNPlyHata Kat Tig oTe@aveg uBpIdIkoy oTnplyHatog
KATW amno TPeXOULEVO vePO BpUong (EAAXIOTEG TtpodlaypadEg ToLoTNTAG: TIOOWO VEPOD).

TTEyvwpa
Nemeopévog agpag rf kaBapo mavakl KUTtapivng mou dev abnivel xvoudL

Anooteipwon

Ta uBPWIKA otnplypata Kat ot oTedaveg UBPLOIKOU OTNPLYLATOG TIPETIEL VA ATIOCTELPUVOVTAL TIPLV ATTO TN XPHon.

H Ivoclar Vivadent AG ouviata pia armo tig akoAouBeg dladlkaoieg amoatelpwong:

— Mo XWPEG EKTOQ HVWLEVWY MONTELWV:
Ma ™ ouokeuaoia Twv eWBWVY TIPOC ATOCTEPWON, XPNOLLOTIOOTE LOVO oUOTNUa oTeipou dpayuou (Tuy. Steriking Wipak) aro
XQPT-TAQOTIKG M, KATAMNAO Yia ATO0TEIPWON LE ATHO CUMbWVA HE TN ONAWON ToU KataoKeuaotn. To cUOTNUA OTEIPOU hpaypou
TI0U Ba XPNOLUOTIONBEL TIPETIEL VA £lvat apKeTA peyaho. To cUoTNUA OTElpou hpayuoU dev TIPETIEL VA Elval TEVIWEVO LETA TN
ouoKeuaoia Twv EBWY TTPOG AMooTelpwoan.

- MNa g Hvwpéveg Mohteieg:
Mpwv amé v arnooTelpwan, TOTOBETAOTE Ta TPOidvTa o€ DIATPNTO KAAABL LE KATAKL Kat TUNETE He BUo GUMa povodhuMou
TIEPITUALYLATOG TTIOAUTIPOTIUAEVIOU, XPNOLLOTIOWWVTAG TN EBODO Tou DLadoxIKou TIEPLTUNYLATOG oe dhakeAo. nueiwan: OLXpnoTeg oTiq
Hvwpéveg Molteieg Tpemel va enainBgtoouy 0Tt o KAiBavog Kat ta BonBntka eaptuata anooteipwang (TLx. meprtuliypata
arooteipwong, dakehoy, kaAaBy, BloAoyikoi f xnukoi DeikTeg) ival eykekpipéva amd tov FDA yia v tpoBAertopevn dadikaasia
anootelpwong.

MpayUaToToLoTe anooteipwaon o€ KABavo atoy Le oTadlakr TPOKATEPYAsia KEVOU UTIO TIG aKOAOUBEG OUVBNKEG:
Mé£Bodog JuvBnkeg Xpovog oteyvwpartog

1 ArtooTeipwon pe atio (auToKauaTto) 134 °C yia 4 hemttd TOTUKA TIPAKTIKN
Ytadiakn Tpokatepyaoia kevou

2 Arooteipwon pe atud (autdkauoto)? | 132 °C yia 3 Aemta 10 Aerrta
2Tadlakn TIPoKATEPYAsia KEVoU

3 Arooteipwon pe atuo (autékauoto)™ | 134 °C yia 3 Aemtd TOTTKr TTPAKTIKA
2Tadlakn TpoKatEPyaoia Kevou

4 Arootelpwon pe atuo (autdkauoto)™™ | 134 °C yia 18 Aemttd TOTTK TIPAKTIKA
2TadLakn TTpoKateEpyacia Kevou

U1 guataon ywa HMA
7 oUotaon ya HB
1 oUotaon yia EABetia kat faMia

AnoBrikeuon
Ta amooTEIpWHEVA TIPOLOVTA TIOU £val OUOKEUAOWEVA O 0UOTNUA OTELPOU dpaypou (TLy. dhakelo armooteipwong) Ttpoopilovtat yia
ApEDN Xpron Kat dev TTPETTEL va aroBnKeUOoVTIaAL TIEPLOCOTEPO aTtd 48 WPEC.

4 TMAnpodopicg acdalciag

— Y€ TEPITTWOon 0oRapwV TIEPLOTATIKWY TIOU OXETI{OVTAL LLE TO TIPOLOY, ETUKOWVWVNAOTE WE TV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, lotdTomogWwWw.ivoclar.com, Kat Le TV appodia Ttk apxn.

- Outpexouoec 0dnyieg XpAong sivat SlaBgotueg otn oghida Abing minpodopiwy (download) otov wotdtomo tne Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- HmeplAndin xapaktnplotikwy acdhalelac kat kKAikwy erudooswv (Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) pmopel va
AdBel amd v eupwnaikn Baon SEDOUEVWY VLA TA LATPOTEXVOAOYIKA Tipoidva (EUDAMED) otn dlelBuvon
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Baowko UDI-DI: 76152082BABUT001)8

MNpogdonownoelg

— To adpomointiko IPS Ceramic Etching Gel Teptexel udpodBopikd 0V, Asv TTpETEL ETTOUDEVL va £pBEL € eTadn HE To DEPUA, HE TA HATIA
Kal HE Ta evOUUATA, DLOTL TO UAKO Eival EEQLPETIKA TOEIKO Kat DlaBpwTiko. To ZeAe adpomoinong TtPooPIlETaL AMOKAELTTIKA Yia
£€WOTOUATIKA XPron kal dev Ba TPEMEL va edappoletal eviootopatika (Léoa oto aToua).

— ToMonobond Etch & Prime gival SlaBpwtikd. Asv Tpéel emoudevi va £pBet o emadn Le To dEPKA Kat e Toug BAevvoyovoug. To
Monobond Etch & Prime Tipoopiletal armokAELOTIKA Yia EEWATOATIKY Xpron kal dev Ba Ttpémel va ebappdletal eviootopatika (Léoa
070 OTOUQ).

—  MnV €LOTIVEETE TN OKOVN KEPAIKOU KATA TN Aelavon. XpnowLomonote oUoTNKaA anaywyng Kat GopETE LATKA TIPOCWITIOU.

~ Kivduvot rou oxetidovtat pe payvntika media (., arnewovion payvntkou ouvtoviopou (MRI): AdBete umown Tig TpoedoTowoELg, TG
£MONUAVOELG KAl TIG TTPOGHUAAEELG TOU KATAOKEUAOTH TOU 0TNPlyHaTog 1 Tou ERUTEUNATOC.

- Tnpeite ug odnyieg tou Aehtiou AsBouévwy Aodaleiag (SDS), Ttou sivat SlaBéoiueg otn ogAida Mping mnpodopiwy (download) otov
Lototomo g Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Mnpodopieg amdppupng
— 0L TI006TNTEQ UAKOU TTOU TIEPLOGEUOUY KL OL ATIOKATAOTACELG TTOU £X0UV adalpeBel TTpEMEL va amoppirTovtal cUMGWVa e TIQ
OXETIKEQ EBVIKEG VOLOBETIKEG ATIALTNTELG,

YroAeumopevol Kivduvol

Ot xpnoTeqg Ba TpETEL va yvwpllouv OTL KABE 0DOVTLATPLKN EMEUBAON 0TN OTORATIKA KONOTNTA EVEXEL OPLOMEVOUG KIVDUVOUG. OpLopEVOL €€,
AUTWY TWV KIdUVWY avahEpovial Tapakatw:

~  AmodAolwon / pwypeg

- Oumeploogleg koviag Pmopei va TpokaAEoouV pEBLOUO TWV LAAAKWY LOTWY / OUAWY.

- ArokoMnon



5 Awapkela {wng Kat anoBrkeuon
AuTO 10 TIpoloY Dev amaltel £10IKEG OUVBNKEG ATOBrKEUONG.

6 MNpooBeteg mAnpodopieg

Kpatnote to UNKO pakpld amod maldid!
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1 Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Tek dis eksikliklerinin ikamesi igin implant destekli hibrit restorasyonlar

Hedef hasta grubu
Dental implantl yetiskin hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

~  Dis hekimleri (hasta baginda restorasyon tretimi; klinik is akisi)

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon Gretimi)
Herhangi bir 6zel egitim gerekli degildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanimlama
IPS e.max® CAD Abutment Solutions, tek dis eksiklikleri igin, CAD/CAM ile Gretilmis, implant destekli hibrit restorasyonlardir. Bu hibrit
restorasyonlar, lityum disilikat cam seramik (LS,) bloktan tek tek Gretilmis ve bir titanyum bonding tabanina simante edilmistir.

Teknik veriler

Ozellik Teknik Ozellik Tipik ortalama deger
CTE (25-500°C) [10/K"] 101+ 05 -
Egilme kuvveti (gift eksenli) [MPa] =360 530
Kimyasal géztntrlik [pg/cm?] <100 -
Tip/Sinif Tip Il /Sinif 3 -

1SO 6872:2015'e gore

10 yillik kalite 6lgtimlerinde degerlendirilen ortalama iki eksenli egilme kuvveti

Endikasyonlari
— Anterior ve posterior bélgede kismi digsizlik

Kontrendikasyonlari
- Bilesenlerine karsi hastanin bilinen bir alerjisi varsa, trinin kullanimi kontrendikedir.

Kullanim sinirlamalari

- Implant Greticisi tarafindan segili implant tipi igin belirtilen gerekliliklerin (implantin gapi ve uzunlugu, implant (reticisi tarafindan
genedeki ilgili konum igin onaylanmig olmalidir) karsilanmamasi

- Tedavi edilmemis bruksizm (uygulamadan sonra splint endikedir)

- Kabul edilebilir seramik katman kalinhiginin asiimasi veya bu kalinliga ulasilamamasi

- IPS emax CAD'in titanyum bonding tabanina baglanmast igin Multilink Hibrit Abutment disinda bir yapistirma kompoziti kullaniimasi

- Titanyum bonding tabanina seramik yapilarin agiz iginde simantasyonu

- Hibrit abutment Gzerine kronun gegici simentasyonu

- ®Yeniden kullanmayin

Do not re-use

isleme kisitlamalari

Asagidaki durumlarda, basarili bir prosedir uygulamasi garantisi verilemez:

~Bloklarin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi

= Birhibrit abutment kron Gretildiginde, vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun mimkin
olmamasi halinde, kron ile bir hibrit abutmentin ayri ayri olusturulmasi daha iyi olacaktir.

~ Hibrit abutment kronlarin olusturulmasinda cut-back teknigi

— IPS emax CAD Crystall./Glaze Spreyinin kullanimi

~ IPS emax Ceram, IPS Ivocolor® veya IPS e.max CAD Crystall./ disinda materyallerle kullanim

- Onaylanmamig ve kalibre edilmemis bir seramik firininda kristalizasyon

—Yuksek sicaklikli bir firinda kristalizasyon

- Sapmis pisim parametreleri kullanilarak kristalizasyon

- Titanyum bonding tabanlarinin islenmesi ile ilgili olarak Ureticinin talimatlarinin izlenmemesi.

Sistem gereklilikleri
IPS e.max CAD Abutment Géziimleri, onayli bir CAD/CAM sistemi ile islenmelidir” Yerlestirilen implanta ve kullanilan CAD/CAM sistemine
uygun bir titanyum bonding tabani segin. Lutfen ilgili Greticinin kullanim ve isleme igin verdigi talimatlara uyun.

Yan etkiler
$Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir.

Etkilesimleri
Su ana kadar bilinen bir etkilesimi bulunmamaktadir.

Klinik fayda

- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu

- Estetik restorasyon

Bilegimi

Lityum disilikat cam seramik

Cam seramigin imalat slreci sonrasinda, iginde farkli bilesenlerin oksijen képrileri araciligiyla bir araya geldigi stabil ve hareketsiz bir ag
olusturulur. Bilesim, oksitler olarak belirlenir.

m




Oksit agirlikga %

Sio, 570 -80,0
Li,0 1.0-190
K0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Reklendirme oksitleri (Ce0,, MnO,, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Uygulama

Renk segimi

Renk belirlemesi dncesinde disleri temizleyin. Renk, komsu dislerin rengine gére belirlenir.

Seramik yapilarin minimum katman kalinliklari
- Hibrit abutment:
- Duvar kalinhigi Wy, en az 0,5 mm olmalidir.
Hibrit abutment, dogal dis preparasyonu ile benzer sekilde tasarlanmalidir:
~ Chamfer veya yuvarlanmis ig acili, dairesel epi-/supra gingival basamak
- Kronun klasik veya self adeziv simantasyon yontemleri kullanilarak hibrit abutmente simante edilmesi igin tutucu yizeyler ve
yeterli bir "preparasyon yksekligi* olusturulmaldir.
- Krona gegiste, dik agi ile bir giris profili olusturun (resme bakin).
— Kron genisligi By, hibrit abutmentin vida kanalinin aksiyal kontur ytksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
- implant Greticisinin hibrit abutment ve ayri kronun maksimum ytiksekligi ile ilgili talimatlarn gozetiimelidir.

- Hibrit abutment kron:
— Duvar kalinligi Wy,e tim gevre igin 15 mm'den blyik olmalidir.
- Vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun mimkin olmamasi halinde, kron ile bir hibrit
abutmentin ayri ayri olusturulmasi daha iyi olacaktir.
- Hibrit dayanakli kronun genisligi By, vida kanalinin eksenel kontur yiksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
- implant Greticisinin hibrit abutmentin maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlar gozetilmelidir.

Hibrit abutment Hibrit abutment kron
Kron genisligi Genislik Hibrit abutment kron
Biron = < 6,0 mm Byac == 60mm

Duvar kalinhg Duvar kalinligi
Wi =205 mm Wiae==15mm

Blok segimi
Blok, istenilen dis rengi ve segilen titanyum bonding tabanina gore segilir. Uygulamaya bagli olarak IPS e.max CAD MO veya LT blok segilir.
Meveut blok gesitleri, kullanilan CAD/CAM makinesine badli olarak degisiklik gosterebilir.

ce.max'CAD
] Lo 3 |
Ara(s) EE .

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Orta Duizeyde Opaklik) (Dustik Isik Gegirgenligi) (Dlstik Isik Gegirgenligi)

IPS e.max CAD
Hibrit Abutment -
- IPS e.max CAD

V Hibrit Abutment Kron -
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Bitim

Seramik yapilarda bitirme ve sekillendirme islemlerini gergeklestirirken tesviye cihazi igin verilen 6nerileri ve minimum katman kalinhigini
g0z dnunde bulundurun. Mimkinse, tesviye ile yapilacak dizenlemeler, delaminasyonu ve kenarlardan parga kopmasini dnlemek Gzere
restorasyon hala kristalizasyon éncesi (mavi) durumdayken, diisiik hizda ve yalnizca hafif bir basing uygulayarak gergeklestiriimelidir.
Seramigin asiri Isinmasindan kaginilmalidir. Bir elmas ayirma diski kullanarak seramik yapiyi bloktan keserek ayirin. Hibrit abutment: bir
separe disk kullanarak abutmentin insizal tarafindan baglantiyr hafifge kesin, sonra taban yoniinden baglantiyi tamamen kesin. Seramik
yapiyi dikkatlice titanyum bonding tabanina yerlestirin ve uyumunu kontrol edin. Doniist 6nleyen kilidin konumunu inceleyin.

- Seramik yapinin dig yiizeyinin bitirilmesi
Titanyum bonding tabanina dogru oturmayi etkilememesi igin seramik yapinin basamaginda tesviye yapmayin. Gerekli olmasi halinde,
gingiva uyumunu ve minimum kalinhgi (0,5 mm) dikkate alarak giris profilinde bitirme yapin.

- Hibrit abutment
Giris profil ve kron kenarinin seklini dikkate alarak bloka baglanti noktasini ince grenli tesviye aletleri ile plrtzsiz hale getirin. Hibrit
abutment Uzerinde kronun uyumunu olumsuz sekilde etkileyecedinden ayrica sekil diizenlemeleri yapmayin. Kron hakkinda bilgiler:
Hibrit dayanagin uyumsuz olmasi halinde kron tizerinde diizenlemeler gergeklestirin.

- Hibrit abutment kron
Giris profili ve proksimal temaslari g6z 6niinde bulundurarak, bloga baglanti noktasini ince grenli bir elmas frezle dizeltin. CAD/CAM
uygulamasiyla olusturulan yiizey yapisini yumusatmak igin butiin oklizal yizeyi ince grenli bir elmas frez ile nazikge asindirin. Proksimal
ve okllizal temaslari kontrol edin. Yuzey dokularini olusturun.

Seramik yapilari baska bir islem yapmadan dnce her zaman ultrasonik bir su banyosunda veya buhar piskdrtme yoluyla buharla
temizleyin. CAD/CAM kazima isleminden kalmis olabilecek artiklarin iyice temizlendiginden emin olun. Yuzeydeki kazima sivisi kalintilari
bonding sorunlarina ve renk bozulmasina yol agabilir. Seramik yapilara Al,05 veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapmayin.

istege bagli: Mavi restorasyonlarda klinik prova
Daha ayrintil isleme yapiimadan énce uyum kontroll igin klinik prova gergeklestirilebilir. Klinik prova, ayrica kristalizasyonu yapilmis, dis
renginde IPS emax CAD seramik yapi ile daha sonraki bir asamada gergeklestirilebilir.

- Seramik yapinin titanyum bonding tabanina gegici olarak sabitlenmesi
Agiz igi islemleri kolaylastirmak ve 6nceden kristalize edilmis seramik yapinin hasar gérmesini énlemek igin bilesenler silikon dlgt
maddesi kullanilarak birbirine gegici olarak sabitlenmelidir, (6r. Virtual® Extra Light Body Fast Set.)

islem gérmemis titanyum bonding tabani ve seramik yapi buhar piiskiirtmeyle buharla temizlenir ve ardindan hava spreyi ile kurutulur.
Seramik yapl, titanyum bonding tabanina (model analoguna vidalanir) yerlestirilir ve bilesenlerin ilgili konumu su gegirmez bir kalemle
isaretlenir. Bu adim, pargalar gegici olarak monte edildiginde dogru konumun elde edilmesini kolaylastirir. islenmemis titanyum
bonding tabaninin vidalama kanali, kdpiik yumag ile kapatilir. Virtual Extra Light Body Fast Set (6l¢t maddesi) titanyum bonding
tabanina ve dogrudan seramik yapiya uygulanir. Titanyum bonding tabani seramik yapiya yerlestirilir. iki bilesenin hizalamasi kontrol
edilmelidir (dénst dnleyen kilit/isaret). Pargalar 2:30 dakika, Virtual Extra Light Body Fast Set sertlesinceye kadar, dogru pozisyonda
sabit tutulmalidir. Tasan fazla maddeler

uygun bir alet (6r. bistari) kullanilarak dikkatlice uzaklastinimalidir.

Klinik deneme

Gegici restorasyon gikarildiginda, hibrit abutment veya hibrit abutment kron, 6zel vida kullanilarak manuel olarak vidalanir. Geometri,
gingival kenara gore kontrol edilir (6. uyum, gingival anemi). istenmesi halinde, hibrit abutment tizerindeki vidalama kanali, kdpiik yumag
ile kapatilabilir. Tavsiye: Kronun ig kismi gliserin jel (6r. Deneme macunu, Liquid Strip) kullanilarak izole edilir .

Kron, kontrol igin agiz iginde hibrit abutmentin Gzerine yerlestirilir ve gerekli olmasi halinde proksimal temaslar diizenlenir.

Dikkat: Bu asamada, okluizal islevi kontrol etmeyin. Okliizal islev kontroli igin kron hibrit abutment tzerine Virtual Extra Light Body Fast Set
ile sabitlenmelidir. Deneme macunu, sikistirma kuvvetine yeterli diizeyde dayanikli olmadigindan bu amagla kullanilmamalidir. Virtual Extra
Light Body Fast Set, kronun igine uygulanir. Kron, nihai konuma ulasilana kadar parmaklarla hibrit abutmenta bastirilir. Kron, Virtual Extra
Light Body Fast Set sertlesinceye kadar (yaklasik 2:30 dk) nihai konumda tutulur. Ardindan, fazla materyal temizlenir.

Bundan sonra okliizyon/artikilasyon kontrol edilir. Gerekli olmasi halinde, uygun tesviye aletleri (tesviye aleti onerilerine bakin) ile
duzenlemeler yapilir®. Kron, hibrit abutmenttan ve hibrit abutment/hibrit abutment kron implanttan dikkatlice gikarilir. Temizlemek igin
implant alani 6rn. Cervitec Liquid (klorheksidin igeren alkolsiiz agiz gargarasi) ile yikanir. Daha sonra, gegici restorasyon yerlestirilir.

Seramik yapinin tamamlanmasi
Istenilen isleme teknigine ve materyallere gére seramik yapinin tamamlanmasi igin isleme yontemi segilir. Temel olarak, seramik yapinin
tamamlanmasi igin Ug isleme yéntemi mevcuttur.

- Mavi restorasyonda polisaj teknigi (kendiliginden sirlama)
Polisaj teknigi, tercinen hibrit abutmentin giris profili igin kullanilir. Hibrit abutment kronlar igin bir glazir pisimi énerilir.
Kolay galisma igin titanyum bonding tabanini bir model analoga vidalayin. Seramik yapiyr parmaklarinizla titanyum bonding tabanina
sabitleyin. Dikkat: Titanyum bonding tabaninda tesviye yapmayin.
Polisaj igin tesviye cihazi igin verilen talimatlari izleyin™. Restorasyonu, ultrasonik bbanyo ile ya da buhar puskirtme yoluyla temizleyin.
Ardindan, restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin Gzerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde
kristalizasyon pimi Uzerine sabitleyin. Seramik yapiy IPS e max CAD Crystallization Tray Uzerine yerlestirin ve tepsiyi firinin ortasinda
konumlandirin. Pisim programi, kullanilan malzemeye bagl olarak segilir (bkz. "Kristalizasyon ve atesleme parametreleri").

- Mavi restorasyonda renklendirme teknigi
Oldukea hassas uygulama gerektirdiginden IPS e.max CAD Abutment Solutions igin IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kullaniimasi
onerilmez. Glaziir materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden titanyum bonding tabanindaki ya da vida kanalindaki
bonding tabani ile temas etmemelidir.

Seramik yaply! "Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin Gzerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin.
Ardindan, IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO uriininG karnistirin ve kigk bir firga kullanarak, glazir yapilacak yiizeylere esit
olarak uygulayin. Kullanima hazir glazir materyalinin seyreltiimesi gerekiyorsa, bu triin az miktarda IPS e.max CAD Crystall./Glaze likidi
ile kanistinilabilir. Bilesenlerin uyumunu etkileyebilecedinden glazir materyali, titanyum bonding tabani ve vida kanalinin baglanti
ylzeylerine temas etmemelidir. Pisim éncesinde i¢ yiizeyi kontrol edin ve her tirli kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit
abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin. Glazir materyalini



fazla kalin bir sekilde uygulamayin. Ozellikle hibrit abutment kronun okliizal yiizeyinde “malzeme birikmesine" izin vermeyin. Gok ince
bir glazir katmani, tatmin edici olmayan bir parlakliga neden olabilir. Karakterizasyon istenmesi halinde, kristalizasyon pisimi 6ncesinde
IPS e.max CAD Crystall./Shades ve/veya Stains kullanilarak seramik yapi 6zellestirilebilir. Kullanima hazir tonlari ve renkleri sirngadan
¢ikarin ve iyice karistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max CAD Crystall./Glaze Likidi kullanilarak hafifge seyreltilebilir. Ancak yine de macun
kivami korunmalidir. Karistiriimis tonlari ve renkleri ince bir firga kullanarak dogrudan pismemis glazlr katmanina uygulayin. Daha
yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil birkag renklendirme prosedri ve yinelenen pisimlerle elde edilir. Kesici
bélgesini uyarlamak ve hibrit abutment kron tzerinde kesici ve Uglinct oklizaldeki isik gegirgenligi etkisi olusturmak igin IPS Ivocolor
IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal GriininG kullanin. Tiberkil ve fisstrler, boya kullanilarak bireysellestirilebilir.

Ardindan restorasyonu ya da en fazla 6 tyeyi IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisine yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini
kullanarak kristalizasyonu gergeklestirin (bkz. Kristalizasyon ve pisim parametreleri). "Pisim sonrasinda yapilacaklar" kisminda verilen
talimatlari izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

Kristalizasyon sonrasinda ilave karakterizasyon veya diizenleme gerekmesi halinde IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
kullanilarak bir diizeltme pisimi yapilabilir. Dizeltme pisimi igin de IPS e.max CAD Crystallization Tray kullanin. Kiglk sekil dizenlemeleri
igin ilgili karistirma sivist ile birlikte IPS e.max CAD Crystall./Add-On kullanin (6. proksimal temas noktalarr).

- Dis renginde restorasyonda renklendirme teknigi
- Materyal uygulanmadan kristalizasyon; IPS e.max CAD Crystall./ ya da IPS Ivocolor materyalleri kullanilarak renk/sir atesleme.
- Seramik yapiy! "Seramik Yapilarin IPS e.max CAD Crystallization Pin Gzerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon
pimi Gzerine yerlestirin. Karakterizasyon ve glazir igin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (Farkli bir pisim programi ile
“"Mavi restorasyonda renklendirme teknigi” kismina bakin) veya IPS Ivocolor'u kullanin.
- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze ve IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze birbiriyle karistirimamali ya da birbirinin
ardindan uygulanmamalidir.

IPS Ivocolor kullanilacaginda: Daha iyi islanmayi saglamak igin az miktarda IPS Ivocolor Karistirma Sivisi karakterize edilmesi gereken
alana hafifge strtilebilir. ilgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences Griintinii istenen kivama getirin. Daha
yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme proseduri ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Kesici
bélgesini uyarlamak ve hibrit abutment kronun kesici ve Gglinci oklizal Gzerinde 1sik gegirgenligi etkisi olusturmak igin IPS Ivocolor
Shades Incisal trindnd kullanin. Kasplar ve fissurler, Essences kullanilarak bireysellestirilebilir. Hibrit abutment Gzerinde yalnizca girig
profili alanini IPS Ivocolor Shades and Essences ile karakterize edin. Renkler, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceklerinden higbir
kosul altinda titanyum bonding tabanindaki ya da vida kanalindaki bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim éncesinde i¢ yiizeyi
kontrol edin ve her tirli kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron
bonding ylzeyine herhangi bir materyal uygulamayin. Daha sonra seramik yaplyl az miktarda IPS Object Fix Putty veya Flow ile bal
petedi pisim tablasi Uzerindeki pime sabitleyerek belirtilen pisim parametreleriyle kristalizasyon yapin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar"
kisminda verilen talimatlari izleyin.

Glazdr pisimi, glaziir macunu veya tozu ile gergeklestirilir. Hibrit abutmentlarda yalnizca giris profili glaztrlenir. Hibrit abutment
kronlarda glazr dis yizeyin tamamina uygulanir. Daha kolay ¢alisma igin seramik yapi glazirleme igin titanyum bonding tabaninda
konumlandirilabilir. Bu amagla, titanyum bonding tabanini bir model analog iizerine sabitleyin. istenen kivama ulasmak igin glaziir
materyalini (IPS Ivocolor Glaze Macun veya Toz), IPS Ivocolor Mixing Liguid allround veya longlife ile karistirin. Glaziir materyalini,
glazirlenecek tim alanlari kaplayacak sekilde, esit olarak uygulayin.

Glaztrlenmis ylzeyin parlaklik derecesi, pisim sicakligi ile degil, glazir materyalinin kivami ve uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha
yuksek dlzeyde parlaklik igin sirlama materyali, goreli olarak daha kalin bir tabaka halinde uygulanmalidir. Gerekli olmasi halinde,
floresanli sirlama materyali (Paste FLUO veya Powder FLUQ) uygulanarak floresans artirilabilir.

Glaztr materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden higbir kosul altinda titanyum bonding tabanindaki ve vida
kanalindaki bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim éncesinde ig yiizeyi kontrol edin ve her tirli kontaminasyonu dikkatlice giderin.
Hibrit abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyecedinden kron bonding ylzeyine herhangi bir materyal uygulamayin.

Belirtilen pisim parametrelerini kullanarak bir petekli tepside Boyama/Glazur pisimini gergeklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar”
kisminda verilen talimatlari izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

IPS emax Ceram Add-0n Dentin veya Incisal Grintnd PS Build-Up Soft veya Allround likit ile karistirin ve ilgili alanlara uygulayin. “Glazir
pisimi sonrasinda Eklenti" igin belirtilen parametrelerle atesleme gergeklestirin. Uzun stireli sogutma talimatlarini inceleyin! Gerekli olmasi
halinde, duizeltilen alanlari pisim sonrasinda yiksek parlaklik elde edecek sekilde cilalayin.

IPS e.max CAD hibrit abutment iizerinde kronun tamamlanmasi
IPS e.max CAD hibrit abutment Gzerindeki kron, renklendirme teknigi veya cut-back teknigi kullanilarak tamamlanabilir. Karakterizasyon ve
glazlr igin IPS emax CAD Crystall./ materyalleri ya da IPS Ivocolor materyalleri kullanilir. Kiigiiltiilen alanlar (cut-back teknigi) IPS e.ax
Ceram katmanlama materyalleri kullanilarak tamamlanir. Boyama ve glazir igin IPS Ivocolor malzemelerini kullanin. Temel olarak kron
tamamlamasi prosedurd, dis preparasyonu Uzerindeki kronlarin prosedurd ile aynidir.

Prosedir hakkinda ayrintili bilgi igin IGtfen bkz. IPS e.max CAD Kullanim Talimatlar.

See Instructions

Restorasyonun IPS e.max CAD Crystallization Pin lizerine sabitlenmesi

1. Kontaminasyonu ve gres kalintilarini gidermek igin seramik yapiy! buhar puskirterek temizleyin. Temizleme sonrasinda her tirli
kontaminasyonu onleyin.

2. Seramik yapinin kristalizasyonu igin IPS e.max CAD Crystallization Pin XS Grinind kullanin.

3. Seramik yapinin ig ylzeylerini IPS Object Fix Putty veya Flow. yardimci pisim macunu ile doldurun. Materyali gikardiktan sonra
IPS Object Fix Putty / Flow. siringasini hemen geri kapatin. Aliminyum torbadan gikarildiktan sonra, siringayi saklamanin en ideal sekli,
nemli bir ortamda yeniden kapatilabilir bir plastik torba veya kaba yerlestirmektir.

4. IPS emax CAD Crystallization Pin XS'yi hafifge Object Fix Putty/Flow igine bastirin. Onemli: Duvarlarla temas etmediginden emin olmak
i¢in pimi fazla derine bastirmayin. Bu, seramik yapida gatlak olusmasina neden olabilir.

5. Tasmis yardimel pisim macununu plastik bir spatula ile plrlzsiz hale getirerek pimin sikica yerine oturmasini saglayin.

6. Seramik yapinin dis ylzeyinde/okllzal ylzeyinde IPS Object Fix kontaminasyonunu dnleyin. Olasi kontaminasyonu suyla nemlendirilmis
bir firga ile temizleyin ve kurutun.



Onemli: Kristalizasyon igin, IPS e.max CAD restorasyonlari yardimer pisim macunu olmadan dogrudan IPS e.max CAD Kristalizasyon Tepsisi/
IPS Hizli Tepsi ve Pimlerinin tzerine yerlestirilmemelidir.

Pisim sonrasinda yapilacaklar

Pisim d6ngiisi tamamlandiktan sonra seramik yapiyi firnndan gikarin (firindan gelecek sesli sinyali bekleyin) ve esinti olmayan bir yerde,
oda sicakliginda sogumaya birakin. Sicak nesneler metal masa ile temas etmemelidir. Seramik yapiyi sertlesmis IPS Object Fix Putty /
Flow'dan ayirin Kalintilari bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piskirtme yoluyla giderin. Kalintilari ultrasonik banyo ile ya da buhar
puskirtme yoluyla giderin. Kalintilar Al,0, veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapilarak giderilmemelidir. Restorasyonun tesviye ile
dlzenlenmesi gerekiyorsa', seramikte asiri isinma meydana gelmediginden emin olun. Son olarak piiriizli alanlari cilalayarak parlakiigi
yiksek sekilde bitirin.

Seramik yapinin titanyum bonding tabanina kalici olarak sabitlenmesi
Titanyum bonding tabani ve seramik yapi arasinda en iyi adeziv bagi saglamak igin temas ylzeyleri titiz bir bigimde hazirlanmalidir.

IPS e.max CAD seramik yapisi (LS,) Titanyum bonding tabani
Kumlama - Ureticinin talimatlarini izleyin.
Hazirlama Segenek 1 Segenek 2
Piiriizlendirme Titanyum bonding Titanyum bonding
tabanina tutunacak = tabanina tutunacak
bonding yizeyinin bonding yizeyine -

20 saniye sureyle 20 saniye boyunca
IPS® Ceramic Etching ovarak Monobond Etch

Gel ile & Prime® siiriin ve
purtzlendiriimesi 40 saniye etki
Silanlama Bonding yuzeyi etmesini bekleyin

I, ° ; .
Monobond® Plus ile 60 Bonding ylzeyi Monobond® Plus ile 60 saniye

saniye hazirlanir hazirlanir
Adeziv simantasyon Multilink® Hybrid Abutment
Siman birlesme noktasinin kapatiimasi Gliserin jel 6rn. Liquid Strip
Polimerizasyon 7 dakikalik oto-polimerizasyon
Siman birlesme noktasinin polisaji Seramik/regine materyalleri igin 6zel polisaj birimleri

- Titanyum bonding tabaninin hazirlanmasi
- Titanyum bonding taban, treticinin talimatlarina uygun sekilde hazirlanmalidir.
- Titanyum bonding tabanini, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide temizleyin ve hava vererek kurutun.
— Titanyum bonding tabanini bir model analoga vidalayin.
— Seramik yapiy! titanyum bonding tabanina yerlestirin ve ilgili konumu bir suya karsi dayanikli kalemle isaretleyin. Bu da pargalar ileri
bir asamada birlestirildiginde, restorasyonun dogru konumlanmasini kolaylastirir.
- Bonding yiizeyi temizlendikten sonra, baglantiyi etkileyecedi igin herhangi bir kontaminasyona izin verilmemelidir.
Temizlenmis bonding ylizeyine Monobond Plus uygulayin ve reaksiyona girmesi igin 60 saniye kadar bekleyin. Reaksiyon siresi
sonrasinda kalintilari su ve yag icermeyen havayla kurutun.
- Vida kanalini, pelet veya mum ile kapatin. Bonding ylzeyinde her tirli kontaminasyonu dnleyin.

- Seramik yapinin hazirlanmasi
- Seramik yapinin darbe almamasi saglanmalidir.
- Seramik yapiyi, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyici ile temizleyin ve su ve yag igermeyen hava vererek kurutun.
- Dig ylizeylerin veya sirli bélgelerin korunmasi igin mum uygulanabilir.

Seramik yapinin hazirlanmasi igin iki segenek mevcuttur:
- Segenek 1: Bonding yizeylerinin IPS Ceramic Etching Gel ve Monobond Plus ile hazirlanmasi
- Segenek 2: Bonding yizeylerinin Monobond Etch & Prime ile hazirlanmasi

Segenek 1segildiginde izlenecek prosediir:

- Bonding ytizeyi 20 saniye boyunca %5 oranda hidroflorik asit (IPS Ceramic Etching Gel) ile ptirtizlendirin.

- Bonding yizeyini akan su altinda iyice durulayin ve su ve yag igermeyen havayla kurutun.

- Temizlenmis bonding yiizeyine Monobond Plus uygulayin ve reaksiyona girmesi igin 60 saniye kadar bekleyin. Reaksiyon stresi
sonrasinda kalintilari su ve yag icermeyen havayla kurutun.

Segenek 2 segildiginde izlenecek prosediir:

- Bir mikro firga kullanarak bonding yiizeyine Monobond Etch & Prime uygulayin, 20 saniye sireyle ovun ve 40 saniye kadar reaksiyona
girmesini bekleyin.

- Daha sonra, Monobond Etch & Prime driintindi iyice durulayin ve restorasyonlari giigli bir su ve yag icermeyen hava akisi ile yaklasik
10 saniye boyunca kurutun.



= Multilink Hybrid Abutment ile Simantasyon
— Multilink Hibrit Abutment'i ince bir katman halinde karistirma siringasindan dogrudan titanyum bonding tabaninin bonding ylzeyine
ve seramik yapinin bonding ylzeyine uygulayin.
Yaplyl, taban Uzerine konum isaretleri hizalanacak bigimde yerlestirin.
~ Pargalara hafif ve esit bir bigimde birbirine dogru bastirin ve bilesenlerin birbirleriyle pozisyonlarinin (taban ve seramik yapi
arasindaki gegis) dogru oldugunu teyit edin.
Daha sonra, bilesenleri 5 saniye streyle sikica birbirine bastirin.
Vida kanalindaki fazlaliklari doner hareketle, mikro firga veya firga gibi bir aletle dikkatlice giderin.
- Not: Polimerizasyon baslamadan, baska bir deyisle karistirmadan sonra 3 dakika gegmeden tasmis resin simani temizlemeyin. Bu
amag i¢in uygun bir alet kullanin (6r. Le Cron). Bilesenleri hafif bir basing uygulayarak yerinde tutun.
Bir inhibisyon katmani olusmasini 6nlemek igin siman gizgisine gliserin jel (6r. Liquid Strip) uygulayin.
- Daha sonra, kompozit siman 7 dakika streyle otomatik olarak tamamen polimerize edilmeye birakilir.
- Onemli: Multilink Hibrit Abutment tamamen sertlesene kadar bilesenleri hareket ettirmeyin. Hareketi 6nlemek igin bunlari elmas
kaplamali presel gibi bir aletle yerinde tutun.
Siman gizgisini kauguk polisaj aletleriyle asirt isinmayi 6nlemek tzere diistik hizda (<5.000 dev/dak) dikkatlice polisajlayin.
— Vida kanalindaki siman kalintilarini uygun doner aletlerle dikkatlice giderin.

Yerlestirme ve uygulama sonrasi bakim
- Adiz igi preparasyon
Gegici restorasyonu gikarin ve implant alanini temizleyin. Daha sonra implant gevresi dokuyu (ortaya gikan profil) kontrol edin.

= Yerlestirme
Seramik ve kompozit arasindaki baglantiyi olumsuz etkileyeceklerinden fenolik agiz gargaralari kullanmayin. Hibrit abutment veya
hibrit abutment kronu agiz iginde implanta yerlestirin. Uyumlu implant vidasini elle ve ardindan bir tork anahtariyla (iireticinin
talimatlarina uyarak) sikin.

- Hibrit abutment ve ayri kron
Hibrit abutmentin vida kanalina bir pamuk pelet yerlestirin ve kanali bir gegici kompozit ile kapatin. (6r. Telio® Inlay). Bu, ileri asamada
vidaya erisimi saglamak igindir. Bonding yiizeylerini kontaminasyon/nem agisindan kontrol edin ve gerekli olmasi halinde bir havali
sirnga ile temizleyin veya kurutun. Yapistirma materyalini (6r. SpeedCEM® Plus veya Variolink® Esthetic)
hazirlanmis kronun igine uygulayin. Kronu hibrit abutment tizerine yerlestirin ve nihai konumuna sabitleyin.
Fazla siman, "geyrek teknigi" kullanilarak kisa streyle isikla sertlestirilebilir ve ardindan kolaylikla gikarilabilir. Gliserin jeli (6r. Liquid Strip)
kullanarak siman birlesme noktalarini kaplayin ve Bluephase® polimerizasyon cihazi gibi bir 1sikla yeniden sertlestirin. Ardindan, gliserin
jeli suyla durulayin.

= Hibrit abutment kron
Hibrit abutment kronun vida kanalina pamuk veya képuk pelet koyup daimi bir kompozit ile vida kanalini tikayin (6rn. Tetric® Prime).
Okluizyonu ve artikilasyonu kontrol edin. Restorasyonda tesviye ile diizeltme yapildiysa, purlizIi bélgeler silikon cilalar kullanilarak
yiiksek parlakiiga getirilmelidir (6r. OptraGloss®). Restorasyon kenarlarini da cilalayin. Son olarak gingival kenar boyunca Cervitec® Plus
(koruyucu vernik) uygulayin.

Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max CAD restorasyonlarinin karakterizasyonu ve diizenlemesi igin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains veya IPS Ivocolor Shades,
Essences kullanilir.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Mavi ve dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim igin

- IPS Ivocolor Renkler, Nitelikler: Dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim igin

Kombinasyon tablosuna uyulmalidir.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 L 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . v )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 02 03 s $05 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Si2 S8
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E£07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue



Kristalizasyon ve pisim parametreleri

Kontrol edilmeyen (uzun streli) sogutma islevli seramik firnlari kullanilamaz. Seramik firiny, ilk kristalizasyon éncesinde ve bundan sonra
her alti ayda bir dizenli olarak kalibre edilmelidir. Islem moduna bagl olarak daha sik kalibrasyon gerekebilir. Ureticinin talimatlarini izleyin.

Kristalizasyon MO, Impulse, LT, MT, HT

IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uygulamasi ile veya bu uyguloma olmadan

Firinlar Bekleme  Kapatmasiiresi  Isitma orani Pigim Bekletme siiresi | Isitma orani Pisim Bekletme siresi  Vakum 1
Programat sicakligi sicakiigi sicakligi 1
B s t1 n [l ) n H2 n
[°c] [dak] [°C/dak] [°c1 [dak] [°C/dak] [°c] [dak] [ec]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P10
05/cs2/ .
053/054/ llgili programi segin
st
Kristalizasyon LT, MT, HT
IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri uygulamasi ile veya bu uyguloma olmadan
Firinlar Bekleme  Kapatmasiiresi  Isitma orani Pigim Bekletme siiresi | Isitma orani Pisim Bekletme siresi  Vakum 1
Programat | Scakii sicaklif sicaklii n
B s tl n H ) n H2 n
[°cl [dak] [°C/dak] [l [dak] [°C/dak] [°cl [dak] [ecl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
241)
05/cs2/ .
03/0S4/ llgili programi segin
st
IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri
ile diizeltme pisimi/boyama pisimi /glazir pisimi
Finnlar Bekleme  Kapatma siiresi ~ Isitma orani Pisim Bekletme siiresi|  Isitma orani Pisim Bekletme stresi|  Vakum 1
Programat sicakhgi sicakhgi sicakligi 1
B s tl il H t2 n H2 n
[°cl [dak] [°C/dak] [ecl [dak] [°C/dak] [°cl [dak] [ec
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830
P70
5/082/ .
0S3/cs4/ ligili programi segin
st
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
ile renklendirme teknigi igin pisim parametreleri
Bekleme sicakligi | Kapatma siiresi * Isitma orani Pisim Bekletme siresi Vakum 1 Vakum 2
sicakligi
B N " T H i\ V2
[l [dak] [°C/dak] [°c] [dk] [ecl [°cl
Renklendime ve 403 IRT/ 60 70 100 450 709
Glaziir pigimi 6:00
Diizeltme pigimi igin pisim parametreleri (renklendirme teknigi)
IPS e.max Ceram Add-On ile
Bekleme sicakli§i | Kapatma siiresi * Isitma orani Pisim Bekletme siiresi Vakum 1 Vakum 2
B sicakiigi
N " T H L V2
[ec [dak] [°C/dak] [°c] [dk] [°c] [°c]
Glazir pigimi
sonrasl llave 403 IRT/ 6:00 50 700 1.00 450 699
(Add-0n)

*

IRT standart modu
** Not: Katman kalinligi 2 mm'yi asarsa, 500 °C'ye uzun

streli sogutma L gerekir.

B 5
—=

Vakum 2 Uzun'siireli | Sogutma orani
il sogutma
2 L tl
[°c] [°c] [°C/dak]
770/850 700 0
780/860 710 0
Vakum 2 Uzun'siireli | Sogutma orani
il sogutma
2 L tl
[°c] [°c] [°C/dak]
820/840 700 0
830/850 710 0
Vakum 2 Uzunsiireli | Sogutma orani
il sogutma
/2 L tl
[°c] [t [°C/dak]
820/840 700 0
830/850 710 0
-
Uzun silreli Sogutma orani
sodutma **
L tl
[°c] [°C/dak]
0 0
=
Uzun silreli Sogutma orani
sojutma **
L tl
[°c] [°C/dak]
0 0



Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda,
farkli kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En kdti durumda, bu dahili gerilimler
seramik nesnelerde kiriklara neden olur. Yavas sogutma (uzun siireli sogutma L) kullanilarak bu gerilimler en aza indirilebilir.

3 Temizleme, dezenfeksiyon ve sterilizasyon

Hibrit destekler ve hibrit destek kronlari kullanimdan hemen 6nce temizlenmeli, dezenfekte ve sterilize edilmelidir.
Ivoclar Vivadent AG asagidaki islemleri tavsiye eder:

On temizlik

Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini su (minimum kalite: igme suyu) kullanarak bir ultrasonik banyoda (6r. Sonorex Digital 10P)
2 dakika sireyle selenleyin. Akan musluk suyu (minimum kalite: igme suyu) altinda durulayin, bu esnada ig ve dis ylzeyleri uygun bir firga
(6r. naylon killi cihaz temizlik firgasl, Integra Miltex) kullanarak firgalayin.

Temizleme ve dezenfeksiyon
Bir yikayici-dezenfektan Unitesinde otomatik temizleme ve dezenfekte etme tercih edilir.

Otomatik temizleme ve dezenfeksiyon
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari yalnizca makine ile temizlendiginde, ardindan termal dezenfeksiyon yapilmasi zorunludur.
- Temizleme
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini klasik bir elek ekine yerlestirin. Ardindan elek ekini yikayici-dezenfektan Unitesine
yerlestirin (6r. Miele 0 188/2 st sepet donanimli Miele G7882). Otomatik temizleme prosedtr (6r. Vario TD programina dayali)
asagidaki adimlara boltnebilir:
- 5 dakika sureyle soguk suda yikama
- 10 dakika siireyle 50 * 2 °C'de temizlik maddesiyle temizleme (6r. neodisher MediZym, %0,2 % h/h, Dr. Weigert)
— 2 dakika sUreyle soguk suda yilkama
- Dezenfeksiyon
Demineralize su ile 5 dakika streyle 93 °C'de termal dezenfeksiyon (AQ degeri > 3000, 5 dakikada 90 °C'ye ulasma).

Manuel temizleme ve dezenfeksiyon

- Temizleme
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini bir ultrasonik banyo iginde, temizlik maddesine (6r. MD520, seyreltilmemis) daldirin.
Batirilan yizeylerin temizlik maddesiyle tamamen kaplandigindan ve temizlik maddesinin kabarcik igermediginden emin olun. Hibrit
abutmentler ve hibrit abutment kronlarini ultrasonik banyoya daldirdiktan sonra 1 dakika streyle selenleyin.
Ardindan, hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini i¢ ve dis yiizeyleri uygun bir firga (ér. naylon killi cihaz temizlik firgasi, Integra
Miltex) kullanarak her hibrit abutment ve hibrit abutment kronuna en az 20 saniye ayirarak, herhangi bir gérinir kalinti kalmayincaya
kadar iyice firgalayin.
Ardindan, en az 10 saniye akan musluk suyu (minimum kalite: igme suyu) altinda yikayin.

- Dezenfeksiyon
Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini bir ultrasonik banyo iginde, dezenfektana (6r. MD520, seyreltilmemis) daldirin ve
2 dakika sureyle selenleyin. Selenleme sonrasinda, hibrit abutment ve hibrit abutment kronlarini dezenfektan iginde 20 £ 2 °C sicaklikta
15 dakika kadar bekletin. Hibrit abutment ve hibrit abutment kronlarinin tamamen dezenfektanla értildiginden ve dezenfektanin
kabarcik igermediginden emin olun.
Ardindan, dezenfektan ile temas stresini sonlandirmak igin hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini 1 dakika sireyle soguk
demineralize su igine daldirin (bu adim, hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari klasik yéntemle temizlendiginde dezenfektan
kalintilarinin giderilmesi igin gereken kapsamli durulama isleminin yerine gegmeyecektir).
Temizleme ve dezenfeksiyon sonrasinda, hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlarini akan musluk suyu (minimum kalite: igme
suyu) altinda iyice durulayin.

Kurutma
Basingli hava veya temiz, hav birakmayan selliloz mendil.

Sterilizasyon

Hibrit abutmentler ve hibrit abutment kronlari kullanimdan 6nce sterilize edilmelidir.

Ivoclar Vivadent AG asagidaki sterilizasyon islemlerinden birini uygulamanizi tavsiye eder:

- Amerika Birlesik Devletleri disindaki Glkeler igin:
(Ogeleri sterilizasyon amagli ambalajlamak igin yalnizca kagittan/filmden yapilmis ve ireticisi tarafindan buharli sterilizasyona uygun
oldugu belirtilmis uygun bir steril bariyer sistemi (6r. Steriking Wipak) kullanin. Kullanilan steril bariyer sistemi, yeterince bilytik olmalidir.
Doldurulmus steril bariyer sistemi, esnetiimemelidir.

- Amerika Birlesik Devletleri igin:
Sterilizasyondan énce Urlnleri kapakli ve delikli bir sepete yerlestirin ve ardisik zarf katlama teknigini kullanarak 1 katl polipropilen
sarginin iki katmanina sarin. Not: Amerika Birlesik Devletleri'ndeki kullanicilar, sterilizatér ve sterilizasyon aksesuarlarinin (sterilizasyon
sargilari, torbalar, sepet, biyolojik veya kimyasal géstergeler) amaglanan sterilizasyon igin FDA tarafindan onaylandigindan emin
olmalidir.



Asagidaki kosullar altinda fraksiyonlu 6n vakum islemi kullanarak buharla sterilize edin:
Yontem Kosullar Kurutma siiresi

1 Buhar sterilizasyonu (otoklav) 134°C'de 4 dak Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum

2 Buhar sterilizasyonu (otoklav)™ 132°C'de 3 dak 10 dak
Fraksiyonlu vakum

3 Buhar sterilizasyonu (otoklav)™ 134°C'de 3 dak Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum

4 Buhar sterilizasyonu (otoklav)"? 134°C'de 18 dak Yerel uygulama
Fraksiyonlu vakum

U ABD igin onerilir
1 Birlesik Krallik igin dnerilir
4 Isvigre ve Fransa igin onerilir

Saklama
Steril bariyer sisteme (6r sterilizasyon torbasi) paketli sterilize edilmis Grinler hemen kullaniimali ve 48 saatten uzun sireyle
saklanmamalidir.

4 Giivenlik bilgileri

- Urtnle ilgili ciddi durumlarda liitfen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, web sitesi: www.ivoclar.com ve
sorumlu yetkilinizle temasa gegin.

~ Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom) indirme bélumande sunulmaktadir.

- Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), https://ec.europa.eu/tools/eudamed adresindeki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabani'ndan
(EUDAMED) alinabilir. Temel UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Uyarilar

— IPS Ceramic Etching Gel hidroflorik asit igerir. Malzeme toksik ve korozif oldugundan cilt, gozler ve giysilerle temas kesinlikle
engellenmelidir. Piriizlendirme jeli yalnizca adiz disinda kullanim igindir ve adiz igine uygulanmamalidir.

- Monobond Etch & Prime koroziftir. Cilt ve mukoz membranlar ile temas énlenmelidir. Monobond Etch & Prime yalnizca adiz disinda
kullanim igindir ve agiz igine uygulanilmamalidir.

- Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi ve yiz maskesi takin.

— Manyetik alanlarla iliskili riskler (6r. MRG - Manyetik Rezonans Géruntileme): Liitfen abutment veya implant Greticisinin uyari, ikaz ve
tedbirlerini dikkate alin.

~ Guvenlik Veri Formunu (SDS) inceleyin (Ivoclar Vivadent AG web sitesinin (www.ivoclarcom). indirme bsliminde sunulmaktadir).

Bertaraf etme talimatlan
- Kalan stoklar veya gikarilan restorasyonlar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, agiz boslugunda yapilan her tirli dental midahalenin belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir. Bu risklerden bazilari asagida
listelenmistir:

~ Parga kopmasl / kirima

- Siman fazlasi yumusak dokunun / dis etinin tahris olmasina neden olabilir.

- Desimantasyon

5 Raf omrii ve saklama
Bu Uriin 6zel saklama sartlari gerektirmemektedir.

6 ilave bilgiler
Cocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin!
Tdm drdnler tim Glkelerde sunulmamaktadir.

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullaniimak izere hazirlanmistir.islemler, kesinlikle kullanim uygun sekilde gergeklestirimelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi
durumlarda olugacak hasarlara karsi sorumluluk kabul Materyalleri agika herhangi bir amag igin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici sorumlulugundadir.

" 6r. CEREC/inLab, PlanMill. Tum listeye www.ivoclarcom adresinden ulasabilirsiniz.
CEREC/inLab ve PlanMill, Ivoclar Vivadent AG'nin tescilli ticari markalari degildir.
@ lvoclar Vivadent akis gizelgesi "Agiz disinda ve iginde kullanim igin 6nerilen tesviye aletleri”.



1 MpepHa3HaueHne

LieneBoe HasHaueHne
TMBpUAHbIE PECTABPALMM C NOAAEPKKOM MMNNAHTATOB NS 3aMeHbl 0AHOM0 3y6a

LleneBas rpynna nauveHToB
B3DOC!’IbIe NauUMEeHTbl CO CTOMATONOMMMYECKUMIN UMN1aHTaTaMun

LL rpynna no Tenei / cnet obyyeHne

~ ~Cromaronorv (M3roToBneHne pecTaBpaLyii Ha MECTe; PaBouMil MPOLIECC B KNMMHMKAX)

~  — TeXHWUYECKME CNELMANUCTbI 3yB0TEXHUYECKUX NaBOPATOPUit (M3roTOBNEHWE PECTABPALIMIA B 3y6OTEXHUYECKOM NabopaTopum)
CneunanbHoe 0byyeHune He TpebyeTcs.

MpumeHeHue
ﬂl’lﬂ NPUMEHEHUS TONbKO B CTOMATOMOMNK.

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions = 3T0 U3rOTOBNEHHbIE C MOMOLLIbIO TexHOMorum CAD/CAM rubpuaHbIe PecTaBpaLmu ¢ 0rnopoit Ha
UMNNaHTbI (FMBpuaHble abaTMEHTbI U TBPUAHbBIE 3BATMEHT-KOPOHKM) AN OAMHOYHbIX 3y60B. 3TV rMbpUaHbIE PECTaBPaLMN
13r0TaBNMBAIOTCS MHAVMBIAYANbHO 13 CTEKNOKEPAMUUECKMX BII0KOB 13 Ancunvkata nuTus (LS,) 1 cknemsatoTes ¢ TUTAHOBO OCHOBOM.

TexHnyeckme faHHble

CBoMncTBO Cneuudukaums TunuyHoe cpeHee 3HaueHne
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -

MpouHocTb Ha n3ru6 (aByocesas) [MMa] =360 53017
XuMuyeckas pacTBOPUMOCTb [MKr/cm?] <100 -

Tun / Knace Tun Il / Knace 3 -

B cooTBeTcTBMM CO cTaHaapToMm ISO 6872:2015
™ cpeaHan NPOYHOCTb Ha ABYXOCHbIN M3rM6, oLieHeHHaA 3a 10 NeT KaUeCTBEHHbIX NU3MepeHi

MNokazaHus
- YacTuuHoe oTcyTcTBYE 3y60B BO DPOHTANbHOM M HOKOBOM 0TAENaX

MpoTnBoONoKasaHus
- [lpoTMBONOKa3aHNEM K UCMONb30BAHMIO ABASIETCS HAaNuumne Yy nauneHTa annepriy Ha onpeneneHHble KOMNOHEHTbI.

Orp

~  ~ HecobnoaeHVe Tpe6oBaHMI U3rOTOBUTENS MMM/IAHTATa OTHOCUTENBHO MCMONb30BaHMSA BbIGPAHHOO TUMA UMNaHTaTa (AnameTp 1
[ONMHA MMNMAHTaTa A0MKHbI 6bITb Pa3peLleHbl NPOU3BOANTENEM AN NPUMEHEHUA B COOTBETCTBYHOLLEN 0BMACTH YeocTyh)

—  He BbineyeHHbIi 6pykci3m (MPUMEHEHNE LWHbI NOCNE NEYeHNs)

~  YMeHblUEHWEe/NPEBbILLEHIE AOMYCTUMON TOMLLMHBI KEPaMUKL

~ Mpumenerne BmMecTo Multilink Hybrid Abutment apyroro dbukc1pytoLero KoMnosuTa ans cknensarus IPS e.max CAD 1 TuTaHoBoin
OCHOBbI.

— VHTpaopanbHoe CKnevBaHme KepamMnyeckoil CTPYKTYpbl C TUTAHOBO OCHOBOW

- BpemMeHHas Gurkcaumsa KOPOHKK Ha rMbpuaHOM abaTMeHTe

- ® He ncnonb3oBaTth NOBTOPHO

Orpanuyenus B pabote

B cnepyroLmx cnyyasx Henb3s rapaHTMpoBaTh YCNeLUHble pe3ynbTaTbl npuMeHeHus IPS emax CAD:

- (Ope3sepoBaHvie 6/10KOB B HeCOBMeCTUMOM cucTeme CAD/CAM

- Bcnyyae rubpnaHoro abatMeHTa-KOPOHKM BbIXOAHOE OTBEPCTUE LUAXThI BUHTA HE [O/KHO PacnonaratbCst B 06/1aCTU KOHTAKTHBIX
NyHKTOB. ECN COBNIOAEHNE 3TOr0 YCII0BUS HEBO3MOXHO, CNeayeT 0TAATb NPeanoyTeHe rbpuaHOMy abaTMEHTY 1 0TAENbHO
KOPOHKE K Hemy.

— TexHuka cut-back B M3roToBNEHNN T’MOPUTHBIX aBAaTMEHT-KOPOHOK

~ Tpumererue IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

—  [pUMEHEHUE B COYETAHMM C APYTVMMM KEPAMMYECKMMM MaccamMm BMecTo IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unm IPS e.max CAD Crystall./

- Kpuctannusauus B HepeKOMeHO0BaHHOM 1 HEOTKaNNGPOBaHHOW KEPAMUUECKOI Neun

—  KpucTannusauus B BbICOKOTEMMNEPATYPHON KEPAMUYECKON NeUm

- Kpuctannusauus ¢ napaMeTpamm 06Xura, He COBMAAAMOLLMMU C NPEANUCAHHBIMA

- Hecobntoaerne pekoMeHaaLmii NpousoaMTens no 06paboTke TUTaHOBOW OCHOBbI.

O6uiee TpeboBaHue

06paboTka IPS e.max CAD Abutment Solutions 4o/XHa NPOBOAUTLCA B aBTOPK30BaHHOM crcTeme CAD/CAM.™. BbibepuTe noaxomsiuyto
TWTaHOBYHO OCHOBY B COOTBETCTBWM C BbIGPAHHbIM MMMNAHTATOM W 1CMOoNb3yeMoit cucTemoit CAD/CAM. MoxanyicTa, cobniofaiite
VHCTPYKLMM MO NPYMEHEHIO U MHCTPYKLMM M0 06paboTke COOTBETCTBYIOLLIETO MPOU3BOAUTENS.

MNo6ouHoe aeiicTeue
B HaCTOﬂLLlVH;I MOMEHT HEW3BECTHO HUM 0 KakmX NOBOYHBIX ,HEMCTBMQX.

B3aumopeiicTene
Ha CeFO,ElHﬂUJHVIl;I neHb 0 B3aMMO,D,817|CTBMﬂX HEeM3BECTHO.

Knunnueckas nonbsa
~ BoccTaHoBNEHWe XeBATENbHOM QyHKUMN
-~ JcTeTnyeckoe BOCCTAHOBNEHWE

Cocras

CTeknokepaMuka U3 AUCMIMKaTa IUTHS

Mocne npoLiecca 13roToBNEHNs CTEKOKepaMUK1 06pasyeTcs CTabunbHas U MHEPTHas CETb, B KOTOPYH) PA3INYHbBIE SNEMEHTbI
BK/HOYAKOTCA YePe3 KMCNopoaHble MocTuku. CocTaB onpeaensieTcs B Bi4e OKCUOB.
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Okcupg B Macc. %
Sio, 570-800
Li,0 11.0-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Kpacsiume okenabt (Ce0y, MO, V405, Tb,05, Er,04) 00-80

2 lpumeHenue

Onpepenexune uBeTa
MNepen onpeaeneH1eM LUBeTa 3ybbl HE06X0AMMO NOYMCTUTL. He06X0AMMbII LUBET ONpeaenseTca no UBETy CoceaHuX 3y60B.

1t Tonwy p CTPYKTYp
~ TM6puaHbIA abaTMeHT:
- TonwimHa cTeHkn Wy, A0NXKHa COCTaBNATb Kak MUHUMYM 0,5 MM.
— [M6puaHbIN abaTMEHT [OMKeEH BbITb CHOOPMMPOBAH aHANOMMYHO NPEMNAPUPOBAHII0 XMBOTO 3y6a:
= UMpkynsipHbIiA Haa- vNv NoaAecHeBOW YCTYN CO CKPYIMEHHbIM BHYTPEHHUM KPaeM U/ BbIPAXEHHbIM 3aKpyrNeHHbIM
XenoboBaTbIM yCTynoM
— [1nsl TPaAMLMOHHOW M CaMoaAre3nBHOM GUKCALIMM KOPOHKM Ha MMBPUAHOM abaTMEHTE A0/KHbI HANMYECTBOBATL
PETEHLMOHHbIE NOBEPXHOCTY V1 JOCTATOUHASA <«BbICOTA KyNbTU».
~ (DopMUPYITE NPULECHEBYHO YaCTb Ha NEPEXOAE K KOPOHKE N0 NPsMbIM YoM (CM. rpadyk).
— WUMpWHa Byopouxy C LMPKYNAPHOI CTOPOHbI OFPAHNYNBAETCA LWAXTOM BMHTA rMBPUAHOr0 abaTMeHTa 10 6,0 MM.
- Heobx0aMMO yunTbIBaTb PEKOMEHAALWMM NPOM3BOAMTENS UMMNAHTOB OTHOCWTENBHO MAKCUManbHO BbICOTbI TMBPUAHOMO
abaTMeHTa 1 0TAEMNbHO KOPOHKM.

- TubpnaHas abaTMEHT-KOPOHKA:
~ TonLumHa CTEeHKM rMBPUAHOIM aBaTMEHT-KOPOHKM Wi C LIMPKYNSPHOI CTOPOHBI (M0 9KBaTOPY) A0MKHA BbITb 60MbLUE 1,6 MM.
- BbIXO,D,HOS 0TBEPCTUE LLAXTbl BUHTA HE [O/MKHO PAcnoaratbcs B 0611aCTU KOHTAKTHbIX MYHKTOB. Ecnmn COG!‘I}O,D,EHVIE 3TOro ycrosus
HEBO3MOXHO, CeayeT 0TAaTb NpeanoyTeHne I'MﬁpM,D.HOMy aﬁarMeHTy W 0TAENMbHO KOPOHKE K HEMY.
- LUnpuHa rbpraHoi abaTMEHT-KOPOHKM By C LMPKYNAPHOM CTOPOHbI OMPAHMYMBAETCS LLAXTOM BUHTA A0 6 MM.
- HeOﬁXOIJMMO Y4nTbIBaTb pekoMeHadaUmm NponM3BoaAnTeNd MMNIaHTOB OTHOCUTENIbHO MaKCUMarbHOW BbICOTbI I’MﬁpM,ELHOVI
a6aTMEHT-KOPOHKM.

M6pMAHBIAN a6aTMEHT MbpuaHas ab6aTMEHT-KOPOHKA
LLInpnHa KopoHku B LnpwHa rmbpuaHoit onopHoit
oporka = < 6,0 MM KOPOHKM B 5= =< 6,0 MM

TonuwmHa ctenkn W TonuwmMHa CTeHKK
w==05MM Wia==15Mm

Bbi6op 6nokoB
BbI60p 6/10Kka MPOM3BOAMTCS C YUETOM XENaeMoro LBETa 3y6a U BbIOPAHHOM TUTAHOBOW OCHOBBbI. B 3aBUCMMOCTYM OT NOKA3aHUIN MOXHO
BbI6paTh 610K IPS e.max CAD MO vnw LT. [Inana3oH goCTynHbIX 6/10KOB MOXET MEHATLCA B 3aBUCMMOCTM OT MaLuvHbl CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity - (Low Translucency — (Low Translucency —
CpeaHsis 0NakoBoCTb) Hu3kan Npo3payHocTs) Hu3kas NpO3PayHOCTb)
IPS e.max CAD
TM6pPMAHBII a6aTMEHT v v -
~  IPSemax CAD
TMbpuaHaa abaTMeHT- - v v
KOPOHKa
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DOuHMWwHanA 06paboTka

Mpu 06paboTke BaxHo cobntogaTh pekomeHaaLmn'? no BbIGopy LUAMPOBANLHOMO MHCTPYMEHTA, @ Takxke TpeboBaH!A K MUHUManbHOM
TonwwmHe. MposoauTe 06paboTKy pecTaBpaLMv B HEKPUCTANIN30BaHHOM (rofly6oM) COCTOAHUM, Ha HIU3KMX 060POTAX 1 C HEBOMbBLLMM
AaBneHneM, N0CKobKy B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO MOXET NPMUBECTW K CKONaM, Npexae BCero, no Kpasm. M3beraiTe neperpesa KepamMuKn.
MpoBoauTe 0TAENEHVE KEPAMUYECKON CTPYKTYPbI OT 6/10Ka C MOMOLLbHO aNIMa3HbIX AMCKOB. CNerka HaapexsTe C MOMOLLbIO AMcKa MecTo
coeanHeHuns FMﬁDM,ElHOFO abaTMeHTa co CTOPOHDbI, HaI'IDaE!‘IE‘HHOL;\ K pexyLliemMy Kpato, @ 3aTeM OTPEXbTE C 6a3anbHoi CTOPOHbI.
Kepamunueckyto CTPyKTYpy OCTOPOXKHO NOCAAMTE Ha TUTAHOBYH OCHOBY M NPoBepbTE Nocaaky. 06paTuTe BHUMaHUE Ha NONOXeEHNE
3alKMTbl OT NPOBOPOTA.

- 06paboTka Hapy>XHON NOBEPXHOCTH KEPAMUYECKOI CTPYKTYPbI
He 0bpabaTbiBaiiTe YCTyN Ha KePaMUUECKON CTPYKTYPE, YTOBbI HE 0Ka3blBaTb BAUAHWE HA TOYHOCTb NOCAAKM HA TUTAHOBYHD OCHOBY.
MpoBoanTe 06paboTKy NPUAECHEBOW YACTU NP HEOOXOAMMOCTU C YUETOM NOCAAKM HA LECHE W MUHUMANbHOM ToNLmMHbI (05 MM).

— TM6puaHbIA abaTMeHT
MecTo coeamHeHs ¢ 6110KOM 06TOUNTE TOHKO3EPHUCTBIM aNIMa3HbIM UHCTPYMEHTOM C YYETOM GOPMbI NPUAECHEBOW YacTH 1 Kpast
KOPOHKY. He NpoBoauMTe MHAMBWMOYanbHON NOATOHKM HOPMbI, TK. 3TO MOXKET HEraTUBHO CKa3aTbCsl Ha MOCAAKE KOPOHKM Ha
rmbpnaHoM abaTMeHTe. Yka3aHns OTHOCUTENbHO KOPOHKM: B Cly4Yae HETOYHOCTM NOCAAKM Ha rmbpuaHoM abaTMeHTe NpoBoanTe
KOPPEKTVMPOBKM Ha KOPOHKE.

- TnbpuaHas abaTMEHT-KOPOHKA
MecTo coeamHeHus ¢ 6110koM 06TOUMTE TOHKO3EPHUCTBIM ANIMa3HbIM MHCTPYMEHTOM C Y4eToM GOpMbI MPUAECHEBOW YacTV 1
NPOKCVMasbHbIX KOHTAKTOB. BCHO OKK/IO3MOHHYI0 MOBEPXHOCTL PecTaBpaLmMmy 06paboTaiiTe TOHKO3EPHVCTbIM afIMa3HbIM
MHCTPYMEHTOM, 4TO6bI CrNaauTh penbed, 06ycnoBneHHbI 06paboTkoit 8 cucTeme CAD/CAM. MposepsTe NPOKCUMarnbHbIe 1
OKK/1t03MOHHbIE KOHTaKTbI. CHOPMUPYITE MOBEPXHOCTHYIO TEKCTYPY.

Bcerga uucTuTe KepamMuyeckue CTPYKTYpbI neped AarnbHellel 06paboTKoi B ynbTpa3BykoBol BaHHe U/Mnu napocTpyem. Cneaute
3a TeM, YTobbl Ha NOBEPXHOCTY He 0CTaBaNoCh abpasunBHbIX 0CTATKOB 0T hpe3eposaHus B cucTeme CAD/CAM. Ecnm ocTaTku
abpa3BHbIX [06ABOK OCTAHYTCA Ha MOBEPXHOCTY, 3TO MOXET MPUBECTM K MPOGIEMAM CO CLIEMMEHNEM W 06ECLIBEUNBAHMIO.
Kepamuyeckyto CTpyKTypy Henb3s nofasepraTb NeckocTpyiHoi 06paboTtke neckom Al,03 M CTEKNSHHBIMU NEPaMit.

OnuMoHanbHO: KNIMHMYecKas NPUMepKa «rony6oi>» pecTaBpaLyvmn
Mepen fanbHelLLein 06paboTKoi MOXHO NPOBECTY KIIMHUYECKYIO NPUMEPKY /s KOHTPONA Nocaaku. KnuH1Yeckyto npumepky MoxHoO
MPOBECTH U MO3XE — C YXe KPUCTANM30BaHHOM KePaMUYEcKoi CTPykTypoit IPS e.max CAD useTa 3y6a.

- Bp dukcaums kep ¥ CTPYKTYpPbI Ha TUTAHOBO OCHOBE
Y106b1 0671€MUMTb MaHUNYMALWMW B MOMOCTY PTa U N36eXaTb NOBPEXAEHNS HEKPUCTANIM30BAHHOM KEPAMUYECKOI CTPYKTYPbI,
KOMTMOHEHTbI BDEMEHHO DUKCHPYIOTCS MeX .y COBO0I C NMOMOLLIbIO CUMIMKOHOBOW CNIENOYHOM Maccbl, Hanpumep, Virtual ® Extra Light Body
Fast Set.

HeobpaboTaHHyt0 TUTAHOBYHO OCHOBY, @ TAKXe KEPaMUYECKYH0 CTPYKTYPY MOUMCTUTE NapOCTPYeM, 3aTeM BbiCyLUNTE CTPyei BO3ayxa.
MocanuTe KepaMUyecKyro CTPYKTYPY Ha TUTAHOBYIO 0CHOBY (MPUKPYUEHHYHO K MOAENMU-aHanory) v NPOMapk1pyiTe NonoxeHue
BOJOCTOMKIM MapKepoM. 3T0 MOMOXeT A0CTUYb KOPPEKTHO MO3ULIAV NPY NOCeaytoLLIEM BPEMEHHOM COeanHeHnn aeTanel. Waxty
BWHTA HE0BPabOoTaHHOM TUTAHOBOM OCHOBbLI 3aKPOTE NMOPONOHOBBLIM TaMnoHoM. HaHecuTe Virtual Extra Light Body Fast Set Ha
TUTAHOBYO OCHOBY W HEMOCPEACTBEHHO Ha KEPaMUYECKyto CTPYKTYpY. BBEAMTE TUTAHOBYIO OCHOBY B KEPAMUYECKYHO CTPYKTYPY.
YunTbIBalTE NONOXEHNE 060MX 06BEKTOB OTHOCUTENBHO APYr Apyra (3aLuMTa 0T NPOBOPOTa/MapKnpoBka). DukcupyiiTe Aetanu B
TeyeHne 2:30 MUHYT B NPABUbHOM MOMOXEHWM MO OTHOLLEHWIO APYr K Apyry, noka Virtual Extra Light Body Fast Set He 3aTBepaeeT.
BbICTYNMBLLVE U3NNLLIKW OCTOPOXHO YAANNTE NOAXOAALLMM NHCTPYMEHTOM, HaNpyMep, CKasbrnenem.

KnuHnyeckas npumepka

Mocne ynaneHus BpeMeHHON pecTaBpaLmmn BKPYTUTE BPYUHYHO TMOPUAHbIA aBAaTMEHT MW rBpUAHYH0 aBaTMEHT-KOPOHKY
COOTBETCTBYHOLLMM BUHTOM. [TPOBEPLTE reOMeTPHIO (HaNpKUMeEp, NOCaAKa, aHEMUS [ECHDI) MO OTHOLLEHMIO K KPOMKE AeCHbI. LLaxTy BUHTa
rnbpuaHoro abaTMeHTa npu XenaHyy 3akponTe NoponIoHOBbLIM TaMNOHOM. COBET: N30MMPYIATE BHYTPEHHEOIO MOBEPXHOCTL KOPOHKM
ruueprnHoBbIM renem (Hanpumep, Try-In-Paste, Liquid Strip).

MoMecTuTe KOPOHKY MHTPAOPANbHO Ha FMBPUAHDBIN aaTMEHT 715 IPOBEPKM 1 BO3MOXHOV KOPPEKTUPOBKY MPOKCUMAsIbHbIX KOHTAKTHBIX
MYHKTOB.

BHMMaHWMe: B 3TOT MOMEHT HEMb35 NPOBOANTb HMKAKMX OKKMIO3MOHHbIX NPOBEPOK GYHKLMK. [1Ns NpoBEpKM GYHKLMOHANBHOCTH KOPOHKA
[0/MKHa bbITb 3adyKCMPOBaHa Ha rbpuaHoM abaTMeHTe ¢ nomoLubto Virtual Extra Light Body Fast Set. [1ns atoro He cneayet
1Cr0Mb30BaTh MPUMEPOYHbIE MacTbl Try-In, MOCKOMbKY OHV HE MOTYT 0Ka3blBaTb [OCTATOYHOrO COMPOTUBIEHWS NPV HArpy3ke. HaHecuTe
Virtual Extra Light Body Fast Set Ha BHYTPEHHIOK NOBEPXHOCTb KOPOHKM. MPUXMUTE KOPOHKY NanbuUeM K rbpuaHoMy abaTMEHTY, Noka He
GyneT OOCTUMHYTa KOHEYHas No3uUma. YaepxusainTe KOPOHKY B KOHEYHOM No3uuUmMm, Noka He 3aTeepaeer Virtual Extra Light Body Fast Set
(npyMepHo 2:30 MUH). 3aTeM yanuTe U3NNLLIKK.

Tenepb MOXHO NPOBECTM NPOBEPKY OKKNHO3MM/APTUKYNALUMK. [pY HE0BX0AMMOCTM 06TOUMTb NOAXOAALLMM UHCTPYMEHTOM (CM.
PekoMeHaaLmm no BbIBOPY abpasnBHOro MHCTpPyMeHTa). Nlocne 3TOro 0CTOPOXHO YAANNUTE KOPOHKY C MMBPUAHOM0 abaTMEHT], a TakKe
rMbpuaHbIA abaTMEHT NV TMBPUOHYH0 aBAaTMEHT-KOPOHKY C MMM/aHTaTa. [Ins 04NCTKM NPOMOIATE MECTO MMMNaHTaTa, HanpuMep
xuakocTbio Cervitec (6eccnupToBbiM ononackveaTenem 4ns pra, CoAeP>KaLLMM XNOPrekCHUanH). YCTaHOBUTE BPEMEHHYIO KOHCTPYKLIMIO.

06paboTKa KEPaMUUYECKOW CTPYKTYpPbI
B 3aBMCKMOCTY OT XXenaemoit TexHWKM 06paboTkn M MaTepuana BbIBUPaEeTCs crnocob OKOHYaTeNbHOWM 06paboTkM KepaMUyecKoi
CTPYKTYPbI. [TPUHUMNMANBHO PA3nMYatoTCs TPU CNocoba M3roTOBNEHUS KEPaMUYECKOM CTPYKTYPbI.

- Texnuka nonuposaHus (Self Glaze - caMornasypoBaHue) «rony6oii» pectaBpauum
TexHuKa NONNPOBaHNSA NPUMEHAETCS NPenMyLLIECTBEHHO B MPUAECHEBOI YacTu rnbpuaHoro abatMerTa. B cnyyae rubpuaHoi
abaTMEHT-KOPOHKW PEKOMEHAYETCS 0BXMI rMa3ypu.
[ns obneryenns paboyero npoLecca NPUKPYTUTE TUTAHOBYHD OCHOBY K MoAeny. KepaMuyeckyto CTPYKTYpPY 3aduKcupyiTe nanbLlem
Ha TUTAHOBYH OCHOBY. BHUMaHMe: TUTaHOBYHO OCHOBY He 0bpabaTbiBaliTe.
Bo Bpems nonmpoBku cobntopaitTe PekoMeHaaLmMy no BbI6opy WANGOBaANbHOrO MHCTPYMEHTA. 3aTeM NoYNCcTUTE PECTaBPaLINIO B
YNbTPa3BYyKOBOM BaHHE M napocTpyeM. llocne aToro 3aduKempyiTe NuH, Kak aTo onncaHo B pasaene «Oykcalms pectaBpaumm Ha
nvHe ana kpuctannusaumm IPS emax CAD Crystallization Pin». Kepamuyeckyro cTpykTypy pacnonoxute Ha notke IPS e.max CAD
Crystallization Tray 1 nomMecTuTe B LieHTpe neun ans o6xura. llporpamMma obxwmra BbiIbuUpaeTcsa B 3aBUCUMOCTM OT MaTepuana u
1Cnonb3yemMoro Tperepa (CM. NapaMeTpbl KpUCTANM3ALMM 1 0BXMra).




TexHWKa OKpaLLMBaHMSA Ha «rofy6bix> pecTaBpaLnsx

lna3ypb-cnpeit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He pexomeHyeTcs ans ma3syposaHus IPS emax CAD Abutment Solutions, Tk. 8
3TOM cyyae TpebyeTcs 04YeHb LieneHanpaBneHHoe HaHeceH e rMasypu. He fomnyckaiiTe NonaaaHus masypy Ha NOBEPXHOCTb
CK/1EMBAHWA TUTAHOBOW OCHOBbI U B BUHTOBOW KaHan, Tak Kak 370 MOXET NOoBANATb Ha TOYHOCTb NOCAAKN.

PacnonoxuTe kepamMnuyeckyro CTPYKTYPY, Kak 3T0 0MMCaHo B pasaene «DuKcaums pecTaBpaLmy Ha NHe ANs KpucTanamsaumm

IPS e.max CAD Crystallization Pin>. 3atem HaHecwTe rma3sypb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMEPHBIM CIoeM
KMCTOYKO/ Ha BCIO MMa3ypyemyto NoBEPXHOCTb pecTaBpaLmi. [pu HeobxoAnMMoCTU roTOBYIO K MCMOMb30BaHMIO IMa3ypb MOXHO crerka
pa36aBuTb XMaKOCTbIO Ans masypu IPS exmax CAD Crystall./Glaze Liquid. He gonyckaite nonagaHus rasypy Ha NoBEPXHOCTb
CKNEMBaHWA TUTAHOBOW OCHOBbI 11 B BMHTOBOM KaHar, Tak kak 3T0 MOXET MOBMMATL Ha TOYHOCTb nocaakw. Neped 06Xurom nposepsTe
0TBEPCTYS, NPY HEOHXOAMMOCTI OCTOPOXHO OUMCTUTE OT 3arPAHEHNIA. Y T’MBPUAHOr0 abaTMeHTa Ha NOBEPXHOCTb CKEVMBaHMSA K
KOPOHKE HE CeayeT HaHOCKTb HUKAKVE MACChbl, TaK KaK 3T0 MOXET MOBAWSATH Ha TOYHOCTb NMOCALKM KOPOHKU. V36eraiiTe HaHeceHus
[N1a3ypu CAIMLLKOM TONCTbIM crioeM. CneauTe 3a Tem, YTobbl He 06pa30BbIBaNMCh Kanau, 0CO6EHHO Ha OKKMIO3MOHHO MOBEPXHOCTM
rbpuaHoi abaTMeHT-KOPOHKW. HaHeCeHe CIMLLKOM TOHKOTO C/0st Fa3ypu BEAET K HeyqoBneTBopuTensHoMy bnecky. Ecnn
HeobxoaMMa XapakTepK3aLms, KepPaMUYECKYt0 CTPYKTYPY MOXKHO MHAMBWOYaNV3VpoBaTh Nepe/ KpUCTanM3aUnoHHbIM 06X1rom
kpacutenamu IPS emax CAD Crystall./Shades n/mnu Stains.

[lns 3TOro roToBbIE K MCMOMB30BaHMIO KpacKTeny Shades 1 Stains BblAaBMTe M3 LUNPWLA U TLLATENbHO NepemeLuaiiTe. Kpacutenn
Shades v Stains MOXHO crerka pas3basnTb XMaKocTbio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. 04Hako KOHCUCTEHLMA O0MKHA
0CTaBaTbCs NacTo06pPa3HOI. 3amelliaHHble kpacuTenu Shades 1 Stains HaHecHTe TOUEYHO TOHKOW KUCTOUKOM NPAMO Ha
HE0B0XOKEeHHYH0 MOBEPXHOCTb MMa3ypu. HacbILLEHHbIV LIBET JOCTUraeTCs MOBTOPHBIM HAHECEHWEM KPaCcUTENs U NOBTOPHbIM
06XW1roM, a He 0AHOKPATHbIM HAHECEHWEM TONCTOro Crost KpacuTens. [ns MMUTaLMM PEXYLLEro Kpasi U TPAHC/IOLEHTHOCT Y
rBpUaHOM aBaTMEHT-KOPOHKM B PEXYLLIEN K OKKITHO3UMOHHOM TPETK 1Cnonb3yeTca Macca IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal.
Byrpbl 1 rCCypbl MOXHO MHAMBUAYANbHO 0DOPMUTL KpacKTeNsMy Stains.

3aTeM NOMeCTVTe pecTaBpaLMIo B LIEHTP NoTKa Ang kprctanusaumm IPS emax CAD vnv noMecTuTe Ha NoTOK MaKCUMyM 6 eQUHULL 1
NPOBEANTE KPUCTANMU3ALMOHHBIN 06U, NPUMEHAA 3aAaHHbIE NapaMeTpbl 06xura (CM. NapaMeTPbl KPUCTANN3ALIMM 1 0BXMTa).
CobntomaiTte pekoMeHaaummn 13 pasaena «Mopsaok AeMCTBU nocne 06xura».

OnuuoHanbHo: KoppekTupoBka

B cnyyae ecnv nocne KpuCTannn3aumy Heo6xoanMMo BbINOMHUTb UHAMBUAYANN3aLMIO UK KOPPEKTUPOBKY, MOXHO MPOBECTU
KOPPEKTMPOBOUHBIN 06XMr ¢ kpacuTenamu IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains u rna3ypbto Glaze. KoppekTMpoBOUHbIM 06XKUT Takke
cnefyeT NPOBOAWTb Ha NOTKe Ans kpucTannmsaumm IPS e max CAD Crystallization Tray. ns He3HaUNTENbHbIX KOPPEKTUPOBOK GOPMbI
(HanpyMep, NPOKCHMMarbHbIE KOHTAKTHbIE MYHKTbI) UCMOMb3YETCs KOPPEKTUPOBOYHaA Macca IPS e.max CAD Crystall /Add-On ¢
KMOKOCTbH ONA 3aMeLINBaHUS.

TexHnKa OKpaLLMBaHUA pecTaBpaLm LiBeTa 3y6a

- KpucTannusauna 6e3 HaHeCEHWS MacC; OTAENbHbIN 0BXUI KpAaCUTENel 1 Masypu no Bbi6opy ¢ Maccamu IPS e.max CAD Crystall./-
nnu IPS Ivocolor.

PacnonoxuTe Kepamrnieckyro CTPYKTYpy, Kak aTo onucaHo B pasaene «Oykcaums pectaBpaLmmn Ha NUHe Ans KpUCTannn3aumum
IPS e.max CAD Crystallization Pin>. XapakTepu3aums 1 rasypoBaHue NpoBoaaTcs no Bbibopy ¢ kpacutensmu IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains, Glaze (CM.TexHVKa OKPALUMBAHMA Ha «roflyboi> pecTaBpaLmm, HO C APYroi NPOrpaMMoit 06XXm1ra) nim
IPS Ivocolor.

Kpacutenv v masyps IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze Henb3s cMeLLMBaTh ¢ kpacuTenamu 1 rmasypsto IPS Ivocolor
Shades, Essence, Glaze, a Takxxe HAHOCKTb UX OHM Ha OpYryve.

C IPS Ivocolor: gns ynyyweHs cMauMBaHKUsi NOBEPXHOCTU MOXKHO CIIErKa YBAXXKHUTb NOBEPXHOCTH, KOTOpble GyayT
MHAMBMOYaNM3NpoBaTbhes, XMAKocTbio IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3ameluaiite kpacutenu IPS Ivocolor Shades v Essences
CO0TBETCTBYHLLEN XM1AKOCTbO IPS Ivocolor Mixing Liquid [0 enaemMoi KoHoUCTeHLMW. bonee MHTEHCKBHbIN LBET A0CTUraeTcs
MOBTOPHbBIM HAHECEHVEM KPACWTENS W MOBTOPHBIM 06XUIOM, @ He 0AHOKPATHBIM HAHECEHWEM TONCTOrO Cos kpacuTtens. Ans
MMWTaLMM PEXYLLIEro Kpast 1 co3aaHns addekTa TPaHCMIOLEHTHOCTM rM6pUAHON abaTMEHT-KOPOHKM B PEXYLLIEH UMW OKKMIO3WNOHHOM
TpeTn ncnonb3lyetcsa Macca IPS Ivocolor Shades Incisal. Byrpbl v duccypbl MOXHO MHAMBMAYaNbHO 0DOPMUTL KpacuTensmm Essences.
MMbpwaHoro abaTMeHTa HaHeceHue kpacutenei IPS Ivocolor Shades 1 Essencen BbINonHAETCA TONbKO B NPUAECHEBO 06nacTu. He
[0nycKaTb NOMafaHNs KpacuTens Ha NoBEPXHOCTb CKIEMBAHWS TUTaHOBOM OCHOBbI M B BUHTOBOW KaHar, Tak Kak 3T0 MOXeT
NOBMWSTb HA TOYHOCTb Nocaaku. Mepes 06X1roM NpoBepbTE 0TBEPCTUSA, MPU HEOBXOAMMOCTM OCTOPOXKHO OUUCTUTE OT 3arPA3HEHNI.
y FVIGDVI,ElHOI'O abaTMeHTa Ha NOBEPXHOCTb CKMEMBAHWA K KOPOHKE HE CNneayeT HAaHOCUTb HUKAKME MACCbl, TakK KaK TaK KaK 3T0 MOXET
NOBMVSITb HA TOYHOCTb NOCAAKM KOPOHKM. 3aTeM 3aKPEenuTe KepaMUUYecKyto KOHCTPYKLMIO Ha WTUdTe Ans 06Xura Ha NoTke ¢
COTOBOW CTPYKTYPOW Mpu NomoLLm HebonbLLoro konmdyecTsa IPS Object Fix Putty unw Flow, v KpucTannmnsvpynTe ee, ucnonb3ys
YCTaHOBNEHHbIE MapameTpbl 06xura. Cobntoaaiite pekoMeHdaumm 13 pasaena «Mopsanok AecTBrin nocne 06xura.

[Na3ypoBOYHbI 06XXMT NPOBOAWTCS C NacTO06Pa3HON IMa3ypbio MM Ma3ypblo B MOPOLLKE. Y rMbpnaHbIX abaTMEHTOB rnasypyeTes
TONbKO NpUAecHeBast YacTb. Y rnbpuaHoi abaTMEHT-KOPOHKM IMa3ypb HAHOCKTCA Ha BCHO BHELLHIOK MOBEPXHOCTb. YT0bbI 06neruntb
MaHUNYALUM KePaMUYECKYHo CTPYKTYPY 18 I1a3ypoBaHHs MOXHO N0CAANTb Ha TUTAHOBYHO OCHOBY. [lns 3Toro 3adukenpyiite
TUTaHOBYH 0CHOBY Ha Mogenu. Masyps (IPS Ivocolor Glaze nacTy WM NOPOLLOK) 3aMELLANTE [0 KENAEMON KOHCUCTEHLMM
xunakocToto IPS Ivocolor Mixing Liquid allround mnw longlife. HaHecuTe rnasypb paBHOMEPHBIM COEM KCTOYKOW Ha BCHO MOBEPXHOCTb,
KOTOPYHO HY>XHO M1a3ypoBaTh.

CTeneHb 61ecKa rMa3ypoBaHHON NOBEPXHOCTM PerynmpyeTcs KOHCUcTeHUme rasypw IPS Ivocolor Glasur, a Takxe ee KonMyecTBoM, a
He TemrepaTypoit 06xura. [1ns Bbicokoro 6necka cneyeT HaHOCUTb FMa3ypb 6onee ToNcTbIM croem. [pu XenaHni MoxHoO NpuaaTh
pecTaBpaummn 3 GeKT GNIoPECcLEHLMM C MOMOLLbIO GrroopecumpytoLLeit rmasypu (nacta FLUO wnv nopotwok FLUO).

He ,ElOI'IyCKa;\TS nonafaHns rMasypun Ha NOBEPXHOCTb CKNENBaHUA TWTaHOBOW OCHOBbI V1 B BUHTOBOM KaHan, Tak KaK 310 MOXeT
MNOBMUATL HA TOYHOCTb NOCAaAKW. Hepeu 06xvrom NPOBEPbTE OTBEPCTUA, NPK HeobxoaMMocTH OCTOPOXHO OYMCTUTE OT 38FDQ3HEHVIVI.
y FV]6DV]IJHOI'O abaTMeHTa Ha NOBEPXHOCTb CKNENBaHNA K KOPOHKE HE CNeAyeT HAaHOCUTb HUKAKME MACCbl, TakK KaK TaK KakK 3T0 MOXEeT
NOBMUATL Ha TOYHOCTb MNOCAAKM KOPOHKMN.

MpoBoauTe 06XUr KpacuTene 1 rma3sypu ¢ Maccamu IPS Ivocolor ¢ 3a4aHHbIMM NapaMeTpaMm 06xmra Ha Tperepe ¢ CoToBoi
cTpykTypoi. CobntoaaiiTe pekoMeHaaLmm 13 pasaena «Mopsanok AencTBrin nocne 06xmra.



OnuuoHanbHo: KoppekTUpoBKa

KoppekTuposouHyto Maccy IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal 3ameLwaitTe ¢ xuakocTbto IPS Build-up Liquid soft unm allround n
HaHecwTe Ha COOTBETCTBYIOLLME 06nacTw. MpoBoanTe 06Xur ¢ napameTpamm «Add-0n nocne rnasypoBoYHoro obxkmra». 0bpaTute
BHUMaHWe Ha AnvTenbHoe oxnaxaerue! Mocne o6xura npu HeobxoAMMOCTM 3aNoNMpyiiTe AONOMHEHHbIE 06M1aCTY 40 BbICOKOro brecka.

W3roToBneHne KOPOHKM Ha rM6puAHbI abatMmeHT IPS e.max CAD
KopoHky Ha rnbpuaHbiii abatMeHT IPS e.max CAD MOXHO BbINOMHUTL N0 BbIGOPY ABYMA METOAAMM: TEXHWUKOW OKPALLMBAHWA UMK
TexHukol Cut-Back. [1ns OKpaLLMBaHWA 1 INa3ypoBaHMsA MOrYT MCMOMb30BaThes M0 Macekl IPS e.max CAD Crystall. /, nu6o IPS Ivocolor.
[lononHeHwe peayunpoBaHHbIx obnactei (TexHuka Cut-Back) nposoautes Maccamu IPS e.max Ceram. [1ns OKpaLUMBaHUs 1
rna3ypoBaHus NpuMeHsitTe Matepuansl IPS Ivocolor. MpuHuMnmnansHo 06pa3 AerlcTBUIA COBMNAAAET C NPOLECCOM NPU U3roToBNEHUN
KOPOHKY Ha NPEenapy1poBaHHbIit 3y6.

bonee nogpobHyto MHPOpPMaLMO 06 M3roTOBNEHWMN CM. B MHCTPYKUMM IPS e.max CAD.

See Instuctions

DuKcaumsa pecTaBpauum Ha NuHe ans KpucTannusauum IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. 06paboTaHHyto KEPAMUYECKYH CTPYKTYPY NOYMCTUTE MAPOCTPYEM W yOANUTE BCE BO3MOXHbIE 3arPA3HEHMS 1 XXMPOBble NATHa. [ocne
0UNCTKN M36eraiiTe 3arpsisHeHNs.

2. [Ina KpMcTannm3aumm KepamMmyeckon CTPyKTypbl ncnonb3yite nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Kepamuueckyto CTPYKTYpy 3anonHuTe o6xurosoit nactoi IPS Object Fix Putty nnm Flow. Mocne nprMeHeHns cpasy e 3akpblBaite
wnpuy IPS Object Fix Putty/Flow. [1ns xpaHeHWs BCKPbITOrO LUNPMLA MyYLLe BCEro NOAXOAMT NIACTHUKOBbIM NaKeT C 3aCTEeXKON Uiu
€MKOCTb C BNaXHoM aTMochepon.

4. KpuctannusauuoHHbli nuH IPS exmax CAD Crystallization Pin XS cnerka Baasute B nacty IPS Object Fix Putty nnu Flow. BaxkHo: He
B[1aBNVBATE MWH CAMLLKOM IyHOKO, 4TOBbI OH HE YMPancs B CTEHKW. 3T0 MOXET MPUBECTY K BO3HUKHOBEHWIO TPELLVH B
KEpamMnN4ecKoi CTPYKTYpE.

5. BblOaBneHHyto 06K1roByto NacTy CrabTe NMacTUKOBbIM LUNATENeM, YTo6bl MiH Ebln MPOYHO 3aKPemneH.

6. VI3beraiTe 3arpa3HEHNIN Ha HAPYXXHOW/OKKMIO3MOHHOM NOBEPXHOCTI KEPAMUYECKOM CTPYKTYPbI. BO3MOXHbIE 3arpsi3HEHWS CHIMalTE
KUCTOUKOM, YBNAKHEHHON B BOAE, 3aTEM CyLUNTE.

BaxxHo: pecTaBpaumu IPS e.max CAD HeMb3a yecTaHaBAMBATbL 715 KPUCTANNIM3aUmMm NPSAMO Ha NOTOK ANs kpuctanau3saumm IPS e.max CAD
Crystallization Tray 1 nuH 63 065KMroBow NacTbl.

MNopsgok gendcTeuit nocne o6Xxura

Mo okoHuYaHUM NpoLecca o6xura (A0XAaTHCA 3BYKOBOTO CUrHAMa Neun) BbIHETE KEPAMUUECKYIO CTPYKTYPY U3 Meyw, MOMECTUTE Ha
MECTO, 3aLLMLLEHHOE OT CKBO3HSIKOB, M MONHOCTbIO 0X/1a[NTe A0 KOMHATHOM TeMnepaTypbl. He npukacaiTech K ropsunM npeaMeTam
METaNNIMYECKUMM LLMNLAMU. BbIHBTE KEpaMUUecKyto CTRYKTYpY U3 3aTBepaesLuei nacTbl IPS Object Fix Putty/Flow. OcTaTkv ynanute 8
YNbTPa3BYKOBOM BaHHE v napocTpyem. 0cTaTku Henb3s yaanaTb neckom Al,0; unv cTeknaHHbIMKM nepnamu. Ecnn HeobxoanMo
BbINOMHUTL KOPPEKTUPOBKUZ, crieauTe 3a TeM, YTobbl HE NMPOUCXOANO Neperpesa KepaMmkn. CKOPPEKTUPOBAHHbIE MOBEPXHOCTH
3anonmpyiTe 0 BbICOKOro bnecka.

MocTosiHHasA PUKCALMA KePAMUYECKO KOHCTPYKLIMM Ha TUTAHOBOI OCHOBE
TuwaTenbHas NOAroToBKa COEAMHAEMbIX MOBEPXHOCTEN ABNAETCS YCNIOBMEM ONTUMAMbHOMO aAre31BHOr0 COEAMHEHUS MEX Oy TUTaHOBOM
OCHOBOW U KEPAMWUYECKOIN CTPYKTYPOWA.

Kepamuueckas ctpyktypa IPS e.max CAD TutaHoBas ocHOBa
(LS,)
MNeckocTpyiiHas o6paboTka _ CobntofaiTe pekoMeHaaUMn
npou3BoanTens.
KoHanuuoHvpoBaHue Onuwmsa 1 Onuma 2
MpoTpaBnuBaHue MoBepXHOCTb HaHecute Monobond
CK/enBaHus ¢ Etch & Prime® Ha -
TUTAHOBOW OCHOBOW NOBEPXHOCTb
20 cex. ¢ IPS® Ceramic CKNIEVBAHMA C

Etching Gel TUTAHOBOW OCHOBOW,

e BTMpalTe B TeYeH1e
MNoBepXHOCTb 20 cexyHp, 3aTeM
ocTaBbTe lMoBepXHOCTb CknevBaHus Ha 60 cek. ¢
CKNevBaHua Ha 60 h Monobond® Plus
cek. ¢ Monobond® Plus ~ AEMCTBOBATL HA
40 cekyH

Anre3uBHas pukcaums [MbpmaHbI abaTMeHT Multilink®
3aKpbITHe KNeeBoro LWBa [NWUEPUHOBbIN renb, Hanpumep, Liquid Strip
OTBepxaeHne aBTOMONMMEPU3aLINSA 7 MUH
MonupoBska kneesoro LWBa 06bI4HbIE NOMVPbLI ANS KeEpaMUKL/NNacTMaces!

- MoparotoBka TUTAHOBOI OCHOBbI

- TnTaHoBas 0CHOBa 4OMKHA BbITb NOATOTOBNEHA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSMU NMPOM3BOAMTENS.

- 0unCcTWTE TUTAHOBYIO OCHOBY B YIbTPA3BYKOBOW BAHHE WM C MOMOLLbIO NAPOOUMCTUTENS, @ 3aTEM BbICYLUMTE NPY MOMOLLM CTPyK
BO34yXa.

— TIpUKPYTUTE TUTAHOBYH OCHOBY K MOLE/NN.

— [oMecTnTe KePaMUYECKYHO KOHCTPYKLIMKO HA TUTAHOBYH) OCHOBY W NMPOMApPKMPYMTE NONOXEHWE BOAOCTOVKMM MApKEPOM. 3T0
NOMOXET A0CTUYb NPaBUIbHOTO OTHOCUTENBHOMO KOHEYHOTO MONOXEHWS NpU CHOPKE YacTeit Ha bonee No3aHeM aTane.

- Tlocne ouncTkM TUTaHOBOM OCHOBBI HE A0NYCKaTb 3arPs3HEHMS, Tak kak 3TO MOXET 0Ka3aTb HeraTYBHOE BANSHWE Ha BUKCaLMIo.

~ HaHecute Monobond Plus Ha 0unLLIEHHYO MOBEPXHOCTbL CKNEMBaHUA U 0CTaBbTe AN BO3a4encTBma Ha 60 cekyH/. Mocne
NPOXOX/EHUS BDEMEHU PEAKLINM BbICYLLINTE OCTATKV NPV NOMOLLW CTPYM BO3AYXa, HE Cofep>XalLiei npumeceit Bodbl 1 Macra.

- 3aneuvaTaiiTe LUAXTy BUHTOBOrO KaHasa Npy NOMOLLM NEHONACTOBbIX FPaHyN UK Bocka. V136eraiite 3arpsisHeHUs NOBEPXHOCTU
CKNeunBaHus.




MoprotoBKa KePaMUYECKOI KOHCTPYKLIMU

- He noaBsepraTb KEPAMUYECKYHD KOHCTPYKLIMKO NECKOCTPYHON 06paboTke.

~ 0YMCTUTE KEPAMUYECKYHO KOHCTPYKLIMIO B YNbTPA3BYKOBOM BAHHE MM C MOMOLLIIO MAPO0YMCTMUTENS, @ 3aTEM BbICYLUMTE NpU
NOMOLLY CTPYVM BO3LYXa, HE COAEPXKALLMM NPVUMECEN BOLbI U Macna.
[INs 3aLLMTbI HAPYXHbIX NOBEPXHOCTEN UMW INa3yPOBAHHbBIX Y4ACTKOB MOXKHO HAHECTU BOCK.

Bo3moxHo ABa BapuaHTa KOHANUMOHMPOBAHUSA KepaMVNeCKOﬁ KOHCTPYyKUMK:
— BapuaHT 1: KoHAMUMOHMPOBaHME NOBEPXHOCTEN CknenBaHusa npu nomoLuy IPS Ceramic Etching Gel v Monobond Plus
~ BapmaHT 2: KoHaWUMOHMPOBaHME MOBEPXHOCTEN CKNEVMBaHWA Npy noMolum Monobond Etch & Prime

I'Ipoue.qypa npu BbiGope BapuaHTa 1:
MpoTpaBuTE NOBEPXHOCTL NPU MOMOLLM rens 5% nnasuvkosoit knenoTsi (IPS Ceramic Etching Gel) B Teuenme 20 cekyHa.

- TwaTenbHo NPoMoliTe CKNeMBaeMyH MOBEPXHOCTb MPOTOYHOM BOAOM U BbICYLUMTE CTPyell BO3yxXa, HEe CoAepXalLeil npuMecei
BOAb! 1 Macna.

- HanecwTe Monobond Plus Ha ouuLLIEHHYHO NOBEPXHOCTb CKNEWBAHWA 1 0CTaBbTe Ana Bo3aencTema Ha 60 cekyHa, Mocne
NPOXOXAEHUS BPEMEHW PEAKLMM BbICYLLMTE OCTATKU NPU MOMOLLIM CTPYM BO3LYXa, HE COAEPXKALLIEV NpUMeCce Bodbl M Macna.

Mpouenypa npy Bbibope BapuaHTa 2:

— Hanecute Monobond Etch & Prime Ha NOBEPXHOCTb CKEVMBaHMSA NPY NOMOLLIM MUKPOBPaLLIa, BTUPaiTe B TedeHne 20 cekyHa v
0CTaBbTE [1€/1CTBOBATL eLle Ha 40 cekyHa.

— 3aTeM TwaTenbHo cMmoiiTe Monobond Etch & Prime Bogoit 1 BbICyLUMTE pecTaBpaLmy CUbHOM CTPYer BO3AyXa, He coaepXallen
BOAbl 1 Mac/a B TeueHue npMepHo 10 cekyH.

mMKcauun C noMoLubto rmbpuaHoro abatMeHTa Multilink Hybrid Abutment
HaHecuTe ToHKMiA cnoit Multilink Hybrid Abutment HenocpeacTBEHHO M3 CMELLMBAIOLLETO WNPULA Ha CKNEWBAEMYH) NOBEPXHOCTb
TUTAHOBO OCHOBbI U KEPAMUYECKON KOHCTPYKLMM.

- [loMecTuTe KOHCTPYKLMIO Hal OCHOBAHMEM TakiiM 06pa3oM, UTo6bl cAenaHHas paHee 0TMETKa NONoXeHWs Bbina BbIpOBHEHA.

- Cnerka v paBHOMEPHO NPWXMUTE YacTv Apyr K APYrY v NPOBEPbTE UX MPaBIIbHOE B3aWMHOE pacnonoxeHve (Nepexos Mexay
OCHOBOM M KEPAMUYECKOM KOHCTPYKLIMEN).

— 3aTeM NAOTHO NPVXKMUTE YacTV APYr K APYrY Ha 5 CekyHA.

- DCTODO)KHO YOanuTe U3NNLLIKK B KaHANe BUHTA, HaNpUMep, C MOMOLLIbHO MUKPOLLIETKM MUK LLIETKM BPALLIATENbHbIMU OBUMXEHUAMU.

— MpuMeyanme: He yaanaiTe KpyroBble N3MMLLKM KOMMO3WUTHOMO LIEMEHTa [0 Hayasna 0TBEPX/AeHs, TO eCTb 3 MUHYTbI nocne
CMeLUMBAHMA. Icnonb3yiiTe NOAX0AALMA MHCTPYMEHT (Hanpumep, Le Cron). YaepxusaiiTe 4acTv Ha MeCTe, TPUMEHSS NErkoe
[laBneHve.

- HaHecwTe muuepuHoBbIi renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LEMEHTHYHO MHMIO, YTOBLI NPEAOTBPATUTL 06pa30BaH1e
VIHIMOMPYIOLLIETO CIOs.

— 3aTeM 0CTaBbTe KOMMO3UTHbIN ueMeHT ana nonHomn ABTONONMMEPM3ALINKM B TEYEHME 7 MUH.

— BaxHo: He NepeMeLLaiTe KOMNOHEHTbI A0 Tex nop, noka Multilink Hybrid Abutment nonHocTbio He 3aTBepaeeT. YTobbl
NPeaoTBPaTUTb CMELLEHNE, AEPXNTE VX Ha MECTE, HaNpPVMEP, C NOMOLLIbIO MUHLIETa C a/IMa3HbIM NOKPbITUEM.

- Bo n36exaHue neperpesa 0CTOPOXKHO NONMPYITE LIEMEHTHYHO NIMHIIO PE3VHOBbIMM NOMMPaMK Ha Hit3Koi ckopocTu (< 5000 06 / M1H)

- YaanuTe oCTaTKv LEMEHTA B BUHTOBOM KaHasne npy NOMOLLM NOAXOASALLMX BPALLAIOLLMXCS MHCTPYMEHTOB.

Dukcaums n Mepbl no yxoay

MogroToBka B NONOCTM pTa
yﬂ,anme BPEMEHHYHO peCcTaBpauUuo N OYNCTUTE MECTO UMNNAHTALNN. 3atem nposeauTe KOHTPONb NEPUUMNIAHTALMOHHDBIX TKaHen
(NpuaoecHeBom YacTm).

YcTaHoBKa

He vcnonb3yitte GeHoNbHbIE XUOKOCTY A8 NONOCKaHUA PTa, MOCKOMbKY OHM HEraTUBHO BNIMAOT Ha COEAVHEHE KEPaMUKU 1
KOMNo3uTa. [MBpUAHbIN a6aTMEHT UMK TMBPULHYHO ABATMEHT-KOPOHKY MHTPA0PasnbHO YCTaHOBUTE HA MMMMAHT, MPUKPYTUTE BRYUHYO
COOTBETCTBYHOLLMIM BUHT. XOPOLLIO 33TAHUTE BUHT UMM/AHTa C NMOMOLLIbIO K0 C KpYTALLWM MoMeHToM (cobntofaiiTe pekoMeHaaLmum
NpPOM3BOANTENS).

M6pUAHDBINA ABAaTMEHT U OTAENbHAA KOPOHKA

B WaxTy BUHTa rMbpWaHOro abaTMeHTa NOMECTUTE BATHbIN MW NOPOMOHOBbIV TAMMOH W 3aKPOMTE LWAXTY BUHTA BPEMEHHBIM
Komno3utom (Hanpumep, Telio® Inlay). Mo3aHee aTo 06ecneynT [OCTYN K BUHTY. [IPOBEPLTE MOBEPXHOCTY CKNEUBAHNS HA NPEOMET
3arpA3HEHNS/BNAKHOCTY M NPU HEOBXOAVMOCTM MOUNCTUTE/BBICYLUWTE CTPYEI BO3AyXa. HAHECUTE Ha NOATOTOBMEHHYIO KOPOHKY
dukevpyroLmin MaTepran (Hanpumep, SpeedCEM® Plus unm Variolink® Esthetic). YcTaHOBIUTE KOPOHKY Ha FMBPUAHbIA aBaTMEHT 1
3adUKCUPYIATE B KOHEYHOW MO3NLI.

Ynanute U3NuLWKu GUKCUPYHOLLIEr0 MATEPUana, UCMoNb3ys «YeTBEPTHYIO TEXHUKY>. 3aKpOTe KNeeBoi LLIOB MULEPUHOBLIM renem
(Hanpumep, Liquid Strip) v cHoBa NONMMEpPU3YiiTe, MCMOMb3YA NONMMEPU3aLIMOHHYI namny (Hanpumep, Bluephase®). 3aTeM cmoiiTe
[MULEPUHOBBIV reflb BOAOM.

MM6puaHas abaTMEHT-KOPOHKA

B WwaxTy BUHTa rv6puaHOi a6aTMEHT-KOPOHKM NOMECTUTE BATHbII MW NOPOMIOHOBbIN TAMMOH 1 3aKPOITE LLAXTY BUHTA NOCTOAHHbIM
Komno3sutom (Hanpumep, Tetric® Prime).

3aTeM NpoBepLTE OKKIIO3MH0 1 apTUKYIALMIO. B Cyyae, eciv pecTaBpaums NoaBepranach KoppeKTUPOBKE, HEOBX0ANMO CHOBa
NPOBECTY DUHMLLHYIO NONMPOBKY 3TVX NOBEPXHOCTEN CUNMKOHOBBIMM Nonvpamu (HanpumMep, OptraGloss®). Monupyiite Takxe kpas
pecTaBpaLyMK 1 Kneesble Webl. Mo 0KOHYaHWM HaHecHTe B 061acTH KPOMKM AecHb! Cervitec® Plus (3aWmTHbI nak).

Tabnnua coyetaHns LBETOB
WNHOMBMOyanbHas xapakTepus3auma v aganTtaums useta pectaspaumit IPS emax CAD cosgaetca kpacutenamm IPS emax CAD Crystall./
Shades, Stains unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: ans npumMeHeHns Ha pecTaspauusx IPS emax CAD «rony6as> u «ugeTa 3y6a»
Ivocolor Shades, Essences: ansa npuMeHeHvs Ha pectaBpaumax IPS e max CAD «ugeTa 3y6a»



MpyaepxuvBanTecs TabnuLbl COYETAHMS.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2
IPS e.max CAD 0 1 9 3
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 1 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 E09
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

MapameTpbl KpMCTaNAM3aunm n 06xura

He ncnonb3yiiTe kepamuyeckue neun 6e3 GyHKLUMM KOHTPONMPYEMOro (ANMTeNbHOr0) oxnaxaeHus. 06s13aTenbHo 0TKanuopyiiTe
KepaM1Yeckyto nevb nepes NepBbIM MPOBEAEHNEM KPUCTANM3ALIMN, 3aTEM KanbpoBKy HE06X04MMO NPOBOAUTL KX Able LUECTb
MecsLeB. B 3aBMCMMOCTY 0T pexkxuMa paboTbl MOXeT NoTpeboBaTbes bonee YacTas kannbposka. Cobnioaalite pekoMeHaaLmm

npoussoaunTens.

Kpuctannusauus MO, Impulse, LT, MT, HT

¢ um 6e3 npumeHeHmns IPS e.max CAD Crystall./ MaTepuanos

Neun Temneparypa  Bpemsa CkopocTb  TeMnepa-Typa
Programat | Bpexume = 3akpbiTA | Harpesa obxura
0XunaaHua
B s tl m
[°c] [Mun] [°C/Mun] [l
P300
P500 403 6:00 60 770
P700
P310
P510 403 6.00 60 780
PT10
cs/es2/
£S3/c84/
€S6

Kpuctannusauus LT, MT, HT

¢ unm 6e3 npumeHerns IPS e.max CAD Crystall./ matepuanos

Neun Temnepatypa  Bpems Ckopoctb  TeMnepa-Typa
Programat = BpexuMe | 3aKpbiTAA | Harpesa ofxvra
0XMAaHS
B S tl n
[°c] [Mu] [°C/mun] [l
P300
P500 403 6:00 90 820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830
P10
0s/6s2/
083/084/
St

Bpems Ckopoctb  Temnepatypa  Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 | [inuTenshoe
BbIFEPXKM  Harpesa 00Xura | BbInEPXKK
H2 n n
H 2 2 [mnH] 1 /A L
[un] [°C/ ] [l [l [°c] [°c]
010 30 850 10:00 | 550/770 @ 770/850 700
010 30 860 10:00 | 550/780 @ 780/860 710
Bbi6epuTe COOTBETCTBYIOLLYIO MPOrpaMMy
Bpemst Ckopoctb  Temnepatypa  Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 | [lnuTenbHoe
BbIJEPXKH  Harpesa 00Xura | BbIAEPXK
H2 n il
H 2 2 [Mnn] 12 2 L
[mnk] [°C/mnH] [°c] [l [°c] [°c]
010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700
010 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710

Bbibepute COOTBETCTBYHOLLYH NPOrPaMMy

7

D3 D4

D3 D4

SD6

E10
mahogany

E20
coral

—=

CkopocTb

OXNaXpeHne | oxnaxmaenna

t
[°C/mn]

CkopocTb

OXNnaxmneHue = oxnaxmaexus

t
[°C/Mun]



KoppekTvpoBouHbIit 06Xur/ 06Xur KpacuTeneit/ 06Xur rnasypu
¢ MaTepuanamm IPS e.max CAD Crystall./

==

Meuv Temnepatypa  Bpems CkopocTb Temnepa-Typa  Bpems Ckopoctb  Temnepatypa  Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 | [nwutenbhoe  CkopocTb
Programat = BpexuMe | 3akpbiTus = Harpesa ofXura | BbIQEpXKM  Harpesa ofxura | BbIfEPXKA OXNaXAIEHNE | OXNaXeHNs
0XupaHs H2 1 n
B N tl n H 2 2 [mnk] 12 /) L tl
[°c] [un] [°C/Mmn] [°c] [Miw] [°C/mun] [°c] [°c] [°c] [°c] [°C/mnn]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P70
05/c82/
083/084/ Bbibepute cOOTBETCTBYIOLLYH NPOrpaMMy
st
MNapameTpbl 06XKu1ra Ans TEXHUKU OKPALUMBAHMS
¢ IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze -
Temnepatypa Bpems CkopocTb Temnepatypa Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 NlnuTensHoe CkopocTb
B PEXUME 3aKpbITUA * Harpesa obxmra BbIFEPXK OXMaXOeHMe | OXTaXfeHus
OXMIaHNA
B S t T H V1 V2 L t1
[l [Mun] [°C/Mun] [°c] [Mun] [°c] [°c] [°c] [°C/mun]
06xur RT/
OKpaLLMBaHms/ 403 600 60 710 1:.00 450 709 0 0
[Ma3ypoBaHus :
MapaMeTpbl KOPPEKTUPOBOYHOrO 06XKMra (TEXHUKA OKpaLIMBaHKS)
cIPS e.max Ceram Add-On -
Temnepatypa Bpems CkopocTb Temnepatypa Bpems Bakyym 1 Bakyym 2 NinuTensHoe CkopocTb
B peXUME 3aKpbITUA * Harpesa obxura BbIFEPXK OXMaXOeHMe | OXTaXfeHus
OXMTaHNA
B S 7 T H A V2 L tl
[l [Mun] [°C/Mun] [°c] [un] [°¢] [°c] [°c] [°C/muk]
Add-0n nocne 403 RY/ 50 700 100 450 699 0 0
0bxwra rmasypu 6:00

*  CTaHOapTHbIA pexkum IRT
** TlpumeydaHve: Ecnv TonwmHa cnos npeBbIWwaeT 2 MM, TpebyeTcs anutenbHoe oxnaxaenwve L ao 500 °C.

MpuMeyaHue: 13-3a reoMeTpUM PECTABPALINIA TOMLLMHA CNOS HA 06BEKTE MOXET CUMbHO PasnnyaTbes. Mpy oxnaxaeHun 06bekTos
nocne 06Xura 13-3a pasnuyHbIX CKOPOCTEN 0XNaXAeHUS MEX/Iy Pa3NNyHbIMM 30HaMU MOTYT BO3HWKHYTb BHYTPEHHee HanpsikeHue. B
CaMOM Heb1aronpyATHOM Cy4ae 3T0 HaNPSXXEHMEe MOryT NMPMBECTM K NepenoMaM B KepaMM4ecknx 0bbekTax. MeaneHHoe oxnaxaeHue
(anuTenbHoe oxnaxaeHue L) No3BoNAeT CBECTY 3TO HANPSXKEHUE K MUHUMYMY.

3 Ouucrka, ¢ n

OyuieHnue, ae3nHdekums 1 cTepunmn3aumns rmbpuaHbIX abaTMEHTOB M TMBPUAHBIX abaTMEHT-KOPOHOK A0/KHA NPOM3BOANTHCS
HernocpeacTBEHHO Nepe/ UCNo/Mb30BaHUEM.
KomnaHws Ivoclar Vivadent AG pekoMeHAayeT BbINOMHATL CReaytoLLme npoLeasypbl:

MpenBapuTenbHas oYnUCTKA

06paboTaitTe rn6puaHbIE ABATMEHTBI VM TMBPUAHbBIE ABATMEHT-KOPOHKY YNbTPa3BYKoM B Bode (MYHMMAsbHOE KaYecTBO: MTbEBas BOAA)
B Y/bTPa3BykoBoy BaHHe (Hanpumep, Sonorex Digital 10P) B TeueHue 2 MuHyT. [pOMOiTE Nog CTpyei BoAONPOBOAHOM BOAbI
(MWHMMaNbHOE KaYeCTBO: NUTbEBAA BOAA), 0UNLLIAS BHYTPEHHIOH W BHELLHIOK NOBEPXHOCTU NOAXOAALLEN LLETKON (HanpuMep, LeTKo
[N YNCTKM MHCTPYMEHTOB C HENIOHOBOW LLIETVHO, Integra Miltex).

OumncTka u gesnHdekums
MpeanoyTrTenbHa aBTOMATUYECKas 0YMCTKA M Ae3UHDEKUMA B MOKOLLIE-Ae3UHBMLIMPYIOLLEM 060PYA0BaHNN.

ABTOMaT 0UMCTKA 1 dexums
Ecnu rbpuaHble abaTMeHTbI U rbpUaHbIE abaTMEHT-KOPOHKM NOABEPratoTCA MCKTHOUNTENBHO MALLMHHOM 0UMCTKE, 06s13aTeNbHa
nocneayroLLan TepMudeckasn aesvHpekLms.
- Ouwuctka
lomecTuTe rnbpraHble abaTMEHTbI U TMBpUAHbIE A6AaTMEHT-KOPOHKM B 0BbIUHBINA CETUATbIN KOHTEHEP. 3aTeM MOMECTHTE CeTuyaTbIi
KOHTE/HEP B MOKLLE-AE3HOUUMPYIOLLLYIO MalunHy (Hanpumep, Miele G7882, ocHalLeHHyt0 BepxHeil kop3uHoli Miele 0 188/2).
Mpoleaypa aBTOMATUYECKOM 04nCTKM (HanpuMep, Ha OCHOBE NPOrpamMbl Vario TD) MOXET ObITb pa3fneneHa Ha cneaytoLLme aTanbl:
- lpoMbIBaHVe X0n04HOV BOAOM B TeUeHUe 5 MUHYT
~ OuncTka uncTawmm cpeacteoM (Hanpumep, neodisher MediZym, 0,2% 06/06, Dr. Weigert) npu 50 £ 2°C B TeueHme 10 MUHYT
- MNpoMbIBaHVIe X0N0AHOI BOAOI B TEUEHWE 2 M HYT
- [Oe3unHdekuus
Tepmuueckas aesuHdekuma npu 93°C B TeueHme 5 MUHYT AeMUHEPan130BaHHOM Bodom (3HaueHne AO > 3000 gocturaetca npu 90°C
B TEUEHUE 5 MUHYT).




PyyHas ouncTka 1 aesmHpekums

- Ouuctka
Morpy3ute rmbpuaHble abaTMEHTbI M rMBPUAHbIE a6aTMEHT-KOPOHKM B YncTALLee cpeactso (Hanpumep, MD 520, HepasbasneHHoe) B
YNbTPa3BYKOBOM BaHHE. YOeaMTeCh, 4T0 rMbpuaHble abaTMeHTbI 1 rMBPUIHbIE 3aTMEHT-KOPOHKM NOMHOCTBIO MOKPbITbI YACTALNM
CPEACTBOM, V1 B UNCTSLLEM CPEACTBE HET My3bIPbkoB. [1ocne Norpy>eHus rmbpuaHbIX abaTMEHTOB W r’MBPUAHBIX abaTMEHT-KOPOHOK B
YNbTPa3BYKOBYIO BaHHy 06paboTaiiTe ynbTpa3BykoM B TeUeHNe 1 MUHYTI.
OuncTuTe rbpUAaHbIE a6aTMEHTbI M TMOPUAHDBIE A6ATMEHT-KOPOHKM BPYYHYHO, TLLATENbHO OUYMLLAS BHYTPEHHIOK U BHELLHIOK
MOBEPXHOCTY NOAX0AALLEN LiETKOM (HanpyUMep, LUETKOM ANs YUCTKU MHCTPYMEHTOB C HENIOHOBOW LLETUHOM, Integra Miltex) B
TeueHve He MeHee 20 cekyH[ 10 MOMHOr0 OYMLLIEHNS OT 0CTATKOB CPEACTBa.
3aTem NpoMoliTe Nof CTpyelt BOAONPOBOAHOM BOAbI (MMHMMANbHOE KaYECTBO: MUTbEBAs BOAA) B TeUeHNe He MeHee 10 cekyHA.

- [Oe3unHdekuus
Morpy3ute rmbpuaHble abaTMEHTbI M FMBPUAHBIE ONOPHbIE KOPOHKM B Ae3nHGMumMpytoLlee cpeacTso (Hanpumep, MD520,
Hepa36aBeHHOE) B YNbTPA3BYKOBOM BaHHE 1 06pabOTANTE YNbTPA3BYKOM B TeYEHIE 2 MUHYT. [locne 06paboTKy ynbTPa3sykom
0CTaBbTe MMBPUAHbBIE A6aTMEHTbI U TBPUAHBIE ABATMEHT-KOPOHKM B [E3MHGULMPYIOLLEM CPEACTBE Ha 15 MUHYT Npu TeMnepaType
20 £ 2°C. Y6eamtechb, 4o rnbpunaHble abaTMeHTbl U rnbpuaHble abaTMEHT-KOPOHKM MOMHOCTBIO MOKPbIThI AE3UHOULMPYHOLLIMM
CPeACTBOM, V1 B A€3UHOULIVPYIOLLIEM CPEACTBE HET My3bIPbKOB.
3aTeM norpysute répuaHble abaTMeHTbl M TbpKaHbIE aBAaTMEHT-KOPOHKY B XONOAHY0 IEMAHEPan30BaHHYt0 BOAY Ha 1 MUHYTY,
4TO6bI 33BEPLUMTL BPEMS BO3AENCTBUA AE3MHOULMPYIOLLErO CPeacTBa (3TOT 3Tan He 3aMEHAET MHTEHCHUBHOE NPOMbIBAHME,
HeobXoaMMOoe A5 yAaneHst 0CTaTKoB Ae3MHOULMPYIOLLEr0 CPEACTBA NPY 0BbIYHOM 0YMCTKE TMBPUAHBIX ABATMEHTOB W TMBPUAHDBIX
a6aTMEHT-KOPOHOK).
Mocne 04MCcTkM 1 Ae3nHbEKUMM TLLATENBHO NPOMOITE FMOPUAHBIE aBAaTMEHTbI U FMBPWAHbIE ABATMEHT-KOPOHKM Mo CTPYe
BOAONPOBOAHOM BOALI (MUHUMANbHOE KAYECTBO: NUTHEBAS BOAA).

Cywika
CxaTbii BO34yX UNN YMCTada 693BUDCOBaH Lennrno3Haa TkaHb

Crepunusauus

CTepunu3aums rubpuaHbIX abaTMEHTOB 1 r’MBPUAHBIX abaTMEHT-KOPOHOK A0MKHA MPOM3BOAUTLCA NEPEL UCTONb30BAHMEM.

KomnaHws Ivoclar Vivadent AG pekoMeHAayeT BbINOMHATL OAHY U3 NpoUeayp CTEPUIN3ALMM, NPEACTABNEHHBIX HUXE:

- [lna cTpaH 3a npeaenamu CLUA:
[1ns1 ynakoBKku M34enuin Ans CTEPUM3ALIMN UCNIONb3YITE TONbKO 6apbepHyto CUCTEMY Ang cTepunn3aLmm (Hanpumep, Steriking
Wipak), 3roToBneHHyto 13 6ymaru / nneHku, KoTopast npeaHasHadeHa Npov3soamTenem 4na CTepunn3aLmm napom. Micnons3yemas
6apbepHas cUCTEMA ANA CTEPUNM3ALIMM I0MKHA ObITb MOAXOAALLEro pasmMepa. 3anonHeHHas bapbepHas cuctema ans
CTEPUNM3aLIMN He A0MKHA PACcTArUBATHLCS.

= [na CLLA:
lepe cTepunM3aLviei NOMeCTUTe 13aenus B nephopyMpoBaHHYL0 KOP3UHY C KPbILLIKOV 1 3aBepHWTE B [Ba cr1os 1-croiHoi
NOMMMNPONAEHOBOI NIEHKM, UCTOMb3Yst METOA NOCNEA0BATENbHOMO CKMNaAblBaHUs KoHBEPTA. [puMeyaHme: Monb3osateny B CLLIA
LI0MXHbI YBEANTbCS, YTO CTEPUAM3ATOP 1 NHBbIE aKCECCYapbl AnA CTEPUNM3aLmMm (HanpUMep, CTEPUNN3ALUMOHHbIE 0BEPTKM, NaKeTbI,
KOP3MHbI, BMONOrUYECKME NN XUMUYECKUE MHOMKATOPbI) 0006peHbl FDA Ans npeanonaraemoil cTepunmsaumm.

CTEDMJ’IM33LLVIQ MapoM C NCNOMb30BaHMEM NpeaBapUTEIbHOro (I]DaKLLVIOHVIDOBaHHOI’O BakyyMa npwu cnefyroLmx ycrnoBmax:
MeTon Ycnosus MpoAonKUTENbHOCTD CYLLKK

1 Crepunm3aums napom (aBToKMaB) 134°C B TeueHve 4 MuHYT MecTHas npakTvka
(DpaKUMOHMPOBAHHBIN BakyyM

2 Crepunv3aumsa napom (aBToknas)"’ 132°C B TeyeHne 3 MUHYT 10 MUH
(DpaKUMOHMPOBAHHBI BakyyM

3 Crepunmsauma napom (asToknas)"™ 134°C B TEUEHME 3 MUHYT MecTHas npakTuka
(DpaKUMOHMPOBAHHbIN BaKyyM

4 Ctepunusaums napom (aBToknas)™! 134°C B TeYEHME 18 MUHYT MecTHas npakTuka
(DpaKUMOHMPOBAHHbIN BaKyyM

U pekomengauns ana CLUA
7 pekoMeHgaumnsa ana BenukobputaHmm
U1 pekoMeHgauma ang Lsenuapuv n Opaxumm

XpaHeHue

CTepnnn3oBaHHbIe MPOAYKTbI, YakoBaHHbIE B CTEPUNbHYHO 6apbepHyto cucTeMy (HanpuMep, NakeT Ans CTepUIM3aumnm),
npeaHa3HayeHbl 419 HEMEANEHHOTO UCMOMb30BaHNA W He AOMKHbI XPAaHUTLCA [0MbLUEe 48 Yacos.

4 Wud no n

— B cnydyae BO3HWKHOBEHWS CEPbE3HbIX MHUMAEHTOB, CBA3aHHbIX C NPOAYKTOM, NPOCb6a CBA3aTbCS C KoMMaHwei Ivoclar Vivadent AG,
Benderer Strasse 2, 9494 Schaan, Liechtenstein//TXTEHLITEH, BE6-CANT: WWW.VOC|arcom, v ¢ BHYTPEHHWUM OTBETCTBEHHbBIM
KOMMETEHTHBIM OPraHoM.

—  AKTyanbHble MHCTPYKLMM MO UCMOMb30BaHUIO AOCTYMNHbI B pa3aene 3arpy3ku Beb-caita lvoclar Vivadent AG (wwwivoclarcom).

- CBoaHas MHboPMaLMs 0 6e30MaCHOCTY U KNHMYecKoit addekTnsHocTy (SSCP) noctynHa 8 EBponeiickoil 6ase AaHHbIX
meanumnHeknx nsgennii (EUDAMED) no agpecy https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Ba3sosbli UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Mepbl NpefocTOPoXXHOCTH

- IPS Ceramic Etching Gel conep>xuT nnaBukoByto K1cnoTy. Heobxoammo n3beraTb KOHTaKTa € KOXKEW, FMasamu v oaex a0/, Tak kak
MaTepuan nMeeT TOKCUYHOE 1 pasapaxatoLLiee AeicTsye. [enb NpeaHa3HayeH ToNbKo Ans IKCTPAoParbHOr0 MPUMEHEHMS U He
[I0MKEH HAHOCUTLCA MHTPAOPANbHO (BHYTPY MONOCTY PTa).



—- Monobond Etch & Prime nmeeT pasapaxatollee aenctemve. Cneayet n3beraTb KOHTAKTa C KOXEN U CIM3MUCTbIMM 060M104KaMU.
Monobond Etch & Prime npenHasHaueH TonbKo A5 3KCTPaoParnbHOr0 NPUMEHEHNS 1 HE AOMKEH HAHOCUTBCS MHTPAoParnbHO
(BHYTPM NONOCTK PTa).

- He BObIXalTe KEPAMUYECKYHO Mbifb BO BPeMs PaboTbl. VIcnonb3yiTe SKCTPAKTOP U MACKY.

—  PuCKu, CBA3aHHbIE C MarHUTHBIMK NonsMu (Hanpumep, MPT — MarHUTHO-pe30HaHCHas TOMOrpadus): 06paTUTE BHUMAHWE Ha
npeaynpexnaeHs, MpeaocTepexeHns v Mepbl MPeLoCTOPOXHOCTU MPOM3BOAUTENEN aBaTMEHTOB WM UMM/IAHTATOB.

- CobnopaaiiTte npeanucanmna nacnopta 6esonacHoctu (SDS). (mocTyneH B pasaene 3arpysku Be6-caitTa komnanmm Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

WHdopMaums 06 yTunusaumm
- OcTaBLUMECS 3aMaCbl 1 13BNEYEHHbIE PECTABPALIMM [OMKHDI ObITb YTUN3MPOBAHbBI B COOTBETCTBUM C COOTBETCTBYHOLLMMM
HaLMOHaMbHBIMM 3aKOHOAATENbHbBIMW TPEGOBAHMAMM.

OcTaTouHble pUCKM

Monb308aTeNy AOMKHBI NPUHUMATL BO BHUMAHME, YTO 110606 CTOMATONOrMYECKOe BMELLATENbCTBO B NOMOCTM PTa COMPSXEHO C
onpeaeneHHbIMM pUCKaMKn. HeKOTODbIe N3 3TUX PUCKOB MEPEYUNCNEHDBI HUXKE:

~  CKOMbl/TpeLLMHbI

~ W36bITOK NNOMBMPOBOYHOMO MATEPKANa MOXET NPUBECTM K PA3APAXKEHMIO MATKUX TKaHEI/[eCeH.

- [JleuemeHTauma

5 CpoK rogHOCTH U XpaHeHue
0cobblIx ycrnoBuin xpaHeHws He TpebyeTcs.

6 N &
XpaHWTb B HEOOCTYMHOM ANs AeTel MecTe!
OnpeneneHHast NPoaYKLMA MOXET BbITb HEAOCTYNHA B HEKOTOPbIX CTPAHAX.

3107 MaTepuan TONbKO ANA NI B Pafora ¢ HiM QONXHa CTPOr0 COMACHO no He Hecet 3a Bpen,
0BA38HHbII C wm obnacti 38 MaTepUana AN NkB0Vt LENH, He YKa3aHHON ABHO B MHCTPYKLMM, HECET NONb30BATENb,

Hanpwumep, CEREC/InLab, PlanMill. MonHbIi nepeyeHb OOCTYNeH Ha caitTe www.ivoclar.com.

CEREC/InLab v PlanMill He sBNSItOTCS 3apErMCTPUPOBAHHBLIMM TOBAPHbIMYM 3HakaMu KomraHuw Ivoclar Vivadent AG.
TexHonornyeckas cxema «PekoMeHayeMble LWNPOBaNbHbIE MHCTPYMEHTbI A/1f 3KCTPAoPasbHOro U MHTPaopasnbHOro
1enonb3oBaHus» Ivoclar Vivadent.
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1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
Uzupetnienia hybrydowe oparte na implantach w celu zastapienia pojedynczych zgbdw

Grupa docelowa pacjentéw
Dorosli pacjenci z implantami dentystycznymi

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

- Dentysci (przygotowanie uzupetnien w gabinecie, procedura kliniczna)

- Technicy stomatologiczni (przygotowanie uzupetnien w laboratorium)

Nie sq wymagane Zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions to wytwarzane metoda CAD/CAM, wsparte na implantach uzupetnienia hybrydowe (taczniki hybrydowe

i korony hybrydowe) przeznaczone do wymiany pojedynczych zebow. Te hybrydowe uzupetnienia protetyczne sa indywidualnie
wykonywane z blokéw z ceramiki szklanej dwukrzemowo litowej (LS2) i cementowane do bazy tytanowej.

Dane techniczne

Wiasciwosé Specyfikacja Typowa wartos¢ $rednia
CTE (25-500°C) [10-6/K-1] 101+ 05 -
\[/\aéraz]ymaméc' na zginanie (dwuosiowa) 2360 53000
Rozpuszczalno$é chemiczna [pg/cm2] <100 -

Typ/klasa Typ 11/ Klasa 3 -

ngdnie 71S0 6872:2015
1 Srednia dwuosiowa wytrzymato$é na zginanie oceniona po 10 latach pomiaréw jakosci

Wskazania
Braki cze$ciowe w odcinku przednim i bocznym

Przeciwwskazania
- Stosowanie produktu jest przeciwwskazane, jesli u pacjenta stwierdzono uczulenie na ktorykolwiek ze sktadnikdw produktu.

Ograniczenia stosowania

- Nieprzestrzeganie wymagan okreslonych przez producenta implantu dla wybranego typu implantu ($rednica i dtugos¢ implantu muszg
by¢ zatwierdzone przez producenta implantu dla danego potozenia w jamie ustnej)

- Nieleczony bruksizm (konieczno$¢ stosowania szyny ochronnej)

- Przekroczenie lub niedotrzymanie dopuszczalnej grubosci warstw

- Zastosowanie kompozytu mocujacego innego niz Multilink Hybrid Abutment do adhezyjnego cementowania IPS e.max CAD do bazy
tytanowej

- Wewnatrzustne cementowanie struktur ceramicznych do bazy tytanowej

- Tymczasowe zacementowanie korony hybrydowej

- ® Nie uzywac¢ ponownie
Do not re-use

Ograniczenia w przetwarzaniu

W ponizszych sytuacjach nie mozna zagwarantowac¢ pomysinego przeprowadzenia procedury:

- Opracowywanie mechaniczne blokéw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

- W przypadku wykonywania korony hybrydowej otwdr kanatu $ruby nie moze znajdowac sig w obszarze punktéw kontaktowych. Jesli nie
jest to mozliwe, lepiej jest wykonaé tacznik hybrydowy z oddzielna korona.

- Technika "cut-back" w wykonywaniu koron na tacznikach hybrydowych

~ Uzycie IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

- tgczenie z materiatami innymi niz IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® lub IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Krystalizacja w piecu wysokotemperaturowym

- Krystalizacja z zastosowaniem zmiennych parametrow wypalania

- Nieprzestrzeganie zalecen producenta dotyczacych obrobki bazy tytanowej.

Wymagania systemowe

IPS e.max CAD Abutment Solutions muszg by¢ przetwarzane w autoryzowanym systemie CAD/CAM. [?Wybierz odpowiednig baze tytanowa
w zalezno$ci od wprowadzonego implantu i zastosowanego systemu CAD/CAM. Nalezy przestrzegac instrukcji uzytkowania oraz instrukcji
przetwarzania opracowanych przez danego producenta.

Skutki uboczne
Nieznane sq skutki uboczne.

Interakcje
Nieznane sq interakcje.

Korzysci kliniczne

—  Przywrdcenie funkcji zucia

- Przywrocenie estetyki

Sktad

Ceramika szklana dwukrzemowolitowa

Po procesie produkcji ceramiki szklanej tworzy sig stabilna, wewnetrzna sie¢ uformowana z roznych elementéw potaczonych ze sobg
mostkami tlenowymi. Sktad ten jest okreslany jako tlenki.
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Tlenki wt.%
Sio, 570-80.0
Li,0 11.0-190
K,0 0.0-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Tlenki barwiace (Ce0,, Mn0y, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Aplikacja

Wybdr koloru

Przed okresleniem koloru nalezy oczysci¢ zgby. Kolor jest okreslany na podstawie koloru sasiednich zgbdw.

Minimalne grubosci warstw struktur ceramicznych
- tacznik hybrydowy:
— Grubo$¢ sciankiyy, musi wynosi¢ co najmniej 0,56 mm.
tacznik hybrydowy powinien byé zaprojektowany w podobny sposab, jak przygotowany zab naturalny:
- Stopien typu shoulder z zaokraglonym katem wewnetrznym lub typu chamfer
- Aby mozliwe byto zacementowanie korony hybrydowej przy uzyciu konwencjonalnych lub samoadhezyjnych metod
cementowania, nalezy utworzy¢ powierzchnie retencyjne i odpowiednia wysokos¢ preparacii
- Utworz profil wytaniania z katem prostym przy przejéciu do korony (patrz rysunek).
- Szerokosc korony By, 0d krawedzi tacznika do zewnetrznej powierzchni korony nie moze by¢ mniejsza niz 6,0 mm.
- Nalezy przestrzegac zalecen producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci tacznika hybrydowego i oddzielnej korony.

- Korona hybrydowa:
~ Grubosc¢ $ciany korony e Na catym obwodzie musi by¢ wigksza niz 15 mm.
- Otwor kanatu srubowego nie moze znajdowac sie w obszarze punktéw styku. Jesli nie jest to mozliwe, lepiej jest wykonaé tacznik
hybrydowy z oddzielng korona.
- Szerokos$¢ korony By, 0d krawedzi tacznika do zewnetrznej powierzchni korony nie moze by¢ mniejsza niz 6,0 mm.
- Nalezy przestrzegac zalecen producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci korony hybrydowej.

tacznik hybrydowy korona hybrydowa
Szerokos¢ koronyg; = Szeroko$¢ korony hybrydowej
<60mm BHAC =< 6,0 mm

Grubosé sciankiyya Grubos¢ scianki
=205 mm whac-=15mm

&)

Wybor bloku
Blok dobiera sie zgodnie z pozadanym kolorem zeba i wybrang baza tytanowa. W zaleznosci od zastosowania wybiera sig blok IPS e.max
CAD MO lub LT. Zakres dostgpnych blokdw moze sig rozni¢ w zaleznosci od wybranej maszyny CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment v v -

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment Crown

«C &
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Wykonczenie

Podczas wykonczenia i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzegac zalecanych narzedzi do obrébki™ i minimalnych grubo$ci warstw.
Korekty przez obrobke nalezy przeprowadzac, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej
predkosci, wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unika¢ przegrzania ceramiki. Wyciac¢
strukture ceramiczng z bloku przy uzyciu tarczy diamentowej. tacznik hybrydowy: uzywajac tarczy rozdzielajacej, naciacé lekko obszar
umocowania po stronie brzegu siecznego tacznika, a nastepnie przeciac catkowicie punkt umocowania od strony podstawowej. Ostroznie
umies¢ strukture ceramiczna na bazie tytanowej i sprawdz dopasowanie. Zwroci¢ uwage na potozenie antyobrotowej blokady.

- Wykonczenie zewnegtrznej powierzchni struktury ceramicznej
Nie nalezy szlifowac krawedzi struktury ceramicznej, aby nie wptywaé na dopasowanie do bazy tytanowej. W razie potrzeby nalezy
wykonczyé profil wytaniania, biorac pod uwage dopasowanie do dzigsta i minimalng grubo$é (0,5 mm).

- tacznik hybrydowy
Nalezy wygtadzi¢ miejsce mocowania do bloku za pomocga drobnoziarnistych frezow, uwzgledniajac ksztatt profilu wytaniania i brzeg
korony. Nie nalezy wykonywac¢ zadnych indywidualnych korekt ksztattu, poniewaz wptynie to negatywnie na dopasowanie korony do
tacznika hybrydowego. Informacje dotyczace korony: Jesli dopasowanie tacznika hybrydowego jest niedoktadne, nalezy przeprowadzi¢
korekte korony.

- Korona hybrydowa
Nalezy wygtadzi¢ punkt mocowania do bloku za pomocq drobnoziarnistych frezéw, uwzgledniajac ksztatt profilu wytaniania i kontaktow
proksymalnych. Wykoricz obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzi¢ strukture
powierzchni utworzong w procesie CAD/CAM. Sprawd? kontakty proksymalne i okluzyjne. Stwarz fakture powierzchni.

Przed krystalizacja nalezy zawsze poddac uzupetnienia czyszczeniu w ultradzwiekowej tazni wodnej lub oczyscic je strumieniem pary
wodnej. Nalezy pamigtac o doktadnym usunigciu z frezarki CAD/CAM wszelkich pozostatosci po frezowaniu. Pozostatosci po frezowaniu
pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy taczenia i przebarwienia. Nie nalezy czyscic struktury ceramicznej za pomoca
Al,05 lub szklanych kulek polerskich.

Opcjonalnie: Préba kliniczna niebieskich uzupetnien protetycznych
Przed dalszq obrdbka mozna przeprowadzi¢ probe kliniczng w celu sprawdzenia doktadnosci dopasowania. Probe kliniczng mozna réwniez
przeprowadzi¢ na pozniejszym etapie, tzn. przy uzyciu skrystalizowanej struktury ceramicznej IPS e.max CAD w kolorze zeba.

- Tymczasowe umocowanie struktury ceramicznej na bazie tytanowej
Aby utatwi¢ dziatania w jamie ustnej i zapobiec uszkodzeniu wstepnie skrystalizowanej struktury ceramicznej, elementy nalezy
tymczasowo potaczy¢ ze soba za pomoca silikonowej masy wyciskowej, np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Nieobrobiong baze tytanowa i strukture ceramiczng czysci sie strumieniem pary, a nastepnie osusza strumieniem powietrza. Strukture
ceramiczng umieszcza sig na bazie tytanowej (ktdra jest przykrecona do modelu analogowego), a wzgledne potozenie elementéw
zaznacza sie wodoodpornym pisakiem. Czynnos¢ ta utatwia uzyskanie prawidtowego potozenia, gdy czesci sq tymczasowo montowane.
Kanat sruby w nieobrobionej bazie tytanowej jest uszczelniony granulatem piankowym. Virtual Extra Light Body Fast Set jest naktadany
na baze tytanowa i bezposrednio na strukture ceramiczna. Tytanowa baza jest umieszczana w strukturze ceramicznej. Nalezy
sprawdzi¢ dopasowanie elementdw (blokada przeciwobrotowa/oznaczenie). Elementy musza by¢ mocno przytrzymane we wtasciwym
potozeniu przez 2:30 min. do czasu zwigzania sig Virtual Extra Light Body Fast Set. Nadmiar, ktdry ulegt przemieszczeniu, nalezy
ostroznie usuna¢ za pomocga odpowiedniego narzedzia, np. skalpela.

Préba kliniczna

Po usunigciu uzupetnienia tymczasowego tacznik hybrydowy lub korong hybrydowa przykreca sie recznie za pomoca specjalnej sruby.
Geometria jest sprawdzana w odniesieniu do brzegu dziasta (np. dopasowanie, niedokrwistos¢ dziasta). W razie potrzeby kanat sruby na
taczniku hybrydowym mozna uszczelni¢ za pomoca granulatu piankowego. Wskazéwka: Wewngtrzna strona korony jest izolowana przy
uzyciu zelu glicerynowego (np. pasta Try-in, Liquid Strip).

Korong umieszcza sie na taczniku hybrydowym wewnatrzustnie w celu sprawdzenia i, w razie potrzeby, wyregulowania kontaktow
proksymalnych.

Uwaga: Na tym etapie nie nalezy sprawdzac funkcji okluzyjnej. W celu sprawdzenia funkcji okluzyjnej nalezy zamocowac korong na taczniku
hybrydowym za pomoca Virtual Extra Light Body Fast Set. Do tego celu nie wolno stosowac pasty try-in, poniewaz materiat ten nie jest
wystarczajaco odporny na dziatanie sity sciskajacej. Virtual Extra Light Body Fast Set naktada sie na wewngtrzna strong korony. Korone
dociska sie palcami do tacznika hybrydowego az do uzyskania ostatecznej pozycji. Korone utrzymuije sie w pozycji koricowej do czasu
zastygnigcia masy wirtualnej Extra Light Body (ok. 2:30 min). Nastepnie usuwa sie nadmiar materiatu.

Teraz sprawdzana jest okluzja/artykulacja. W razie potrzeby regulacje wykonuije sie za pomoca odpowiednich narzedzi do polerowania
(patrz zalecenia dotyczace narzedzi do polerowania™). Korona jest ostroznie usuwana z tacznika hybrydowego, a tacznik hybrydowy/korona
hybrydowa z implantu. W celu oczyszczenia miejsca wszczepienia implantu nalezy przeptukac je np. ptynem Cervitec Liquid (bezalkoholowy
ptyn do ptukania jamy ustnej zawierajacy chlorheksydyne). Nastepnie zaktadane jest uzupetnienie tymczasowe.

Wykoniczenie struktury ceramicznej
W zaleznosci od pozadanej techniki obrobki i materiatéw wybiera sie metode obrdbki, ktéra ma na celu uzupetnienie struktury
ceramicznej. Zasadniczo istniejq trzy metody obrobki w celu wykoniczenia struktury ceramicznej.

- Technika polerowania (samoglazurowania) na niebieskim uzupetnieniu
Technika polerowania jest zalecana do profilu wytaniania tacznika hybrydowego. W przypadku korony hybrydowej zaleca sie wypalanie
glazury.
Aby utatwi¢ postepowanie, nalezy przykrecic baze tytanowa do modelu analogowego. Przymocuj palcami strukture ceramiczna do
bazy tytanowej. Uwaga: Nie nalezy szlifowaé bazy tytanowej.
Podczas polerowania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania 2. Po wypolerowaniu nalezy poddac
uzupetnienie czyszczeniu w ultradzwiekowej tazni wodnej lub wyczyscic je za pomoca strumienia pary wodnej. Nastepnie nalezy
umiescic¢ uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetnier na CAD IPS e.max CAD Crystalization
Pin". Umie$¢ uzupetnienie na IPS e.max CAD Speed Tray lub na IPS e.max CAD Crystalization Tray i umiesé podstawke na srodku pieca.
Program wypalania jest wybierany na podstawie uzytego materiatu i stosowanej podstawki (patrz ,Parametry krystalizacji i wypalania").

- Technika malowania niebieskiego uzupetnienia
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nie jest zalecany do glazurowania IPS emax CAD Abutment Solutions, poniewaz wymaga on bardzo
precyzyjnego naktadania. Materiat glazurujacy nie moze dotykaé powierzchni bazy tytanowej podstawy ani kanatu sruby, poniewaz
moze to pogorszy¢ doktadnosé dopasowania.



Umies$¢ uzupetnienie zgodnie z opisem w czesci ,Umieszczenie uzupetnien na IPS e.max CAD Crystalization Pin". Nastepnie nalezy
zmieszac IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO i nanie$é rownomiernie na powierzchnie przeznaczone do glazurowania za pomoca
matego pedzelka. Jesli konieczne jest rozcienczenie gotowej glazury, mozna jq zmieszaé z niewielka iloscig IPS e.max CAD Crystall./
Glaze Liquid. Materiat glazurujacy nie moze dotyka¢ powierzchni bazy tytanowej ani kanatu sruby, poniewaz moze to zmniejszy¢
doktadnosé dopasowania. Przed wypaleniem nalezy sprawdzi¢ powierzchnie wewnetrzng i starannie usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia.
W przypadku tacznika hybrydowego nie nalezy naktada¢ zadnych materiatow na powierzchnig taczaca z korong, poniewaz moze to
pogorszy¢ dopasowanie korony. Nie nalezy naktadac zbyt grubej warstwy glazury. Unikaé "zalania", zwtaszcza na powierzchni okluzyjnej
korony tacznika hybrydowego. Zbyt cienka warstwa glazury moze prowadzié¢ do niezadowalajacego potysku. Jesli konieczna jest
charakteryzacja, mozna jq wykonac za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed wypalaniem
krystalizujacym.

Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozcienczy¢ za pomoca IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Konsystencja powinna by¢ jednak nadal podobna do pasty. Natdz wymieszane farby bezposrednio na niewypalona
warstwe glazury za pomoca matego pedzelka. Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie
farbek, nie nalezy naktadac jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Do imitacji obszaru siecznego i uzyskania efektu translucencji na
koronie hybrydowej w czesci siecznej i okluzyjnej nalezy uzy¢ preparatu IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Zeby i szczeliny mozna
zindywidualizowac za pomoca farb.

Nastepnie umies¢ uzupetnienie na srodku IPS e max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktow na podstawce do krystalizacji i
przeprowad? wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencii. Przestrzegaj instrukcji
Jak postepowac po wypalaniu”

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne z wykorzystaniem
IPS e.max CAD Crystall./Shades oraz Stains and Glaze. Do wypalania korekcyjnego nalezy réwniez uzy¢ IPS e.max CAD Crystalization Tray. Do
wykonywania drobnych korekt ksztattu (np. punktow stycznych) nalezy uzywac IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednim
ptynem.

- Technika malowania niebieskiego uzupetnienia
~ Krystalizacja bez uzycia materiatow; oddzielne wypalanie farb/glazury przy uzyciu materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub IPS Ivocolor.
- Umies$¢ uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetnier na IPS e.max CAD Crystalization Pin".
Do charakteryzacji i glazurowania nalezy stosowac IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (patrz "Technika barwienia na
niebieskiego uzupetnienia", z innym programem wypalania) lub IPS Ivocolor.
~ IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze oraz IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze nie moga by¢ mieszane ze sobg ani naktadane
jedna po drugiej.

Zastosowanie IPS Ivocolor: Aby zapewni¢ lepsze zwilzenie, mozna lekko wetrze¢ niewielkg ilos¢ ptynu IPS Ivocolor Mixing Liquid w
obszar, ktéry ma zostac scharakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji za pomoca
odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Bardziej intensywny kolor mozna uzyska¢ poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek,
nie nalezy naktada¢ jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj preparatu IPS Ivocolor Shades Incisal, aby imitowac obszar sieczny i
uzyskac efekt translucenciji na koronie hybrydowej w czesci siecznej i okluzyjnej. Wypustki i szczeliny mozna zindywidualizowac za
pomoca Ivocolor Essence. Na taczniku hybrydowym nalezy oznaczy¢ tylko obszar profilu wytaniania za pomoca IPS Ivocolor Shades

i Essences. W zadnym wypadku nie wolno barwi¢ powierzchni taczacej baze tytanowa i kanatu $ruby, poniewaz moze to pogorszy¢
doktadnos¢ dopasowania. Przed wypaleniem nalezy sprawdzi¢ powierzchnie wewnetrzng i starannie usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia.
W przypadku tacznika hybrydowego nie nalezy naktada¢ zadnych materiatow na powierzchnie taczacq z korong, poniewaz moze to
pogorszy¢ dopasowanie korony. Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ strukture ceramiczna na pinie za pomoca niewielkiej ilosci IPS Object
Fix Putty lub Flow i skrystalizowac ja, stosujac okreslone parametry wypalania. Nalezy przestrzega¢ wskazowek podanych w punkcie "Jak
postgpowac po wypaleniu".

Wypalanie glazury przeprowadza sig przy uzyciu glazury w pascie lub w proszku. W przypadku tacznikéw hybrydowych glazurowany jest
tylko profil wytaniania. W przypadku koron hybrydowych szkliwo naktada sig na cata powierzchnig zewnetrzna. W celu utatwienia
czynnosci strukture ceramiczng mozna umiescic¢ na bazie tytanowej do glazurowania. W tym celu nalezy zamocowac baze tytanowq
na modelu analogowym. Wymieszaj materiat glzurujacy (IPS Ivocolor Glaze Paste lub Powder) z IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub
longlife, aby uzyskac¢ pozadana konsystencje. Natdz réwnomierna warstwe materiatu glazurniczego na wszystkie obszary, ktdre maja
by¢ glazurowane.

Stopien potysku powierzchni glazurowanej jest kontrolowany poprzez konsystencje IPS Ivocolor Glaze oraz ilosé natozonej masy, a nie
poprzez temperature wypalania. Aby uzyskac wyzszy stopien potysku, nalezy natozyé odpowiednio grubsza warstwe materiatu
glazurujacego. W razie potrzeby fluorescencje mozna zwigkszyé, stosujac fluorescencyjny materiat szklarski (Pasta FLUO lub Proszek
FLUO).

W zadnym wypadku nie wolno naktada¢ materiatu glazurujacego na powierzchnie taczacq z baza tytanowa ani na kanat $ruby,
poniewaz moze to pogorszy¢ doktadno$¢ dopasowania. Przed wypaleniem nalezy sprawdzi¢ powierzchnig wewnetrzng i starannie
usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia. W przypadku tacznika hybrydowego nie nalezy naktada¢ zadnych materiatdw na powierzchnie
taczaca z korong, poniewaz moze to pogorszy¢ dopasowanie korony.

Wypalanie Stain/Glaze dla IPS Ivocolor nalezy przeprowadzac na tacy typu plastr miodu, stosujac okreslone parametry wypalania.
Nalezy przestrzegaé wskazéwek podanych w punkcie "Jak postgpowaé po wypaleniu".

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Wymieszaj IPS e.max Ceram Add-0n Dentin lub Incisal z IPS Build-Up Liquid soft lub allround i natdz na odpowiednie obszary. Wypalaj z
zachowaniem parametrow okreslonych dla "Wypalania z dodatkiem po szkliwieniu". Powolne chtodzenie Na koniec wypoleruj obrabiane
powierzchnie na wysoki potysk.

Wykonanie korony hybrydowej IPS e.max CAD
Korone na taczniku hybrydowym IPS e.max mozna wykonac technika malowania lub metodaq cut-back. Do charakteryzacji i glazurowania
stosuje sie materiaty IPS emax CAD Crystall./ lub materiaty IPS Ivocolor. Obszary zredukowane (technika cut-back) sg odbudowywane przy
uzyciu materiatow warstwowych IPS e.max Ceram. Do barwienia i glazurowania nalezy uzywac¢ materiatdw IPS Ivocolor. Zasadniczo
procedura wykonania korony jest taka sama jak w przypadku korony na naturalne zeby.

Szczegotowe informacje na temat procedury znajduja sie w Instrukeji uzytkowania systemu IPS e.max CAD.

See Instructions

@
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Umieszczenie uzupetnienia na IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Wyczys$é strukture ceramiczng strumieniem pary, aby usunaé wszelkie zanieczyszczenia i pozostatosci ttuszczu. Po czyszczeniu nalezy
unika¢ wszelkich zanieczyszczen.

2. Do krystalizacji struktury ceramicznej nalezy uzyc¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Wypetnij wewnetrzne powierzchnie struktury ceramicznej pasta do wypalania IPS Object Fix Putty lub Flow. Po wycisnigciu materiatu,
zabezpiecz strzykawke IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuje sie w zamykanej
plastikowej torbie lub pojemniku utrzymujacego wilgoc.

4. Wt6z IPS e.max CAD Crystallization Pin XS lekko w IPS Object Fix Putty/Flow. Wazne: Nie nalezy weiskac pinu zbyt gteboko, aby nie
dotykat scian. Moze to prowadzi¢ do powstawania peknie¢ w strukturze ceramicznej.

5. Wygtadz nadmiary wyciénietej pasty za pomoca plastikowej szpatutki, aby pin pozostat na miejscu.

6. Unikaj pozostatosci IPS Object Fix na powierzchni zewnetrznej/okluzyjnej struktury ceramicznej. Ewentualne zanieczyszczenia usunaé
za pomocaq pedzelka zwilzonego wodq i wysuszy¢.

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnien IPS e.max CAD nie wolno umieszczaé bezposrednio na IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray and Pins tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postgpowac po wypaleniu

Po zakonczeniu cyklu wypalania usun uzupetnienie z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny urzadzenia) i pozwol mu ostygnaé do
temperatury pokojowej w miejscu chronionym przed przeciagiem. Goracych przedmiotéw nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami.
Usun uzupetnienie ze stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usun wszelkie pozostatosci w myjce ultradzwigkowej lub za pomoca
strumienia pary. Pozostatosci nie wolno usuwaé ani poprzez piaskowanie AlI203 ani szklanymi peretkami do polerowania. Jesli uzupetnienie
wymaga korekty przez szlifowanie2, upewnij sig, ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na
wysoki potysk.

Trwate potaczenie struktury ceramicznej z tytanowa baza taczacq
Powierzchnie kontaktowe muszq by¢ starannie przygotowane, aby zapewni¢ optymalne potaczenie adhezyjne pomiedzy baza tytanowa a
strukturg ceramiczna.

Konstrukeja ceramiczna IPS e.max CAD Baza tytanowa
(Ls2)
Piaskowanie - Przestrzegaj wskazowek producenta.
Przygotowywanie Opcja1 Opcja 2
Trawienie Wytrawianie Natdz Monobond Etch
powierzchni taczacej & Prime® na

do bazy tytanowej powierzchnie bazy
przez 20 sekund za | tytanowaq, pocierajac
pomoca IPS® Ceramic| powierzchnig przez

Etching Gel 20 sekund, a
Silanizowanie Powierzchnia taczaca nastignzgq;gstaw
jest kondycjonowana ) . . . .
7a pornocy 40 sekund. Powierzchnia taczaca jest kondycjonowana za
©
Monobond® Plus przez pomoca Monobond® Plus przez 60 sekund
60 sekund
Kompatybilne cementy Multilink® Hybrid Abutment
Pokrycie granicy cementowania Zel glicerynowy, np. Liquid Strip
Utwardzanie 7 min samopolimeryzacji
Polerowanie granicy cementowania Standardowe gumki do polerowania materiatéw ceramicznych/zywicznych

- Przygotowanie bazy tytanowej

- Baza tytanowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjami producenta.

- Czys¢ baze tytanowa w kapieli ultradzwiekowej lub strumieniem pary, a nastgpnie osusz jg powietrzem.

— Przykre¢ baze tytanowq do modelu analogowego.

- Umies$¢ strukture ceramiczng na bazie tytanowej i zaznacz jej wzgledne potozenie wodoodpornym pisakiem. Utatwia to uzyskanie
prawidtowego wzglednego potozenia koricowego, gdy czesci sa montowane na pozniejszym etapie.

- Po oczyszczeniu powierzchni taczacej nie wolno jej w zadnym wypadku zanieczyszczad, poniewaz mogtoby to pogorszy¢ jakose
potaczenia.

— Nat6z Monobond Plus na oczyszczong powierzchnie taczacq i pozostaw na 60 sekund. Po uptywie czasu reakcji osuszyé pozostate
resztki powietrzem wolnym od wody i oleju.

~ Uszczelnij kanat Srubowy za pomoca pianki lub wosku. Unikaj jakiegokolwiek zanieczyszczenia powierzchni taczace;.

- Przygotowanie struktury ceramicznej
— Struktury ceramicznej nie wolno czysci¢ strumieniowo.
- Czysc strukture ceramiczna w kapieli ultradzwigkowej lub strumieniem pary, a nastgpnie osusz powietrzem pozbawionym wody i
oleju.
- Wosk moze by¢ stosowany w celu ochrony powierzchni zewnetrznych lub powierzchni glazurowanych.

W przypadku kondycjonowania struktury ceramicznej dostepne s dwie opcje:
- Opcja 1: Przygotowanie powierzchni taczacych za pomoca zelu wytrawiajacego IPS Ceramic i kleju Monobond Plus
— Opcja 2: Przygotowanie powierzchni taczacych za pomoca preparatu Monobond Etch & Prime

Procedura w przypadku wybrania opcji 1:

~ Wytrawi¢ powierzchnie taczacq za pomoca 5% zelu z kwasem fluorowodorowym (IPS Ceramic Etching Gel) przez 20 sekund.

— Doktadnie sptuka¢ powierzchnig taczenia biezacq wodq i osuszy¢ powietrzem wolnym od wody i oleju.

- Natéz Monobond Plus na oczyszczong powierzchnieg taczaca i pozostaw na 60 sekund. Po uptywie czasu reakcji osuszy¢ pozostate
resztki powietrzem wolnym od wody i oleju.
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Procedura w przypadku wybrania opcji 2:

- Natoz Monobond Etch & Prime na powierzchnig taczaca za pomoca pedzelka microbrush, pocieraj przez 20 sekund i pozostaw na
kolejne 40 sekund.

— Nastepnie nalezy doktadnie sptuka¢ materiat Monobond Etch & Prime wodq i osuszy¢ uzupetnienia silnym strumieniem powietrza
pozbawionego wody i oleju przez okoto 10 sekund.

- Cementowanie za pomoca tacznika hybrydowego typu Multilink
— Natoz cienkq warstwe tacznika hybrydowego Multilink bezposrednio ze strzykawki mieszajacej na powierzchnie taczacq tytanowej
bazy taczacej i powierzchnie taczaca struktury ceramiczne;.
Umies¢ konstrukcje na podstawie w taki sposdb, aby oznaczenia pozycji byty wyréwnane.
Lekko i rwnomiernie docisnij elementy do siebie i sprawd? ich prawidtowe potozenie wzgledem siebie (przejscie miedzy podstawa a
strukturg ceramiczna).
— Nastepnie nalezy mocno docisnaé elementy do siebie na 5 sekund.
Ostroznie usuna¢ nadmiar w kanale srubowym, np. za pomocq szczoteczki microbrush lub pedzla, ruchem obrotowym.
- Informacja: Nie nalezy usuwac¢ nadmiaru cementu przed rozpoczeciem utwardzania, tj. 3 minuty po wymieszaniu. Do tego celu
nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia (np. Le Cron). Przytrzymaj elementy na migjscu, lekko je dociskajac.
Natoz zel glicerynowy (np. Liquid Strip) na linig cementu, aby zapobiec tworzeniu sie warstwy inhibicyjnej.
Nastepnie cement kompozytowy pozostawia sie do catkowitej autopolimeryzacji w ciagu 7 minut.
— Wazne: Nie nalezy przemieszczac elementow do czasu catkowitego utwardzenia Multilink Hybrid Abutment Przytrzymaj je w miejscu,
uzywajac np. pesety z powtokq diamentowa, aby zapobiec ich przemieszczaniu sie.
Ostroznie poleruj linie cementu gumkami do polerowania mata predkoscia (< 5000 obr./min), aby unikna¢ przegrzania.
Usun wszelkie pozostatosci cementu w kanale sruby za pomoca odpowiednich narzedzi.

Zaktadanie i opieka pozabiegowa

- Przygotowanie wewnatrzustne
Usuna¢ uzupetnienie tymczasowe i oczysci¢ miejsce wszczepienia implantu. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ tkanke okotoimplantowq
(profil wytaniania).

- Zakfadanie
Nie nalezy stosowac fenolowych ptyndw do ptukania jamy ustnej, poniewaz takie produkty niekorzystnie wptywajq na wigzanie pomiedzy
materiatem ceramicznym a kompozytem. Wprowadzi¢ tacznik hybrydowy lub korong wewnatrzustnie do implantu. Rgcznie wkrecicé
pasujaca srube implantu i dokrecic ja kluczem dynamometrycznym (przestrzegaé wskazéwek producenta).

- tacznik hybrydowy i oddzielna korona
Wprowadzi¢ bawetniang lub piankowa pastylke do kanatu sruby tacznika hybrydowego i uszczelni¢ kanat sruby tymczasowym
materiatem kompozytowym (np. Telio® Inlay). Stuzy to zapewnieniu dostepu do $ruby na pdzniejszym etapie. Sprawdz, czy powierzchnie
taczace nie sq zanieczyszezone/wilgotne i w razie potrzeby oczysé je lub osusz. Natéz materiat mocujacy (np. SpeedCEM® Plus lub
Variolink® Esthetic) na kondycjonowana korone. Umiesc korone na taczniku hybrydowym i zamocuj jg w ostatecznym potozeniu.
Ewentualny nadmiar cementu jest na krotko utwardzany $wiattem przy uzyciu "techniki 1/4", a nastgpnie mozna go tatwo usungé.
Pokry¢ taczenia cementu zelem glicerynowym (np. Liquid Strip) i ponownie utwardz swiattem np. za pomoca lampy Bluephase®
Nastepnie sptucz zel glicerynowy woda.

- Korona hybrydowa
Wprowad? bawetniang lub piankowa pastylke do kanatu $ruby w koronie hybrydowej i uszczelni¢ kanat sruby za pomoca statego
kompozytu (np. Tetric® Prime).
Sprawdz okluzje i artykulacje. Jezeli uzupetnienie jest korygowane poprzez szlifowanie, oszlifowane miejsca nalezy nastepnie wypolerowad
na wysoki potysk przy uzyciu silikonowych gumek do polerowania (np. OptraGloss®). Nalezy réwniez wypolerowaé krawedzie uzupetnien /
taczenia cementowe. Na koniec nalezy natozy¢ Cervitec® Plus (lakier ochronny) wzdtuz brzegu dziasta.

Tabela kombinacji kolorow
W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnien IPS e.max CAD, stosuje sig IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor
Shades and Essences.
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zgba
IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zeba
Nalezy przestrzegaé tabeli kombinacii.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD

Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor 500 01 02 03 s $05 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s S12 §3

E0 £02 E03 E04 E05 E06 E£07 E08 E09 £10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor En E12 E13 E14 E15 E16 E17 E18 E19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue



Parametry krystalizacji i wypalania

Nie powinno sie uzywaé piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (przedtuzonej) funkcji chtodzenia. Piec do
wypalania ceramiki nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesigcy. W zaleznosci od trybu pracy
moze by¢ wymagana czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazéwek producenta.

Krystalizacja MO, Impulse, LT, MT, HT

7 lub bez aplikacji materiatow IPS e.max CAD Crystall./

Piece Temperatura  Czas zamykania Przyrost Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Préznia 1
Programat spoczynkowa * temperatury wypalania przetrzymania | temperatury wypalania przetrzymania 1
B s tl il [l 7] n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [°c]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P10
cs/cs2/
053/084/ Wybierz odpowiedni program
St
Krystalizacja LT, MT, HT
7 lub bez aplikacji materiatow IPS e.max CAD Crystall./
Piece Temperatura | Czas zamykania Przyrost Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Préznia 1
Programat spoczynkowa * temperatury wypalania przetrzymania | temperatury wypalania przetrzymania 1
B s t il [l 7] n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [°c]
P300
P500 403 06:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
P10
cs/cs2/
083/084/ Wybierz odpowiedni program
St
Wypalanie korekcyjne/wypalanie farb/wypalanie glazury
za pomocq IPS e.max CAD Crystall.
Piece Temperatura | Czas zamykania Przyrost Temperatura Czas Przyrost Temperatura Czas Préznia 1
Programat spoczynkowa * temperatury wypalania przetrzymania | temperatury wypalania przetrzymania 1
s t il [l t2 n H2 n
[°c] [min] [°C/min] [c] [min] [°C/min] [c] [min] [°c]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00 550/820
P700
pP310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830
P10
cs/cs2/
083/0s4/ Wybierz odpowiedni program
(AY]
Parametry wypalania dla techniki barwienia
z uzyciem IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze
Temperatura Czas zamykania® | Przyrost temperatury ~ Temperatura (Czas Préznia 1 Prdznia 2
spoczynkowa wypalania przetrzymania
B N t H i\ V2
[cl [min] [°C/min] [°cl [min] [c] [°c1
Wypalanie farbek i 403 IRT/ 70 100 450 709
glazury 6:00
Parametry wypalania dla techniki malowania
zIPS e.max Ceram Add-On
Temperatura Czas zamykania® | Przyrost temperatury ~ Temperatura (zas Préznia 1 Prdznia 2
spoczynkowa wypalania przetrzymania
B N t H i\ V2
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl [ecl
403 06:00 700 01:00 450 699

*IRT tryb normalny

** Informacja: Jesli grubos¢ warstwy przekracza 2 mm, wymagane jest przedtuzone studzenie do 500 °C.
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Préznia 2 Powolne Szybkosé
n chtodzenie schtadzania
n L
ree] [°c] t[°C/min]
770/850 700 0
780/860 710 0
Préznia 2 Powolne Szybkosé
n chtodzenie schtadzania
n L
re] [°c] t[°C/min]
820/840 700 0
830/850 710 0
Préznia 2 Powolne Stybkosé
il chtodzenie schtadzania
n L
roe] [°c] t[°C/min]
820/840 700 0
830/850 710 0
-
Powolne Szybkosé
chtodzenie L [°C] schtadzania
tl
[°c] [°C/min]
0
-
Powolne Stybkosé:
chiodzenie L [°C] schtadzania
L tl
[°c] [°C/min]
0 0



Uwaga: Ze wzgledu na swoj ksztatt uzupetnienia moga by¢ roznej grubosci. Gdy wypalane obiekty ostygna, rozne predkosci chtodzenia w
obszarach o réznych grubosciach moga powodowaé wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne napiecia
moga powodowad peknigcia obiektdw ceramicznych. Stosujac powolne chtodzenie (L), napigcia te mozna zminimalizowaé.

3 Czyszczenie, dezynfekcja i sterylizacja

taczniki hybrydowe i korony hybrydowe musza by¢ czyszczone, dezynfekowane i sterylizowane bezposrednio przed uzyciem.
Firma Ivoclar Vivadent AG zaleca nastepujace procedury:

Czyszczenie wstepne

Czyscié taczniki hybrydowe i korony hybrydowe w wodzie (minimalna jakos¢: woda pitna) w tazni ultradzwigkowej (np. Sonorex Digital 10P)
przez 2 min. Sptuka¢ pod biezaca woda z kranu (minimalna jakos¢: woda pitna), jednoczesnie szczotkujac wewnetrzng i zewnetrzng
powierzchnig odpowiednia szczoteczka (np. szczotka do czyszezenia instrumentow z nylonowym wiosiem, Integra Miltex).

Czyszczenie i dezynfekcja
Preferowane jest zautomatyzowane czyszczenie i dezynfekcja w myjni-dezynfektorze.

Zautomatyzowane czyszczenie i dezynfekcja
Jezeli taczniki hybrydowe i korony hybrydowe sq czyszczone wytacznie maszynowo, obowigzkowa jest pdzniejsza dezynfekceja termiczna.
- Czyszczenie
Umiesé taczniki hybrydowe i karony hybrydowe w konwencjonalnym sitku. Nastepnie umiesc sitko w myjni-dezynfektorze (np. Miele
(57882, wyposazonej w gorny kosz Miele 0 188/2). Zautomatyzowang procedure czyszczenia (np. w oparciu o program Vario TD) mozna
podzieli¢ na nastepujace etapy:
- Ptukac zimng woda przez 5 min
- Czyszczenie w temperaturze 50 * 2 °C przez 10 min za pomoca $rodka czyszczacego (np. neodisher MediZym, 0,2% /v, Dr. Weigert)
- Ptukac¢ zimna woda przez 2 min
- Dezynfekcja
Dezynfekcja termiczna w temperaturze 93 °C przez 5 min z uzyciem wody demineralizowanej (wartos¢ A0 > 3000 osiggana w
temperaturze 90 °C przez 5 min).

Reczne czyszczenie i dezynfekcja

- Czyszczenie
Zanurzy¢ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe w $rodku czyszczacym (np. MD520, nierozcieniczonym) w kapieli ultradzwigkowej.
Upewnij sig, Ze zanurzone powierzchnie sq catkowicie pokryte srodkiem czyszczacym i ze $rodek czyszczacy nie zawiera pecherzykdw
powietrza. Po zanurzeniu tacznikow hybrydowych i koron hybrydowych w tazni ultradzwigkowej nalezy poddac je czyszczeniu przez
1 minute.
Nastepnie nalezy recznie oczyscic taczniki hybrydowe i korony hybrydowe, doktadnie szczotkujac ich wewnetrzng i zewnetrzna
powierzchnie odpowiednia szczotka (np. szczotka do czyszczenia instrumentdw z nylonowym wtosiem, Integra Miltex) przez co najmniej
20 sekund na kazdy tacznik hybrydowy i korone hybrydowa, az nie beda widoczne zadne pozostatosci.
Nastepnie nalezy ptuka¢ pod biezacq woda z kranu (minimalna jako$¢: woda pitna) przez co najmniej 10 sekund.

- Dezynfekcja
Zanurzy¢ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe w $rodku dezynfekujacym (np. MD520, nierozcieficzonym) w tazni ultradzwigkowej i
poddawac czyszczeniu przez 2 minuty. Po czyszczeniu pozostawic taczniki hybrydowe i korony hybrydowe na 15 minut w temperaturze
20 +2°C w srodku dezynfekujacym. Nalezy upewnic sig, ze taczniki hybrydowe i korony hybrydowe sa catkowicie pokryte srodkiem
dezynfekujacym oraz ze w srodku dezynfekujacym nie ma pecherzykdw powietrza.
Nastepnie zanurzy¢ taczniki hybrydowe i korony hybrydowe na 1 minute w zimnej wodzie demineralizowanej, aby zakoficzy¢ czas
kontaktu ze $rodkiem dezynfekcyjnym (ten etap nie zastepuje doktadnego ptukania wymaganego do usuniecia pozostatosci srodka
dezynfekcyjnego podczas kanwencjonalnego czyszczenia tacznikow hybrydowych i koron hybrydowych).
Po oczyszczeniu i zdezynfekowaniu doktadnie wyptukaé taczniki hybrydowe i korony hybrydowe pod biezacq woda z kranu (minimalna
jako$é: woda pitna).

Suszenie
Sprezone powietrze lub czysta, niestrzgpiaca sig chusteczka celulozowa.

Sterylizacja

taczniki hybrydowe i korony hybrydowe musza by¢ sterylizowane przed uzyciem.

Firma Ivoclar Vivadent AG zaleca stosowanie jednej z ponizszych procedur sterylizacji:

—  Dla krajéw spoza Standw Zjednoczonych:
Do pakowania przedmiotow przeznaczonych do sterylizacji nalezy uzywaé wytgcznie systemu bariery sterylnej (np. Steriking Wipak)
wykonanego z papieru/folii, ktéry jest przeznaczony przez producenta do sterylizacji parg wodna. Stosowany system bariery sterylnej
musi by¢ wystarczajaco duzy. Wypetniony system bariery sterylnej nie moze by¢ rozciagniety.

- Dla Standw Zjednoczonych:
Przed sterylizacjq wtoz produkty do perforowanego kosza z pokrywa i zawin w dwie warstwy jednowarstwowej folii polipropylenowej,
stosujac technike sekwencyjnego sktadania kopert. Uwaga: Uzytkownicy w Stanach Zjednoczonych musza sie upewnic, Ze sterylizator i
wszelkie akcesoria do sterylizacji (np. folie sterylizacyjne, torebki, kosz, wskazniki biologiczne lub chemiczne) sa zatwierdzone przez FDA
do sterylizacji.



Sterylizowa¢ parg wodna przy uzyciu frakcjonowanego procesu prozni wstepnej w nastepujacych warunkach:
Metoda Warunki Czas suszenia

1 Sterylizacja para wodna (autoklaw) 134 °C przez 4 min Praktyka lokalna
Frakcjonowana proéznia

2 Sterylizacja para wodna (autoklaw)"! 132 °C przez 3 min 10 min
Frakcjonowana proznia

3 Sterylizacja parg wodna (autoklaw)"” 134 °C przez 3 min Praktyka lokalna
Frakcjonowana proznia

4 Sterylizacja para wodng (autoklaw)" 134 °C przez 18 min Praktyka lokalna
Frakcjonowana préznia

1 zalecane dla USA
1 zalecane dla Wielkiej Brytanii
U zalecane dla Szwajcarii i Francji

Przechowywanie
Sterylizowane produkty zapakowane w system bariery sterylnej (np. worek sterylizacyjny) sa przeznaczone do natychmiastowego uzycia i
nie moga by¢ przechowywane dtuzej niz 48 godzin.

4 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentow zwigzanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarcom oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

- Aktualne instrukcje uzytkowania sa dostepne w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikéw klinicznych (SSCP) mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach Medycznych
(EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Podstawowe UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Ostrzezenia

- Zel do wytrawiania ceramiki IPS zawiera kwas fluorowodorowy. Za wszelka cene nalezy unikaé kontaktu ze skdra, oczami i odzieza,
poniewaz materiat jest niezwykle toksyczny i zracy. Zel do wytrawiania jest przeznaczony wytacznie do uzytku zewnetrznego i nie moze
by¢ stosowany wewnatrz jamy ustnej.

— Monobond Etch & Prime jest korozyjny. Nalezy unikac¢ kontaktu ze skdrg i btonami sluzowymi. Monobond Etch & Prime jest przeznaczony
wytacznie do uzytku zewnatrzustnego i nie wolno go stosowa¢ wewnatrzustnie (wewnatrz jamy ustnej).

- Nie wdychac pytu ceramicznego podczas wykanczania. Uzyj wyciagu ekstrakeyjnego i zatdz maske na twarz.

- Zagrozenia zwigzane z polami magnetycznymi (np. MRI - obrazowanie rezonansem magnetycznym): Nalezy przestrzegac ostrzezen,
przestrdg i srodkdw ostroznosci producenta tacznika lub implantu.

~ Karty charakterystyki (SDS — Safety Data Sheet) dostepne sa w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Utylizacja

Pozostate zapasy i usuniete uzupetnienia nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne w jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami. Czgs¢ tych

zagrozen opisano ponizej:

- Wyszczerbienia / peknigcia

- Nadmiar cementu moze prowadzi¢ do podraznienia tkanki migkkiej / dziasta.

- Dekoncentracja

5 Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga przestrzegana specjalnych warunkdw przechowywania.

6 Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty s dostepne we wszystkich krajach.

Materiat zostat opracowany do ia wytacznie w i materiatu powinno odbywac sie $cisle wedtug instrukeji stosowania. Nie mozna przyja¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace
H ia instrukeji lub obszaru Uiytkownik jest ialny 78 materiatéw pod katem ich scii w celu §
wyranie w Instrukcjach,

" PrograMill, CEREC/inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclar.com.
CEREC/inLab, PlanMill, CEREC SpeedFire nie sa markami handlowymi lvoclar Vivadent AG.
@ Schemat Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania wewnatrzustnie i poza ustami pacjenta”.



1 Predvidena uporaba

Predvideni namen
Z vsadki podprte hibridne restavracije za posamezne zobe

Ciljna skupina pacientov
Odrasli pacienti z zobnimi vsadki

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje

- Zobozdravniki (izdelava restavracij na mestu obravnave; klini¢ni delovni postopek)
- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem laboratoriju)
Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Resitve za opornike IPS e.max® CAD so hibridne restavracije (hibridni oporniki in hibridne oporne krone) za posamezne zobe, izdelane s
postopkom CAD/CAM, ki jih podpirajo vsadki. Te hibridne restavracije so posamezno izdelane iz bloka steklokeramike iz litijevega disilikata
(LS,) in cementirane na vezivno osnovo iz titana.

Tehniéni podatki

Lastnost Specifikacija Obi¢ajna povpreéna vrednost
CTE (25-500 °C) [10%/K] 101+05 -

Upogibna trdnost (biaksialna) [MPa] =360 53017

Kemigna topnost [ug/cm?] <100 -

Tip/razred Tip ll/razred 3 -

Skladno s standardom IS0 6872:2015
U povprecna biaksialna upogibna trdnost, ocenjena v 10 letih merjenja kakovosti

Indikacije
- Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju.

Kongraindikacije
- Ceje znano, da je pacient alergien na katero koli sestavino izdelka, odsvetujemo njegovo uporabo.

Omejitev uporabe

- Neupostevanje zahtey, ki jih podaja proizvajalec vsadka za izbrano vrsto vsadka (proizvajalec vsadka mora odobriti premer in dolZino
vsadka za dologen poloZaj v eljusti)

- Nezdravljeni bruksizem (uporaba opornice je indicirana po zdruZitvi)

- Preseganje ali nedoseganje sprejemljivin debelin slojev keramike

- Uporaba kompozitnega cementa, ki ni Multilink Hybrid Abutment, za lepljivo cementiranje izdelka IPS e.max CAD na vezivno osnovo iz
titana

- Intraoralno cementiranje keramiénih struktur na vezivno osnovo iz titana

- ZaBasno cementiranje krone na hibridni opornik

- Ni za ponovno uporabo

Do not re-use

Omejitve pri obdelavi

V naslednjih okolis¢inah ni mogoce zagotoviti uspesnega postopka:

- Rezkanje blokov v nezdruzljivem sistemu CAD/CAM

- Priizdelovanju hibridne oporne krone odprtina vijaénega kanala ne sme biti na obmogju togk stika. Ce to ni mogode, je bolje izdelati
hibridni opornik z lo¢eno krono.

- Tehnika izrezovanja pri izdelavi hibridnih opornih kron

~ Uporaba razpr3ila IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Kombinacija z materiali, ki niso IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ali IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristalizacija v neodobreni in neumerjeni kerami¢ni peci

- Kristalizacija v pedi z visoko temperaturo

- Kristalizacija z odklonskimi parametri peke

- Neupostevanje navodil proizvajalca glede obdelave vezivne osnove iz titana.

Sistemske zahteve
Resitve za opornike Telio CAD je treba obdelati s pooblastenim sistemom CAD/CAM. Primerno vezivno osnovo iz titana je treba izbrati v
skladu z vstavljenim vsadkom in uporabljenim sistemom CAD/CAM. Upostevajte navodila za uporabo in obdelavo ustreznega proizvajalca.

NeZeleni uinki
NezZeleni ucinki do zdaj niso znani.

Medsebojno ucinkovanje
Medsebojno ucinkovanje do zdaj ni znano.

Kliniéni prednosti
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava

Steklokeramika iz litijevega disilikata

Po procesu proizvodnje steklokeramike se oblikuje stabilna in neaktivna mreZa, v katero se vkljucijo razli¢ni elementi prek kisikovih mostov.
Sestava je dolocena kot oksidi.
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Oksid Masni odstotek

Sio, 570-800
Li,0 110-190
K0 00-130
P,0s 0,0-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Oksidi za barvanje (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,03) 00-80
2 Uporaba

Izbira odtenka
Preden dolocCite odtenek, odistite zobe. Odtenek je dolocen z odtenkom sosednjih zob.

Najmanjse debeline slojev kerami¢nih struktur
= Hibridni opornik:
- Debelina stene Wy, mora znasati najmanj 05 mm.
— Hibridni opornik mora biti oblikovan na podoben nacin kot prepariran naravni zob:
- KroZna epi-/supragingivalna rama z zaobljenimi notranjimi vogali ali orodje za posnemanje
- (e elite krono na hibridni opornik cementirati z obi¢ajnimi ali samolepilnimi nacini cementiranja, morate ustvariti zadrzevalne
povrsine in zadostno »visino preparacije«.
- Ustvarite profil nastanka s pravim kotom pri prehodu na krono (glejte sliko).
- Sirina krone By.ons J& OMejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vija¢nega kanala hibridnega opornika.
- Upostevati morate navodila proizvajalca glede najvecje visine hibridnega opornika in lo¢ene krone.

- Hibridna oporna krona:
- Debelina stene W,,c mora znasati ve¢ kot 15 mm na celotnem ekvatorialnem obodu.
- Odprtina vijadnega kanala ne sme biti na obmogju togk stika. Ge to ni mogode, je bolje izdelati hibridni opornik z lodeno krono.
- Sirina hibridne oporne krone Byac je omejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vijacnega kanala.
- Upostevati morate navodila proizvajalca vsadka glede najvecje visine hibridne oporne krone.

Hibridni opornik Krona s hibridnim opornikom
Sirina krone Sirina hibridne oporne krone
Birona == 6,0 mm Byac == 60mm

Debelina stene Debelina stene
Wi =205 mm Wipe==15mm

Izbira bloka
Blok je treba izbrati skladno z Zelenim odtenkom zoba in izbrano vezivno osnovo iz titana. Glede na uporabo izberite blok IPS e.max CAD MO
ali LT. Razpon razpoloZljivih blokov se lahko razlikuje glede na uporabljeni stroj CAD/CAM.

se.max” CAD
| five 3
Aras) EE i

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(srednja opaciteta) (nizka translucenca) (nizka translucenca)

Hibridni opornik
IPS e.max CAD -

Krona s hibridnim opornikom
IPS e.max CAD
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Zakljuéna obdelava

Pri zaklju¢ni obdelavi in oblikovanju kerami¢nih struktur upostevaijte priporocila za instrumente za brusenje!” ter najmanjse debeline slojev.
Ce je mogoce, je treba prilagoditve z brusenjem opravljati, ko je restavracija $e vedno v stanju pred kristalizacijo (modro stanje), pri nizki
hitrosti in z uporabo le rahlega pritiska, da preprecite delaminacijo in krusenje na robovih. Prepreciti morate pregrevanje keramike.
Keramicno strukturo iz bloka izreZite z diamantnim lo¢evalnim diskom. Hibridni opornik: z drugim diskom rahlo zareZite v obmocje
pritrditve na incizalni strani opornika in nato povsem prereZite skozi tocko pritrditve z bazalnega aspekta. Previdno poloZite kerami¢no
strukturo na vezivno osnovo iz titana in preverite, ali se prilega. Bodite pozorni na poloZaj zaklepa proti vrtenju.

- Zakljuéna obdelava zunanje povrsine kerami¢ne strukture
Ramena keramic¢ne strukture ne brusite, da ne unicite natancnega prileganja na vezivno osnovo iz titana. Po potrebi zakljuéno
obdelajte profil nastanka, pri éemer upostevajte prileganje dlesni in najmanj$o debelino (0,5 mm).

= Hibridni opornik
Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi instrumenti za brusenje, pri Gemer upostevajte obliko profila nastanka in rob
krone. Ne opravljajte nikakrsnih posameznih prilagajanj oblike, ker boste s tem negativno vplivali na prileganje krone na hibridni
opornik. Informacije glede krone: Ce prileganje na hibridnem oporniku ni natanéno, prilagodite krono.

- Hibridna oporna krona
Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi instrumenti za brusenje, pri éemer upostevajte obliko profila nastanka in
proksimalne stike. Nezno zbrusite celotno okluzalno povrsino s finim diamantom, da zgladite strukturo povrsine, ustvarjeno s procesom
CAD/CAM. Preverite proksimalne in okluzalne stike. Ustvarite teksture povrsine.

Keramic¢ne strukture pred nadaljnjo obdelavo vedno sonicirajte v ultrazvoéni vodni kopeli ali jih oCistite s parnim curkom. Prepricajte
se, da ste temeljito odstranili vse ostanke dodatka za brusenje enote za brudenje CAD/CAM. Ostanki dodatka za brusenje, ki ostanejo na
povrsini, lahko povzrocijo teZave pri vezavi in razbarvanost. Kerami¢ne strukture ne peskajte z Al,0; ali steklenimi polirnimi kroglicami.

Dodatno: Kliniéno pomerjanje modrih restavracij
Pred nadaljnjo obdelavo lahko izvedete klinicno pomerjanje, da preverite natan¢nost prileganja. Kliniéno pomerjanje lahko opravite tudi
pozneje, in sicer s kristalizirano kerami¢no strukturo IPS e.max CAD v barvi zob.

- Zadasna pritrditev kerami&ne strukture na vezivno osnovo iz titana
Ce Zelite omogoditi intraoralno obdelavo in prepreciti poskodbe predhodno kristalizirane kerami¢ne strukture, morajo biti komponente
zatasno pritrjene druga na drugo z materialom za silikonske odtise, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobdelana vezivna osnova iz titana in keramicna struktura sta o¢isceni s parnim curkom ter nato posuseni s pihanjem zraka.
Keramitno strukturo postavite na vezivno osnovo iz titana (ki se privije na analog modela), relativni poloZaj komponent pa oznatite z
vodoodpornim pisalom. S tem korakom laZje doseZete pravilni poloZaj pri zaGasnem sestavljanju delov. Vijacni kanal neobdelane
vezivne osnove iz titana zatesnite s penasto kroglico. Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na vezivno osnovo iz titana in
neposredno na keramicno strukturo. Vezivno osnovo iz titana vstavite v keramic¢no strukturo. Preveriti morate poravnavo obeh
komponent (zaklep proti vrtenju/oznaka). Komponente morate drZati Gvrsto v pravilnem poloZaju 2 min in 30 s, dokler se Virtual Extra
Light Body Fast Set ne nanese do konca. Vse razmazane ostanke morate previdno odstraniti s primernim instrumentom, npr. skalpelom.

Kliniéno pomerjanje

Ko odstranite za¢asno restavracijo, hibridni opornik ali hibridno oporno krono privijte roéno z namenskim vijakom. Geometrija se preveri
glede na rob dlesni (npr. prileganje, anemija dlesni). Po Zelji lahko vija¢ni kanal na hibridnem oporniku zatesnite s penasto kroglico.
Nasvet: Notraniji aspekt krone je izoliran z glicerinskim gelom (npr. pasto za pomerjanje, Liquid Strip).

Krono intraoralno postavite na hibridni opornik, da preverite in po potrebi prilagodite proksimalne stike.

Pozor: V tej fazi ne preverjajte okluzalne funkcije. Za preverjanje okluzalne funkcije mora biti krona na hibridni opornik pritrjena s
sredstvom Virtual Extra Light Body Fast Set. Paste za pomerjanje ne smete uporabljati za ta namen, ker ta material ni dovolj odporen na
sile pri stiskanju. Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na notranji aspekt krone. Krono s prsti potiskajte na hibridni opornik, dokler ne
doseZete kangnega poloZaja. Krono drZite v konénem poloZaju, dokler se sredstvo Virtual Extra Light Body ne nanese do konca (pribl. 2 min
in 30 s). Nato odstranite odve&ni material.

Zdaj preverite okluzijo/artikulacijo. Po potrebi izvedite prilagoditve s primernimi instrumenti za brusenje (glejte priporogila glede
instrumentov za brudenje'?). Krono previdno odstranite s hibridnega opornika in hibridni opornik/hibridno oporno krono z vsadka. Mesto
vsadka sperite npr. s Cervitec Liquid (brezalkoholna raztopina za izpiranje ust, ki vsebuje klorheksidin), da ga oGistite. Nato namestite
zaGasno restavracijo.

Dokonéanje keramicne strukture
Glede na Zeleno tehniko obdelave in materiale izberite nacin obdelave za dokoncanje keramic¢ne strukture. V osnovi so na voljo trije nacini
obdelave za dokoncanje keramicne strukture.

- Tehnika poliranja (samodejno glaziranje) na modri restavraciji
Tehnika poliranja se prednostno uporablja pri profilu nastanka hibridnega opornika. Pri hibridni oporni kroni se priporoc¢a peka glazure.
Za lazje delo analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model. S prsti pritrdite kerami¢no strukturo na vezivno osnovo iz titana.
Pozor: Vezivne osnove iz titana ne brusite.
Pri poliranju upostevajte priporocila glede instrumenta za brusenje. Sonicirajte restavracijo v ultrazvocni vodni kopeli ali jo oGistite s
parnim curkom. Nato pritrdite restavracijo na zati¢ za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za
kristalizacijo IPS e.max CAD«. Kerami¢no strukturo postavite na pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD ter postavite pladenj v sredis¢e
peci. Program peke se izbere glede na material (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in peke<).

- Tehnika barvanja na modri restavraciji
Razprsilo IPS emax CAD Crystall./Glaze se ne priporo¢a za glaziranje resitev za opornike IPS emax CAD, ker zahteva zelo ciljno aplikacijo.
Material za glaziranje se ne sme dotikati vezne povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vijacnim kanalom, ker lahko to ogrozi natanénost
ali prileganje.

Kerami¢no strukturo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Nato
zmesajte IPS e.max CAD Crystall /Glaze Paste/FLUQ in ga z majhno krtago enakomerno nanesite na obmodja, ki jih boste glazirali. Ge
morate glazuro, ki je pripravljena na uporabo, razred¢iti, jo lahko zme3ate z majhno koli¢ino tekocine IPS e.max CAD Crystall./Glaze.
Material za glaziranje se ne sme dotikati vezne povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vijaénim kanalom, ker lahko to ogrozi natanénost
ali prileganje. Pred peko preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne
nanasajte nikakr$nih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone. Glazure ne nanasajte preve¢ na
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debelo. Izogibajte se prekomerni porabi sredstva, zlasti na okluzalni povrsini hibridne oporne krone. Pretanka plast glazure lahko
povzrogi nezadovoljiv sijaj. Ce Zelite karakterizacije, lahko keramitno strukturo pred peko s kristalizacijo prilagodite po meri z izdelki
IPS e.max CAD Crystall./Shades in/ali Stains. Odtenke in barve, pripravljene na uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito premesajte.
Odtenke in barve lahko rahlo razredgite s sredstvom IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Vendar pa mora tekstura ostati enaka pasti.
Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na nepeceno plast glazure s fino krtaco. Intenzivnejse odtenke doseZete z vet
postopki barvanja in ponavljanjem peke, ne z nanasanjem debelejsih slojev. Z incizalnimi odtenki IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal
posnemajte incizalno obmocje in ustvarite ucinek traslucence na hibridni oporni kroni v incizalni in okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in
razpoke lahko posamezno obdelujete z barvami.

Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in izvedite peko s
kristalizacijo s predpisanimi parametri peke (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in peke«). Upostevajte navodila v razdelku »Kako
nadaljevati po peki«.

Dodatno: Korektivno Zganje

Ce so po kristalizaciji potrebne dodatne karakterizacije ali prilagoditve, lahko izvedete korektivno peko z odtenki, barvami in glazuro

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains in Glaze. Pri ciklu koraktivne peke uporabljajte tudi pladenj za kristalizacijo IPS e max CAD. Za manjse
prilagoditve oblike (npr. tocke proksimalnega stika) uporabite dodatek IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, vklju¢no s pripadajoto tekogino za
mesanje.

- Tehnika barvanja na restavraciji v barvi zob

— Kristalizacija brez uporabe materialov; lo¢ena peka barv/glazure z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor.

— Keramicno strukturo postavite na zati¢ za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje kerami¢nih struktur na zati¢ za
kristalizacijo IPS e.max CAD«. Za karakterizacijo in glaziranje uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (glejte
razdelek »Tehnika barvanja na modri restavraciji«, z razliénim programom peke) ali IPS Ivocolor.

- lzdelkov IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze in IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smete mesati med seboj ali
nanasati drugega za drugim.

Pri uporabi izdelka IPS Ivocolor: Ce Zelite zagotoviti bolj$o navlaZenost, lahko majhno koligino tekogine za mesanje IPS Ivocolor Mixing
Liquid rahlo vtrete na obmocje, ki ga morate karakterizirati. Izdelke IPS Ivocolor Shade in Essence zmesajte na Zeleno konsistenco z
ustreznimi tekocinami IPS Ivocolor Liquids. IntenzivnejSe odtenke doseZete s ponavljanjem postopka barvanja in peke, ne z nanasanjem
debelejsih slojev. Z izdelkom IPS Ivocolor Shades Incisal posnemaijte incizalno obmocje in ustvarite ucinek translucence na hibridni
oporni kroni v incizalni in okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko posamezno obdelujete z izdelki Essences. Na hibridnem
oporniku karakterizirajte le obmocje profila nastanka z izdelki IPS Ivocolor Shades in Essences. V nobenem primeru ne smete barv
nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana in vijacnim kanalom, ker lahko to ogrozi natanénost ali prileganje. Pred peko
preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne nanasajte nikakr$nih materialov
na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone. Nato pritrdite keramic¢no strukturo na zati¢ za peko na pladnju v
obliki satovja z majhno koligino izdelka IPS Object Fix Putty ali Flow in jo kristalizirajte s predpisanimi parametri peke. UpoStevajte
navodila v razdelku »Kako nadaljevati po peki«.

Peka glazure se izvaja s pasto ali prahom za glaziranje. Pri hibridnih opornikih se pece samo profil nastanka. Pri hibridnih opornih
kronah se glazura nanese na celotno zunanjo povrsino. Za lazje delo lahko pri glaziranju kerami¢no strukturo postavite na vezivno
osnovo iz titana. V ta namen privijte vezivno osnovo iz titana na analog modela. Material za peko (IPS Ivocolor Glaze Paste ali
Powder) zmesajte s teko¢ino IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali longlife, da doseZete Zeleno konsistenco. Na vsa obmogja, ki jih
boste pekli, nanesite enakomerno plast materiala za peko.

Stopnja sijaja na glazirani povrsini je nadzorovana s konsistenco materiala za glaziranje in naneseno koli¢ino, ne s temperaturo
peke. Visjo stopnjo sijaja doseZete, tako da material za glaziranje nanesete v ustrezno debelejsem sloju. Po potrebi lahko fluorescenco
povedate z nanosom fluorescentnega materiala za glaziranje (Paste FLUO ali Powder FLUO).

V nobenem primeru ne smete materiala za glaziranje nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana ali vijanim kanalom, ker
lahko to ogrozi natanc¢nost ali prileganje. Pred peko preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na
hibridnem oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone.

Izvedite peko barv/glazure za IPS Ivocolor na pladnju v obliki satovja s predpisanimi parametri peke. Upostevajte navodila v razdelku
»Kako nadaljevati po peki«.

Dodatno: Korektivna peka
Dodatek IPS e.max Ceram Add-On Dentin ali Incisal zmesajte s teko¢ino IPS Build-Up Liquid soft ali allround in nanesite na ustrezna
obmodgja. Opravite peko s predpisanimi parametri za »Peko dodatka po glazuri«. Upostevajte dolgotrajno hlajenje! Po potrebi po

peki polirajte prilagojena obmocja do visokega sijaja.

Dokonéanje krone na hibridnem oporniku IPS e.max CAD
Krono na hibridnem oporniku IPS e.max lahko dokoncate s tehniko barvanja ali tehniko izrezovanja. Pri karakterizaciji in glaziranju se
uporabljajo materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali materiali IPS Ivocolor. Zmanj$ana obmocja (tehnika izrezovanja) se izdelajo z materiali za
slojevanje IPS e.max Ceram. Za barvanje in glaziranje uporabite materiale IPS Ivocolor. Postopek za dokoncanje krone je v osnovi enak kot
pri kroni na prepariranem zobu.

Podrobnejse informacije o postopku najdete v navodilih za uporabo IPS e.max CAD.

See Instructions

Pritrjevanje restavracije na zati¢ za kristalizacijo IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Keramicno strukturo oGistite s parnim curkom, da odstranite morebitno kontaminacijo in mastne ostanke. Prepreéiti morate vsakr$no
kontaminacijo po ¢is¢enju.

2. Zakristalizacijo kerami¢ne strukture uporabite zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Notranje povrsine kerami¢ne strukture zapolnite s kitom IPS Object Fix Putty ali pomoZno pasto za peko Flow. Po iztiskanju materiala
takoj znova zatesnite brizgo z izdelkom IPS Object Fix Putty/Flow. Ko brizgo odstranite iz aluminijaste vrecke, je najbolje, da jo hranite v
plasti¢ni vrecki, ki jo je mogoce zapreti, ali vsebniku z viazno atmosfero.

4. Zati¢ IPS emax CAD Crystallization Pin XS le rahlo potisnite v maso IPS Object Fix Putty/Flow. Pemembno: Zati¢a ne potisnite pregloboko,
da se ne bo dotikal sten. To bi lahko povzrocilo razpoke v keramicni strukturi.
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5. Razmazano pomozno pasto za peko zgladite s plasti¢no lopatico, tako da bo zati¢ varno namescen.

6. Preprecite ostanke izdelka IPS Object Fix na zunanji/okluzalni povr3ini kerami¢ne strukture. Morebitne ostanke odstranite s krtaco,
navlazeno z vodo, in pustite, da se povr$ina posusi.

Pomembno: Pri kristaliziranju restavracij IPS e.max CAD ne smete postaviti neposredno na pladenj in zatice za kristalizacijo IPS e.max CAD/

IPS Speed brez pomozne paste za peko.

Kako nadaljevati po peki

Ko je cikel peke dokongan (pocakajte na zvoéni signal peéi), odstranite keramigno strukturo iz peéi in pocakajte, da se ohladi na sobno
temperaturo na mestu, zas¢itenem pred prepihom. Vro¢ih predmetov se ne smete dotikati s kovinskimi prijemalkami. Odstranite kerami¢no
strukturo s strjenega izdelka IPS Object Fix Putty/Flow. Morebitne ostanke odstranite v ultrazvoéni vodni kopeli ali s parnim curkom.
Ostankov ne odstranjujte s peskanjem z Al,0; ali steklenimi polirnimi kroglicami. Ce morate restavracijo prilagoditi z brusenjem', pazite, da
ne pride do pregrevanja keramike. Na koncu polirajte zbrusene povrsine do visokega sijaja.

Trajno vezanje keramiéne strukture na vezivno osnovo iz titana
Kontaktne povrsine morate natanéno preparirati, da zagotovite optimalno lepilno vez med vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo.

Keramiéna struktura IPS e.max CAD (LS,) Vezivna osnova iz titana
Peskanje - Upostevajte navodila proizvajalca.
Kondicioniranje 1. mozZnost 2. moZnost
Jedkanje Vezno povrSino do | Na vezno povrsino do

vezivne osnove iz vezivne osnove iz

titana jedkajte titana vtirajte izdelek

20 sekund z gelom Monobond Etch &
IPS® Ceramic Etching = Prime® 20 sekund in
Gel pustite, da reagira Se
nadaljnjih 40 sekund.

Silaniziranje Vezna povrsina se
60 sekund obdeluje s Vezna povrsina se 60 sekund obdeluje s
sredstvom Monobond® sredstvom Monobond® Plus
Plus

Cementiranje z lepilom Hibridni opornik Multilink®
Prekrivanje cementnega spoja Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Strjevanje 7-minutna samodejna polimerizacija
Poliranje cementnega spoja ObiGajna sredstva za poliranje kerami¢nih materialov/materialov iz smole

- Prepariranje vezivne osnove iz titana

- Vezivno osnovo iz titana preparirajte v skladu z navodili proizvajalca.

— Vezivno osnovo iz titana sonicirajte v ultrazvocni kopeli ali o€istite s parnim curkom, nato pa osusite s pihanim zrakom.

- Vezivno osnovo iz titana privijte na analog modela.

— Kerami¢no strukturo poloZite na vezivno osnovo iz titana in z vodoodpornim pisalom oznacite ustrezen poloZaj. Tako laZje doseZete
pravilen konéni poloZaj, ko se deli pozneje sestavljajo.
Pazite, da vezivne povrsine po ocis¢enju ne kontaminirate, saj to oslabi vez.
- Na ogis¢eno vezivno povrsino nanesite Monobond Plus in pustite delovati 60 sekund. Nato z zrakom, ki ni viaZen ali masten, osusite
vse ostanke.
Vijacni kanal zatesnite s penasto kroglico ali voskom. Prepredite morebitno kontaminacijo vezivne povrsine.

- Prepariranje kerami¢ne strukture
— Kerami¢ne strukture ne smete peskati.
- Kerami¢no strukturo sonicirajte v ultrazvoéni kopeli ali oCistite s parnim curkom, nato pa osusite z zrakom, ki ni vliazen ali masten.
- Z voskom lahko za¢itite zunanje povrsine ali glazirana obmocja.

Za kondicioniranje kerami¢ne strukture sta na voljo dve moZnosti:
- 1.moznost: Kondicioniranje veznih povrsin z gelom IPS Ceramic Etching Gel in izdelkom Monobond Plus
- 2. moznost: Kondicioniranje veznih povrsin z izdelkom Monobond Etch & Prime

Postopek pri izbiri 1. moZznosti:

- Vezno povriino 20 sekund jedkajte z gelom s 5-odstotno fluorovodikovo kislino (gel IPS Ceramic Etching Gel).

- Vezno povrsino temeljito sperite pod tekoco vodo in osusite z zrakom, ki ni viaZen ali masten.

— Na ocis¢eno vezno povrsino nanesite Monobond Plus in pustite delovati 60 sekund. Nato z zrakom, ki ni vlaZen ali masten, osusite vse
ostanke.

Postopek pri izbiri 2. moZnosti:

- Z mikros¢etko nanesite izdelek Monobond Etch & Prime na vezno povrsino, vtirajte ga 20 sekund in pustite, da reagira $e nadaljnjih
40 sekund.

- Nato sredstvo Monobond Etch & Prime temeljito sperite z vodo in restavracije priblizno 10 sekund susite z mo¢nim tokom zraka, ki ni
vlaZen ali masten.



Cementiranje z izdelkom Multilink Hybrid Abutment

- Z me3alno brizgo nanesite tanek sloj izdelka Multilink Hybrid Abutment neposredno na vezno povrsino vezivne osnove iz titana in
vezno povrsino keramicne strukture.

- Strukturo namestite na osnovo, tako da so oznake poloZajev poravnane.

~ Dele narahlo in enakomerno stisnite skupaj ter preverite pravilen polozaj komponent (prehod med osnovo in keramiéno strukturo).

- Nato komponente mo¢no stisnite skupaj in drzite 5 sekund.

- Skroznim gibom pazljivo odstranite odve¢no snov v vijaénem kanalu (npr. z mikroséetko ali krtago).

- Pozor: 0dvecnega smolnatega cementa ne odstranjujte pred zaGetkom strjevanja, tj. 3 minute po mesanju. Za ta namen uporabite
ustrezen instrument (npr. Le Cron). Z rahlim pritiskom pridrZite komponente na mestu.

- Nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip) na linijo cementa, da prepreéite nastajanje inhibicijskega sloja.

~ Nato pocakajte, da kompozitni cement samodejno polimerizira (do 7 minut).

- Pomembno: Komponent ne premikajte, dokler se Multilink Hybrid Abutment povsem ne strdi. PridrZite jih na mestu, na primer z
diamantno prevleceno pinceto.

- Linijo cementa previdno polirajte z gumijastimi pripomocki za poliranje pri nizki hitrosti (< 5000 vrt./min), da ne pride do
pregrevanja.

— Ostanke cementa v vijaénem kanalu odstranite z ustreznimi vrtljivimi instrumenti.

Vstavljanje in naknadna nega

Intraoralna priprava
Odstranite zaGasno restavracijo in ogistite mesto vsadka. Nato preverite tkivo perivsadka (profil nastanka).

Vstavljanje

Ne uporabljajte fenolnih kopeli za usta, ker taksni izdelki negativno vplivajo na vez med keramiko in kompozitom. Hibridni opornik ali
hibridno oporno krono vstavite v vsadek intraoralno. Ro¢no privijte ustrezni vijak vsadka in ga nato privijte z navornim kljuéem
(upostevajte navodila proizvajalca).

Hibridni opornik in lo¢ena krona

V vijaéni kanal hibridnega opornika vstavite bombaZno ali penasto kroglico in zatesnite vijaéni kanal z zagasnim kompozitom (npr.
Telio® Inlay). To sluzi za omogocanje poznejsega dostopa do vijaka. Preverite vezne povrsine glede kontaminacije/vlage in jih po potrebi
odistite ali posusite z zratno brizgo. V obdelano krono nanesite kompozitni cement (npr. SpeedCEM® Plus ali Variolink®

Esthetic). Krono postavite na hibridni opornik in jo pricvrstite v konénem poloZaju.

Morebitne ostanke cementa na kratko strdite s svetlobo s »Cetrtinsko tehniko«, nato jih lahko zlahka odstranite. Cementne spoje
prekrijte z glicerinskim gelom (npr. Liquid Strip) in jih znova strdite s svetlobo, npr. z lugko za strjevanje Bluephase® Nato sperite
glicerinski gel z vodo.

Krona s hibridnim opornikom

V vijaéni kanal krone s hibridnim opornikom vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vijacni kanal s stalnim kompozitom
(npr. Tetric® Prime).

Preverite okluzijo in artikulacijo. Ce restavracijo prilagajate z brusenjem, morate zbrusena obmogja nato polirati do visokega sijaja s
silikonskimi sredstvi za poliranje (npr. OptraGloss®). Polirajte tudi robove restavracije/cementni spoj. Na koncu vzdolZ roba dlesni
nanesite izdelek Cervitec® Plus (za3gitni lak).

Tabela kombinacij odtenkov
Za karakterizacijo in prilagajanje odtenka restavracij IPS e.max CAD uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ali IPS Ivocolor
Shades, Essences.

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v modri barvi in barvi zob
IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v barvi zob

Upostevati morate tabelo kombinacij.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3

IPS e.max CAD

0 1 2 3 4

D4

Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade
Incisal

IPS e.max CAD
Crystall./ Stains

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2

A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor 500 01 02 03 s $05 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s Siz S8

E0 £02 £03 E04 E05 E06 07 E08 E09 £10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 £ E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue
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Parametri kristalizacije in peke
Keramitnih pedi brez nadzorovane (dolgotrajne) funkcije hlajenja ne smete uporabljati. Kerami¢no pe¢ morate umeriti pred prvo
kristalizacijo in nato redno vsakih Sest mesecev. Glede na nacdin delovanja bo morda potrebno bolj pogosto umerjanje. Upostevajte

navodila proizvajalca.

Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT
z ali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura v
Programat stanju

pripravljenosti

B
[°cl

P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P10
05/cs2/
£S3/c84/
(A

Cas zapiranja Hitrost
segrevanja
N tl
[min] [°C/min]
6:.00 60
6:00 60

Kristalizacija LT, MT, HT
z ali brez uporabe materialov IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura v
Programat stanju

pripravljenosti

B
[°c]

P300
P500 403
P700
P30
P510 403
P10
cs/cs2/
0S3/0S4/
St

Cas zapiranja Hitrost
segrevanja
S tl
[min] [°C/min]
6:00 90
6:00 90

Korektivna peka/peka barv/peka glazure
z materiali IPS e.max CAD Crystall./

Peci Temperatura v
Programat stanju

pripravljenosti

B
[°cl

P300
P500 403
P700
P310
P510 403
P10
cs/cs2/
053/0S4/
(A

Cas zapiranja Hitrost
segrevanja
N tl
[min] [°C/min]
6:00 90
6:00 90

Parametri peke za tehniko barvanja

z izdelki IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura v Gas zapiranja*
stanju
pripravijenosti
B N
[l [min]
Peka barv in 403 IRT/
glazure 6:00

Temperatura {as drianja Hitrost Temperatura Cas drianja
peke segrevanja peke
m H 2 n H2
[ocl [min] [°C/min] [°c] [min]
770 010 30 850 10:00
780 010 30 860 10:00
Izberite ustrezni program
Temperatura Gas drianja Hitrost Temperatura Cas drianja
peke segrevanja peke
n H 2 n H2
[ecl [min] [°C/min] [°¢] [min]
820 010 30 840 7.00
830 010 30 850 7.00
Izberite ustrezni program
Temperatura {as drianja Hitrost Temperatura Cas drianja
peke segrevanja peke
n H 2 n H2
[l [min] [°C/min] [°¢] [min]
820 010 30 840 3.00
830 010 30 850 3:.00
Izberite ustrezni program
Hitrost segrevanja Temperatura Cas drianja Vakuum 1
peke
" T H V1
[°C/min] [°cl [min] [c]
60 710 1.00 450

Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
hlajenje
n n
2 n L t
el [°c] [°c] [°C/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
hlajenje
n n
1 2 L il
[l [°c] [°cl [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno | Hitrost hlajenja
hlajenje
n pal
12 n L t
[l [°c] [°cl [°C/min]
550/820 | 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0
-
Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
hlajenje**
V2 L tl
[°c] [°c] [°C/min]
709 0 0



Parametri peke za korektivno peko (tehnika barvanja)

z dodatkom IPS e.max Ceram Add-On —
Temperatura v (as zapiranja* Hitrost segrevanja Temperatura Cas drianja Vakuum 1 Vakuum 2 Dolgotrajno Hitrost hlajenja
stanju peke hlajenje**
pripravijenosti
B S 7 T H i V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/min]
gf:iﬂ“datka o 403 IRT/ 6:00 50 700 100 450 699 0 0

*  Standardni na€in IRT
** Opomba: Ce debeline slojev presegajo 2 mm, je potrebno dolgotrajno hlajenje L na temperaturo 500 °C.

Opomba: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razlicne debeline slojev. Ko se predmeti po ciklu peke hladijo, lahko razlicne
hitrosti hlajenja na obmogjih z razli¢no debelino povzrogijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti
povzrotijo prelome kerami¢nih predmetov. S pocasnim hlajenjem (dolgotrajno hlajenje L) lahko zmanj3ate te napetosti.

3 Cid&enje, razkuzevanje in sterilizacija

Hibridne opornike in hibridne oporne krone je treba tik pred uporabo odistiti, razkuZiti ter sterilizirati.
Ivoclar Vivadent AG priporo¢a naslednje postopke:

Predhodno ¢iS¢enje

Sonicirajte hibridne opornike in hibridne oporne krone v vodi (minimalna kakovost: pitna voda) v ultrazvoéni kopeli (npr. Sonorex Digital
10P) 2 minuti. Sperite pod teko¢o vodo (minimalna kakovost: pitna voda) in hkrati krtacite notranje ter zunanje povrsine z ustrezno krtato
(npr. krtaco za GisEenje instrumentov z najlonskimi $&etinami, Integra Miltex).

Gis&enje in razkuZevanje

Priporoceno je samodejno ¢is¢enje in razkuZevanje v Cistilno-razkuzevalni napravi.

Samodejno ¢iSEenje in razkuZevanje

Ce so hibridni oporniki in hibridne oporne krone ocisc¢eni izkljuéno strojno, je treba obvezno izvesti nadaljnje termicno razkuzevanje.

- Ciscenje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone poloZite v obi¢ajen mrezasti vioZek. Nato poloZite mreZasti vioZek v Cistilno-razkuzevalno
napravo (npr. Miele G7882 z zgornjo koarico Miele 0 188/2). Postopek avtomatiziranega Giséenja (npr. na podlagi programa Vario TD) je
mogoce razdeliti na naslednje korake:
— 5-minutno spiranje pod mrzlo vodo
- 10-minutno GisEenje pri 50 2 °C s Gistilom (npr. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- 2-minutno spiranje pod mrzlo vodo

- RazkuZevanje
5-minutno toplotno razkuZevanje pri 93 °C z demineralizirano vodo (vrednost AQ > 3000, ki se doseZe pri 90 °C za 5 minut).

Roéno ¢iséenje in razkuzevanje

- Cisgenje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v &istilo (npr. MD520, nerazred&eno) v ultrazvogni kopeli. Prepritajte se, da gistilo
popolnoma pokriva potopljene povrsine in v Cistilu ni mehurckov. Ko hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v ultrazvoéno
kopel, jih sonicirajte 1 minuto.
Nato hibridne opornike in hibridne oporne krone ro¢no ocistite s temeljitim krtacenjem notranjih ter zunanjih povrsin z ustrezno krtaco
(npr. krtaco za Gidenje instrumentov z najlonskimi 3¢etinami, Integra Miltex) vsaj 20 sekund za vsak hibridni opornik in hibridno oporno
krono, dokler ostanki niso ve¢ vidni.
Nato spirajte pod tekoco vodo iz pipe (minimalna kakovost: pitna voda) vsaj 10 sekund.

- RazkuZevanje
Hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v razredcilo (npr. MD520, nerazredgeno) v ultrazvoéni kopeli in sonicirajte 2 minuti.
Po sonikaciji pustite hibridne opornike in hibridne oporne krone v razkuzilu 15 minut pri 20 + 2 °C. PrepriGajte se, da so hibridni oporniki
in hibridne oporne krone popolnoma potopljeni v razkuZilo in v razkuZilu ni mehurékov.
Nato hibridne opornike in hibridne oporne krone potopite v hladno demineralizirano vodo za 1 minuto, da kon¢ate kontaktni ¢as z
razkuZilom (ta korak ne nadome3ta obseZnega spiranja, potrebnega za odstranjevanje ostankov razredgila pri konvencionalnem
¢isEenju hibridnih opornikov in hibridnih opornih kron).
Po kon¢anem ¢iscenju in razkuZevanju hibridne opornike in hibridne oporne krone temeljito sperite pod tekoco vodo iz pipe
(minimalna kakovost: pitna voda).

Susenje
Stisnjeni zrak ali Cista celulozna krpa, ki ne pus¢a vlaken.

Sterilizacija

Hibridne opornike in hibridne oporne krone je treba tik pred uporabo sterilizirati.

Ivoclar Vivadent AG priporo¢a naslednji postopek sterilizacije:

- ZadrZave izven ZdruZenih drzav Amerike:
Za pakiranje predmetov za sterilizacijo je treba uporabiti sterilni pregradni sistem (npr. Steriking Wipak) iz papirja/folije, ki ga je
proizvajalec dolocil za parno sterilizacijo. Uporabiti morate dovolj velik sterilni pregradni sistem. Napolnjenega sterilnega pregradnega
sistema ne raztegujte.

- ZaZdruzene drzave Amerike:
Vstavite izdelke v perforirano kosaro s pokrovom in jih ovijte v dva sloja ovoja iz enoslojnega polipropilena, tako da pred sterilizacijo
uporabite tehniko zaporednega pregibanja ovoja. Opomba: Uporabniki v ZdruZenih drzavah Amerike morajo zagotoviti, da imajo
sterilizator in vsi sterilizacijski pripomocki (npr. sterilizacijski ovoji, zas¢itne folije, kosara, bioloski ali kemi¢ni indikatorji) za predvideno
sterilizacijo odobritev uprave FDA.
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Parno sterilizirajte s frakcioniranim predvakuumskim postopkom pod naslednjimi pogoji:
Metoda Pogoji Cas susenja

1 Parna sterilizacija (avtoklav) 4 minute pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

2 Parna sterilizacija (avtoklav)"’ 3 minute pri 132 °C 10 minut
Frakcionirani vakuum

3 Parna sterilizacija (avtoklav)“ 3 minute pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

4 Parna sterilizacija (avtoklav)" 18 minut pri 134 °C Lokalna praksa
Frakcionirani vakuum

U1 priporoGeno za ZDA
™7 priporoGeno za ZdruZeno kraljestvo
1 priporogeno za Svico in Francijo

Shranjevanje
Sterilizirani izdelki, pakirani v sterilnem pregradnem sistemu (npr. sterilizacijska zas¢itna folija), so namenjeni takoj$nji uporabi in se jih ne
sme hraniti dlje kot 48 ur.

4 Varnostne informacije

~ V primeru resnih neprijetnosti v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtenstajn, spletno mesto: www.ivoclarcom in pristojne organe.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu druzbe Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Trenutno veljavna razlicica Povzetka o varnosti in kliniéni uginkovitosti (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) je na
voljo v evropski bazi podatkov za medicinske pripomotke (EUDAMED) na spletnem mestu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Osnovni UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Opozorila

- lzdelek IPS Ceramic Etching Gel vsebuje fluorovodikovo kislino. Na vsak nacin morate prepreciti stik s kozo, oémi in oblacili, saj je
material zelo strupen in jedek. Gel za jedkanje je namenjen samo za ekstraoralno uporabo in se ga ne sme nanasati intraoralno
(v ustih).

~ lzdelek Monobond Etch & Prime je koroziven. Prepredite stik s koZo in sluznico. Izdelek Monobond Etch & Prime je namenjen samo za
ekstraoralno uporabo in se ga ne sme nana3ati intraoralno (v ustih).

- Med zakljutno obdelavo ne vdihujte keramitnega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.

- Tveganja, povezana z magnetnimi polji (npr. MRI = slikanje z magnetno resonanco): Upostevajte opozorila, previdnostne ukrepe
proizvajalca opornika ali vsadka.

~ Upostevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na spletnem mestu druzbe Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com)).

Informacije o odstranjevanju
- Preostalo zalogo ali odstranjene restavracije je treba odstraniti skladno z ustrezno drzavno zakonodajo.

Preostala tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v ustni votlini vkljucujejo dolocena tveganja. Nekatera od teh tveganj so
navedena v nadaljevanju:

~ Okruski/razpoke

— Ostanki cementa lahko povzrogijo draZzenje mehkega tkiva/dlesni.

- Decementiranje

5 Rok uporabnosti in shranjevanje
Za shranjevanje tega izdelka niso potrebni nobeni posebni pogoji.

6 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

Material je bil razvit izkljutno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navadili za uporabo. Za Skodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali dologenega podrotja uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrsen koli namen, ki i izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik sam.

" Npr. CEREC/inLab, PlanMill. Celoten seznam je na voljo na spletnem mestu www.ivoclarcom.
CEREC/inLab in PlanMill nista registrirani blagovni znamki podjetja Ivoclar Vivadent AG.
" Diagram podjetja Ivoclar Vivadent “Priporoceni instrumenti za brusenje za ekstraoralno in intraoralno uporabo”.



1 Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Hibridni nadomjesci koji se postavljaju na implantate radi zamjene pojedinacnih zubi

Ciljna skupina pacijenata
Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Stomatolozi (izrada nadomjestaka u ordinaciji; klinicki tijek rada)

- Dentalni tehnigari (izrada nadomjestaka u dentalnom laboratoriju)
Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba

Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

IPS e.max® CAD rjeSenja za abutment su CAD/CAM izradeni hibridni nadomjesci (hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice) za
pojedinacne zube koji se postavljaju na implantate. Ovi hibridni nadomjesci izraduju se zasebno od bloka litij-disilikatne staklokeramike
(LS,), a cementiraju se na bazu za svezivanje od titanija.

Tehnicki podaci

Svojstvo Specifikacija Tipiéna srednja vrijednost
F;);f/i?j]ent toplinskog 3irenja (256-500°C) 101405 _

Savojna ¢vrstoéa (biaksijalna) [MPa] =360 5301

Kemijska topljivost [ug/cm?] <100 -

Tip/klasa Tip Il / klasa 3 -

Prema normi ISO 6872:2015
I srednja biaksijalna savojna ¢vrstoca izmjerena tijekom 10 godina mjerenja kvalitete

Indikacije
- Djelomi¢na bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

Kontraindikacije
- Uporaba proizvoda kontraindicirana je ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak materijala.

Ogranicenja pri uporabi

~ neispunjavanje zahtjeva koje navodi proizvoda¢ implantata za odabranu vrstu implantata (proizvoda¢ implantata mora odobriti
promjer i duljinu implantata za odgovarajuéi poloZaj u Celjusti)

- nelije¢eni bruksizam (uporaba udlage naznagena je nakon ugradnje)

- veca ili manja debljina sloja keramike u odnosu na prihvatljivu debljinu

- uporaba kompozitnog cementa koji nije Multilink Hybrid Abutment za adhezijsko cementiranje keramike IPS e.max CAD na bazu za
svezivanje od titanija

- intraoralno cementiranje keramickih struktura na bazu za svezivanje od titanija

- privremeno cementiranje krunice na hibridni abutment

- @ Nemojte ponovno koristiti
Tonotre-use

Ogranicenja pri izradi

U situacijama u nastavku uspjesnost postupka nije zajamcena:

- glodanje blokova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- priizradi hibridne abutment-krunice, otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podrucju kontaktnih tocaka. Ako to nije moguce, bolje
je izraditi hibridni abutment s odvojenom krunicom.

- tehnika reduciranja (cut-back) pri izradi hibridnih abutment krunica

- uporaba IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- kombinacija s materijalima koji nisu IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ili IPS e.max CAD Crystall./.

- kristalizacija u neodobrenoj i nekalibriranoj peci za keramiku

- kristalizacija u peci visoke temperature

- kristalizacija uz uporabu odstupajucih parametara pec¢enja

- nepridrZavanje uputa proizvodaca vezanih za obradu baze za svezivanje od titanija.

Zahtjevi sustava

IPS e.max CAD rjesenja za abutmente moraju se obradivati odobrenim CAD/CAM sustavom. Odaberite prikladnu bazu za svezivanje od
titanija u skladu s umetnutim implantatom i koristenim CAD/CAM sustavom. Pridr7avajte se uputa za uporabu i uputa za obradu
odgovarajuceg proizvodaca.

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Interakcije
Dosad nema poznatih interakcija.

Klini¢ka korist
- rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- restauracija estetike

Sastav

Litij-disilikatna staklokeramika

Nakon procesa izrade staklokeramike, formira se stabilna i inertna mreza u koju se ugraduju razli¢iti elementi preko mostova kisika. Sastav
se odreduje kao oksidi.
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Oksid u % masenog udjela %
sio, 570-800 3
Li,0 110-190 25
K,0 0.0-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
n0 00-80
AL, 00-50
Mg0 00-50
Oksidi za bojanje (Ce0, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,05) 00-80
2 Primjena
Odabir boje

Prije odredivanja boje ogistite zube. Boju odreduje boja okolnih zubi.

Minimalna debljina sloja keramickih struktura
- Hibridni abutment:
- debljina stijenke Wy, mora biti najmanje 0,5 mm.
— hibridni abutment mora se dizajnirati tako da bude sli¢an prepariranom prirodnom zubu:
- kruZna epi/supragingivna stepenica sa zaobljenim unutarnjim kutovima ili zaobljena stepenica
- kako bi se krunica cementirala na hibridni abutment s pomocéu konvencionalnih metoda ili metoda samoadhezivnog
cementiranja, potrebno je izraditi retencijske povrsine i odgovarajucu preparacijsku visinu".
- izradite izlazni profil s pravim kutom na prijelazu prema krunici (pogledajte sliku).
- Sirina krunice By, 0granidena je na 60 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak hibridnog abutmenta.
- Morate se pridrZavati uputa proizvodaca implantata u pogledu maksimalne visine hibridnog abutmenta i odvojene krunice.

- Hibridna abutment-krunica:
- debljina stijenke Wy,c mora biti ve¢a od 1,6 mm duz cijelog ekvatorijalnog opsega.
- otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podrucju kontaktnih togaka. Ako to nije mogude, bolje je izraditi hibridni abutment s
odvojenom krunicom.
- Sirina hibridne abutment-krunice By, ogranicena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak.
— morate se pridrZavati uputa proizvodaca implantata vezanih uz maksimalnu visinu hibridne abutment-krunice.

Hibridni abutment Hibridna abutment-krunica
Sirina krunice Sirina krunice hibridnog abutmenta
Birunics == 6,0 mm Bipc =< 60mm

Debljina stijenke
Wi ==05mm

Debljina stijenke
Wiae==15mm

&)

Odabir bloka
Blok se odabire u skladu sa Zeljenom bojom zuba i odabranom bazom za svezivanje od titanija. Ovisno o primjeni, odabire se blok IPS e.max
CAD MO ili LT. Raspon blokova moZe varirati ovisno o koristenom CAD/CAM stroju.

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(srednji opacitet) (niska translucencija) (niska translucencija)
IPS e.max CAD
hibridni abutment v v -
p IPS e.max CAD
w krunica hibridnog abutmenta v v
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Zavrs$na obrada

Pri zavr$noj obradi i oblikovanju keramickih struktura pridrZavajte se preporuka za brusni instrument™ i minimalne debljine sloja. Ako je
moguce, prilagodbe s pomoéu brusenja treba provesti dok je nadomjestak jos u pred-kristaliziranom (plavom) stanju, pri maloj brzini i uz
primjenu tek laganog pritiska kako bi se sprijecilo raslojavanje i otkrhnuéa na rubovima. Izbjegavajte pregrijavanje keramike. OdreZite
keramicku strukturu s bloka s pomocu dijamantne plocice za razdvajanje. Hibridni abutment: s pomocu plo€ice za razdvajanje malo
zarezite spojno podrucje na incizalnoj strani abutmenta, a zatim do kraja prereZite spojno mjesto iz baznog kuta. PaZljivo postavite
keramicku strukturu na bazu za svezivanje od titanija i provjerite njezin dosjed. Pripazite na poloZaj dijela za uGvrscenje koji sprie¢ava
rotaciju.

- Zavrsna obrada vanjske povrsine keramitke strukture
Nemojte brusiti stepenicu keramicke strukture kako ne biste narusili njezin dosjed na bazu za svezivanje od titanija. Ako je potrebno,
zavr$no obradite izlazni profil uzimajuéi u obzir dosjed na gingivu i minimalnu debljinu (0,5 mm).

- Hibridni abutment
Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajuci u obzir oblik izlaznog profila i ruba
krunice. Nemojte individualno prilagodavati oblik jer ¢e to negativno utjecati na dosjed krunice na hibridnom abutmentu. Informacije
vezane uz krunicu: Ako dosjed na hibridni abutment nije ispravan, napravite prilagodbe na krunici.

- Hibridna abutment-krunica
Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajudi u obzir oblik izlaznog profila i
aproksimalne kontakte. NjeZno izbrusite cijelu okluzalnu povrsinu preciznim dijamantom kako biste izgladili povrsinsku strukturu
izradenu CAD/CAM postupkom. Provjerite aproksimalne i okluzalne kontakte. Izradite povrsinske strukture.

Prije daljnje obrade uvijek oCistite keramicke strukture ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Obavezno
temeljito uklonite sve ostatke aditiva za glodanje s CAD/CAM jedinice za glodanje. Ostaci aditiva za glodanje koji ostaju na povrsini
mogu dovesti do problema s povezivanjem i do promjene boje. Nemojte pjeskariti keramicke strukture s pomocu Al,0, ili staklenim
perlicama za poliranje.

Nije obavezno: Klini¢ka proba plavih nadomjestaka
Prije daljnje obrade moZe se provesti klinicka proba radi provjere tocnosti dosjeda. Klinicka proba moze se provesti i u kasnijoj fazi, npr. s
pomocu kristalizirane keramicke strukture IPS e.max CAD u boji zuba.

- Privremeno fiksiranje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija
Radi olak$avanja intraoralnih postupaka i sprje¢avanja osteé¢enja na pred-kristaliziranoj keramickoj strukturi, komponente treba
privremeno priGvrstiti jednu za drugu s pomocu silikonskih otisnih materijala, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobradena baza za svezivanje od titanija i keramiGka struktura Giste se parom, a zatim suse komprimiranim zrakom. Keramicka
struktura postavlja se na bazu za svezivanje od titanija (koja se vijkom pricvrscuje na analog modela), a relativni polozaj komponenti
oznacGava se vodootpornim flomasterom. Ovaj korak olak$ava dostizanje ispravnog poloZaja kada su dijelovi privremeno sastavljeni.
Kanal za vijak neobradene baze za svezivanje od titanija pecati se pjenastom kuglicom. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set
nanosi se na bazu za svezivanje od titanija te izravno u keramicku strukturu. Baza za svezivanje od titanija umece se u keramicku
strukturu. Potrebno je provjeriti jesu li dvije komponente poravnate (dio za utvrscenje koji sprie¢ava rotaciju / oznaka). Komponente
treba Cvrsto drZati u ispravnom poloZaju 2:30 min sve dok se materijal Virtual Extra Light Body Fast Set ne stvrdne. Sav visak

mora se pazljivo ukloniti odgovarajuéim instrumentom, npr. skalpelom.

Kliniéka proba

Nakon uklanjanja privremenog nadomjestka hibridni se abutment ili hibridna abutment-krunica ru¢no uvrée s pomocu predvidenog vijka.
Geometrija se provjerava u odnosu na rub gingive (npr. dosjed, anemija gingive). Po Zelji se kanal za vijak na hibridnom abutmentu moze
zapedGatiti pjenastom kuglicom. Savjet: Unutradnjost krunice izolira se s pomocu glicerinskog gela (npr. Try-in pasta, Liquid Strip).

Krunica se intraoralno postavlja na hibridni abutment kako bi se provjerili i po potrebi prilagodili aproksimalni kontakti.

Paznja: U ovom trenutku nemojte provjeravati okluzijsku funkciju. Kako biste provjerili okluzijsku funkciju, krunicu morate pricvrstiti na
hibridni abutment s Virtual Extra Light Body Fast Set. U ovu svrhu ne smijete upotrijebiti pastu za probu Try-in, jer ovaj materijal nije
dovoljno otporan na tlacnu silu. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se u unutrasnjost krunice. Krunica se prstima pritisée na
hibridni abutment sve dok se ne dosegne krajnji poloZaj. Krunica se drzi u krajnjem poloZaju sve dok se materijal Virtual Extra Light Body ne
stvrdne (oko 2:30 min). Nakon toga se uklanja visak materijala.

Sada se provjerava okluzija/artikulacija. Po mogucnosti se provode prilagodbe s pomoc¢u odgovarajuéih brusnih instrumenata (pogledajte
preporuke za brusne instrumente®). Krunica se paZljivo skida s hibridnog abutmenta, a hibridni abutment / hibridna abutment-krunica s
implantata. Predio implantata ispire se, primjerice, tekué¢inom Cervitec Liquid (tekucina bez alkohola za ispiranje usta koja sadri
klorheksidin) u svrhu ¢is¢enja. Zatim se postavlja priviemeni nadomjestak.

Zavrsetak keramicke strukture
Ovisno o Zeljenoj tehnici obrade i materijalima, odabire se metoda obrade za dovriavanje keramicke strukture. Nacelno postoje tri metode
obrade za dovrsavanje keramicke strukture.

- Tehnika poliranja (samo glazura) na plavom nadomjestku
Tehnika poliranja po mogucnosti se upotrebljava za izlazni profil hibridnog abutmenta. Za hibridnu abutment-krunicu preporucuju se
pecenje glazure.
U svrhu lakSeg rukovanja pricvrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Prstima fiksirajte keramicku strukturu na bazu za
svezivanje od titanija. Paznja: Nemojte brusiti bazu za svezivanje od titanija.
Kad je u pitanju poliranje, pridrZavajte se preporuka za brusni instrument™. Ogistite nadomjestak ultrazvukom u vodenoj kupelji ili
uredajem s parnim mlazom. Nakon toga pri¢vrstite nadomjestak na kolCi¢ za kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija
nadomjestaka na IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju”. Postavite keramicku strukturu na IPS e max CAD podloZak za kristalizaciju i
stavite podloZak u srediSte peéi. Program petenja bira se na temelju materijala (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja").

- Tehnika bojanja na plavom nadomjestku
Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ne preporucuje se za glaziranje IPS e.max CAD rjesenja za abutmente jer je njegova primjena
vrlo specifi¢na. Materijal za glaziranje ne smije dodirivati veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se
time mozZe narusiti tocnost dosjeda.

Pozicionirajte keramicku strukturu kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju”.
Nakon toga, pomijesajte i malim kistom ravnomjerno nanesite pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUQ na podrucja koja cete
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glazirati. Ako je gotovu glazuru potrebno razrijediti, moZe se pomijesati s malom koli¢inom tekuéine IPS e.max CAD Crystall./Glaze.
Materijal za glaziranje ne smije dodirivati veznu povrsinu prema bazi za vezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se time moZe narusiti
tocnost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom abutmentu nemojte
nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice. Nemojte nanijeti predebeli sloj glazure.
Izbjegavajte nakupljanje materijala, posebice na okluzalnoj povrsini hibridne abutment-krunice. Pretanak sloj glazure moZe dovesti do
nezadovoljavajuéeg sjaja. Ako su poZeljne karakterizacije, keramicka struktura moZe se prilagoditi koristenjem materijala IPS e.max CAD
Crystall./Shades i/ili IPS e.max CAD Crystall./Stains prije kristalizacijskog pe¢enja. Istisnite gotove materijale Shades i Stains iz Strcaljke i
temeljito ih promijesajte. Shades i Stains materijali mogu se blago razrijediti s pomoéu tekuéine IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Medutim, konzistencija i dalje treba zadrZati strukturu paste. PromijeSane materijale Shades i Stains finim kistom nanesite izravno na
nepeceni sloj glazure. Intenzivnije boje postizu se u nekoliko postupaka bojanja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Upotrijebite
materijal IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrugje i stvorili efekt translucencije na hibridnoj
abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj tredini. KvrZice i fisure mogu se individualizirati s pomoc¢u materijala Stains.

Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podloZak stavite maksimalno 6 ¢lanova i
provedite kristalizacijsko peCenje koriste¢i zadane parametre pecenja (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i peenja”).
PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja".

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Ako su nakon kristalizacije potrebne dodatne karakterizacije ili prilagodbe, moZe se provesti korektivno pec¢enje s pomoc¢u materijala
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Za ciklus korektivnog pecenja upotrijebite i IPS e.max CAD podloZak za kristalizaciju. Za
manje prilagodbe oblika (npr. to¢ke aproksimalnih kontakata) upotrijebite IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, ukljuéujuéi odgovarajucu

tekucinu za mijesanje.

- Tehnika bojanja na nadomjestku boje zuba
~ Kristalizacija bez nanosenja materijala; zasebno peéenje boje/glazure uz uporabu ili materijala IPS e.max Crystall./ ili IPS Ivocolor.
— Postavite keramicku strukturu na kol€i¢ za kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija keramickih struktura na IPS e.max
CAD kolGi¢ za kristalizaciju". Za karakterizaciju i glaziranje upotrijebite ili IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pogledajte
odjeljak ,Tehnika bojanja na plavom nadomijestku’, s drugagijim programom peéenja) ili IPS Ivocolor.
- Materijali IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smiju se medusobno mijesati niti
nanositi jedan nakon drugoga.

Pri uporabi materijala IPS Ivocolor: Kako bi se zajaméilo bolje mocenje, mala koli¢ina tekucine za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid
moZe se lagano utrljati u podrucje koje je potrebno karakterizirati. Pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences s odgovarajuéim
tekuc¢inama IPS Ivocolor Liquids dok ne postignete Zeljenu konzistenciju. Intenzivnije boje postizu se ponavljanjem postupka bojanja i
pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva. Upotrijebite IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrucje i stvorili efekt
translucencije na hibridnoj abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj treéini. KvrZice i fisure mogu se individualizirati s pomocu
materijala Essences. Na hibridnom abutmentu karakterizirajte samo podrucje izlaznog profila s pomoc¢u materijala IPS Ivocolor Shades
i Essences. Boje se ni u kojem slucaju ne smiju nanositi na veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti na kanal za vijak jer
se time moZe narusiti tocnost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i paZljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom
abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice. Zatim fiksirajte
keramicku strukturu na kolCi¢ za pecenje sacastog podloska s malo IPS Object Fix Putty ili Flow materijala i kristalizirajte koristeci
propisane parametre pecenja. PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Pecenje glazure provodi se s pomocu paste ili praha za glazure. Na hibridnim abutmentima glazira se samo izlazni profil. Na hibridnim
abutment-krunicama glazura se nanosi na cijelu vanjsku povrsinu. Radi lak$eg rukovanja keramicku strukturu u svrhu glaziranja
mozZete pozicionirati na bazu za svezivanje od titanija. U tu svrhu fiksirajte bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Materijal za
glaziranje (pastu ili prah IPS Ivocolor Glaze) pomije3ajte s IPS Ivocolor Mixing Liquid tekuéinom za mijesanje allround ili longlife, kako
biste dobili Zeljenu gustocu. Nanesite ravnomjeran sloj materijala za glaziranje i njime prekrijte sva podrucja koja je potrebno glazirati.

Stupanj sjaja glazirane povrsine odreduje se konzistencijom materijala za glaziranje i nanesenom koli¢inom, a ne temperaturom
pecenja. Za vedi sjaj, materijal za glaziranje mora se nanijeti u odgovarajuce debljem sloju. Po potrebi se moZe povecati fluorescencija
tako da se nanese fluorescentni materijal za glaziranje (Paste FLUQ ili Powder FLUO).

Materijal za glaziranje ni u kojem se slu¢aju ne smije nanositi na veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti na kanal za
vijak jer se time moZze narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i paZljivo uklonite sve kontaminacije. Na
hibridnom abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moZe narusiti dosjed krunice.

Pecenje materijala Stain/Glaze za IPS Ivocolor provedite na sa¢astom podlosku uz uporabu navedenih parametara pecenja.
PridrZavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Pomijesajte IPS e.max Ceram Add-On Dentin ili Incisal s teku¢inom IPS Build-Up Liquid soft ili allround te nanesite na odgovarajuéa
podrucja. Pecite uz navedene parametre za ,Add-0On nakon pecenja glazure". Uzmite u obzir dugotrajno hladenje! Ako je potrebno, nakon
pecenja ispolirajte prilagodena podrucja do visokog sjaja.

Dovrsavanje krunice na IPS e.max CAD hibridnom abutmentu
Krunica na IPS e.max hibridnom abutmentu moZe se dovrsiti s pomocu tehnike bojanja ili tehnike reduciranja (cut-back). Kad su u pitanju
karakterizacija i glaziranje, upotrebljavaju se ili materijali IPS e.max CAD Crystall./ ili materijali IPS Ivocolor. Reducirana podrucja (tehnika
reduciranja cut-back) nadograduju se s pomoéu materijala za slojevanje IPS emax Ceram. Koristite IPS Ivocolor materijale za bojanje i
glaziranje. Nacelno, postupak dovrsavanja krunice isti je kao za krunicu na prepariranom zubu.

Detaljne informacije o postupku potraZite u uputama za uporabu keramike IPS e.max CAD.

See Instructions

Fiksiranje nadomjestka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju

1. Ocistite keramicku strukturu uredajem s parnim mlazom kako biste uklonili kontaminaciju i ostatke masnoce. Nakon ¢iséenja
izbjegavajte kontaminaciju.

2. Upotrijebite IPS e.max CAD kolCi¢ za kristalizaciju XS za kristalizaciju keramicke strukture.

3. Napunite unutarnje povrsine keramicke strukture pomocnom pastom za pecenje IPS Object Fix Putty ili Flow. Nakon istiskivanja
materijala odmah ponovno zatvorite Strcaljku s pastom IPS Object Fix Putty/Flow. Nakon $to je izvadite iz aluminijske vregice, Strcaljku
po mogucnosti spremite u plastiénu vreéicu koja se moze ponovno zatvoriti ili u spremnik s vlaznom atmosferom.



Lagano pritisnite IPS e.max CAD kolGi¢ za kristalizaciju XS u pastu IPS Object Fix Putty/Flow. VaZno: Kol&i¢ nemojte pritisnuti preduboko
kako ne bi dodirnuo stijenke. To moZe dovesti do pukotina u keramickoj strukturi.

Plasticnom lopaticom izgladite istisnutu pomoc¢nu pastu za pecenje kako biste fiksirali kol€ic.

Pazite da ostaci materijala IPS Object Fix ne dospiju na vanjsku povrsinu / okluzalnu povrsinu keramicke strukture. Uklonite sve ostatke
kistom namogenim u vodu i osusite.

VaZno: Kad je u pitanju kristalizacija, IPS e.max CAD nadomjestci ne smiju se postavljati izravno na IPS e.max CAD podlozak i kolCice za
kristalizaciju, tj. bez pomocne paste za pecenje.

Postupak nakon peéenja

Nakon $to ciklus pecenja zavrsi, izvadite keramicku strukturu iz peci (pricekajte zvucni signal peci) i pustite da se ohladi na sobnu
temperaturu na mjestu zasticenom od propuha. Vruc¢e predmete ne smijete dodirivati metalnim klijestima. Skinite keramicku strukturu sa
stvrdnute paste IPS Object Fix Putty / Flow. Uklonite sve ostatke ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Ostaci se ne
smiju uklanjati pjeskarenjem s pomocu Al,05 ili staklenim perlicama za poliranje. Ako nadomjestak treba prilagoditi brusenjem'?, pobrinite
se da ne dode do pregrijavanja keramike. Na kraju ispolirajte izbrusena podrucja do visokog sjaja.

Trajno svezivanje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija

Kontaktne povrsine moraju se detaljno pripremiti kako bi se osigurala optimalna adhezivna veza izmedu baze za svezivanje od titanija

keramicke strukture.

1

IPS e.max CAD kerami&ka struktura (LS,) Baza za svezivanje od titanija
Pjeskarenje - PridrZavajte se uputa proizvodaca.
Kondicioniranje Moguénost 1 Mogucénost 2
Jetkanje Jetkajte veznu Nanosite Monobond
povrsinu prema bazi Etch & Prime® na
za svezivanje od veznu povrsinu, na -
titanija 20 sekundis | bazu za svezivanje od
pomocu gela za titanija trljanjem
jetkanje IPS® Ceramic = 20 sekundii ostavite
Etching Gel dareagira jos
Silanizacija Vezna povrsina 40 sekundi.
kondicionira se v AT
Vezna povrsina kondicionira se sredstvom
sredstvom Monobond® Plus 60 sekundi
Monobond® Plus
60 sekundi
Adhezijsko cementiranje Multilink® Hybrid Abutment
Prekrivanje cementnog spoja Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Polimerizacija Automatska polimerizacija u trajanju od 7 minuta
Poliranje cementnog spoja Uobiajeni polireri za materijale od keramike/smole

92

Priprema baze za svezivanje od titanija

- Bazu za svezivanje od titanija treba pripremiti u skladu s uputama proizvodaca.

- Qcistite bazu za svezivanje od titanija u ultrazvuénoj kupelji ili parnim gistacem, a potom osusite zraénim mlazom.

Pri¢vrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela.

— Postavite keramicku strukturu na bazu za svezivanje od titanija i oznadite relativni poloZaj vodootpornim flomasterom. To olak$ava
dostizanje ispravnog relativnog krajnjeg polozaja kada su dijelovi sastavljeni u kasnijoj fazi.

Nakon $to se vezivna povrsina ogisti, ona se ni pod kojim okolnostima ne smije onedistiti jer bi to moglo narusiti vezu.

Nanesite Monobond Plus na Gistu vezivnu povrsinu i ostavite da djeluje 60 sekundi. Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite
zrakom bez primjese vode i ulja.

- Vijéani kanal zapecatite pjenastim kuglicama ili voskom. Izbjegavajte bilo kakvo onecis¢enje vezivne povrsine.

Priprema keramicke strukture

— Keramicka struktura ne smije se pjeskariti.

— Ogistite bazu za svezivanje od titanija u ultrazvuénoj kupelji ili parnim Cistacem, a potom osusite zrakom bez primjesa vode i ulja.
- Vosak se moZze nanijeti kako bi se zastitile vanjske povrsine i glazirana podrucja.

Za kondicioniranje keramicke strukture dostupne su dvije moguénosti:
— Mogucnost 1: Kondicioniranje vezivnih povrsina s pomocu gela IPS Ceramic Etching Gel i sredstva Monobond Plus
- Moguénost 2: Kondicioniranje vezivnih povrsina s pomocu sredstva Monobond Etch & Prime

Postupak pri odabiru moguénosti 1:

- Jetkajte vezivnu povrsinu s 5%-tnom fluorovodi¢nom kiselinom (IPS Ceramic gel za jetkanje) u trajanju od 20 sekundi.

- Temeljito isperite vezivnu povrsinu mlazom vode te osusite zrakom bez primjesa vode i ulja.

- Nanesite Monobond Plus na Cistu vezivnu povrsinu i ostavite da djeluje 60 sekundi. Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite
zrakom bez primjese vode i ulja.

Postupak pri odabiru moguénosti 2:

- Nanesite Monobond Etch & Prime na veznu povrsinu mikroéetkicom, utrljavajte 20 sekundi i priGekajte reakciju jos 40 s.

- Zatim temeljito isperite Monobond Etch &n Prime vodom te susite nadomjeske snaznim mlazom zraka bez primjese vode i ulja
10 sekundi.



Cementiranje s materijalom Multilink Hybrid Abutment

- Nanesite tanki sloj materijala Multilink Hybrid Abutment izravno iz Strcaljke za mijeSanje na vezivnu povrsinu baze za svezivanje od
titanija i vezivnu povrsinu keramicke strukture.

Postavite strukturu na bazu na nacin da su poravnate oznake poloZaja.

~ Dijelovi se lagano i jednoliko stid¢u, a provjerava se ispravan relativni polozaj komponenti (prijelaz izmedu baze i keramicke strukture).
~ Nakon toga, Cvrsto pritis¢ite komponente 5 sekundi.

Visak u vijéanom kanalu paZzljivo uklonite npr. mikrocetkicom ili Getkicom koriste¢i kruzne pokrete.

Napomena: Visak se ne smije ukloniti prije nego $to zapoc¢ne polimerizacija, odnosno 3 minute nakon mijesanja. Za tu svrhu koristite
prikladan instrument (npr. Le Cron). Laganim pritiskom drZite komponente na mjestu.

~ Na cementni spoj nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip) kako bi se sprijecilo stvaranje inhibicijskog sloja.

Zatim ostavite kompozitni cement da se u potpunosti automatski polimerizira u trajanju od 7 minuta.

- VaZno: Komponente se ne smiju pomicati dok se Multilink Hybrid Abutment potpuno ne polimerizira. DrZite ih na mjestu s pomocu
npr. pincete obloZene dijamantima kako biste sprijecili pomicanje.

Cementni spoj treba paZljivo polirati gumenim polirerima pri niskoj brzini (< 5,000 rpm) kako bi se izbjeglo pregrijavanje.

Svaki cementni visak koji se nalazi u vijéanom kanalu uklonite odgovarajucéim rotiraju¢im instrumentima.

Umetanje i njega

Intraoralna priprema
Uklonite privremeni nadomjestak i oGistite podrutje implantata. Zatim provjerite tkivo oko implantata (izlazni profil).

Umetanje

Nemojte upotrebljavati sredstva za ispiranje usne Supljine koja sadrZavaju fenole jer takvi proizvodi negativno utje¢u na vezu izmedu
keramike i kompozita. Intraoralno postavite hibridni abutment ili hibridnu abutment-krunicu na implantat. Rukom zavijte odgovarajuci
vijak implantata i pritegnite moment klju¢em (pridrZavajte se uputa proizvodaca).

Hibridni abutment i odvojena krunica

Umetnite pamu&nu ili pjenastu kuglicu u vij¢ani kanal hibridnog abutmenta i zapegatite vijéani kanal priviemenim kompozitom (npr.
Telio® Inlay). Na taj se nacin osigurava pristup vijku u kasnijoj fazi. Provjerite ima Ii kontaminacije/vlage na veznim povrsinama i prema
potrebi oGistite ili osusite zratnom Strcaljkom. Nanesite cementni materijal (npr. SpeedCEM® Plus ili Variolink® Esthetic) u
kondicioniranu krunicu. Postavite krunicu na hibridni abutment i uévrstite u krajnjem poloZaju.

Visak cementa nakratko se polimerizira ,tehnikom Getvrtine" te se tada moZze lako ukloniti. Prekrijte cementne spojeve s pomocu
glicerinskog gela (npr. Liquid Strip) i ponovno polimerizirajte svjetlom, primjerice, lampom za polimerizaciju Bluephase® Nakon toga
vodom isperite glicerinski gel.

Hibridna abutment-krunica

Umetnite pamugnu ili pjenastu kuglicu u vij¢ani kanal hibridne abutment-krunice i zape&atite vij¢ani kanal trajnim kompozitom (npr.
Tetric® Prime).

Provjerite okluziju i artikulaciju. Ako je nadomjestak prilagoden brusenjem, izbrusena podrucja moraju se naknadno ispolirati do
visokog sjaja s pomocu silikonskih polirera (npr. OptraGloss®). Ispolirajte i rubove nadomjestaka / cementni spoj. Na kraju nanesite
Cervitec® Plus (zastitni lak) po rubu gingive.

Tablica kombinacija boja
Za karakterizaciju i prilagodbu boje nadomjestaka IPS e.max CAD, upotrebljavaju se IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ili IPS Ivocolor
Shades, Essences.

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabu na plavim IPS e max CAD nadomjescima i onima u boji zuba
IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabu na IPS e.max CAD nadomjescima u boji zuba

Obavezno se pridrZavajte tablice s kombinacijama.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 7 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . . )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz §i3
E0 £02 E03 E04 E05 E06 07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 £ E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue



Parametri kristalizacije i peenja

Peci za keramiku bez funkcije za kontrolirano (dugotrajno) hladenje ne smiju se upotrebljavati. Prije prve kristalizacije i redovito svakih Sest
mjeseci nakon toga pec za keramiku mora se kalibrirati. Ovisno o nac¢inu rada, moZe biti potrebna ¢esc¢a kalibracija. PridrZavajte se uputa

proizvodaca.
Kristalizacija MO, Impulse, LT, MT, HT

s nano3enjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura u Vrijeme Brzina
Programat vstamu ) zatvaranja zagrijavanja
pripravnosti
B N tl
[l [min] [°C/min]
P300
P500 403 6:.00 60
P700
P310
P510 403 6:00 60
P10
cs/cs2/
£S3/c84/
St

Kristalizacija LT, MT, HT

s nano3enjem ili bez nanosenja materijala IPS e.max CAD Crystall./

Pedi Temperatura u Vrijeme Brzina
Programat stanju ) zatvaranja zagrijavanja
pripravnosti
B N tl
[l [min] [°C/min]
P300
P500 403 6:.00 90
P700
P310
P510 403 6:00 90
P10
cs/cs2/
03/0S4/
St

Korektivno peéenje / peéenje boja / peéenje glazure

s materijalima IPS e.max CAD Crystall./

Peci Temperatura u Vrijeme Brzina
Programat vs\aﬂju _ zatvaranja zagrijavanja
pripravnosti
B N tl
[l [min] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90
P700
pP310
P510 403 6:00 90
P10
05/0s2/
083/0s4/
(AY]

Parametri pecenja za tehniku bojanja

5 IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze materijalima

Temperatura u Vrijeme
stanju zatvaranja®
pripravnosti
B N
[l [min]
Petenje Staini 403 IRT/
Glaze materijala 6:00
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Temperatura  Vrijeme drZanja Brzina Temperatura  Vrijeme drZanja | Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno
pedenja zagrijavanja petenja hladenje
n n
m H 2 n H2 12 2 L
[ec] [min] [°C/min] [°c] [min] [ec] [°cl [°c]
770 010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700
780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710
Odaberite odgovarajuci program
Temperatura | Vrijeme drZanja Brzina Temperatura  Vrijeme drZanja | Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno
pedenja zagrijavanja pedenja hladenje
n n
n Ll 2 n H2 1 2 L
[ec] [min] [°C/min] [°c] [min] [ec [°c] [°c]
820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700
830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710
Odaberite odgovarajuéi program
Temperatura | Vrijeme drZanja Brzina Temperatura  Vrijeme drZanja | Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno
pecenja zagrijavanja pedenja hladenje
n pal
n L1l 2 n H2 12 2 L
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [ec] [°cl [°c]
820 010 30 840 3.00 550/820 | 820/840 700
830 010 30 850 3:.00 550/830 = 830/850 710
Odaberite odgovarajuéi program
Brzina zagrijavanja Temperatura Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno
pedenja hladenje**
o T H i\ V2 L
[°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c]
60 710 1.00 450 709 0

Brzina hladenja

tl
[°C/min]

Brzina hladenja

il
[°C/min]

=

Brzina hladenja

tl
[°C/min]

-
Brzina hladenja

tl
[°C/min]



Parametri pe&enja za korektivno peéenje (tehnika bojanja)
s IPS e.max Ceram Add-On

-
Temperatura u Vrijeme Brzina zagrijavanja Temperatura Vrijeme drZanja Vakuum 1 Vakuum 2 Dugotrajno Brzina hladenja
stanju 2atvaranja* pedenja hladenje**
pripravnosti
B S 7 T H i V2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/min]
Add-On nakon
403 IRT/ 6:00 50 700 1:00 450 699 0 0

pecenja glazure

* IRT standardni nagin
** Napomena: Ako je debljina sloja ve¢a od 2 mm, potrebno je dugotrajno hladenje L do 500 °C.

Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjestci mogu imati razlicite debljine slojeva. Kad se objekti hlade nakon ciklusa pecenja, razlicite
brzine hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu uzrokovati stvaranje unutarnjeg naprezanja. U najgorem slucaju, ta unutarnja
naprezanja mogu uzrokovati pucanje kerami¢kih nadomjestaka. Polaganim hladenjem (dugotrajno hladenje L) naprezanja mozete svesti
na najmanju moguéu mjeru.

3 Ciséenje, dezinfekeija i sterilizacija

Hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice moraju se ogistiti, dezinficirati i sterilizirati neposredno prije uporabe.

Ivoclar Vivadent AG preporuduije sliedece postupke:

Pred¢iscenje

Ultrazvuéno obradite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u vodi (minimalna kvaliteta: pitka voda) u ultrazvuénoj kupelji (npr.

Sonorex Digital 10P) 2 min. Ispirite pod teku¢om vodom iz slavine (minimalna kvaliteta: pitka voda) uz Eetkanje unutarnjih i vanjskih

povrsina prikladnom ¢etkom (npr. Cetkom za Ciscenje instrumenata s najlonskim &ekinjama, Integra Miltex).

Ciscenje i dezinfekcija

Preferira se automatizirano ¢is¢enje i dezinfekcija u uredaju za pranje i dezinfekciju.

Automatizirano ¢iSéenje i dezinfekeija

Ak0§e hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice Ciste iskljucivo strojno, obavezna je naknadna toplinska dezinfekcija.

- Ciscenje
Stavite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u konvencionalni sitasti umetak. Zatim sitasti umetak stavite u uredaj za
pranje i dezinfekciju (npr. Miele G7882, opremljen gornjom ko$arom Miele 0 188/2). Postupak automatiziranog ¢iséenja (npr. na temelju
programa Vario TD) mozZe se podijeliti u sljedecée korake:
- Ispiranje hladnom vodom 5 minuta
- Cidéenje pri 50 + 2 °C 10 minuta sredstvom za &is¢enje (npr. neodisher MediZym, 0.2 % v/v, Dr. Weigert)
- lIspiranje hladnom vodom 2 minute

- Dezinfekcija
Toplinska dezinfekcija pri 93 °C 5 minuta demineraliziranom vodom (5 min pri 90 °C A0 vrijednost > 3000).

Rucno ¢iscenje i dezinfekcija

- Cidcenje
Uronite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u sredstvo za &is¢enje (npr. MD520, nerazrijedeno) u ultrazvuénoj kupelji.
Pripazite na to da su uronjene povrsine potpuno prekrivene sredstvom za ¢is¢enje i da sredstvo za ¢iSéenje nema mjehuri¢a. Nakon
uranjanja hibridnih abutmenta i hibridnih abutment krunica u ultrazvu¢nu kupelj ultrazvu¢no ih obradite 1 min.
Zatim rucno Cistite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice temeljitim ¢etkanjem unutarnjih i vanjskih povrsina prikladnom
Setkom (npr. Setkom za gis¢enje instrumenata s najlonskim Sekinjama, Integra Miltex) najmanje 20 s po hibridnom abutmentu
i hibridnoj abutment krunici dok se ne uklone vidljivi ostaci.
Potom ispirite pod teku¢om vodom iz slavine najmanje 10 s (minimalna kvaliteta: pitka voda).

- Dezinfekcija
Uronite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice u dezinfekcijsko sredstvo (npr. MD520, nerazrijedeno) u ultrazvuénoj kupelji i
ultrazvuéno ih obradite 2 minute. Nakon ultrazvuGne obrade ostavite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice 15 minuta pri
20 £ 2 °C u dezinfekcijskom sredstvu. Pripazite na to da su hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice u potpunosti uronjeni u
sredstvo za dezinfekciju i da u sredstvu za dezinfekciju nema mjehurica.
Zatim uronite hibridne abutmente i hibridne abutment krunice 1 min. u hladnu demineraliziranu vodu kako biste prekinuli vrijeme
kontakta s dezinfekcijskim sredstvom (ovaj korak nije zamjena za opsezno ispiranje koje je potrebno za uklanjanje ostataka
dezinfekcijskog sredstva kada se hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice konvencionalno giste).
Nakon ¢is¢enja i dezinfekcije hibridne abutmente i hibridne abutment krunice temeljito isperite pod tekué¢om vodom iz slavine
(minimalna kvaliteta: pitka voda).

Susenje
Komprimirani zrak ili Cisti papirnati rucnik koji ne ispusta vlakna.

Sterilizacija

Hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice moraju se sterilizirati neposredno prije uporabe.

Ivoclar Vivadent AG preporucuije sliedece postupke sterilizacije:

- Zazemlje izvan Sjedinjenih Drzava:
Za pakiranje predmeta za sterilizaciju upotrebljavajte samo sustav sterilne barijere (npr. Steriking Wipak) izraden od papira/filma koji je
proizvodac odredio za parnu sterilizaciju. Sustav sterilne barijere koji se koristi mora biti dovoljno velik. Napunjeni sustav sterilne
barijere ne smije se rastezati.

- ZaSjedinjene Drzave:
Umetnite proizvode u perforiranu kosaru s poklopcem i zamotajte ih u dva sloja jednoslojnog polipropilenskog omota koristeci tehniku
uzastopnog savijanja omotnice prije sterilizacije. Napomena: Korisnici u Sjedinjenim Drzavama moraju osigurati da je FDA (americka
Agencija za hranu i lijekove) odobrila sterilizator i sav pribor za sterilizaciju (npr. sterilizacijski omoti, vrecice, kosara, bioloski ili kemijski
indikatori) za namjeravanu sterilizaciju.



Sterilizirajte parom frakcioniranim predvakuumskim postupkom pod sljedec¢im uvjetima:
Metoda Uvjeti Vrijeme susenja

1 Parna sterilizacija (autoklav) 134°C 4 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

2 Parna sterilizacija (autoklav)"! 132 °C 3 min. 10 min.
Frakcionirani vakuum

3 Parna sterilizacija (autoklav)"™” 134°C 3 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

4 Parna sterilizacija (autoklav)“™ 134°C 18 min. Ordinacija
Frakcionirani vakuum

U1 preporuceno za SAD
™7 preporuceno za Ujedinjeno Kraljevstvo
1 preporuceno za Svicarsku i Francusku

Skladistenje
Sterilizirani proizvodi pakirani u sustav sterilne barijere (npr. vreéica za sterilizaciju) namijenjeni su trenutnoj uporabi i ne smiju se
skladistiti dulje od 48 sati.

4 Sigurnosne informacije

- Usluéaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, internetska stranica: www.ivoclarcom i odgovornom nadleznom tijelu.
- Vazece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).
- SaZetak o sigurnosnoj i klini¢koj uéinkovitosti dostupan je u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Osnovni UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Upozorenja

- IPS Ceramic Etching Gel sadrzi fluorovodicnu kiselinu. Potrebno je obavezno izbjegavati kontakt s koZzom, o¢ima i odjecom jer
je materijal vrlo otrovan i korozivan. Gel za jetkanje prikladan je samo za ekstraoralnu primjenu i ne smije se nanositi intraoralno (u
usnoj supljini).

- Monobond Etch & Prime je korozivan. Izbjegavajte kontakt s koZom i sluznicom. Monobond Etch & Prime prikladan je samo za
ekstraoralnu primjenu i ne smije se nanositi intraoralno (u usnoj supljini).

- Tijekom zavr$ne obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.

- Rizici povezani s magnetskim poljima (npr. MR - magnetska rezonancija): Obratite paZnju na upozorenja, predostroznosti i mjere opreza
proizvodaca abutmenta ili implantata.

- PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL) (dostupan u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG
(wwwivaclarcom)).

Informacije o odlaganju

- Ostatak zaliha ili uklonjene nadomjeske morate zbrinuti u skladu s odgovarajuéim nacionalnim pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti sviesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj Supljini ukljucuje odredene rizike. Neki od tih rizika navedeni su u

nastavku:

- Odlamanja / napuknuca

- ViSak cementa moZe dovesti do nadraZivanja mekog tkiva / gingive.

- Decementiranje

5 Rok valjanosti i skladiStenje
Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

6 Dodatne informacije
f)uvajte materijal izvan dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrZavanja uputa ili navedenog
podrutja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti materijala i njihovog koriStenja u bilo koju svrhu koja nije izricito navedena u uputama.

" npr. CEREC/inLab, PlanMill. Cjeloviti popis dostupan je na www.ivoclarcom.

CEREC/inLab i PlanMill nisu registrirani zastitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent AG.
" Dijagram tijeka tvrtke Ivoclar Vivadent ,Preporuceni brusni instrumenti za ekstraoralnu i intraoralnu primjenu”.
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1 Uréené pouZiti
Uréeny ucel
Hybridni jednoc¢lenné nahrady nesené implantaty

Cilova skupina pacientd
Dospéli pacienti se zubnimi implantaty

Ur&eni uZivatelé / specialni 3koleni

- Zubni Igkafi (vyroba nahrad v zubni ordinaci; klinicky pracovni postup)
~  Zubni technici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)

Bez pozadavku na specidlni Skoleni.

Poufziti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions jsou hybridni ndhrady nesené implantatem (hybridni abutmenty/hybridni abutmentové korunky) pro

jednotlivé zuby vyrobené technologii CAD/CAM. Tyto hybridni ndhrady se vyrabgji individuainé z blokd ze sklokeramiky na bazi lithium
disilikatu (LS,) a cementuji se na titanovou bazi.

Technické Udaje

Vlastnost Specifikace Typicka stfedni hodnota
CTE (25-500°C) [10+/K"] 10105 -

Pevnost v ohybu (biaxialni) [MPa] =360 53017
Chemicka rozpustnost [pg/cm?] <100 -

Typ/ttida Typ Il / tfida 3 -

Podle IS0 6872:2015
Ustfedni biaxidIni pevnost v ohybu vyhodnocena na zakladé vice nez 10 let méreni kvality

Indikace
- Castecny edentulismus ve frontainim a distalnim Useku chrupu

Kontraindikace
- Pouziti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta zndma alergie na kteroukoliv z jeho slozek.

Omezeni pouZiti

- Pokud se nedodrZi poZadavky uvedené vyrobcem implantatu pro vybrany typ implantatu (pramér a délka implantatu musf byt
vyrobcem implantatu schvéleny pro pfedmétnou pozici v &elisti)

~ Nelégeny bruxismus (po integrovani je indikovana dlaha)

- Prekroceni nebo nedosaZeni prijatelnych tlousték keramiky

- Poufziti jiného upevriovaciho kompozitu nez Multilink Hybrid Abutment k adhezivnimu cementovani IPS e.max CAD k titanové bazi

- Intraoraini cementace keramickych nahrad k titanové bazi

- Provizorni cementace korunky na hybridni abutment

- ®Znovu nepouZivejte
Do not re-use

Omezeni zpracovani

V nasledujicich situacich nelze zajistit Uspésny postup:

- Frézovani blok( v nekompatibilnim systému CAD/CAM

—  Privyrobé hybridni abutmentoveé korunky nesmi byt kanal pro sroub umistén v oblasti kontaktnich bodd. Pokud toto neni mozné
dodrZet, je lepsi vyrobit hybridni abutment se samostatnou korunkou.

- Technika cut-back pfi vyrobé hybridnich abutmentovych korunek

~ Poufiti IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

~ Kombinace s jinymi materialy nez IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nebo IPS e.max CAD Crystall./

— Krystalizace v neschvalené a nekalibrované keramickeé vypalovaci peci

- Krystalizace ve vysokoteplotni peci

~ Krystalizace s pouZitim odli$nych parametrd vypalovani

- NedodrZeni pokyn( vyrobce ohledné zpracovani titanové baze

Systémové pozadavky

IPS e.max CAD Abutment Solutions se musi zpracovavat pomaci autorizovaného systému CAD/CAM."Zvolte vhodnou titanovou pojici bazi
podle zavedeného implantatu a pouzitého systému CAD/CAM. Postupuijte podle navodu k pouZiti a pokyn( ke zpracovani od pfislusného
vyrobce.

Vedlejsi uginky

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné vedlejsi uginky.

Interakce

K dnesnimu dni nejsou znamy zadné interakce.

Klinicky pfinos

— Obnoveni Zvykaci funkce

- Obnova estetiky

SloZeni

Sklokeramika na bazi lithium disilikatu

Po zhotoveni nahrady ze sklokeramiky vznikne stabilni a inertni sit, do niZ jsou zaGlenény riizné prvky pres kyslikové mstky. SloZeni je
uréeno jako oxidy.
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Oxid vhm. %

Sio, 570-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Barvici oxidy (Ce0,, Mn0;, V,05, Tb,05 Er,03) 00-80

2 Pouziti

Vybér odstinu

Pfed stanovenim odstinu provedte ¢isténi zubl. Odstin se stanovuje podle odstinu sousednich zubd.

Minimalni tloustky stén keramickych nahrad

Hybridni abutment:
- Tloustka stény Wy, musi Cinit alespoi 0,5 mm.
~ Hybridni abutment musf byt zhotovovan v podobé preparovaného prirozeného zubu:
- Kruhové epi-/supragingivalni osazeni se zaoblenymi vnitfnimi hranami nebo zkosenim
~ Aby bylo mozné korunku cementovat k hybridnimu abutmentu za pouZiti protokolu ke konvenéni/samo-adhezivni cementaci, musi
byt dodrZzeny retenéni povrchy a odpovidajici vyska preparace”.
- Vytvofte emergence profil s pravym Uhlem na pfechodu ke korunce (viz obrazek).
- Sitka korunky Byouni j€ OMezena na rozmér 6,0 mm od axidlni vyky obrysu k otvoru pro $roubek hybridniho abutmentu.
- Musi se dodrZovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vyky hybridniho abutmentu a samostatné korunky.

Hybridni abutmentova korunka:

- Tloustka stény Wy, musi byt vétsi nez 1,5 mm po celém vodorovném obvodu.

— Otvor pro Sroubek nesmi byt umistén v oblasti kontaktnich bodu. Pokud toto neni mozné dodrZet, je lepsi vyrobit hybridni abutment
se samostatnou korunkou.

- Sitka hybridni abutmentové korunky Byac je omezena na rozmeér 6,0 mm od axialni vysky obrysu k otvoru pro Sroubek.

Musi se dodrZovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vysky hybridni abutmentové korunky.

Hybridni abutment Hybridni abutmentova korunka
Sitka korunky Sitka hybridni abutmentové korunky
Byoruncs = < 6,0 MM By == 60 mm

Tloustka stény
Wiae==15mm

Tloustka stény
Wi =205 mm

Vybér blogka
Blok se vybira podle poZadovaného odstinu zubu a zvolené titanové baze. V zavislosti na aplikaci se vybere blocek IPS e.max CAD MO nebo
LT. Dostupna nabidka blo¢kd se mazZe lisit v zavislosti na pouzivaném CAD/CAM zafizeni.

1

se.max” CAD
: ee 3
Ara(s) EE

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Stfedni opacita) (Nizkd translucence) (Nizkd translucence)

IPS e.max CAD,
hybridni abutment -

9

- IPS e.max CAD, hybridni
abutmentova korunka

8



Dokonéeni
Pfi dokonéovacich krocich a konturovani keramickych nahrad dodrZujte doporuéeni ohledng brusnych nastroji® a minimalni tloustky
vrstev. Pokud je to moZné, Upravy brousenim je tieba provadét v dobg, kdy je ndhrada stéle jesté v nevykrystalizovaném (modrém) sta-
VU, a to pfi nizkych otackach a pfi plsobeni jen mirného tlaku k zamezeni odstipani a chippingu na okrajich nahrady. Musi se pfedchazet
prehfati keramiky. 0ddélte keramickou konstrukei od blo¢ku pomoci diamantového separacniho disku. Hybridni abutment: pomoci
separacniho disku proved'te mélky fez do spojovaciho mista na incisalni strané abutmentu, poté spojovaci ¢ast zcela prefiznéte z
bazalniho sméru. Opatrné dosad'te keramickou nahradu na titanovou bazi a zkontrolujte pfesnost dosazeni. Dodrzte polohu zamku
zabrariujiciho otaceni.
- Dokonéeni vnéjSiho povrchu keramické nahrady
Neobrusujte osazeni keramické konstrukce, abyste neovlivnili pfesnost dosazeni na titanové bazi. V pfipadé potieby proved'te
dokong&ovaci kroky na emergence profilu, pfi¢em? berte do tvahy pfesnost usazeni vigi gingivé a minimalini tloustku (0.5 mm).

- Hybridni abutment
Vyhlad'te nahradu v misté pripojeni konektoru pomoci jemnych diamantovych brusnych nastrojd, pficemz berte do Uvahy tvar
emergence profilu a okraje korunky. Neprovadgjte zadné individudini Gpravy tvaru, nebot ty by negativné ovlivnily pfesnost dosazeni
korunky na hybridni abutment. Informace ohledné korunky: Pokud neni dosed korunky na hybridni abutment pfesny, proved'te Upravy
na korunce.

- Hybridni abutmentova korunka
Vyhlad'te misto po konektoru pomoci jemnych diamantovych brouskd, pficemz berte do Gvahy tvar emergence profilu a proximalnich
kontaktd. Jemné vybruste cely okluzalni povrch pomoci jemného diamantového nastroje, kterym vyhlad'te povrchovou strukturu
vytvofenou procesem CAD/CAM. Zkontrolujte proximalni a okluzalni kantakty. Vytvorte povrchove textury.

Vidy pred dalSim zpracovanim gistéte keramické struktury ultrazvukem ve vodni 1azni nebo parni Gistickou. Dbejte na dlkladné
odstranéni veskerych zbytk{ aditiv pro frézovani pochazejicich z frézovaci jednotky CAD/CAM. Zbytky chladici tekutiny pro frézovani na
povrchu mohou vést k problémim s upeviiovanim a ke zméndm barvy. Nepiskujte keramickou konstrukci pomaci Al,05 ani sklenénymi
lesticimi perlami.

Volitelné: Klinicka zkouska modrych nahrad
Pred dalsim zpracovanim Ize provést klinickou zkousku pfesnosti dosedu nahrady. Klinickd zkouska se muZe provést také v pozdéjsi fazi,
napr. s vykrystalizovanou keramickou nahradou v barvé zubu zhotovené z IPS e.max CAD.

- Provizorni upevnéni keramické nahrady na titanové bazi
Aby se usnadnila manipulace v Ustech pacienta a zamezilo se poskozeni keramické nahrady pred krystalizaci, jednotlivé ¢asti se musi
provizorné upevnit k sobé pomoci silikonového otiskovaciho materidlu, napf: Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neupravena titanova baze a keramicka nahrada se vycCisti parou a poté se osusi stlacenym vzduchem. Keramicka nahrada se umisti na
titanovou bazi (kterd je pFisroubovana na analog) a vzajemna poloha jednotlivych Casti se oznadi vodéodolnym znackovacim perem.
Tento krok usnadiiuje dosazeni spravné polohy pfi provizornim sestaveni vsech ¢asti nahrady. Kanal pro $roub v neupravené titanové
bazi se utésni pénovou kulickou. Materidl Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na titanovou bazi a primo do keramické nahrady.
Titanova baze se zasune do keramické nahrady. Musi se zkontrolovat poloha obou ¢asti (antirotatni bod / oznaceni). Spojované ¢asti se
musi drZet pevné ve spravné poloze po dobu 2:30 min, dokud Virtual Extra Light Body Fast Set nezatuhne. Pfipadny nadbytecny
materidl, ktery byl vytlacen ven, se musi pec¢livé odstranit vhodnym nastrojem, napr. skalpelem.

Klinickd zkouska

Jakmile se provizorni ndhrada odstrani, hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se manudIné nasroubuje pomoci
prislusného Sroubu. Zkontroluje se geometrie vaci gingivalnimu okraji (napf: pfesnost usazeni, gingivaini anémie). V pfipadé potieby Ize
kanal pro Sroub u hybridniho abutmentu utésnit pomoci pénové kulicky. Tip: Vnitfni povrch korunky se izoluje pomoci glycerinového gelu
(nap¥. Try-in paste, Liquid Strip).

Korunka se pro Ggely kontroly umisti na hybridni abutment a v pfipadé potfeby se provede Uprava proximalnich kontakt.

Pozor: V této fazi nekontrolujte funkci v okluzi. Aby bylo mozné okluzaIni funkci zkontrolovat, korunka se musi na hybridni abutment
upevnit pomoci materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. K tomuto U¢elu se nemdZe pouzivat zkudebni pasta, protoZe tento material
neni dostate¢né odolny vici tlaku. Material Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na vnitini povrch korunky. Korunka se natlagi na
hybridni abutment pomoci prstti tak, aby bylo dosazeno findIni polohy. Korunka se musi pridrZovat ve finalni poloze, dokud nedojde k
zatuhnuti materilu Virtual Extra Light Body (pfibl. 2:30 min). Nasledné se odstrani piebytetny material.

Nynf se zkontroluje okluze/artikulace. V pfipadé potfeby se provedou Upravy pomoci vhodnych brusnych nastrojd (viz doporugeni ohledng
brusnych nastroju™). Korunka se opatrné sejme z hybridnino abutmentu a hybridni abutment / hybridni abutmentova korunka z implantatu.
Dand oblast implantatu se oplachne, napfiklad pomoci Cervitec Liquid (Ustni voda bez alkoholu s obsahem chlorhexidinu) za t¢elem jeho
oCisténi. Nasledné se umisti provizorni nahrada.

Dokoné&eni keramické nahrady
V zavislosti na poZadované technice zpracovani a materidlech se zvoli metoda zpracovani pro dokonceni keramické nahrady. Pro Ucely
dokonceni keramické nahrady existuji v zasadé tfi metody zpracovani.

- Technika leSténi na modré nahradé
Technika lesténi se pouziva prednostné pro emergence profile hybridniho abutmentu. Pro hybridni abutmentovou korunku se
doporucuje glazovaci paleni.
Pro snadngjsi manipulaci nasroubujte titanovou bazi na model analogu. Zajistéte keramickou konstrukci na titanové bazi svymi prsty.
Pozor: Neobrusujte titanovou bazi.
P¥i lesténi dodrzujte doporuceni ohledné brusnych nastroj 2. Vycistéte nadhradu ultrazvukem ve vodni Iazni nebo parni Cistickou.
Nasledné nahradu upevnéte na krystalizacni pin, jak je popsano pod ¢lankem “Upeviiovani ndhrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Umistéte keramickou ndhradu na desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray a tu umistéte do stfedu vypalovaci pece. Vypalovaci
program se vybira na zakladé pouzitého materialu (viz Krystalizace a parametry vypalovani®).

- Technika dobarvovani na modré nahradé
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray se nedoporucuje pro glazovani materidlu IPS e.max CAD Abutment Solutions, jelikoZ vyZaduje velmi

cilené nanaseni. Glazura se nesmi dotknout styéného povrchu k titanové bazi ani ke kanalu pro $roub, nebot by to mohlo negativné
ovlivnit pfesnost dosazeni nahrady.

Umistéte keramickou nahradu, jak je popsano pod ¢lankem "Upevriovani nahrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin". Nasledné
smichejte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO a pomoci Stétce naneste rovnomérné na oblasti, které se maji glazovat. Pokud je
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potieba glazuru pFipravenou k pffimému pouZiti zfedit, Ize ji smisit s malym mnoZstvim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazura se
nesmi dotknout styéného povrchu k titanové bazi ani ke kanalu pro Sroub, nebot by to mohlo negativng ovlivnit pfesnost dosazeni
nahrady. Pred vypalenim zkontroluje vnitini povrch a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Nenanasejte Zadny material
na vazebné plochy hybridniho abutmentu, nebot to mize negativné ovlivnit pfesnost dosazeni korunky. Glazuru nenanasejte v prilis
silné vrstvé. Zamezte tvorbé ,louzitek”, zvlasté na okluzalnich plochach hybridni abutmentové korunky. PFilis tenka vrstva glazury mize
vést k neuspokojivému lesku. Pokud jsou poZadovany charakterizace, keramickou nahradu Ize pfed krystalizacnim palenim individuainé
upravit pomoci materiald IPS e.max CAD Crystall./Shades nebo IPS emax CAD Crystall./Stains. Vytlagte shades a stains pfipravené k
pfimému poufZiti ze stfikacky a dikladné je promichejte. Odstiny (shades) a barvy (stains) Ize mirné nafedit pomoci IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by viak méla zUstat pastovita. Naneste rozmichané shades a stains pfimo na nevypalenou vrstvu
glazury pomoci jemného Stétce. Intenzivngjsich odstind se dosdhne opakovanim postupd dobarveni a vypalovani, nikoli nanasenim
silngjsich vrstev. Pouzijte materidl IPS e.max CAD Crystall./Shades k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni
abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni tfeting. Hrbolky zub( a fisury Ize individualizovat pomoci stains.

Poté umistéte nahradu do stiedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desti¢ku umistéte maximalné 6 jednotlivych
nahrad a provedte krystalizaéni paleni s vyuZitim uvedenych parametrd (viz Krystalizace a parametry vypalovani). Dodrzte pokyny
uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”.

Volitelné: Korekéni paleni

Pokud jsou po krystalizaci poZadovany dalsi charakterizace nebo Upravy, je mozné provést korekéni paleni s materialy IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains a Glaze. Pro cyklus korekéniho paleni také pouZijte desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray. PouZijte IPS e.max
CAD Crystall/Add-0n v&etné prislusné misici tekutiny k provedeni mensich Gprav tvaru (napf. proximalni kontaktni body).

- Technika dobarvovani (staining) na nahradé v barvé zubu

- Krystalizace bez naneseni material(; samostatné dobarvovaci/glazovaci paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./ nebo
IPS Ivocolor.

- Umistéte keramickou nahradu na krystalizacni pin, jak je popsano pod ¢lankem "Upeviiovani keramickych nahrad na IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Pro charakterizaci a glazovani pouZijte bud' IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (viz ,Technika
dobarvovani na modré nahradg", s jinym vypalovacim programem), nebo IPS Ivocolor.

~ IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze se nesmi vzajemné misit ani nanaset postupné na
sebe.

PFi poutZiti IPS Ivocolor: Pro zajisténi lepsi smacivosti Ize vetfit malé mnoZstvi tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid na oblast, kterou je
tieba charakterizovat. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na pozadovanou konzistenci s vyuZitim pfislusnych tekutin

IPS Ivocolor Liquids. Intenzivnéjsich odstin(i se dosahne opakovanim postupu dobarveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silngjsich
vrstev. PouZijte materidl IPS Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni abutmentoveé
korunce v incisalni nebo okluzalni tfeting. Hrbolky zubd a fisury Ize individualizovat pomoci materiall Essences. Na hybridnim
abutmentu charakterizujte pouze oblast emergence profilu pomoci materiald IPS Ivocolor Shades a Essences. Za zadnych okolnosti se
materidly stains nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové bazi ani ke kanalu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit
presnost dosazeni nahrady. Pred vypalenim zkontroluje vnitfni povrch a peclivé odstrante jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Na hybridnim
abutmentu nenanasejte Zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazent
korunky. Pak zajistéte keramickou nahradu na vypalovacim pinu plastvové desticky malym mnoZstvim materialu IPS Object Fix Putty
nebo Flow a provedte krystalizaci s vyuZitim uvedenych parametr( vypalovani. DodrZte pokyny uvedené pod lankem ,Jak postupovat
po vypaleni”.

Viypaleni glazury se provadi s glazovaci pastou nebo glazovacim praskem. Na hybridnich abutmentech se glazuje pouze emergence
profil. Na hybridnich abutmentovych korunkach se glazura nanasi na cely vnéjsi povrch. Pro snadnéjsi manipulaci Ize keramickou
nahradu umistit za Uc¢elem glazovani na titanovou bazi. K tomuto Ucelu upevnéte titanovou bazi na analog. Rozmichejte glazovaci
materidl (IPS Ivocolor Glaze Paste nebo Powder) s IPS Ivocolor Mixing Liguid Allround nebo Longlife k dosaZeni pozadované konzistence.
Naneste rovnomérnou vrstvu glazury na vsechny oblasti, které maji byt naglazovany.

Stupen lesku na glazovaném povrchu je ovliviiovan konzistenci a mnoZzstvim glazury a nikoliv prostfednictvim vypalovaci teploty. Pro
dosaZeni vy3Siho stupné lesku se glazura musi nanést v silngjsi vrstveé. V pripadé potieby Ize zvysit fluorescenci nanesenim
fluorescenéni glazury (Paste FLUO nebo Powder FLUO).

Za Zadnych okolnosti se glazura nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové bazi ani ke kandlu pro $roub, nebot by to mohlo
negativné ovlivnit presnost dosazeni nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitini povrch a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou
kontaminaci. Na hybridnim abutmentu nenandsejte Zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot by to mohlo negativné
ovlivnit pfesnost dosazeni korunky.

Proved'te stains/glazovaci paleni pro IPS Ivocolor na plastvové desticce s vyuZitim uvedenych parametr( vypalovani. DodrZte pokyny
uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”.

Volitelné: Korekéni paleni

Smichejte IPS e.max Ceram Add-0n Dentin nebo Incisal s tekutinou IPS Build-Up Liquid Soft nebo Allround a naneste na prislusné plochy.
Proved'te paleni s uvedenymi parametry pro ,Add-On po vypalovani glazury". Dodrzte dlouhodobé ochlazovani! V pripadé potieby vylestéte
po vypaleni upravené oblasti do vysokého lesku.

Dokoné&ovani korunky na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD
Korunku na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD Ize dokongit pomoci techniky dobarvovani nebo cut-back techniky. Pro charakterizaci a
glazovani se pouZivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor. Redukovang oblasti (technika cut-back) se vrstvi pomoci
materiall IPS e.max Ceram. Pro dobarvovani a glazovani pouZivejte materialy IPS Ivocolor. Postup dokongovani korunky je v zasadé stejny
jako u korunky na preparovaném zubu.

Podrobné informace ohledné tohoto postupu najdete v Navodu k pouZiti pro IPS e.max CAD.

See Instructions

Upeviiovani nahrady na IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Ogistéte keramickou nahradu parni Gistickou a odstrante veskerou kontaminaci a zbytky mastnoty. Zamezte jakékoli kontaminaci po
vyGisténi.

2. Pro krystalizaci keramické nahrady pouZijte IPS e max CAD Crystallization Pin XS.



3. Vyplite vnitfni povrchy keramické nahrady pomocnou vypalovaci pastou IPS Object Fix Putty nebo Flow. Po vytlaceni materialu
stfikacku s IPS Object Fix Putty/Flow okamZité opét tésné uzaviete. Po vyjmuti z hlinikového sacku je idedini stikacku skladovat
v uzaviratelném plastovém sacku nebo v nddobé s vinkou atmosférou.

. Zatlacte pin IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pouze mirné do materialu IPS Object Fix Putty/Flow. Upozornéni: Nezatlacujte pin pfilis

hluboko, aby se v zadném pfipadé nedotykal stén. To by mohlo vést k vzniku trhlin v keramické konstrukei.

5. Vyhlad'te vytlacenou pomocnou vypalovaci pastu pomoci plastové Spachtle tak, aby pin byl bezpecné upevnén.

6. Zabrante usazovani zbytkd IPS Object Fix na vnéjsim povrchu / okluzalnim povrchu keramickeé struktury. Odstrarite pfipadné zbytky a
znecisténi pomoci Stétce navihéeného vodou a poté nahradu osuste.

DiileZité:Pro Uely krystalizace se nahrady z IPS e max CAD nesmi umistovat pfimo na desticku a piny IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray, tj. bez pomocné vypalovaci pasty.

Jak postupovat po vypaleni

Po dokongeni paliciho cyklu vyjméte keramickou nahradu z pece (pockejte na akusticky signal) a ponechte ji vychladnout na pokojovou
teplotu na misté chranéném pred privanem. Horkych objekt( se nesmite dotykat kovovymi klestémi. Odstrarite vytvrzenou pastu

IPS Object Fix Putty / Flow z keramické nahrady. Odstrarite pfipadné zbytky ultrazvukem ve vodni lazni nebo parni istickou. Zbytky se

nesmi odstrariovat opiskovanim pomoci Al,0, ani skienénymi lesticimi perlami. Pokud je tfeba provést Upravy nahrady brousenim™, dbejte

na to, abyste predesli prehrati keramiky. Nakonec vylestéte obrousené oblasti do vysokého lesku.

Definitivni upevnéni keramické nahrady k titanové bazi
Vazebné plochy se musi dsledné pipravit, aby byla zaru¢ena optimalini adhezivni vazba mezi titanovou bazi a keramickou nahradou.

Keramicka nahrada z IPS e.max CAD (LS,) Titanova baze
Piskovani - DodrZujte pokyny od vyrobce.
Kondicionovani Volitelnd moznost 1 = Volitelnd moznost 2
Leptani Naleptani vazebné | Naneste Monobond

plochy k titanové bazi|  Etch & Prime® na -
po dobu 20 sekund | vazebnou plochu k
pomoci IPS® Ceramic titanové bazi a aktivné
Etching Gel vtirejte po dobu
20 sekund a nasledné

Silanizace Vazebna plocha se ponechte pisobit

pripravi plisobenim Vazebna plocha se pfipravi plisobenim

pripravku Monobond® dalSich 40 sekund. pripravku Monobond® Plus po dobu
Plus po dobu 60 sekund
60 sekund
Adhezivni cementace Multilink® Hybrid Abutment
Prekryti cementovaného spoje Glycerinovy gel, napf: Liquid Strip
Vytvrzeni 7 min samopolymerace
Lesténi cementovaného spoje B&Zné lestici nastroje pro materialy na bazi keramiky/kompozita

- Priprava titanové baze

- Titanova baze by méla byt pfipravena podle pokynd vyrobce.

- Vygistéte titanovou bazi v ultrazvukové GistiGce nebo parni Gistickou a poté ji vysuste proudem vzduchu.

- Nasroubuijte titanovou bazi na model analogu.

- Dosad'te keramickou ndhradu na titanovou bazi a pfisluSnou polohu oznaéte vodéodolnym znackovacim perem. Tento krok
usnadnuje dosaZzeni spravné relativni polohy pri pozdéjsim sestaveni viech ¢asti nahrady.

- Po vy¢isténi nesmi byt vazebna plocha za Zadnych okolnosti kontaminovana, nebot by to narusilo vazbu.

- Aplikujte Monobond Plus na ociSténou vazebnou plochu a ponechte plsobit po dobu 60 sekund. Po uplynuti této doby zbytek
vysuste proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.

- Utésnéte kanal pro Sroub pénovou kulickou nebo voskem. Zamezte kontaminaci vazebné plochy.

- PFiprava keramické nahrady
- Keramicka nahrada se nesmi piskovat.
— Vycistéte keramickou strukturu v ultrazvukové CistiGce nebo parni CistiGkou a poté ji vysuste proudem vzduchu bez pfimési vody a
oleje.
- Pro ochranu vnéjsich povrchi nebo glazovanych mist Ize nanést vosk.

Pro kondicionovani keramické nahrady jsou k dispozici dvé volitelné moznosti:
- Volitelnd moznost 1 Kondicionovani vazebnych ploch pomoci pfipravkd IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus
~ Volitelnd moznost 2 Kondicionovani vazebnych ploch pomoci pfipravku Monobond Etch & Prime

Postup pfi volbé moznosti 1:
- Leptejte vazebnou plochu 5% gelem kyseliny fluorovodikove (IPS Ceramic Etching Gel) po dobu 20 sekund.
- Dulkladné oplachnéte tekouci vodou a vysuste ji vzduchem bez pfimési vody a oleje.

~ Aplikujte Monobond Plus na o¢idténou vazebnou plochu a nechejte plsobit po dobu 60 sekund. Po uplynuti této doby zbytek vysuste

proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.

Postup pfi volbé moZnosti 2:

— Naneste Monobond Etch & Prime na vazebnou plochu pomoci mikrokartacku, po dobu 20 sekund vtirejte a dalsich 40 sekund
nechte plsobit.

- Poté Monobond Etch & Prime dUkladné splachnéte vodou a nahrady osuste silnym proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje po
dobu pfiblizné 10 sekund.



Cementace pomoci Multilink Hybrid Abutment

- Aplikujte tenkou vrstvu Multilink Hybrid Abutment pfimo z michaci stfikacky na vazebnou plochu titanové baze a vazebnou plochu
keramické nahrady.

Nahradu umistéte na bazi tak, aby polohovaci znacky byly vyrovnany.

~ 0bg &asti lehce a rovnomérné pritlacte k sobé a zkontroluje spravnou relativni polohu obou &asti (pfechod mezi bazi a keramickou
nahradou).

Nasledné obé ¢asti na dobu 5 sekund tésné pfitlacte k sobé.

Opatrné odstrarite prebytek materidlu v kanalu pro Sroub, napf. krouzivymi pohyby mikrokartacku nebo kartacku.

- Poznamka: Neodstranujte prebytecny pryskyricny cement po obvodu dfive nez zacne vytvrzovani, tj. 3 minuty po smichani. Za timto
Ggelem pouZijte vhodny nastroj (napfiklad Le Cron). Casti udrfujte na mist& lehkym piitlakem.

Aplikujte glycerinovy gel (napfiklad Liquid Strip) na cementaéni spoj, aby se zamezilo vytvoreni inhibiéni vrstvy.

~ Poté se po dobu 7 minut nechd probéhnout samopolymerace kompozitniho cementu.

- Dulezité: Castmi nehybejte, dokud nebude Multilink Hybrid Abutment zcela vytvrzen. Aby se zamezilo pohybu, udrzujte je na mistg
napf. pomoci diamantové pinzety.

Dikladng vylestéte cementadni spoj gumovymi lesticimi nastroji pFi nizké rychlosti (< 5.000 ot/min), aby se zamezilo pfehfivani.

~ Pomoci vhodnych rotagnich nastrojl odstrarite zbytky cementu v kandlu pro Sroub.

Umisténi a nasledna péce

Intraoralni pfiprava
Vyjméte provizorni ndhradu a oistéte prostor implantatu. Poté zkontrolujte tkan kolem implantatu (emergence profil).

Nasazeni nahrady

NepouZivejte fenolické Ustni vody, nebot tyto produkty negativné ovliviiuji vazbu mezi keramikou a kompozitnim materidlem. Viozte
hybridni abutment nebo hybridni abutmentovou korunku intraoralné do implantatu. Manualné zasroubuijte pfislusny Sroub pro
implantét a utdhnéte ho momentovym kliem (dodrZujte pokyny od vyrobce).

Hybridni abutment a samostatna korunka

VloZte bavinénou nebo pénovou kulicku do kandlu pro Sroub hybridniho abutmentu a utésnéte kanal pro Sroub pomoci provizorniho
kompozitniho materialu (napf. Telio® Inlay). Tento krok zaru¢i moznost pristupu k Sroubu v pozdéjsi fazi. Zkontrolujte vazebné plochy z
hlediska pritomnosti kontaminace/vihkosti a v pfipadé nutnosti je vyCistéte a osuste pomoci vzduchové pistole. Naneste upeviiovaci
material (napf: SpeedCEM® Plus nebo Variolink® Esthetic) do

upravené korunky. Umistéte korunku na hybridni abutment a zajistéte ji v koneéné poloze.

Pripadné prebytky pouZitého cementu se kratce vytvrdi svétlem pomoci techniky ¢tvrtin” a poté ho Ize snadno odstranit. Zakryjte
cementované spoje glycerinovym gelem (napf. Liquid Strip) a opét provedte vytvrzeni svétlem, napf. pomoci polymeragni lampy
Bluephase® Nasledné oplachnéte glycerinovy gel vodou.

Hybridni abutmentova korunka

VloZte bavinénou nebo pénovou kulicku do kanalu pro Sroub hybridni abutmentové korunky a utésnéte kanal pro Sroub pomoci
permanentniho kompozitniho materialu (napt. Tetric® Prime).

Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Pokud se nahrada upravuje brousenim, zbrousené oblasti se musi nasledné vylestit do vysokého lesku
pomoci silikonovych lesticich nastroji (napf: OptraGloss®). Vylestéte rovnéz okraje nahrady / cementované spoje. Nakonec naneste
Cervitec® Plus (ochranny lak) podél okraje gingivy.

Kombinaéni tabulka odstin
Na charakterizaci a Upravu odstinu nahrad z IPS e.max CAD se pouZivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nebo IPS Ivocolor
Shades, Essences.

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: k pouZiti na modrych nahradach a ndhradach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD
IPS Ivocolor Shades, Essences: k pouZiti na ndhradach v barvé zubu z materialu IPS e max CAD

Musi se dodrZovat kombinacni tabulka.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 ! 2 3 4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 £03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 E23

basic red basic yellow basic blue



Krystalizace a parametry vypalovani

Keramické pece bez funkce Fizeného (dlouhodobého) chlazeni nelze pouzit. Keramicka pec se musi zkalibrovat pred prvni krystalizaci a
poté pravidelné vZdy po Sesti mésicich. V zavislosti na reZimu provozu mohou byt vyZadovany ¢astéjsi kalibrace. DodrZujte pokyny

od vyrobce.

Krystalizace MO, Impulse, LT, MT, HT
s nebo bez naneseni materiald IPS e.max CAD Crystall./

Pece Pohotovostni | Doba uzaviréni Rychlost ohfevu  Vypalovaci | Dobavjdriena Rychlost ohfevu Vypalovaci | Doba vjdrie na
Programat teplota teplota teploté teplota teploté
B N tl m H 2 n H2

[oc] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 6:.00 60 770 010 30 850 10:00

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00

P10

cs/cs2/

053/084/ Zvolte prislusny program

St

Krystalizace LT, MT, HT
s nebo bez naneseni materiald IPS e.max CAD Crystall./

Pece Pohotovostni | Doba uzaviréni Rychlost ohfevu  Vypalovaci | Dobavjdriena Rychlost ohfevu Vypalovaci | Doba vydrie na
Programat teplota teplota teploté teplota teploté
B N tl n H 2 n H2

[oc] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°¢] [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00

P10

cs/cs2/

£S3/c84/ Zvolte pfislu$ny program

St

Paleni korekénich materialli / barev / glazur
s materidly IPS e.max CAD Crystall./

Pece Pohotovostni | Doba uzaviréni Rychlost ohfevu  Vypalovaci | Dobavjdriena Rychlost ohfevu Vypalovaci | Doba vydrie na
Programat teplota teplota teploté teplota teploté
B N tl n H 2 n H2

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°¢] [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00

P700

pP310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00

P10

cs/cs2/

£S3/c84/ Zvolte pfislu$ny program

(A

Parametry vypalovani pro techniku dobarvovani
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni Doba uzavirani * Rychlost ohfevu Vypalovaci Doba vydrie na Vakuum 1
teplota teplota teploté
B N o T H i\
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°c]
Dobariovacia 403 R/ 60 710 100 450
glazovaci paleni 6:00

Parametry vypalovani pro korekéni paleni (technika dobarvovani)
s pfidavnym materialem IPS e.max Ceram Add-0On

Pohotovostni Doba uzavirani * Rychlost ohfevu Vypalovaci Doba vydrie na Vakuum 1
teplota teplota teploté
B N " T H i\
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl
Had-On po 403 IRT/ 600 50 700 100 450

vypalovani glazury

* IRT - standardni rezim

Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost

n n ochlazovdni  ochlazovani
12 /A L tl
el [°c] [°c] [°C/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0

Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost

n n ochlazovdni  ochlazovani
1 2 L il
[°el [°c] [°cl [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0

==

Vakuum 1 Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost

1 n ochlazovani | ochlazovdni
12 2 L tl
[l [°c] [°cl [°C/min]
550/820 | 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0
-
Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
ochlazovéni ** ochlazovani
V2 L tl
[°c] [°c] [°C/min]
709 0 0
-
Vakuum 2 Dlouhodobé Rychlost
ochlazovéni ** ochlazovéni
V2 L tl
[c] [°c [°C/min]
699 0 0

** Poznamka: Pokud tloustky vrstev pfekrogi 2 mm, je vyZadovano dlouhodobé ochlazovani L na teplotu 500 °C.



Poznamka: V dlsledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. KdyZ objekty po palicim cyklu chladnou, rizné
rychlosti chladnuti v oblastech s riznymi tloustkami mohou zpQsobit vytvareni pnuti. V nejhordim mozném pFipadé mohou tato vnitini
pnuti zpdsobit trhliny v keramickych nahradach. Pomoci pomalého ochlazovani (dlouhodobé ochlazovani L) Ize tato pnuti minimalizovat.

3 Cisténi, dezinfekce a sterilizace

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt vy&istény, vydezinfikovany a sterilizovany bezprostfedné pred pouZitim.
Ivoclar Vivadent AG doporuguje tyto postupy:

Pred¢isténi

VycCistéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentoveé korunky v ultrazvukové vodni Gisti¢ce (minimalni kvalita: pitna voda) (napriklad:
Sonorex Digital 10P) po dobu 2 min. VyGistéte proplachnutim pod tekouci vodou (minimalini kvalita: pitnd voda) a soutasné kartaujte
vnitini a vngjsi povrchy (napf. kartatkem s nylonovymi $tétinami pro gisténi nastrojd, Integra Miltex).

Cisténi a dezinfekce

Uprednostriuje se automatizované ¢isténi a dezinfekce v dezinfekénim zafizeni.

Pristrojové ¢isténi a dezinfekce

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou ¢istény vyhradné strojné, nasledna tepelna dezinfekce je povinna.

- Cisténi
Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky viozte do konvencniho sitka. Pak dejte sitko do dezinfekéniho zafizeni (napf. Miele
(67882, vybaveného hornim kodem Miele 0 188/2). Automatizovany postup myti (napf: podle programu Vario DT) Ize rozdélit do téchto
krok:
- Erop\achovénl’ studenou vodou po dobu 5 minut
- Cidténi pfi teplot& 50 +2 °C po dobu 10 minut pomoci gisticich prostfedkd (nap¥ neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Proplachovani studenou vodou po dobu 2 minuty

- Dezinfekce
Tepelna dezinfekee pfi teploté 93 °C po dobu 5 min demineralizovanou vodou (hodnota A0 > 3000 je dosaZena pfi teploté 90 °C po
dobu 5 min).

Ruéni ¢isténi a dezinfekce

- Cisténi
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky do Gisticiho prostiedku (napfiklad: MD520, nenafedéno) do ultrazvukové
1azné. Ujistéte se, Ze jsou ponorené povrchy zcela pokryty Cisticim prostfedkem a Ze v tomto Cisticim prostredku nejsou zadné bubliny.
Po ponofeni hybridnich abutmentd a hybridnich abutmentovych korunek do ultrazvukoveé 1azné je Gistéte ultrazvukem po dobu
1 minuty.
Cistte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky ruéné ddikladnym okartadovanim vnitfnich a vnéjsich povrchti vhodnym
kartackem (napf. kartacek s nylonovymi §tétinami pro Gisténi nastrojd, Integra Miltex) po dobu alespoi 20 sekund na kazdy
hybridni abutment a hybridni abutmentovou korunku tak, aby se odstranily viechny zbytky.
Nasledné proplachujte pod tekouci vodou alespori 10 sekund (minimalni kvalita: pitna voda).

- Dezinfekce
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky do desinfekéniho prostiedku (napf: MD520, nenafedéno) do ultra-
zvukoveé 1azné a Cistéte po dobu 2 minut. Po Gisténi ultrazvukem ponechte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové 15 minut pri
teploté 20 * 2 °C v dezinfekénim prostiedku. Ujistéte se, Ze hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou zcela ponoreny
do dezinfekéniho prostfedku a Ze v tomto prostfedku nejsou Zadné bubliny.
Poté ponorte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky na 1 minutu do studené demineralizované vody, abyste ukongili
dobu kontaktu s dezinfekénim prostiedkem (tento krok nenahrazuje rozsahlé oplachovani poZzadovangé pro odstranéni zbytk(
dezinfekéniho prostiedku, pokud jsou hybridni opérky a korunky hybridnich opérek bézné ¢istény).
Po Gisténi a dezinfekci dikladné oplachnéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky pod tekouci vodou z kohoutku
(minimalni kvalita: pitnd voda).

Suseni
Stlaceny vzduch nebo Cista nezmolkujici celuldzova utérka.

Sterilizace

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt sterilizovany pred pouZzitim.

Spolecnost Ivoclar Vivadent AG doporuduije jeden z nasledujicich postup sterilizace:

- Pro zemé mimo Spojené staty:
K baleni pfedmétd pro sterilizaci pouZivejte pouze sterilni bariérovy systém (napf. Steriking Wipak) z papiru/félie, ktery je
vyrobcem urcen pro sterilizaci parou. Pouzivany sterilni bariérovy systém musi byt dostatecné velky. NapInény sterilni bariérovy systém
nesmi byt natazen.

~ Pro Spojené staty:
Pred sterilizaci vloZte vyrobky do perforovaného kose s vikem a zabalte do dvou vrstev jednovrstvého polypropylenu postupnym
skladanim obalkovou metodou. Pozndmka: UZivatelé ve Spojenych statech se musi ujistit, Ze sterilizator a veskeré sterilizacni
prislusenstvi (napf: sterilizaéni obaly, satky, ko, biologické nebo chemické indikatory) schvalil Urad FDA pro Ugely sterilizace.



Parni sterilizace procesem frakéniho prevakua za téchto podminek:

Metoda Podminky Doba schnuti

1 Parni sterilizace (autoklav) Frakéni 134 °C po dobu 4 min Mistni praxe
vakuum

2 Parni sterilizace (autoklav) ™! Frakéni 132 °C po dobu 3 min 10 min
vakuum

3 Parni sterilizace (autoklav) " Frakéni 134 °C po dobu 3 min Mistni praxe
vakuum

4 Parni sterilizace (autoklav)“Frakéni 134 °C po dobu 18 min Mistni praxe
vakuum

7 doporuceno pro USA
™7 doporuceno pro UK
7 doporuceno pro Svycarsko a Francii

Skladovani
Sterilizované vyrobky zabalené v systému sterilni bariéry (napf: sterilizaéni sacek) jsou uréeny pro okamzité pouZziti a nesmi byt skladovany
déle nez 48 hodin.

4 Bezpeénostni informace

-V pripadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spole¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclar.com, a své pfislu$né zdravotnické Gfady.

— Aktudini ndvod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankach spolecnosti lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

~ Souhrn Udajli o bezpe&nosti a klinické funkci (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je k dispozici v Evropské databazi
zdravotnickych zafizeni (European Database on Medical Devices EUDAMED) na webu https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Zakladni UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Varovani

~ IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovou. V kazdém pfipadé je nezbytné predchazet kontaktu s kiizi, o¢ima a
oblegenim, nebot se jedna o mimoradné toxicky a Ziravy material. Leptaci gel je uréen pouze pro extraoralni pouziti a nesmi byt
pouZivan intraoraing (uvniti’ dutiny Ustni).

- Monobond Etch & Prime je Ziravy. Je nezbytné predchazet kontaktu s kiZi a sliznicemi. Monobond Etch & Prime je uréen pouze pro
extraordlni pouZitl a nesmi byt pouZivan intraoraIing (uvnit dutiny Ustni).

— Nevdechujte keramicky prach béhem dokoncovacich krok{. PouZivejte odsavaci zafizeni a Ustenku.

- Rizika spojend s magnetickymi poli (napfiklad MRI - magneticka rezonance): M&jte na paméti varovani, upozornéni a preventivni
opatfeni vyrobce abutmentu nebo implantatu.

- Dodrzujte bezpeénostni list (SDS) (je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke stazeni na webovych strankach spoleénosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

Informace k likvidaci produktu
— Zbytky materidlu nebo ndhrad se musi likvidovat v souladu s pFislusnymi narodnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v Ustni duting zahrnuje urgita rizika. Nasledujici prehled uvadi
néktera z téchto rizik:

- Chipping, fraktury

- Prebytek cementu miZe vést k podrazdéni mékké tkané / gingivy.

- Decementace

5 Skladovani a doba pouZitelnosti
Tento produkt nevyZaduje Zadné zvlastni podminky skladovani.

6 Dalsi informace

Materidl uchovavejte mimo dosah déti!
Ne viechny produkty jsou dostupné ve viech zemich.

Materidl byl vyvinut wlugng k pouZiti v zubnim Iékafstvi. Je nutné pouZivat ho vyhradné podle névodu k pouZiti. Neneseme odpovédnost za $kody zplisobené nedodrZenim névodu nebo uvedené oblasti aplikace. Uivatel
nese odpovédnost za otestovéni materiald z hlediska jejich vhodnosti a poufiti pro jakykoli dcel, ktery neni wyslovné uveden v ndvodu k pouziti.

™ napt CEREC/inLab, PlanMill. Uplny seznam je k dispozici na strankach www.ivoclarcom.
CEREC/inLab a PlanMill nejsou registrované ochranné znamky spoleénosti Ivoclar Vivadent AG.
2 Flow chart Ivoclar Vivadent ,Doporucené brusné nastroje pro extraoralni a intraoraini pouziti”.



1 Zamysl'ané pouzitie
Ugel poutitia
Hybridné nahrady jednotlivych zubov podporované implantatom

Ciel'ova skupina pacientov
Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi

Zamysl'ani pouzivatelia/Specidlne $kolenie

- Zubni lekari (vyroba nahrad ,pri zubdrskom kresle"; klinicky pracovny postup)

- Technici zubnych laboratorif (zhotovovanie zubnych nahrad v zubnom laboratoriu)
Specialne 3kolenie nie je potrebné.

Pouzitie
Len na pouZitie v dentdinej oblasti.

Popis
Riesenia opierky IPS e.max® CAD Abutment su hybridné nahrady jedného zuba zhotovované systémom CAD/CAM, podopierané

implantatom (hybridné opierky a hybridné pilierové korunky). Tieto hybridné nahrady sa zhotovuju jednotlivo z litium-disilikatového
sklokeramického bloku (LS,) a nacementované na titanovy adhézny zaklad.

Technickeé tdaje

Vlastnost Specifikacia Typicka strednd hodnota
CTE (25-500 °C) [10%/K] 101+05 -

Pevnost v ohybe (biaxidlnom) [MPa] =360 530
Chemicka rozpustnost [pg/cm?] <100 -

Typ/trieda Typ ll/trieda 3 -

Podl'a normy IS0 6872:2015

Upriemerna biaxialna pevnost v ohybe na zaklade 10 rokov merani kvality

Indikacie

- Ciasto¢ny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Kontraindikacie

- Poutzitie vyrobku je kontraindikované pri preukazanej alergii pacienta na niektoré z jeho zloZiek.

Obmedzenia pouZitia

- Nedodranie poZiadaviek stanovenych vyrobcom implantatu pre zvoleny typ implantatu (priemer a dizka implantatu musf byt
vyrobcom implantatu schvalena pre prislusnt polohu v ¢elusti)

- NelieGeny bruxizmus (indikacia dlahy po zabudovani)

- PrekroGenie alebo nedosiahnutie prijatelnych hrdbok keramiky

- Poufzitie iného tmeliaceho kompozitu ako Multilink Hybrid Abutment na cementovanie IPS e.max CAD lepidlom na titanovy adhézny
zaklad

- Intraoralna cementdcia keramickych konstrukceii na titdnovy adhézny zaklad

- Dogasna cementacia korunky na hybridnej opierke

- NepouZivajte opakovane
Do not re-use

Obmedzenia spracovania

V nasledujucich situdciach sa nedd zabezpeGit Uspesny postup:

- Frézovanie blokov v nekompatibilnom systéme CAD/CAM

- Prizhotovovani korunky s hybridnou opierkou sa otvor kanala k skrutke nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je
mozné, lepsie bude zhotovit hybridnt opierku so samostatnou korunkou.

— Technika podrezania (cut-back) pri zhotovovani koruniek s hybridnou opierkou

— PouZivanie spreja IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

— Kombinacia s inymi materialmi ako IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® alebo IPS e.max CAD Crystall.

- Krystalizacia v neschvalenej a nekalibrovanej keramickej peci

- Krystalizacia vo vysokoteplotnej peci

- Krystalizacia pouzitim odchylujucich sa parametrov vypal'ovania

- NedodrZanie pokynov vyrobcu na spracovanie titdnového adhézneho zakladu.

Systémové poZiadavky

Na spracovanie opierkovych rieseni IPS e.max CAD Abutment Solutions sa musi pouZivat autorizovany systém CAD/CAM."Vyberte vhodny
titanovy adhézny zaklad podla osadeného implantatu a pouzitého systému CAD/CAM. DodrZiavajte navody na pouZitie a spracovanie od
prislusného vyrobcu.

Vedl'ajsie uginky

V sti¢asnosti nie st zname Ziadne ved!ajsie Ucinky.

Interakcie

V stiéasnosti nie st zname ziadne interakcie.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- Obnova estetiky

ZloZenie

Litium-disilikatova sklokeramika

Po postupe vyroby sklokeramiky sa vytvori stabilna a inertna siet, v ktorej s jednotlivé prvky zaglenené prostrednictvom kyslikovych
mostikov. Jej zloZenie je definované ako oxidy.
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I}
Oxid vhm. % £
1Y)
Sio, 570 - 80,0 é
Li,0 1.0 - 190 o
7]
K,0 00 - 130
P05 00 - 110
7r0, 00 -80
Zn0 00-80
Al,0q 00-50
Mg0 00-50
Farbiace oxidy (Ce0y, Mn0,, V,05, Th,0 Er,03) 00-80
2 Aplikdcia
Vyber odtiefa

Zuby pred stanovenim farby vycistite. Odtieri je ur¢ovany odtiefiom susednych zubov.

Minimalne hribka vrstvy keramickych konstrukcii
- Hybridna opierka:
- Hrubka steny W,,, musi byt najmenej 0,5 mm.
Hybridna opierka by sa mala navrhovat podobne, ako preparovany zub:
~ Kruhovy epi-/supragingivalny schodik so zaoblenymi vnitornymi uhlami alebo skosenim
— Aby sa korunka nacementovala na hybridnu opierku pouzitim metddy cementacie konvenénym alebo samolepiacim
prostriedkom, musia sa vytvorit retenéné povrchy a potrebnd je primerana ,preparovand vyska".
- Vytvorte tvoriaci profil s pravym uhlom na prechode do korunky (pozri obrazok).
- Sirka korunky Byorunky J& ObMedzend na 6,0 mm od axialnej vySky kontdru po kanal skrutky hybridnej opierky.
- Musia sa dodrZiavat pokyny vyrobcu implantatu ohladom maximalnej vy3ky hybridnej opierky a samostatnej korunky.

- Korunka s hybridnou opierkou:
~ Hrubka steny Wy, po celom ekvatorealnom obvode musi byt najmenej 15 mm.
- Otvor kandla k skrutke sa nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je mozné, lepsie bude zhotovit hybridnd opierku
s0 samostatnou korunkou.
- Sirka korunky s hybridnou opierkou Byac je obmedzend na 6,0 mm od axiadlnej vysky konturu po kanal k skrutke.
- Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohladom maximalnej vysky korunky s hybridnou opierkou.

Hybridna opierka Korunka s hybridnou opierkou
Sirka korunky Sirka korunky s hybridnou opierkou
Byoruney = = 60 mm By = = 60 mm

Hrubka steny Hrdbka steny
Wi =205 mm Wiae==15mm

&)

Vyber bloku
Blok sa voli podl'a poZadovaného odtiefia zuba a zvoleného titanového adhézneho zakladu. V zavislosti od aplikacie sa voli IPS e. Max CAD
MO alebo blok LT. Rad dodavanych blokov méZe zavisiet od rovne pouZitého vybavenia CAD/CAM.

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Stredna nepriehladnost) (Nizka priesvitnost) (Nizka priesvitnost)
Hybridna nadstavba na
implantat IPS e.max CAD v v -
3 Hybridna pilierova korunka _
w IPS e.max CAD v v
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Finalizacia

DodrZujte odporucania pre vyber brisneho nastroja™ a minimalne hrubky vrstvy pri dokongovani a konturovani keramickej konstrukcie.
Upravy bruisenim by sa podl'a moznosti mali vykonavat, kym je nahrada stale v predkry3talizovanom (modrom) stave, nizkou rychlostou a
posobenim len I'ahkého tlaku, aby sa predislo delamindcii a Stiepaniu na okrajoch. Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Keramicku
konstrukciu odreZte z bloku diamantovym deliacim koti¢om. Hybridna opierka: pouzitim deliaceho kotuca jemne zarezte do plochy
pripevnenia na incizalnej strane opierky, potom miesto pripevnenia Uplne prerezte z bazalnej strany. Opatrne poloZte keramicku
konstrukciu na titdnovy adhézny zaklad a skontrolujte osadenie. VSimaijte si polohu zamku proti rotacii.

- Dokoncovanie vonkajSieho povrchu keramickej konstrukcie
Schodik keramickej konstrukcie nebruste, aby ste nenarusili precizne osadenie na titanovy adhézny zaklad. Podla potreby dokongite
profil vzniku pri zohl'adneni dosadnutia na dasno a minimalnej hribky (0,5 mm).

- Hybridna opierka
Jemnymi diamantovymi brdsnymi nastrojmi vyhlad'te miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a okraj korunky.
Daliie jednotlivé Upravy tvaru nevykonavajte, pretoZe by to negativne ovplyvnilo osadenie korunky na hybridnej opierke. Informacie o
korunke: Ak dosadnutie na hybridnu opierku nie je presné, urobte Upravy na korunke.

- Korunka s hybridnou opierkou
Jemnymi diamantovymi brisnymi ndstrojmi vyhlad'te miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a proximaine
kontakty. Jemne prebruste cely okltzny povrch jemnym diamantom a vyhlad'te Struktiru povrchu vytvorent postupom CAD/CAM.
Skontrolujte proximalne a okluzne kontakty. Vytvorte texturu povrchu.

Keramické konstrukcie pred d'alsim spracovanim vzdy vycistite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo ich vyGistite prudom pary. Dbajte
na dokladné odstranenie vietkych zvyskov frézovacich aditiv z frézovatky CAD/CAM. Zvysky pridavného materialu frézy zostavajuce na
povrchu mdzu mat za nasledok problémy pri lepeni a zmenu sfarbenia. Keramicku konstrukciu neopieskujte pouzitim Al,05 ani
sklenenych lestiacich koralikov.

Volitel'ne: Klinickd skuiska modrych nahrad
Pred dalsim spracovanim sa moZe vykonat klinicka skuska na kontrolu presnosti dosadnutia. Klinicka skuska sa moze vykonat aj neskor,
napr. na krystalizovanej keramickej konstrukcii z IPS e. Max CAD vo farbe zuba.

- Doéasna fixacia keramickej konstrukcie na titdnovom adhéznom zaklade
Komponenty sa musia provizérne pripevnit k sebe na ulah&enie intraorainej manipuldcie a na predchadzanie poskodeniu
predkrystalizovanej keramickej konstrukcie silikénovou odtlackovou hmotou, napr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neosetreny titdnovy adhézny zaklad a keramicka konstrukcia sa vygisti parou a vysusi stlacenym vzduchom. Keramicka konstrukcia sa
umiestni na titdnovy adhézny zaklad (ten sa zasa priskrutkuje na modelovy analdg) a vzajomna poloha komponentov sa oznati vode
odolnym perom. Tento krok ulah¢i zachovanie spravnej polohy po predbeznom zostaveni dielov. Kanal k skrutke neosetreného
titdnového adhézneho zakladu je utesneny penovou peletou. Na titanovy adhézny zaklad a priamo na keramickd konstrukeiu sa
nanesie Virtual Extra Light Body Fast Set. Do keramickej konstrukcie sa vklada titanovy adhézny zaklad. Musi sa skontrolovat zarovnanie
tychto dvoch komponentov (zamok proti rotacii/znacka). Komponenty musia byt pevne pridrziavané v spravnej polohe 2:30 minuty,
kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne. Akékol'vek prebytky, ktoré boli

vytesneng, sa musia starostlivo odstranit vhodnym nastrojom, napr. skalpelom.

Klinicka skuska

Po vybrati do¢asnej nahrady sa hybridna opierka alebo korunka s hybridnou opierkou manualne priskrutkuje pouZitim uréeného kl'ic¢a.
Geometria sa kontroluje vzhl'adom na okraj d'asna (napr. osadenie, gingivalna anémia). Ak si to Zeldte, kanal k skrutke v hybridnej opierke
mozZno utesnit penovou peletou. Tip: VnUtornd strana korunky sa izoluje glycerinovym gélom (napr. Pasta Try-in, Liquid Strip).

Na kontrolu sa korunka osadi na hybridnu opierku intraordine, podla potreby sa upravia proximalne kontakty.

Pozor: V tejto faze nekontrolujte okluzalnu funkénost. Na kontrolu okluzalnej funkcie sa korunka musi zaistit na hybridnej opierke pouzitim
Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in sa na tento U¢el nesmie pouzivat, kedZe tato hmota nie je dostatotne odolna proti sile
pritlaku. Na vnutornu stranu korunky sa nanasa hmota Virtual Extra Light Body Fast Set. Koruna sa zatla¢i prstami na hybridnu opierku, kym
nedosiahne kone&nu polohu. Korunka je pridrZiavana v spravnej polohe dovtedy, kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne (pribl.
2:30 minUty). Nasledne sa odstrani prebytoény material.

Tym je odskusany skus/artikulacia. Podla potreby sa vykonaju Upravy vhodnymi brdsnymi nastrojmi (pozri odpordcané brisne nastroje)®.
Z hybridnej opierky sa opatrne vyberie korunka a z implantatu sa vyberie hybridna opierka/korunka s hybridnou opierkou. Miesto
implantdtu sa oplachne napr. sa vygisti vyplachnutim napr. tekutinou Cervitec (antibakteridlna Ustna voda obsahujuca chlérhexidin).
Predbezna nahrada sa osadi.

Dokoncenie keramickej konstrukcie
V zavislosti od poZadovanej techniky spracovania a hmaot sa vyberie metdda spracovania pri dokon¢ovani keramickej konstrukcie. Na
dokoncovacie Upravy keramickej konstrukcie existuju v zasade tri metody spracovania.

- Technika lestenia (samoglazovanie) na modrej nahrade
Tato lestiaca technika sa prednostne pouZziva na profil vzniku hybridnej opierky. Pre korunku s hybridnou opierkou sa odportca
vypalovanie glazury.
Na ulahcenie manipuldcie priskrutkujte titdnovy adhézny zaklad na modelovy analdg. Keramicku konstrukciu zaistite na titanovy
adhézny zaklad prstami. Pozor: Titanovy adhézny zaklad nebruste.
Pri leSteni dodrZiavajte odportcania pre vyber brisneho nastroja®. Nahradu vycistite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo prudom
pary. Nahradu upevnite na krystalizaénom ape podla popisu v asti ,Fixacia ndhrad na krystalizacnom Gape IPS emax CAD)".
Keramicku konstrukciu dajte na misku na krystalizaciu IPS e.max CAD Crystallization Tray a poloZte s miskou do stredu pece. Vypal'ovaci
program sa vybera podla pouZitej hmoty (pozri ,Parametre krystalizacie a vypal'ovania”).

- Technika farbenia na modrej ndhrade
Glazdra v spreji IPS e.max CAD Crystall. nie je odporti¢ana na glazovanie s rieSeniami opierok IPS e.max CAD preto, si vyZaduje velmi
cielenu aplikaciu. Glazovacia hmota sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre titdnovy adhézny zaklad ani kanala k skrutke, pretoZe to
mbZe ohrozit presnost osadenia.

Keramicku kon3trukciu umiestnite podla popisu v Gasti ,Fixacia nahrad na krystalizanom Gape IPS e.max CAD)". IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Paste/FLUO potom rozmiesajte a rovnomerne naneste na glazované povrchy malym Stetcom. Ak sa ma glazira



pripravend na priame pouZitie nariedit, méZe sa zmiesat s malym mnoZstvom tekutiny IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazovacia
hmota sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre titanovy adhézny zaklad ani kanala k skrutke, pretoZe to moZe ohrozit presnost
osadenia. Pred vypal'ovanim skontrolujte vnitorny povrch a starostlivo odstrarite akékolvek znecistenie. V pripade hybridnej opierky
glazovaciu hmotu nenanasajte na adhézny povrch pre korunku, pretoZe by to mohlo ohrozit osadenie korunky. Glazdru nenanasajte v
prili§ hrubej vrstve. Vyvaruijte sa ,zlievaniu’, najma na okltiznom povrchu korunky s hybridnou opierkou. Pri prilis tenkej vrstve glaztry
moze byt lesk neuspokojivy. Ak poZadujete charakterizaciu, keramicku konstrukciu méZete pred krystalizaénym vypal'ovanim
individualizovat odtierimi alebo farbami IPS e.max CAD Crystall./Shades resp. Stains. Vytlacte zo striekaCky odtiene a farby, pripravené
na priame pouZitie, a dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa mdzu mierne nariedit pouZitim kvapaliny IPS e.max CAD Crystall./
Glaze. Konzistencia by aj nad'alej mala zostat pastovita. Jemnym Stetcom naneste priamo na nevypalend vrstvu glaziry namie3ané
odtiene a farby. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete viacerymi postupmi farbenia a opakovaného vypal'ovania, nie nanasanim hrubsich
vrstiev. Na imitdciu incizalnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizalnej alebo
okluzalnej tretine pouZite incizalne odtiene IPS e.max CAD Crystall. HrbolCeky a fistry sa daju individualizovat pouzitim farieb.

Nahradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD, alebo ulozte na misku maximalne 6 prvkov a vykonajte
krystalizatné vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov (pozri Kry3talizaéné a vypalovacie parametre). Dodrzujte
pokyny uvedeng v asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

VoliteI'ne: Korekéné vypal'ovanie

Ak po krystalizacii budu potrebné dalsie charakterizacie alebo Upravy, na korekéné vypalovanie sa moézu pouzit odtiene, farby a glaztra
IPS e.max CAD Crystall. Pri cykle korekéného vypal'ovania pouZite tiez krystalizacnu misku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Na mensie
Upravy tvaru (napr. proximalnych kontaktnych bodov) pouzite hmotu IPS e.max CAD Crystall./Add-0n aj s prislusnou mie3acou kvapalinou.

- Technika farbenia na nahrade s farbou zuba
- Krystalizacia bez nanesenia hmot; samostatné vypalovanie farieb/glaztry pouZitim hmot IPS e.max CAD Crystall. alebo IPS Ivocolor.
— Keramicku konstrukciu umiestnite na krystalizacny ¢ap podla popisu v Casti ,Fixacia keramickych konstrukcii na krystalizaGnom
¢ape IPS e.max CAD". Na charakterizaciu a glazovanie pouZite niektory z odtiefiov, farby alebo glaziru IPS e.max CAD Crystall (pozri
Cast ,Technika farbenia na modrej nahrade’, s odlisnym vypalovacim programom) alebo IPS Ivocolor.
- Odetiene, farby, glazura IPS e.max CAD Crystall. a odtiene, esencia, glazura IPS Ivocolor sa nesmu zmie3avat ani nanasat jeden po
druhom.

Pri poutZiti IPS Ivocolor: Na zabezpetenie lepSieho zmacania sa malé mnoZstvo tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid mdZe zl'ahka votriet
do oblasti, ktora sa ma charakterizovat. Namiesajte IPS Ivocolor Shade a Essence s poZadovanou konzistenciou pouZitim prisludnych
tekutin IPS Ivocolor Liquid. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypal'ovania, nie nanasanim hrubsich
vrstiev. Na imitdciu incizdlnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizalnej alebo
okluzalnej tretine pouZite incizalne farby. Hrboleky a fisury sa daju individualizovat pouzitim esencii. Na hybridnej opierke
charakterizujte s odtiefimi a esenciami IPS Ivocolor iba plochu profilu vzniku. Farby sa nesmu za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny
povrch pre titdnovy adhézny zaklad ani na kanal k skrutke, pretoZe to moZe ohrozit presnost osadenia. Pred vypal'ovanim skontrolujte
vnutorny povrch a starostlivo odstrante akékolvek znecistenie. V pripade hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny
povrch pre korunku, pretoZe to mdZe ohrozit osadenie korunky. Keramicku konstrukciu zafixujte na vypalovacom ¢ape vostinovej
odtlackovej lyZice trochou IPS Object Fix Putty alebo Flow a vykrystalizujte ju podla stanovenych parametrov vypal'ovania. DodrZujte
pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Glazura sa vypaluje s glazovacou pastou alebo praskom. Na hybridnych opierkach sa glazuje len profil vzniku. Na korunkach s
hybridnymi opierkami sa glazira nanasa na cely vonkajsi povrch. Na ulah¢enie manipuldcie sa keramicka konstrukcia méze umiestnit
na titanovy adhézny zaklad pred glazovanim. Na tento Ucel zaistite titanovy adhézny zaklad na analdgu modelu. Glazovaciu hmotu
(pastu alebo prasok IPS Ivocolor Glaze) zmiesajte s tekutinou Ivocolor Mixing Liquid allround alebo longlife, aby sa dosiahla pozadovana
konzistencia. Naneste rovnomernu vrstvu glazovacej hmoty pokryvajucu vietky oblasti, ktoré maju byt glazované.

Stupen lesku glazovaného povrchu je uréovany konzistenciou glazovacej hmoty a aplikovanym mnoZzstvom, nie teplotou vypal'ovania.
Na dosiahnutie vy3Sej Urovne lesku sa glazovacia hmota musi nanasat v primerane hrub3ej vrstve. Podla poZiadaviek sa fluorescencia
mbZe zvysit pouZitim fluorescenénej glazovacej hmoty (pasty alebo prasku FLUQ).

Glazovacia hmota sa nesmie za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titanovy adhézny zaklad ani na kanal k skrutke,
pretoZe to moZe ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vndtorny povrch a starostlivo odstrarite akékolvek
znecistenie. V pripade hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny povrch pre korunku, pretoze to méze ohrozit
osadenie korunky.

Farby/glaziry pre IPS Ivocolor vypalujte na odtlackovej lyZice miske podla predpisanych parametrov vypal'ovania. DodrZujte pokyny
uvedené v Casti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Volitel'ne: Korekéné vypal'ovanie

Zmiesajte dentinovy alebo incizalny IPS e.max Ceram Add-On s tekutinou IPS Build-Up Liquid soft alebo allround a aplikujte na prislusné
plochy. Vypal'ujte s parametrami predpisanymi pre ,Dodatok po vypaleni glazury"”. DodrZiavajte dlhodobé ochladzovanie! Podla potreby
vylestite upravované povrchy po vypal'ovani na vysoky lesk.

Dokonéovanie korunky na hybridnej opierke z IPS e.max CAD
Korunka na hybridnej opierke z IPS e.max CAD sa mdZe dokongit technikou farbenia alebo technikou podrezania (cut-back). Na
charakterizaciu a glazovanie sa pouZivaju hmoty IPS e.max CAD Crystall. alebo IPS Ivocolor. Na dobudovanie zredukovanych oblasti
(technika podrezania (cut-back)) sa pouZivaju navrstvovacie hmoty IAM e.max Ceram. Na farbenie a glazovanie pouZivajte materialy
IPS Ivocolor. Postup dokoncovania korunky je v zasade zhodny s postupom u korunky na preparovanom zube.

Podrobné informacie o tomto postupe najdete v navode na pouZitie IPS e.max CAD.

See Instructions

Upevnenie nahrady na kryStalizaénom ¢ape IPS e.max CAD

1. Keramicku konstrukciu vycistite parnym Cisticom a odstrarite vetky nedistoty a zvysky tuku. Vystrihajte sa akejkol'vek kontaminacii po
Cisteni.

2. Na krystalizaciu keramickej konstrukcie pouZzite krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Vypliite vnutorné povrchy keramickej konstrukcie tmelom IPS Object Fix Putty alebo vypal'ovacou pastou flow. Po vytlaceni hmoty
striekaCku s IPS Object Fix Putty/Flow okamZite pevne uzavrite. Po vybrati z hlinikového vrecka je idedlne uloZit striekatku do
plastového vrecka alebo nadoby s vihkou atmosférou.



4. Krystalizaény Gap IPS e.max CAD XS zatlatte iba zlahka do hmoty IPS Object Fix Putty alebo Flow. DéleZité upozornenie: Cap nezatlaste
prili$ hiboko, a uistite sa, 7e sa nedotyka d'asna. MdZe to spdsobit praskliny v keramickej konstrukcii.

5. Plastovou $pachtlou vyhlad'te vytlacend pomocnu vypal'ovaciu pastu, aby bol ¢ap pevne na svojom mieste.

6. Zabrafite vzniku zvy3kov IPS Object Fix na vonkaj$om povrchu/okrajovom povrchu keramickej konstrukcie. Stetcom namogenym do
vody vyGistite vietky pripadné necistoty a vysuste.

Délezité upozornenie: Pri kry3talizacii sa ndhrady s IPS e.max CAD nesmu ukladat priamo na kry3talizatnd misku a ¢apy IPS e.max CAD, t. .
bez pomocnej vypalovacej pasty.

Ako postupovat po vypal'ovani

Keramicku konstrukciu po ukongeni vypal'ovacieho cyklu vyberte (pockajte na zvukovy signal pece) a nechajte ju vychladndt priizbovej
teplote, chranend proti prievanu. Kovovou pinzetou sa nesmiete dotykat hordcich predmetov. Keramicku konstrukciu vyberte z
vytvrdnutého IPS Fix Putty/Flow. Zvy3ky odstrarite v ultrazvukovom vodnom kupeli alebo pomocou pridu pary. ZvySok sa nesmie
odstrafiovat Al,0; ani sklenenymi leStiacimi koralikmi. Ak je potrebné prebrusenie nahrady®, nie je pripustné prehriatie keramiky. Nakoniec
vylestite brisené povrchy na vysoky findiny lesk.

Trvalé prilepenie keramickej konstrukcie k titanovému adhéznemu zékladu
Kontaktné povrchy sa musia dokonale preparovat, aby zarugili optimalnu adhéznu vazbu na titanovy adhézny zaklad a na keramicku
konstrukciu.

Keramicka konstrukcia IPS e. Max CAD Titanovy adhézny zaklad
(LS,
Pieskovanie - DodrZiavajte pokyny vyrobcu.
Kondiciovanie 1. moznost 2. moznost
Leptanie Adhézny povrch pre  Na adhézny povrch pre
titanovy adhézny titanovy adhézny
zaklad leptajte zaklad sa nanesie -
20 sekund leptacim | Monobond Etch &
gélom na keramiku | Prime® vydrhnutim
IPS® Ceramic Etching  pocas 20 sekund
Gel. anecha sa dalsich
Silanizacia Na adhézny povrch 40 sekiind reagovat.

nechajte pdsobit
Monobond® Plus po

Na adhézny povrch nechajte pdsobit
Monobond® Plus po 60 sekundach.

Cementdcia lepidlom

Prekrytie cementovaného spoja

60 sekundach.
Multilink® Hybrid Abutment
Glycerinovy gél, napr. Liquid Strip

Vytvrdzovanie 7 min auto-polymerizacia

Lestenie cementovaného spoja Vlastné lesticky na keramické/Zivicové materialy
- Priprava titdnového adhézneho zékladu
- Titanovy adhézny zaklad sa musi preparovat podla pokynov vyrobcu.
- Titanovy adhézny zaklad vyCistite v ultrazvukovom kupeli alebo parnym Cisticom a vysuste ho prddom vzduchu.
- Titdnovy adhézny zaklad priskrutkujte na modelovy analdg.
— Polozte keramicku konstrukeiu na titdnovy adhézny zaklad a oznacte jej relativnu polohu vode odolnym perom. Ulahgi to
zachovanie spravnej vzajomnej konecnej polohy po zostaveni komponentov pri neskorsej faze.
- Po vycisteni nesmie byt lepeny povrch za Ziadnych okolnosti kontaminovany, pretoze to zhor3uje kvalitu lepeného spoja.
- Na Gisty lepeny povrch naneste Monobond Plus a nechajte ho 60 sekund reagovat. Po Gase reakcie vysuste vzduchom bez vody a
oleja.
- Kanal na skrutku utesnite penovou peletou alebo voskom. Zabrante akejkol'vek kontamindcii lepeného povrchu.

- Priprava keramickej konstrukcie
- Keramicka konstrukcia sa nesmie pieskovat.
— Keramicku konstrukciu vygistite v ultrazvukovom kupeli alebo parnym €istiGom a nasledne ju vyfukajte dosucha vzduchom bez vody
aoleja.
- Na ochranu vonkajsich povrchov alebo glazovanych oblasti sa méZze pouzit vosk.

Existuju dve moznosti kondiciovania keramickej konstrukcie:
- 1.mozZnost: Kondicionovanie adhéznych povrchov leptacim gélom IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus
- 2.moznost: Kondiciovanie adhéznych povrchov s Monobond Etch & Prime

Postup pri vybere moznosti 1:

- Adhézny povrch 20 sekund naleptavajte 5 % gélovou kyselinou fluorovodikovou (IPS Ceramic Etching Gel)

- Adhézny povrch dbkladne oplachnite pod tecUcou vodou a osuste vzduchom bez vody a oleja.

- Na &isty lepeny povrch naneste Monobond Plus a nechajte ho 60 sekund reagovat. Po ase reakcie vysuste vzduchom bez vody a
oleja.

Postup pri vybere moZnosti 2:

~ Na adhézny povrch Monobond naneste Etch & Prime mikrostetcom, vydrhnite ho 20 sekdnd a nechajte pdsobit dalsich 40 sekund.

— Monobond Etch & Prime potom ddkladne oplachnite vodou a nahrady suste silnym prddom vzduchu bez obsahu vody a oleja
priblizne 10 sekund.



Cementdcia pomocou Multilink Hybrid Abutment

- Na adhézny povrch titanového adhézneho zakladu a na adhézny povrch keramickej konstrukcie naneste tenku vrstvu Multilink
Hybrid Abutment priamo z miesacej striekacky.

- Konstrukciu nasad'te na zaklad tak, aby sa zarovnali znacky polohy.

~ Komponenty zl'ahka a rovnomerne pritlagte k sebe a skontrolujte spravnu relativnu polohu (prechod medzi zakladom a keramickou
konstrukciou).

- Komponenty potom pevne pritlacte k sebe na 5 sekund.

— Prebyto¢n hmotu v kanali na skrutku starostlivo odstrarite krdZivymi pohybmi, napr. mikrostetcom alebo Stetcom.

- Poznamka: Pred zaciatkom vytvrdzovania, t.j. 3 minuty po zmiesani, neodstrariujte kruhovu prebytocnu Zivicovd hmotu. Na tento
Ugel pouzite vhodny nastroj (napr. Le Cron). Komponenty pridrZte na mieste, pouZite mierny pritlak.

~ naneste glycerinovy gél (napr. Liquid Strip) na liniu cementdcie, aby sa predislo vytvoreniu inhibiénej vrstvy.

- Nasledne sa kompozitovy cement necha 7 minit samovolne Uplne spolymerizovat.

- Dblezité upozornenie: Komponenty nepresuvajte, kym hmota Multilink Hybrid Abutment Uplne nevytvrdne. Pridrzte ich na mieste,
napriklad pinzetou potiahnutou diamantom, aby sa zabranilo pohnutiu.

- Opatrne prelestite cementa&ny spoj gumovymi letickami pri nizkych otagkach (<5000 ot/min), aby sa predislo prehriatiu.

— Odstrante vietky zvysky cementu z kandla na skrutku vhodnymi rotaénymi nastrojmi.

VloZenie a nasledna starostlivost

Intraordlna priprava
Odstrarite doGasnu nahradu a vygistite miesto implantacie. Potom skontrolujte tkanivo periimplantatu (profil vzniku).

Inzercia

NepouZzivajte fenolové Ustne vyplachy, pretoZe Skodlivo ovplyviuju vazbu medzi keramikou a kompozitom. Do implantatu vioZte intra-
ordlne hybridnu opierku alebo korunku s hybridnou opierkou. Ruéne zaskrutkujte prislusnu skrutku implantatu a utiahnite ju
momentovym kli¢om (dodrzujte pokyny vyrobcu).

Hybridna opierka a samostatna korunka

Do kandla na skrutku hybridnej opierky zasufite bavinenu alebo penovu peletu a uzavrite kanal k skrutke dogasnym kompozitom (napr.
Telio® Inlay). SIUZi to na zabezpetenie pristupu ku skrutke v neskorsej faze. Skontrolujte, ¢i adhézny povrch nie je kontaminovany/vinky
a podla potreby ho vycistite alebo vysuste vzduchovou striekackou. Naneste tmeliacu hmotu (napr. SpeedCEM® Plus alebo Variolink®
Esthetic) do vnutra

kondicionovanej korunky. Korunku osad'te na hybridnu opierku a zaistite ju v konec¢nej polohe.

Prebytodny cement sa kratko vytvrdi svetlom ,Stvrtinovou technikou" a da sa potom ahko odstranit. Cementované spoje potrite
gycerinovym gélom (napr. Liquid Strip) a znovu ich vytvrdzujte svetlom, napr. vytvrdzovacim svetlom Bluephase® Style. Nasledne vodou
oplachnite glycerinovy gél.

Korunka s hybridnou opierkou

Do kanala k skrutke korunky s hybridnou opierkou zasufite bavinent alebo penovt peletu a uzavrite k skrutke trvalym kompozitom
(napr. Tetric® Prime).

Skontrolujte skus a artikulaciu. Ak sa ndhrada upravuje brusenim, brisené povrchy sa musia nasledne vylestit silikonovymi lestickami
(napr. OptraGloss®). Vylestite aj okraje nahrady/cementovy spoj. Nakoniec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak) pozdiz okraja dasna.

Tabul'’ky farebnych kombinacii
Na charakterizaciu a Upravu odtiefia ndhrad IPS e max CAD sa pouZivaju odtiene a esencie IPS e.max CAD Crystall. alebo odtiene a esencie
IPS Ivocolor.

IPS emax CAD Crystall /odtiene, farby: Na pouZitie na modré nahrady a nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba
Odtiene, Esencie IPS Ivocolor: Na pouZitie na nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba

Musi sa dodrZiavat tabulka farebnych kombinacii.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12

Incisal
IPS e.max CAD
Crystall./ Stains

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3

C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8

E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Parametre krystalizicie a vypal'ovania

Nesmu sa pouzivat keramické pece bez funkcie riadeného (dihodobého) chladenia. Keramicka pec sa musi nakalibrovat pred prvou
krystalizaciou a dalej pravidelne kaZdych Sest mesiacov. V zavislosti od prevadzkového reZimu méZe byt potrebna dastejsia kalibracia.
DodrZiavajte pokyny vyrobcu.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
s alebo bez pouZzitia materidlov IPS e.max CAD Crystall. < |

Pece Teplota v po- (as Rychlost  Vypalovanie | Caswdrie = Rychlost  Vypalovanie Casvjdrie = Vakuum1 | Podtlak2 = Dihodobé  Rychlost

Programat  h uzatvorenia | zahrievania = teplota zahrievania | teplota chladenie  chladenia
rezime 1 n
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[c] [min] [° C/min] [°cl [min] [° C/min] o [min] [ ol [ [° C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 0:10 30 850 10:00 | 550/770 = 770/850 700 0

P700

P30

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 | 550/780 @ 780/860 710 0

P10

68/082/

083/0S4 Vyberte prislusny program

cS6

Crystallization LT, MT, HT
s alebo bez pouZitia materidlov IPS e.max CAD Crystall. < |

Pece Teplota v po- (as Rychlost  Vypalovanie | Caswdrie = Rychlost  Vypalovanie Caswjdrie = Vakuum1 | Podtlak2 = Dihodobé  Rychlost

Programat  hotovostnom | uzatvorenia = zahrievania =~ teplota zahrievania |~ teplota chladenie  chladenia
rezime n n
B N tl m H 2 7 H2 12 2 L tl
[°c] [min] [° ¢/min] [°c] [min] [° 6/min] [°c] [min] o [l [°c] [° G/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P10
68/052/
£53/0S4 Vyberte prislusny program
st

Korekéné vypal'ovanie/farbiace vypal'ovanie/glazovacie vypal'ovanie

s hmotami IPS e.max CAD Crystall. | g
Pece Teplota v po- tas Rychlost  Vypalovanie Casvjdrie  Rychlost  Vypalovanie Caswdrie ~ Vékuum1 =~ Podtlak?  Dlhodobé  Rychlost
Programat  hotovostnom | uzatvorenia = zahrievania =~ teplota zahrievania |~ teplota chladenie  chladenia

rezime n n
B H tl n il t2 7 H2 2 2 L tl
[°c] [min] [° ¢/min] [ [min] [° ¢/min] [°c] [min] [ [°c] [°c] [° ¢/min]

P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
cs/cs2/
053/084 Vyberte prislusny program
Cs6

Parametre vypal'ovania pre techniku farbenia
s IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

=
Teplotavpo-  Cas uzavretia* Rychlost Vypal'ovanie Cas vjdrie Vékuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
hotovostnom zahrievania teplota chladenie** chladenia
rezime
B S o T H ] V2 L tl
ol [min] [° C/min] ol [min] [°cl [°cl ol [° C/min]
Wpelovaniefarebs 45 RY/ 60 710 100 450 709 0 0

glazdry 6:00



Vypal'ovacie parametre korek&ného vypal'ovania (technika farbenia)
s IPS e.max Ceram Add-On

o
Teplotavpo- | Cas uzavretia* Rychlost Vlypalovanie Cas wydrie Vakuum 1 Podtlak 2 Dihodobé Rychlost
hatovostnom zahrievania teplota chladenie** chladenia
rezime
B s 7 T H v V2 L tl
o [min] [° C/min] ol [min] [l [c] ol [° ¢/min]
Prisad powypdleni |3 IRT/ 6:00 50 700 100 450 699 0 0

glazlry

* Standardny reZim IRT
** Poznamka: Ak su hrdbky vrstvy vacsie ako 2 mm, vyZaduje sa dlhodobé chladenie L na 500 °C.

Poznamka: V zavislosti od geometrie mdZu mat nahrady premenlivé hribky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mézu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s réznymi hribkami spdsobit vznik vnutornych pnuti. V najhor$om pripade méZu tieto vnitorné pnutia
spdsobit lomy keramickych predmetov. PouZitim pomalého chladenia (dlhodobé chladenie) sa tieto pnutia dajd minimalizovat.

3 Cistenie, dezinfekcia a sterilizicia

Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky sa musia bezprostredne pred pouZitim vygistit, vydezinfikovat a sterilizovat.
Spolo&nost Ivoclar Vivadent AG odporuca nasledujuce postupy:

PredbeZné Gistenie

Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky vygistite ultrazvukom v ultrazvukovom vodnom kupeli (minimalna kvalita:
pitna voda) (napr. Sonorex Digital 10P) poGas 2 minut. Oplachujte pod te¢ucou vodou z vodovodu (minimalna kvalita: pitna voda) a
zaroven vyCistite vnutorné a vonkajsie povrchy vhodnou kefkou (napr. kefka na Gistenie nastrojov s nylonovymi Stetinami, Integra Miltex).

Cistenie a dezinfekcia
Uprednostriuje sa automatizované cistenie a dezinfekcia v dezinfekénej umyvacke.

Automatizované Cistenie a dezinfekcia
Ak'sa hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky Cistia vyluéne strojovo, nevyhnutna je nasledna tepelna dezinfekcia.
- Cistenie
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky viozte do beznej sitovej vlozky. Sitovu vioZku viozte do dezinfekénej
umyvacky (napr. Miele 67882, vybavenej hornym kosom Miele 0 188/2). Automatizovany postup Cistenia (napr. programom Vario TD)
mozno rozdelit do nasledujtcich krokov:
- Oplachovanie studenou vodou pocas 5 min
- Cistenie &istiacim prostriedkom pri teplote 50 + 2 °C po&as 10 minut (napr. neodisher Medizym, 0.2 % obj, Dr. Weigert)
— Oplachovanie studenou vodou pogas 2 min
- Dezinfekcia
Tepelna dezinfekcia pri 93 °C potas 5 mindt s demineralizovanou vodou (hodnota A0 > 3000 sa dosiahne pri 90 °C pocas 5 minut).

Rugné &istenie a dezinfekcia

- Cistenie
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte do Gistiaceho prostriedku (napr. MD520, neriedeny) v
ultrazvukovom kupeli. Uistite sa, Ze ponorené povrchy st Uplne pokryté Cistiacim prostriedkom a Ze v Gistiacom prostriedku nie su
bublinky. Po ponoreni hybridnych nadstavieb na implantat a hybridnych pilierovych koruniek do ultrazvukového kupela Cistite 1 mindtu
ultrazvukom.
Vnutorné i vonkajsie povrchy hybridnych nadstavieb na implantat a hybridnych pilierovych koruniek dokladne vy€istite manualnym
Cistenim vhodnou kefkou (napr. kefka na Gistenie nastrojov s nylonovymi Stetinami, Integra Miltex) po¢as najmenej 20 sekund na kazdu
hybridnd nadstavbu na implantat a hybridnd pilierovi korunku, kym nebudu viditelné Ziadne zvysky.
Nasledne oplachujte pod te¢ucou vodou z vodovodu (minimalna kvalita: pitna voda) aspori pocas 10 sekund.

- Dezinfekcia
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte do dezinfekéného prostriedku (napr. MD520, neriedeny)
v ultrazvukovom kupeli a vyCistite ultrazvukom pocas 2 minut.. Po Gisteni ultrazvukom nechajte hybridné nadstavby na implantat
a hybridné pilierové korunky 15 minut pri teplote 20 + 2 °C v dezinfek¢nom prostriedku. Dbajte, aby boli hybridné nadstavby na
implantat Gplne pokryté dezinfekénym prostriedkom, a aby dezinfekény prostriedok neobsahoval bubliny.
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky ponorte na 1 mindtu do chladnej demineralizovanej vody, aby sa ukoncil
Cas kontaktu s dezinfekénym prostriedkom (tento krok nenahradza rozsiahle oplachovanie potrebné na odstranenie zvyskov
dezinfek&ného prostriedku pri beznom Eistenf hybridnych nadstavieb na implantét a pilierovych koruniek).
Hybridné nadstavby na implantat a hybridné pilierové korunky po vygisteni a vydenzifikovani dokladne oplachnite pod tecicou vodou
zvodovodu (minimalna kvalita: pitna voda).

Susenie

Stlageny vzduch alebo Cista celuldzové utierka neuvolmiujuca vidkna.

Sterilizacia

Hybridné nadstavby na implantat a korunky s hybridnou nadstavbou na implantat sa musia bezprostredne pred pouZitim sterilizovat.

Spolo&nost Ivoclar Vivadent AG odporuca jeden z nasledujucich postupov sterilizacie:

— Pre krajiny mimo Spojenych $tatov americkych:
Na balenie predmetov urenych na sterilizaciu pouZivajte len sterilny bariérovy systém (napr. Steriking Wipak) z papiera/félie,
vyrobcom ureny na parnu sterilizaciu. PouZivany sterilny bariérovy systém musi byt dostato¢ne velky. Naplneny sterilny bariérovy
systém sa nesmie roztahovat.

—  Pre Spojené Staty americké
Pred sterilizaciou vloZte vyrobky do perforovaného kosa s vekom a zabalte ich do dvoch vrstiev jednovrstvového polypropylénového
obalu technikou postupného skladania obalok. Poznamka: PouZivatelia v Spojenych $tatoch sa musia uistit, Ze sterilizator a akékolvek
sterilizadné prisludenstvo (napr. sterilizagné obaly, vrecka, kosik, biologické alebo chemické indikatory) sti schvalené Uradom pre
kontrolu potravin a lie¢iv (FDA) na zamyslanu sterilizaciu.

)



Sterilizujte parou frakcionovanym predvakuovym postupom za tychto podmienok:
Metéda Podmienky Doba susenia

1 Parna sterilizacia (autoklav) 134 °C pocas 4 min. Miestna prax
Frakcionovang vakuum

2 Parna sterilizacia (autoklav)"” 132 °C pocas 3 min. 10 min.
Frakcionovang vakuum

3 Parna sterilizacia (autoklav)™ 134 °C pocas 3 minut Miestna prax
Frakcionovang vakuum

4 Parna sterilizacia (autoklav)"” 134 °C pocas 18 minut Miestna prax
Frakcionované vakuum

U1 odporucané pre USA
™7 odporucané pre UK
7 odporucané pre Svajéiarsko a Francuzsko

Skladovanie
Sterilizované vyrobky zabaleng v sterilnom bariérovom systéme (napr. sterilizatné vrecko) st urené na okamZité pouzitie a nesmu sa
skladovat dlhsie ako 48 hodin.

4 Informacie o bezpecnosti

- Pri zavaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na spolognost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan
Lichtenstajnsko, webové sidlo www.ivoclarcom, a na vase kompetentné Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne navody na poufZitie su k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

- Suhrn bezpegnostnych a klinickych parametrov (SSCP) mozno ziskat z Eurépskej databazy zdravotnickych pomécok
(EUDAMED) na adrese https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Zakladny UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Upozornenia

- Keramicky leptaci gél IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovu. Za kazdd cenu sa musi zabranit kontaktu s pokozkou,
oCami a oble¢enim, pretozZe tadto hmota je mimoriadne toxickd a Zierava. Leptaci gél je urceny iba na extraordlne pouZitie a nesmie sa
aplikovat intraoralne (do ust).

~ Monobond Etch & Prime je Zierava. Musi sa zabranit kontaktu s pokozkou a sliznicami. Monobond Etch & Prime je uréeny iba na
extraoralne pouZitie a nesmie sa aplikovat intraoralne (do Ust).

- Pocas opracovavania nevdychujte prach z keramiky. PouZite digestor a tvarovi masku.

- Rizika spojené s magnetickymi polami (napr. MRI - Zobrazovacia magneticka rezonancia): Dbajte na upozornenia, vystrahy a
bezpecnostné opatrenia vyrobcu opierky alebo implantatu.

- Dodrziavajte aktudlnu Kartu bezpe¢nostnych udajov (SBS) (k dispozicii v ¢asti na stiahnutie na webovom sidle spolo¢nosti
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

Informacie o likvidacii

—  Zvy3né zasoby alebo odstranené vypine sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi poZiadavkami.
Zvyskové rizika

Pouzivatelia by si mali byt vedom!, Ze akykolvek dentalny zakrok v Ustnej dutine je spojeny s uréitymi rizikami. Niektoré z tychto rizik su:
- Stiepenie, zlom

- Nadbytok cementu méZe spdsobit podraZdenie makkého tkaniva/dasien.

- Decementdacia

5 Cas pouzitel'nosti a skladovatelnost
Tento vyrobok nevyZaduje Ziadne zvlastne podmienky na uchovavanie.

6 Dalsie informacie
Materidl uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie vSetky vyrobky su dostupné vo vsetkych krajinach.

Této hmota bola vyvinut4 len na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutognit prisne v silade s navodom na pouZitie. Virobca nepreberd Ziadnu zodpovednost za $kody, ktoré vzniknd v ddsledku
iného pouitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti hmoty a za kazdé poutitie, ktoré nie je vslovne uvedené v ndvodoch, zodpovedd pouiivatel.

' napr. CEREC/inLab, PlanMill. Kompletny zoznam je na adrese www.ivoclarcom.
CEREC/inLab a PlanMill st neregistrované ochranné znamky Ivoclar Vivadent AG.
' Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,0dporicané brisne nastroje na extraoralne a intraordlne pouZitie".



1 Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalas
Implantatum altal megtamasztott hibrid fogpotlasok egyetlen fog potldsahoz

Célcsoport
Fogaszati implantatummal rendelkezé felnétt paciensek

Javasolt felhasznaldk / Specialis képzés

- Fogorvosok (egy fazisban térténé [chairside] restaurdtumkészités; klinikai munkafolyamat)
- Fogtechnikusok (fogdszati laboratoriumban restauratumok eldallitasa)

Nincs sziikség specidlis képzésre.

Felhasznalas

Csak fogdszati célu felhasznalasra.

Leiras

Az IPS e.max® CAD Abutment Solutions sz6l6 fog pdtlasara alkalmas hibrid, implantatum megtdmasztast, CAD/CAM technikaval készilt
potlasok (hibrid felépitmények és hibrid koronak). Ezek a hibrid fogpotlasok egyedi tervezéstiek, litium-diszilikat Gveg-keramia blokkbdl
(LS,) késziilnek, és titan alapra rogzitik 6ket beragasztassal.

Miiszaki adatok

Tulajdonsagok Specifikacio Jellemz6 atlagérték
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
Hajlitoszildrdsag (biaxidlis) [MPa] =360 5307

Vegyi oldhatésag [ng/cm?] <100 -

Tipus/ osztaly II. tipus / 3. osztélyba sorolandd -

Az SO 6872:2015 szerint

1310 éven at tartd mindségellendrzé mérések dtlagabol szamitva a kéttengelyl hajlitdszilardsag
Indikacio

- Részleges fogvesztés az anterior €s a posterior régioban

Ellenjavallatok
- Atermék haszndlata nem javasolt, ha ismert, hogy a paciens allergids annak barmely dsszetevéjére.

A felhasznalast érint6 korlatozasok

- Hanem tartja be a gydrtonak a kivalasztott implantatum tipusara vonatkozo el6irasait (a gyarté megszabja, hogy az allcsont adott
helyére milyen hosszUsagu és mekkora atmérdjl implantatumot kell betiltetni)

~ Kezeletlen bruxizmus esetén (a fogpatlds készitését kdvetden harapasemeld sin javasolt)

- Ha a keramiaréteg meghaladja vagy nem éri el az elfogadhatd vastagsagot

- AMultilink Hybrid Abutmentt6l eltéré ragasztokompozit hasznalata az IPS e.max CAD ragasztasahoz a titan alaphoz.

~ Ha a kerdmiapatldsokat a szajlregen beldl ragasztja a titan alapra

- Ha a koronat ideiglenesen ragasztotta a hibrid felépitményhez

- ® Ne hasznalja fel tjra

A felhasznalas korlatai

AkovetkezG helyzetekben a sikeres eljdras nem biztosithato:

~ Blokkok marasa nem kompatibilis CAD/CAM rendszerben

— Ahibrid felépitmény korona készitése soran el kell keriilni, hogy a csavarcsatorna nyilasa a kontaktpontok ter(letére kerdljon. Ha ez
nem megoldhatg, akkor elénydsebb kilnallé koronaval rendelkez6 hibrid felépitményt késziteni.

- Ahibrid-felépitmény korona cut-back technikaval torténd elkészitése

~ AzIPS emax CAD Crystall./Glaze Spray hasznalata

— Eltéré anyagokkal valo kombinalds, mint az IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® vagy IPS e.max CAD Crystall./.

- Ha hatdsagilag nem jovahagyott, illetve nem kalibralt kemencében végzi a kristalyositast

— Hatul magas hémérsékletli kemencében végzi a kristalyositast

— Ha a kristalyositas soran nem tartja be az égetési paramétereket

- Agyarto eléirdsainak figyelmen kiviil hagyasa a titan kotéalap feldolgozasaval kapcsolatban.

A rendszerrel kapcsolatos kdvetelmények

Az IPS emax CAD Abutment Solutions termékeket kizardlag hatosagilag jovahagyott CAD/CAM rendszerben szabad feldolgozni ™ Valasszon
megfeleld titan ragasztasi felletet a behelyezett implantatum és az alkalmazott CAD/CAM rendszer szerint. Kérjlik, tartsa be a hasznalati
Utmutatd és az adott gyartd megmunkalasi utasitasait.

Mellékhatasok
Jelenleg nem ismeriink mellékhatdsokat.

Kdlcsonhatasok
Jelenleg nincsenek ismert kélcsonhatasok.

Klinikai elényok

- Ragofunkcid helyreallitdsa

- Esztétikai fogpotlas

(Gsszetevk

Litium-diszilikdt Giveg-keramia

Az Gvegkeramiak el6allitasi folyamata utan stabil és inert haldzat képzédik, amelyben a kilonbozé elemeket oxigénhidak kotik 6ssze. A
folyamat végén oxidok keletkeznek.
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Oxid témeg%-ban

Si0, 570-800
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
70, 00-80
0 00-80
AlLO; 00-50
Mg0 00-50
Szinez6oxidok (Ce0,, Mn0,, V05, Th,0, Er,05) 00-80

2 Alkalmazas

Az arnyalat kivalasztasa
Szinvalasztas el6tt tisztitsa meg a fogakat. Az drnyalatot a szomszédos fogak arnyalata hatarozza meg.

A keramiapotlas minimalis vastagsaga
- Hibrid felépitmény:
- A minimalis falvastagsag Wy, 05 mm.
- Ahibrid felépitményt egy preparalt természetes foghoz hasonldan kell kialakitani:
— Kérkords epi/ szupragingvinalis vallat alakitson ki legémbdlyitett belsd szégekkel vagy vajattal (chamfer)
- Annak érdekében, hogy a koronat hagyomanyos vagy 6nadheziv beragasztassal lehessen rogziteni a hibrid felépitményre, retentiv
felszineket és kellé ,preparalasi magassagot” kell étrehozni.
- Képezzen emergenciaprofilt, amely a koronaba térténd atmenet teriiletén jobb oldali kiszégelléssel rendelkezik (Iasd az abrat).
— Akorona szélessége Byqn, @ kontur csticsatol szamitva a hibrid felépitmény csavarcsatorndjaig maximum 6,0 mm lehet.
- Tartsa be a gyartd utasitasait a hibrid felépitmény maximalis magassagara, valamint a kiilénallé korona képzésére vonatkozdan.

- Hibrid felépitmény korona:
- Afalnak meg kell haladnia az 15 mm-es vastagsagot Wy, a teljes ekvatoridlis kerilet mentén.
- Elkell kerilni, hogy a csavarcsatorna nyilasa a kontaktpontok teriletére kertljén. Ha ez nem megoldhato, akkor elényésebb
kilonalld korondaval rendelkezé hibrid felépitményt késziteni.
- Anhibrid felépitmény korona szélessége By, a kontur csucsatol szamitva a csavarcsatornaig maximum 6,0 mm lehet.
- Tartsa be a gyarto utasitasait a hibrid felépitmény korona maximalis magassagara vonatkozdan.

Hibrid felépitmény Hibrid felépitmény korona
Korona szélessége Hibrid felépitmény korona szélessége
Byorons = = 6,0 mm Byc==60mm

Falvastagsag Falvastagsag
Wi =205 mm Wiae==15mm

A blokk kivalasztasa
Ablokk kivalasztasanal vegye figyelembe a kivant fogarnyalatot és a kivalasztott titan alapot is. A javaslatoktal figgéen valasszon IPS e.
max CAD MO terméket vagy LT blokkot. Az elérhetd blokkok palettaja valtozhat a felhasznalt CAD/CAM berendezés fliggvényében.

se.max” CAD
: e 3 oW
ﬁ Ve E

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Kozepes opacitas) (Alacsony transzlucencia) (Alacsony transzlucencia)

IPS e.max CAD
hibrid felépitmény -
IPS e.max CAD

V hibrid felépitmény korona -



Finirozas

A keramiapdtlasok finirozasa és konturozasa soran tartsa be a csiszoldberendezésre vonatkozo utasitasokat™, valamint Ggyeljen a
minimalis rétegvastagsagra is. Lehetdség szerint a sziikséges igazitdsokat még a kristalyositas el6tt (,kék" dllapotban) végezze el; alacsony
fordulatszdmon és csak olyan nyomassal csiszoljon, hogy az élek ne csorbuljanak és ne kivetkezzen be réteglevalas. Ugyeljen ra, hogy a
kerdmia ne melegedjen tul. Gyémant szeparalokoronggal valassza le a blokkrdl a keramiapatlast. Hibrid felépitmény: szeparald

korong segitségével dvatosan vagjon bele az érintkezési terlletbe a felépitmény incizalis felszinén, majd vagja at az érintkezési pontot
egészen a bazalis felszintdl kezdve. Ovatosan helyezze a kerdmiapétiast a titan alapra, majd ellendrizze az illeszkedést. Ellendrizze az
elfordulast gatlo zar helyzetét.

- Finirozza a keramiapotlasok kiils6 felszinét
Ne csiszolja le a kerdmiapotlas vallrészét, mert ronthatja a titan alapra torténd illeszkedést. Ha sziikséges, finirozza az
emergenciaprofilt (vegye szdmitasba a gingivara vald illeszkedést és a minimalis vastagsagot [0,5 mm] is).

- Hibrid felépitmény
Vékony gyémant csiszoléeszkozzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kdzben vigydzzon az emergenciaprofil alakjara és
a korona éleire. Ne végezzen semmilyen egyedi alakitast az objektum alakjan, mert ronthatja a korona illeszkedését a hibrid
felépitményre. A koronara vonatkozd tudnivalok: a hibrid felépitmény pontatlan illeszkedése esetén, végezze el a sziikséges
igazitasokat.

- Hibrid felépitmény korona
Finom szemcséjli gyémant csiszoldeszkozzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kozben vigydzzon az emergenciaprofil
alakjara és a proximalis érintkezésekre. Finom szemcséjli gyémanteszkozzel dvatosan csiszolja le a teljes ragofelszint, és ezaltal simitsa
el a CAD/CAM eljaras soran létrehozott felszint. Ellendrizze a proximalis és ragafelszini érintkezéseket. Alakitsa ki a felszini textdrat.

Tovabbi feldolgozas elétt mindig tisztitsa meg a keramiapatlasokat ultrahangos kadban vagy gézborotvaval.

Ellendrizze, hogy minden, a CAD/CAM gépbl szarmazo tormeléket alaposan eltavolitott-e a feliiletr6l. A maratasi fazisbol visszamaradt
anyagok gondot okozhatnak a ragasztds soran, valamint elszinezédéshez is vezethetnek. Ne homokfuijja a restaurdtumot Al,0,-dal vagy
polirozé Gvegszemcsékkel.

Valaszthatd lépés: A kék fogpétlasok klinikai beprdbalasa (try-in)
Mielétt folytatna a munkat, végezzen beprobalast (try-in) és ellendrizze az illeszkedés pontossagat. Klinikai beprobalasra kés6bbi
szakaszban is sor keriilhet, azaz a kristalyos, fogszinti IPS e.max CAD kerdmia szerkezettel.

- Akerdmiapotlas ideiglenes rogzitése a titan alapra
Az intraordlis kezelés megkonnyitése és az el6kristalyosodott keramia szerkezet karosodasanak elkerilése érdekében az alkatrészeket
ideiglenesen egymashoz kell régziteni szilikon lenyomatanyaggal, pl. a Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Akezeletlen titan alapot és a keramiapotlast tisztitsa meg g6zzel, majd levegbvel szaritsa meg. Helyezze a kerdmiapotlast a modellre
csavarozott titan alapra, majd egymashoz viszonyitott helyzetiket jeldlje vizallé tollal. Ez a Iépés megkdnnyiti a helyes pozicid
kialakitasat, amikor majd az alkotorészeket ideiglenesen dsszeilleszti. A kezeletlen titan alap csavarcsatorndjat téltse ki habgolyokkal. A
Virtual Extra Light Body Fast Set készitményt a titan alapra és kdzvetlendl a keramiapdtiasba kell felvinni. A titan alapot vezesse bele a
kerdmiapdtlasba. Ellendrizze a két alkotarész érintkezését (elforduldsgatld zar/jeldlés). Amig a Virtual Extra Light Body Fast Set nem két
meg, az alkotdrészeket tartsa er6sen a megfelel§ pozicioban (hozzavetélegesen 2:30 percig). A felesleget megfelel6 eszkoz pl. szike
segitségével Gvatosan el kell tavolitani.

Klinikai beprébalas (try-in)

Miutdn eltavolitotta az ideiglenes fogpdtlast, a hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat kézi erével csavarozza a helyére; a
mlvelethez a hasznalati Utmutatdban javasolt csavart hasznalja. Ellen6rizze a helyzetét a gingivalis szélhez képest (pl. megfeleléen
illeszkedik-g, jelen van-e gingivalis anémia). A hibrid felépitmény csavarcsatornajat igény szerint kitéltheti habgolydkkal. Tipp: A korona
belsé felszinét izolalja glicerines géllel (pl. Try-in paszta, Liquid Strip).

Akoronat a szajuregen belll helyezze a hibrid felépitményre; ellendrizze a proximalis érintkezést, és — ha kell - végezze el a sziikséges
igazitasokat.

Figyelem: Ebben a szakaszban ne ellendrizze a ragéfunkcidt. Ahhoz, hogy ellendrizhesse a ragofunkeiot, a koronat Virtual Extra Light Body
Fast Set készitménnyel a hibrid felépitményre kell régziteni. Erre a célra a beprobalashoz hasznalatos paszta nem megfeleld, mivel ez az
anyag nem elég ellenalld a nyomderével szemben. A korona bels6 fellletére vigyen fel Virtual Extra Light Body Fast Set-t. Amig a végleges
poziciéba nem kerdlt, a koronat az ujjaival nyomja a hibrid felépitményre. Amig a Virtual Extra Light Body nem kot meg, tartsa a koronat a
végleges pozicidban (hozzavetdlegesen 2:30 percig). Ezt kévetden tavolitsa el a felesleget.

Most ellendrizze az okklUzi6t/artikulaciot. Ha sziikséges, megfeleld csiszoldeszkdzzel tovabbi igazitasokat végezhet (1asd a csiszoloeszkdzre
vonatkozé Utmutatast™). A koronat dvatosan tavolitsa el a hibrid felépitményrdl, a hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat
pedig az implantatumrdl. Az implantatum helyét éblitse le és ezaltal tisztitsa meg pl. Cervitec Liquid folyadékkal (alkoholmentes, kior-
hexidin-tartalmu szajviz). Ezt kévetSen helyezze be az ideiglenes fogpotlast.

A keramiapotlas befejezése
Az alkalmazni kivant technikatdl és a kezeléshez felhasznalt anyagoktdl fliggden kell kivalasztani a keramiapotlas befejezéséhez sziikséges
eljarast. Alapvet6en haromféle eljdrasbdl lehet valasztani.

- Kék fogpétlas polirozasa
Polirozast elsésorban a hibrid felépitmény emergenciaprofiljan hasznaljuk. Hibrid felépitmény korondk esetében glazirégetés
javasolt.
A kénnyebb kezelhetéség kedvéért csavarozza a titan alapot a modellhez. A keramiapadtlast ujjaival rogzitse a titan alaphoz.
Figyelem: Ne csiszolja le a titan alapot.
Polirozas soran tartsa be a csiszoléeszkozre vonatkozo utasitasokat™?. Ultrahangos vizflrdében vagy gézsugarral tisztitsa meg a
restaurdciot. Ezutdn régzitse a fogpotlast a kristalyositd tlihdz; a folyamat leirdsat ,A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD
Crystallization Pin-hez" cim( részben talalja. Helyezze a keramiapatlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray-re, majd a talcat helyezze
akemence kozepébe. Az égetéprogramot a felhasznalt anyagoknak megfeleléen valassza ki (Iasd ,Kristalyositas és égetési
paraméterek").



Kék fogpatlasok festési technikaja

Az IPS e.max CAD Crystal./Glaze Spray nem ajanlott IPS e.max CAD Abutment Solutions glazirozasara, mivel nagyon célzott alkalmazast
igényel. A glazur nem kerilhet sem a titan alap kétési fellletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel akadalyozhatja a pontos
illeszkedést.

Afogpatlast A keramiapotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-re” cim( fejezetben leirtak szerint poziciondlja. Ezutan
keverje dssze az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO-t és kis ecsettel egyenletesen vigye fel a glazlrozasra szant tertletekre. Ha a
felhasznalasra kész glazdrt higitani kivanja, hasznaljon kis mennyiségu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-et. A zomanc nem kerGlhet
sem a titan alap kotési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel akadalyozhatja a pontos illeszkedést. Egetés eltt ellendrizze a
belsé felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédeést. Ha hibrid felépitménnyel dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot a
korona kotési feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfeleld illeszkedését. Ne vigye fel tul vastagon a glazurt. A hibrid felépitmény
korondnak, kilondsen a ragofelszinnek, nem szabad ,aznia" a glazirban. Tul vékony glazur esetén eléfordulhat, hogy a kész fogpotlas
nem lesz elég fényes. Egyedi karakterizalasnal hasznalja az IPS e.max CAD Crystall./Shades és/vagy Stains-t kristalyosito égetés el6tt.
Nyomja ki a felhasznalasra kész arnyalatokat és festékeket a fecskendébdl, majd alaposan keverje 6ssze 6ket. Az arnyalatokat és
festékeket az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid-del kis mértékben higithatja. Az allaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel
kozvetlenil a még nem kiégetett glazurra vigye fel az 6sszekevert arnyalatot és festéket. Intenzivebb arnyalatok érheték el a festés
megismétlésével és az égetéssel, nem pedig vastagabb rétegekkel. Az IPS e.max CAD Crystall./Shades-el utdnozza az incizalis teriletet,
keltsen attetszd hatast a hibrid felépitmény korona éli és ragéfelszini (okkluzalis) harmadaban. A csiicskoket és bardzdakat festékekkel
individualizalhatja.

Ezutan helyezze a fogpotlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray kdzepére vagy tegyen a talcara maximum 6 objektumot, és a
megadott égetési paraméterek betartasaval végezze el a kristalyosité égetést (Iasd: Kristalyositas és égetési paraméterek). Kovesse
WAz égetést kovetd lépések” cimU részben taldlhato utasitasokat.

Vélaszthato lépés: Korrekcids égetés

Ha a kristalyositas utan tovabbi karakterizaciot vagy egyéb igazitast kivan végezni, korrekcids égetésre van szlikség; ehhez hasznaljon
IPS e.max CAD Crystall./Shades és Stains és Glaze-t. A korrekcids égetési ciklus soran is az IPS e.max CAD Crystallization Tray-t hasznalja.
IPS e.max CAD Crystall /Add-On és a megfeleld keveréfolyadék elegyével végezze el a kisebb igazitdsokat a fogpdtlas formajan (pl.
proximalis kontaktpontok).

A fog arnyalatanak megfelelGen szinezett fogpatlasok festési technikaja

- Anyagok alkalmazasa nélkili kristalyositas; az égetést kilGn lépésben végezze és hasznaljon hozza IPS e.max CAD Crystall./ vagy
IPS Ivocolor-t.

— Helyezze a kerdmiapotlast a kristalyosito ture; a folyamat leirdsat A fogpotlds régzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin-re”
cim( részben talalja. Karakterizalashoz és glazdrozashoz hasznalhatja az IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze-t (I3sd a ,Kék
fogpotlasok festési technikaja" cimi részt) vagy IPS Ivocolor-t.

- Az IPS emax CAD Crystal./Shades, Stains, Glaze és IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze nem keverhetd egymassal, illetve nem hordhatd
fel egymas utan.

IPS Ivocolor hasznalata: A jobb benedvesités érdekében kis mennyiségui IPS Ivocolor Mixing Liquid enyhén bedérzsolhets a
karakterizalni kivant ter(letre. Keverje 6ssze az IPS Ivocolor Shades-et és Essences-et a kivant allaglra a megfelels IPS Ivocolor Liquids
segitségével. Intenzivebb drnyalatok érhetok el a festés megismétlésével és az égetéssel, nem pedig vastagabb rétegekkel. Az

IPS Ivocolor Shades Incisal-lal utanozza az incizalis teriletet, keltsen attetszd hatdst a hibrid felépitmény korona éli és ragafelszini
(okkluzalis) harmadaban. A csiicskdket és barazdakat Essences-el individualizalhatja. A hibrid felépitmények esetében csak az
emergenciaprofilt karakterizalja az IPS Ivocolor Shades és Essences-el. Semmilyen korilmények kézott nem szabad festéket felvinni a
titan kGtdalap és a csavarcsatorna kotofeliiletére, mert ez veszélyeztetheti az illeszkedés pontossagat. Egetés eldtt ellendrizze a belsé
felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. A hibrid felépitményen ne vigyen fel semmilyen anyagot a korona
ragasztofelliletére, mert ez veszélyeztetheti a korona illeszkedését. Ezutan egy kis IPS Object Fix Putty vagy Flow-val rogzitse a
kerdmiapotlast a méhsejtes talca égetétiskéjén és kristalyositsa a megadott paraméterek szerint. Kévesse ,Az égetést kovetd
lépések” cim( részben taldlhato utasitasokat.

Afényégetéshez paszta vagy por allagi zomancot hasznaljon. A hibrid felépitményeken csak az emergenciaprofilt kell glazdrozni. A

hibrid felépitmény korondk teljes kilsé felszinét glazurozni kell. A kénnyebb kezelhetéség kedvéért glazirozas elétt a keramiapotlast
helyezze a titan alapra. Ehhez a titan alapot rogzitse a modellhez. A kivant allag elérése érdekében keverje el a glazurt (IPS Ivocolor

Glaze Paste vagy Powder) az IPS Ivocolor Mixing Liquid allround-, vagy longlife-al. Minden kivant feltleten egyenletesen oszlassa el a

glazurt.

Afelszin fényessége a glazir anyaganak allagatol és a felvitt mennyiségtdl fligg; az égetési hémeérséklet nem befolyasolja. Fényesebb
fellilet érdekében, vastagabb rétegben vigye fel a glazurt. Szilkség esetén a fluoreszcenciat fluoreszkalo glazurral (Paste FLUQ vagy
Powder FLUO) lehet névelni.

Aglazar semn’lﬂképpen nem kertlhet sem a titan alap kétési fellletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az illeszkedés
pontossagat. Egetés el6tt ellendrizze a belso felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezdédést. A hibrid felépitményre ne
vigyen fel semmilyen anyagot a korona ragasztéfellletére, mert ez veszélyeztetheti a korona illeszkedését.

Végezze el az IPS Ivocolor Stain/Glaze égetését egy méhsejt talcan az eléirt égetési paraméterek szerint. Tartsa be Az égetést kovetd
Iépések” cimU részben taldlhatd utasitasokat.

Vélaszthato Iépés: Korrekcids égetés

Keverje 6ssze az IPS e.max Ceram Add-On Dentint vagy Incisalt az IPS Build-Up Liquid-del, soft vagy allround, és vigye fel a megfeleld
teriiletekre. Az égetés soran tartsa be az "Add-On zomancégetés utan” cimi részben leirtakat. Ugyeljen a lasst hiitésre! Ha sziikséges,
égetés utan polirozza magasfénylre a feliletet.

Az IPS e.max CAD hibrid felépitményen fejezze be a korona kialakitasat

Akar festéssel, akar cut-back technikaval is befejezheti az IPS e.max hibrid felépitményen levé korona kialakitasat. A karakterizalashoz és
glaztirhoz hasznaljon IPS e.max CAD Crystall./ vagy IPS Ivocolor-t. Ha cut-back technikat hasznalt, akkor a redukalt tertletet IPS emax
Ceram-mal épitheti Ujra. Festéshez és glazurozashoz hasznalja az IPS Ivocolor anyagait. Alapveten a korona kialakitasanak befejez6
lépései megegyeznek azzal az eljarassal, amikor egy preparalt fogra készit koronat.

Az eljdrassal kapcsolatos tovabbi informacidkat részletesen megtalalja az IPS e.max CAD Hasznalati utmutatoéjban.

See Instructions

@



Régzitse a fogpotlast egy IPS e.max CAD Crystallization Pin tiire

1. Gézborotvaval tisztitsa meg minden szennyezGdéstél és egyéb visszamaradt anyagtdl a keramia felszinét. Tisztitas utan kerdlje el az
Ujabb szennyez6dést.

2. Kristalyositas soran IPS e.max CAD Crystallization Pin XS tit hasznaljon.

3. Toltse ki a restaurdtum belsé fellleteit IPS Object Fix Putty vagy Flow égetést segitd pasztaval. Miutan kinyomta az anyagot az
IPS Object Fix Putty/Flow fecskendéb6l, azonnal zarja le ismét. Miutan kivette az aluminium zacskobdl, a legjobb, ha a fecskendét
visszazarhaté mianyag tasakban vagy nedves leveg6jli tartéedényben tarolja.

4. Finoman nyomja bele az IPS e.max CAD Crystallization Pin XS t(it az IPS Object Fix Putty/Flow-ba. Fontos: Ne nyomja tul mélyre a tit,
ellendrizze, hogy biztosan nem ér a potlas falahoz. Ez a kerdmiapotlas megrepedését okozhatja.

5. MUanyag spatuldval simitsa el a felesleges égetépasztat, hogy a tli biztonsagosan élljon a helyén.

6. Ugyeljen ra, hogy a keramiapotlas kilsé felszinén/ragofelszinén ne maradjon IPS Object Fix maradvany. Vizzel megnedvesitett ecsettel

tavolitson el réla minden visszamaradt szennyezédést, majd szaritsa meg.

Fontos: Kristalyositashoz az IPS e.max CAD restauraciokat nem szabad kdzvetlendl az IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray-re

és az égetotlskékre helyezni égetbpaszta nélkil.

Az égetést kovetd lépések
Az égetési ciklus végén (ezt hangjelzés adja a tudtara), vegye ki a keramiapotlast a kemencébdl, majd szobahémérsékleten, huzattdl
védett helyen hagyja kihdilni. Tavolitsa el a kerdmiapotlast a megkeményedett IPS Object Fix Putty / Flow-rdl. Ultrahangos kadban vagy

gdzborotvaval gondosan tavolitson el minden visszamaradt szennyez6dést. A maradvanyokat tilos homokfuvassal (Al,05-dal) vagy polirozo

ivegszemcsékkel eltavolitani. Amennyiben tovabbi csiszolds sziikséges'?, ligyeljen ra, hogy a keramia ne melegedjen tul. Végl polirozza

magasfénylre bazalis felszint.

A keramiap6tlas végleges beragasztasa a titan alaphoz

Atitan alap és a kerdmiapotlas kézotti optimalis adheziv kotés biztositasa érdekében az érintkezo felszineket gondosan eld kell késziteni.

IPS e.max CAD keramiapétlas (LS,) Titan alap
Homokfuvas - Kdvesse a gyarto utasitasait.
Kondicionalas 1. opcié 2. opcid
Savazas Savazza atitdnalap = A Monobond Etch &

kétési felliletét kb.  Prime®-ot dérzsolo -
20 masodpercig IPS® mozdulatokkal,
Ceramic Etching 20 masodpercen at

Gel-lel. vigye fel a titan
P kotbalap ragasztasi
SHIEEIES Akotesi feltiletet feluletére, majd L o
kondicionalja tovabbi A kotési feluletet kondicionalja
Monobond® Plus-szal | 4q masodpercen 4t Monobond® Plus-szal 60 masodpercig
60 masodpercig hagyja hatni.

Adheziv beragasztas Multilink® Hybrid Abutment

A cementtel érintkez6 részek boritasa Glicerines gél, pl. Liquid Strip

Kotés 7 perces auto-polimerizacid

A cementtel érintkezd részek polirozasa Keramia/resin termékekhez késziilt hagyomanyos polirozok

- Atitan ragasztasi feliilet elokészitése

— Atitdn ragaszasi fellletet a gyarto utasitasainak megfelelGen kell elékésziteni.

- Tisztitsa meg a titan ragasztasi fellletet ultrahangos flrdben vagy gzborotvaval, majd szaritsa levegdvel.

- Csavarja be a titanalapot egy analdg modellre.

- Helyezze a keramiapdtlast a titan ragasztasi felletre és jeldlje a relativ helyzetet vizallo tollal. Ez megkonnyiti a megfeleld relativ
véghelyzet elérését, amikor a részeket késébb Gssszeallitja.

- Aragasztofelllet megtisztitasa utan semmiképpen nem érheti szennyez6dés, mert ronthatja a kotést.

- Vigye fel a Monobond Plus-t a megtisztitott fellletre, s hagyja 60 masodpercig reagalni. A reakcididd utan szaritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

— Zarja le a csavarcsatornat habpellettel vagy viasszal. Kerilje a ragasztofeliilet szennyezédését.

- Akeramiapdtlas eldkészitése
- Nem szabad keramiapdtlast lefujni.
- Tisztitsa meg a keramiapotlast ultrahangos firdében vagy gézborotvaval, majd szaritsa meg viz-és olajmentes levegGvel.
- Hasznalhat viaszt a kiils6 felliletek vagy glazurozott teriiletek védelmére.

Két lehetdség van a keramiapatlas kondicionaldsara:
- 1.. Aragasztofellletek kondicionalasa IPS Ceramic Etching Gel-lel és Monobond Plus-szal
- 2.: Aragasztofellletek kondicionaldsa Monobond Etch & Prime-mal

Eljaras az 1. opci6 valasztasa esetén:

- Akétéfeliletet 5% -os hidrogén-fluoridos géllel (IPS Ceramic Etching Gel) kezeljiik 20 masodpercig.

— Alaposan oblitse le a ragasztofellletet folyd vizzel, és szaritsa meg viz- és olajmentes levegével.

- Vigye fel a Monobond Plus-t a megtisztitott fellletre, s hagyja 60 masodpercig reagalni. A reakcididd utan szaritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

Eljaras a 2. opcid valasztasa esetén:
- AMonobond Etch & Prime-ot mikrokefével vigye fel a fellletre, dérzsdlje be 20 masodpercig, és hagyja reagalini tovabbi
40 masodpercig.

- Ezutan alaposan oblitse le a Monobond Etch & Prime-ot vizzel, és szaritsa meg a restauratumokat erds viz- és olajmentes levegével

kb. 10 masodpercig.



- Beragasztas Multilink Hybrid Abutment-tel

— Vigyen fel egy vékony réteg Multilink Hybrid Abutment-et kdzvetlenil a keveréfecskenddbdl a titanalap és a keramiapotlas
ragasztasi fellleteire.

— Helyezze a felépitményt az alap f6lé Ugy, hogy a helyzetjelzések egybeessenek.

- Enyhén és egyenletesen nyomja 6ssze a részeket, és ellendrizze megfeleld relativ helyzetet (dtmenet az alap és a keramiapotlast
kozott).

- Ezt kdvetéen erésen nyomja Gssze a részeket 5 masodpercig.

- (vatosan tavolitsa el a felesleget a csavarcsatornaban, pl. mikrokefével vagy ecsettel, kirkérés mozdulattal.

— Megjegyzés: Ne tavolitsa el addig cement felesleget, amig a kdtés meg nem kezdédott, azaz 3 perccel a keverés utan. Ehhez
hasznaljon megfeleld muszert (pl. Le Cron). Tartsa a részeket a helyén enyhe nyomassal.

- Vigyen fel glicerin gélt (pl. Liquid Strip) a ragasztoanyag csikjara, hogy megakadalyozza az inhibicids réteg kialakuldsat.

- Ezt kdvetéen hagyja végbhemenni a kompozitcement auto-polimerizaciojat 7 percen belil.

- Fontos: Ne mozgassa a részeket, amig a Multilink Hybrid Abutment tékéletesen meg nem kotott. Tartsa ket a helylikén pl. gyémant
bevonatu csipesszel az elmozdulds megakadalyozasara.

— (Ovatosan polirozza a cementcsikot gumipolirozokkal alacsony fordulatszamon (<5000 ford / perc) a tulmelegedés elkertilése érdekében.

- Megfelelé forgomUszerrel tavolitsa el a csavarcsatornaban Iévé cementmaradvanyokat.

Behelyezés és utokezelés

- A szdjiiregben végzett el6késziiletek
Tavolitsa el az ideiglenes fogpotladst és tisztitsa meg a tervezett beliltetés helyét. Majd ellendrizze a peri-implant szévetet (az
emergenciaprofilt).

- Behelyezés
Ne hasznaljon fenolos szajvizet, mivel karosithatjak a keramia és a kompozit kozétti kotést (bondot). A hibrid felépitményt vagy a hibrid
felépitmény koronat a szajlregen belll helyezze bele az implantatumba. Kézi erével csavarja be az implantatumba a csavart, majd
nyomatekkulcesal szoritsa meg (a gyarto utasitasainak figyelembe vételével).

- Hibrid felépitmény és kiilonallé korona
Vattdval vagy habgolyokkal toltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatornajat, majd zarja le ideiglenes kompozittal (pl. Telio® Inlay). Ez a
kezelés késObbi szakaszaban is hozzaférést biztosit a csavarhoz. Ellendrizze, hogy van-e szennyez6dés vagy nedvesseég a kotési
fellileten, és ha szilkséges, tisztitsa, majd levegével szaritsa meg. Vigye fel a ragasztoanyagot (pl. SpeedCEM® Plus vagy Variolink®
Esthetic) a
kondicionalt koronara. Helyezze a koronat a hibrid felépitményre, majd régzitse a végleges pozicidban.
Afelesleges cementet rovid ideig polimerizalja, a ,negyedeld (quarter)” technikaval, majd kénnyedén tavolitsa el. A cementtel
érintkezd részeket fedje be glicerines géllel (pl. Liquid Strip), majd ismét polimerizalja (pl. Bluephase®). Ezt kdvetden dblitse le vizzel a
glicerines gélt.

- Hibrid felépitmény korona
Vattdval vagy habgolyokkal toltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatornajat, majd zarja le tartés kompozittal (pl. Tetric® Prime).
Ellendrizze az okklUzidt és az artikuldciot. Ha csiszolast végzett a fogpdtldsokon, ezt kdvetéen polirozza magasfénylire a terlletet
szilikonpalirozdval (pl. OptraGloss®). Tovabba polirozza a fogpétlas éleit/ a cementtel érintkezd részeit is. Véglil a gingivalis €l teljes
hosszat boritsa be Cervitec® Plus-szal.

Szinkombinacids tablazat

Az IPS e.max CAD fogpotlasok arnyalatanak karakterizalasahoz és a tovabbi igazitasokhoz hasznalja az IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains vagy IPS Ivocolor Shades, Essences-eket.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Hasznalat kék, valamint a fogszin(i IPS e.max CAD restauraciokon

- PSIvocolor Shades, Essences: Hasznalat fogszinG IPS e.max CAD fogpotlasokon

Tartsa be a kombindcios tablazatban foglaltakat.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS emax CAD
Crystall./ Shade 1 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . .
Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 02 03 S 05 06 7 s06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal Si sz §13
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahagony
IPS Ivocolor E11 E12 E13 E14 E16 E£16 E17 £18 £19 E20
Essence cappucing espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristalyosito és égetési paraméterek

Kontrollalt (lasst) hiitéfunkcioval nem rendelkezd kalyha hasznalata tilos. Az égetékalyhat az elsé kristalyositas el6tt kalibralni kell, majd
rendszeresen, félévente meg kell ismételni. A mikodtetés madjatal fliggden akar gyakoribb kalibraldsra is sziikség lehet. Kovesse a gyarto

utasitasait!

Kristalyositas MO, Impulse, LT, MT, HT IPS e.max CAD Crystall./
anyagokkal vagy anélkdl

Kalyhak Készenléti Zarasi id§ Fiitési Egetési Tartdsi idd Fiitési Fgetési Tartési idd
Programat himérséklet sebesség hémérséklet sebesség hémérséklet

B N tl m H 2 n H2

[°cl [perc] [°C/perc] [°c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc]

P300
P500 403 6:.00 60 770 010 30 850 10:00
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00
P10
cs/cs2/
053/084/ Vélassza ki a megfelelé programot
St

Kristalyositas LT, MT, HT IPS e.max CAD Crystall./
anyagokkal vagy anélkdl

Kalyhak Készenléti Tarési idd Fiitési Fgetési Tartdsi idd Fiitési Fgetési Tartasi id6
Programat himérseklet sebesség hémérséklet sebesség hémérséklet
B N tl n H 2 n H2
[°c] [perc] [°C/perc] [c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00
P10
cs/cs2/
03/084/ Valassza ki a megfeleld programot
St
Javité égetés/festés égetés/glazur IPS e.max CAD Crystall./
anyagokkal
Kalyhak Készenléti Tarési idd Fiitési Fgetési Tartdsi idd Fiitési Fgetési Tartasi id6
Programat himérsklet sebesség homeérséklet sebesség hémérséklet
N tl n L1l 2 n H2
[°c] [perc] [°C/perc] [c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00
P10
cs/cs2/
053/084/ Valassza ki a megfeleld programot
(A

Egetési paraméterek
IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze festéshez

Készenlgti Tarddasi idg * Fiitési sebesség fgetési Tartési idd Vékuum 1
homérseklet homérséklet
B N o T H i\
[c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc] [°c]
festés és | 403 IRT/ 60 710 100 450
glazrégetés 6:00
A korrekcids égetés paraméterei (festési technika)
IPS e max Ceram Add-On-nal
Készenlti Tarddasi id6 * Fiitési sebesség Egetési Tartési idd Vékuum 1
homérséklet homérséklet
B N " T H i\
[°c] [perc] [°C/perc] [°c] [perc] [°c]
Add-On 403 IRT/ 600 50 700 100 450

glazlrégetés utan

*

IRT normal
** Megjegyzés: Ha a rétegvastagsag meghaladja a 2 mm-t, lassu h(itésre van sziikség (L) 500 °C-ig.

Vakuum 1
n
12
[ecl

550/770

550/780

Vakuum 1
n
1
[ecl

550/820

550/830

Vkuum 1
n
12
[

550/820

550/830

Vakuum 2

V2
[°c]

709

Vakuum 2

V2
[ecl

699

Vékuum 2 Lasst hiités Hiitési sebesség
n
2 L tl
[°c] [°c] [°C/perc]
770/850 700 0
780/860 710 0
Vékuum 2 Lasst hiités Hiitési sebesség
n
2 L tl
[°c] [°cl [°C/perc]
820/840 700 0
830/850 710 0
Vékuum 2 Lasst hiités  Hiitési sebesség
n
2 L tl
[°c] [°cl [°C/perc]
820/840 700 0
830/850 710 0
-
Lass( hiités ** Hiitési sebesség
L tl
[°c] [°C/perc]
0 0
-
Lasst hiités ** Hiitési sebesség
L tl
[°cl [°C/perc]
0 0



Megjegyzés: A fogpdtlasok geometridjabol kévetkezik, hogy egyes terlleteik eltérd vastagsaguak lehetnek. Mikdzben az objektumok

lehlinek az égetési ciklust kovetden, a belsejikben fesziltség keletkezhet; az eltérd vastagsagu terdletek ugyanis mas-mas ttemben
hilnek le. A legrosszabb esetben a belsd fesziiltség miatt a kerdmia megrepedhet. Lassu (lassu; L) hiitéssel ez a kockazat minimalisra
csokkenthetd.

3 Tisztitas, fertotlenités és sterilizalas

Ahibrid felépitményeket vagy hibrid felépitmény koronakat kézvetlendl a felhasznalds el6tt kell tisztitani, fertétieniteni és sterilizalni.
Ivoclar Vivadent AG a kdvetkez6 eljarast javasolja:

El6zetes tisztitas

Tisztitsa meg a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat vizzel (minimalisan elvart mindség: ivéviz) megtoltott
ultrahangos kadban (pl. Sonorex Digital 10P) 2 percen &t. Folyd csapviz alatt (minimalisan elvart minéség: ivoviz) éblitse el és a megfeleld
kefével (pl. Integra Miltex nejlonsdrtés eszkoztisztito kefével) tisztitsa meg a belsé és kiilsé felszineket.

Tisztitas és fert6tlenités
Az automata tisztitast és fertétlenitést lehetdség szerint moso-fert6tlenité egységben végezze.

Automata tisztitas és fertGtlenités
Ha a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat kizardlag gépi tisztitassal tisztitjuk, ezt kovetden kételez6 a termikus
ferttlenités.
- Tisztitas
Helyezze a hibrid felépitményeket és hibrid felépitmény koronakat hagyomanyos szlirébetétbe. Ezt kdvetden helyezze be a
szlirébetétet a mos6-fertStlenits egységbe (pl. Miele 0 188/2 felsé kosarral felszerelt Miele G7882). Az automatizalt tisztitasi eljaras (pl.
Vario TD programon alapuld) a kivetkezd lépésekre oszthato:
- Oblitse hideg vizzel 5 percen &t
~ Tisztitds 50 2 °C-on 10 percen at tisztitoszerrel (pl. neodisher MediZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
- Oblitse hideg vizzel 2 percen &t
- FertGtlenités
Hével torténd fert6tlenités 93 °C-on 5 percig demineralizalt vizzel (AQ érték > 3000, amelyet 5 percig 90 °C-on érnek el).

Kézi tisztitas és fertGtlenités

- Tisztitas
Meritse a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat tisztitdszerrel (pl. MD520, higitatlan) téltétt ultrahangos kadba.
Ellendrizze, hogy a bemeritett fellleteket teljesen beboritja-e a tisztitdszer, valamint azt is, hogy a tisztitészer buborékmentes-e.
Miutan a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat bemeritette az ultrahangos kadba, kezelje 1 percen at.
Ezutan kézzel tisztitsa meg a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény korondkat tgy, hogy a belsé és kiilsé fellleteket egy
megfelel kefével (pl. Integra Miltex eszkdztisztitd kefe nejlonsortékkel) alaposan atkeféli; hibrid felépitményenkent és hibrid
felépitmeény koronanként legalabb 20 masodpercig végezze a tisztitast addig, amig nem maradnak lathato szennyezédésmaradvanyok.
Ezt kdvetden folyd csapviz alatt (minimalisan elvart mindség: ivoviz) éblitse legalabb 10 masodpercig.

- Fert6tlenités
Meritse a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat fert6tlenitészerrel (pl. MD520, higitatlan) megtéltott ultrahangos
kadba, és kezelje 2 percig. Ezt kévetéen hagyja a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény korondkat 15 percig 20 +2 °C -on a
fert6tlenitészerben. Gy6z6djék meg arrdl, hogy a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény koronakat teljesen
beboritja a fert6tlenitészer, és hogy a fertétlenitdszer buborékmentes.
Ezutan meritse a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény korondkat 1 percre hideg ioncserélt vizbe, hogy a fertétlenitészerrel
valo érintkezés véget érjen (ez a Iépés nem helyettesiti a fertétlenitdszer maradvanyainak eltavolitasahoz sziikséges alapos oblitést,
amikor a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmeény korondkat hagyomanyos madon tisztitjak).
Atisztitast és fertGtlenitést kovetGen alaposan oblitse le a hibrid felépitményeket és a hibrid felépitmény korondkat folyd csapviz alatt
(minimalisan elvart mingség: ivoviz).

Szaritas

Suritett levegével vagy tiszta, szdszmentes celluldzszovettel.

Sterilizalas

Ahibrid felépitményeket vagy hibrid felépitmény koronakat kézvetlendl a felhasznalas el6tt kell sterilizalni.

Ivoclar Vivadent AG az alabbi sterilizalasi eljarasokat javasolja:

- Egyesult Allamokon kivili orszagok szamara:
A sterilizalando tételek csomagoldsahoz kizarélag olyan, papirbol/foliabdl késziilt sterilizalorendszert (pl. Steriking Wipak) hasznaljon,
amelyet a gyartd gdzsterilizalasra jeldlt ki. A steril barrierrendszernek kell6képpen nagynak kell lennie. A megtoltott steril
barrierrendszert nem lehet nyujtani.

- Egyeslt Allamok szamara:
Tegye a termékeket egy perforalt, fedeles kosarba és csomagolja be két réteg egyrétegl polipropilén folidba; szekvencialis
boritékhajtogatasi technikat alkalmazzon. Megjeayzés: Az Egyesiilt Allamokban a felhasznaléknak meg kell gy8zédnitk rdla, hogy a
sterilizalot és a sterilizalashoz szikséges tartozékokat (pl. sterilizaldcsomagolast, tasakokat, kosarat, bioldgiai vagy kémiai
indikatorokat) az FDA (az amerikai Elelmiszer- és Gydgyszerengedélyeztetési Hivatal) jovahagyta a tervezett sterilizalas céljara.
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Gdzsterilizalas frakcionalt elévakuum-eljarassal a kdvetkez6 korilmények kozott:
Eljaras Korilmények Szaritasi id6

1 Gézsterilizalas (autoklav) 134 °C-on 4 percen at Helyi gyakorlat
Frakcionalt vakuum

2 Gozsterilizalas (autoklav)? 132 °C-on 3 percen 4t 10 perc
Frakcionalt vakuum

3 Gézsterilizalas (autoklav)™ 134 °C-on 3 percen at Helyi gyakorlat
Frakcionalt vakuum

4 Gézsterilizalas (autoklav):? 134 °C-on 18 percen &t Helyi gyakorlat
Frakcionalt vakuum

1 Egyesult Allamok szamdra ajanlott
7 Egyesult Kirdlysag szamara ajanlott
U7 Svadje és Franciaorszag szamara ajanlott

Tarolas
A sterilizalérendszerbe (pl. sterilizalotasakba) csomagolt sterilizalt termékeket azonnal fel kell hasznalni és maximum 48 ¢ran at szabad
tarolni Gket.

4 Biztonsdgi informaciok

- Ha barmilyen komoly incidens meriine fel a termékkel kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel:
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan / Liechtenstein, website: www.ivoclar.com, valamint a kompetens hatésaggal is.

- Atermék érvényes Hasznalati Utmutatodja letélthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalarol: (www.ivoclarcom).

~ Abiztonsagi és klinikai teljesitmény dsszefoglaldja (SSCP) lekérhetd az orvostechnikai eszkézok eurdpai adatbazisabol
(EUDAMED): https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Alapvetd UDI-DI (Basic UDI-DI) 76152082BABUT001J8

Figyelmeztetések

- AzIPS® Ceramic Echting gél hidrogén-fluorid-savat tartalmaz. A bérrel, szemmel és ruhdzattal vald érintkezést mindenképpen meg kell
akadalyozni, mivel az anyag igen rendkivil mérgezé és mard hatasu. A mard gél csak extraoralisan, intraoralisan (a szaj belsejében)
nem alkalmazhatd.

- AMonobond Etch & Prime mard hatasu. Meg kell akadalyozni a bérrel és a nyalkahartyakkal vald érintkezést. A Monobond Etch & Prime
csak extraoralisan, intraordlisan (a szaj belsejében) nem alkalmazhato.

- Akeramia port ne Iélegezze be a befejezé miveletek soran. Hasznaljon elszivdegységet, és viseljen arcmaszkot.

- Magneses térrel kapcsolatos figyelmeztetések (pl. MRI = Magneses Rezonancia Tomografia): Vegye figyelembe a felépitmény vagy az
implantatum gyartéjanak figyelmeztetéseit, dvintézkedéseit.

- Tanulmanyozza a termék érvényes Biztonsagi adatlapjat (SDS), amely elérhetd az lvoclar Vivadent AG weboldalan: (www.ivoclarcom).

Hulladékkezelés
- Atermékek maradékat, illetve az eltavolitott fogpotldsokat a vonatkozé nemzeti jogszabalyi eléirdsoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznaldjanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen, a szajlregben végzett fogdszati beavatkozas hordoz bizonyos
kockazatokat. Tébbek kozt az alabbi komplikaciok fordulhatnak eld:

- Forgacsolddas / torés

- Afeleslegben levé cement a lagyszévetek / gingiva irritacijdhoz vezethet.

- Decementalas

5 Eltarthatdsag és tarolas
Ez a termék nem igényel semmilyen kil6nleges taroldsi modot.

6 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektdl tavol tartandd!
Atermékek nem feltétlendl érheték el minden orszagban.

Ezt a terméket kizardlag fogaszati céld felhasznaldsra fejlesztették ki. A feldolgozast szigortan a Hasznalati Gtmutatdban leirtak szerint kell elvégezni. Nem véllalhat feleldsség a karért és karosodasért, ha nem
tartottak be a hasznélati utmutatdban szerepld utasitdsokat vagy ha az el6irttdl eltérd alkalmazéshan hasznéljék a terméket. A felhasznald felelds a termék alkalmazhatdséganak ellenrzéséért, és minden, jelen
Haszndlati Gtmutatdban nem kifejezetten emlitett célra vald felhaszndldséért.

' pl. CEREC/inLab, PlanMill. A teljes lista elérhetd a www.voclarcom cimen.
A CEREC/inLab és a PlanMill termékek nem az Ivaclar Vivadent AG bejegyzett védjegyei.
& Jyoclar Vivadent abra ,Szajlregen kiviili és szajlregen bellli hasznalatra javasolt csiszoloeszkozok".
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1 HameHa

MpensuheHa HaMeHa
XubpuaHe pecTaypaLmje Ha UMNNaHTaTUMa HaMeHbEHE 3a 3aMeHy jefHor 3y6a

LvrbHa rpyna nauujeHata
0npacnu naumjeHT ca 3ybHUM UMMIaHTaTUMa

KopvcHUUM KojuMa je Npon3sog HaMerbeH / nocebHa 06yka

~ Crtomatonosw (M3pana pectaypaumja y OpavHaLmiv, ToK pada y KMHuLm)
- 3y6Hu TexHnuapu (M3paga pectaypaumja y 3y6oTexHnuKoj nabopaTtopujn)
Hema notpebe 3a nocebHoM 06YKoM.

MpumeHa
Camo 3a cToMaTonoLLKy ynotpeby.

Onuc

IPS emax® CAD Abutment Solutions cy xnbpuaHe pectaypaumje (XM6puaHu abaTMEHTU 1 KPYHULIE XMBPUOHMX a6aTMEHTa) Ha
UMMNAHTaTUMa, n3paheHe nomohy CAD/CAM, HamerbeHe 3a 3aMeHy jeaHor 3y6a. 0Be xubpuaHe pecTaypauuje ce nojeanMHaqHo
npou3Boze of 6710ka CTakno-kKepamyike o4 MUTUjyM-aucunukata (LS,) 1 LeMeHTUpajy ce Ha TUTaHKjyMcKy 6a3y 3a 60HAMparbe.

TexHUuKM nogaum

CBojcTBO Cneuudukaumja TunuyHa cpenrba BpeaHOCT
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
MnekcypanHa cHara (6uakcujanta) [MPa] =360 5301

Xemujcka pacTBoprbmBocT [pg/ocm?] <100 -

Tun/knaca Tun Il / knaca 3 -

MpeMa ctaHaapay IS0 6872:2015
U cpearpa 6udnekcypanHa cHara npouerseHa Tokom 10 roavHa Meperba KBanuteTa

WHaunkaumje
— Kpe3yboCT y aHTEPMOPHOM M NOCTEPUOPHOM PETNOHY

KoHTpauHaukauuje
- TlprMeHa Npon3Boaa KOHTPAUHAMKOBAHA je ako je N03HATO A3 je NaumnjeHT aneprivyad Ha B1no Koju Heros cacTojak.

OrpaHuyetrba y Be3u ca ynotpebom

- HenowwToBarbe 3axTeBa koje HaBOAM NPOM3BONAY MMNAHTATa 33 U3abpaHy TN uMnNaxTata (Npoussohay Mopa Aa 0406py
NONYNPEYHVK 1 AYXXMHY MMMAHTaTa 3@ 04roBapajyhu Nonoxaj y Bunuum)

- HeTpeTvpanu 6pykcnsam (ynoTpeba CnnmHTa MHAMKOBAHA je HakoH npeaaje)

- [lpemaluvBarbe NpuxBaT/bMBE AebIbUHE MMM HEAOBObHA Ae6/bUHA KePaMUUKOT Cloja

—  Ynotpeba KOMNO3WUTHOr LUeMeHTa Koju Huje Multilink Hybrid Abutment 3a agxe3vBHo uemeHTvparbe IPS e.max CAD Ha TUTaHUjyMCKy
6a3y 3a 6boHaMpatbe

= VHTPaopanHo LeMeHT1PaHe KepaMUUKMX CTPYKTYPa Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 60HAMparbe

- TpuBpeMeHO LieMeHTMpakbe KpYHWULE Ha XMOPUAHW abaTMEHT

- @ Hwje npensuheHo 3a BuLLEKPaTHY ynoTpeby
Do not re-use

OrpaHuuerba Npu 06pagu

Y cnegehuM cuTyauwmjama Hvje Moryhe ocurypaTy ycnewHy npoueaypy:

- Ope3oBarbe 610k0Ba y HekoMNaTU6MnHoM CAD/CAM cuctemy

— [lpu Npou3BoaH:M KPyHWLIE XMBPUAHOT abaTMEHT], OTBOP KaHana 3a 3aBpTakb He CME [1a Ce Hanasu y Noapyyjy KOHTaKTHMX Tayaka.
Ykonuko To Huje Moryhe, npenopyyyje ce Npon3Bo/rba XMOPUAHOT abaTMEHTa Ca 3aCe6HOM KPYHULIOM.

- Cut-back TexHnka npu n3paawm KpyHULA Ha XMOPWOHOM abaTMEHTY

~ Ynotpe6a mMatepwjana IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- KombuHauuja ca MaTepujanima koju Hicy IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® Hutu IPS e.max CAD Crystall./.

- KpwcTanusaumja y HeonobpeHoj n HekanmbpucaHoj nehi 3a kepamuky

- Kpwvictanusauuja y nehu ca BUCOKOM TEMNEPATYPOM

- Kpuctanusaumja ca napameTprma neyerba Koju oacTynajy

- HenowToBarbe ynyTcTasa Nnpov3sohaya y Be3u ca 06paoM TUTaHWjyMcke 6a3e 3a 6oHAMPaHbE.

3axTeBu y BE3N Ca CUCTEMOM

IPS e.max CAD Abutment Solutions Mopa fia ce 06pahyje onobpeHnM CAD/CAM cuctemom."U3abepute oarosapajyhy TUTaHujyMcky 6a3y
3a 60HAMParbe y CKNady ca yrpaleHnM UMNNaHTaToM 1 Kopuwherm CAD/CAM cuctemoM. MpatuTe ynyTeTBa 3a ynoTpeby 1 ynyTcTBa 33
06paay ogroeapajyher npomssohava.

HexxerbeHa aejctBa
3a Cala HEMa MNO3HATUX HEXEIbEHUX ,D,ejCTaBa.

WUHTepakumje
3a Cafla HeMa No3HaTux VIHTEDaKl.lVIja.

KnuHuuke kopuctu
—  PekoHcTpyKuMja dyHKUMje XBaKarba
- PecTaypauwja ecteTuke

Cacras
CTakno-kep. o NUTKjyM-A Ta

HakoH npoueca NpoM3BoaHe CTakno-kepamuke, GopMmnpa ce cTabunHa 1 MHepTHa MpexXa Y Kojy ce yrpahyjy pasnuuntv eneMeHTv nyTem
KMCEOHMYKMX MOCTOBA. CacTaB je oapeheH kao okeuau.
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Okcupg % Yy Macu
Sio, 570-80,0
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
Al,05 00-50
Mg0 00-50
Okcuan 3a 60jerbe (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,03) 00-80

2 Hanowemwe

U360p HujaHCe
OuncTuTe 3ybe npe ogpeNunBarba HKjaHce. HujaHey oapeanTe y 0AHOCY Ha HWjaHCy cycedHor 3yba.

MuHMManHa ge6sbuHa cnoja KepaMUuKnX CTPYKTYpa
= XubpupoHu abaTMEHT:
- [ebrbuHa 3una Wi, Mopa Aa n3HocK HajMarbe 0,5 mm.
— XubpunaHu abaTMmeHT 61 Tpebano fa ce AM3ajHMPa Ha CMYaH HAUWH Kao Ko Npynpeme NpupoaHor 3yba:
= KpyxHu enu/cynparuirieant py6 ca 3a06/bEHUM YHYTPALLFMM YITIOBUMA UK XXNeBoM
- Kako 61 kpyHuLa B1na LEMEHTMPAHA Ha XMOPUAHM ADATMEHT MyTEM KOHBEHLIMOHANHUX METOAA UM METOAA CaMOAAXE3NBHOT
LEMEHTMPAH3, NOTPEOHO je KpenpaTy peTeHUMOHE NMOBPLUMHE W 4eKBATHY ,BUCUHY Npenapauuje”.
- HoBoHacTanu Npodun KpeupajTe ca NpaByM YIMOM Ha npenasy ka KpyHuum (Norneaajte camky).
LLnpuHa KpyHULE Beyo,n OFPaHMYeHa je Ha 6,0 mm o akcwjanHe BUCKHE KOHTYPe [0 KaHana 3a 3aBpTakb XM6puaHor abaTMeHTa.
06aBe3HO NOLUTYjTe yNyTCTBa NPOV3BONayYa y BE3W Ca MaKCMMaNHOM BUCUHOM XM6PUAHOT abaTMeHTa 1 3acebHe KpyHuLe.

KpyHuua xubpupaHor abaTtMeHTa:

- [ebmuHa 3nna Wy, Mopa aa 6yae Beha o4 1,5 mm Ha Lienom cpeamilbemM 06umy.

— 0TBOp KaHana 3a 3aBpTakb He CMe [1a CE HaNa3u y NoApYUjy KOHTAKTHWX Tauaka. YKONMKo To Huje Moryhe, npenopyuyje ce
npov3B04Ha XMOPMAHOT abaTMEHTA Ca 3aCE6HOM KPYHULIOM.

LLnpwvHa kpyHULE xnbpuaHor abaTMeHTa By, orpaHnyeHa je Ha 6,0 mm o akcwjanHe BUCKHE KOHTYPe [0 KaHana 3a 3aBpTakb.

06aBe3HO NOLLITYjTe yryTCTBa NPOM3B0ONaya UMMAHTATa y BE3M Ca MakCUMATTHOM BUCHHOM KPYHULIE XMOPUOHOT abaTMeHTa.

XubpuaHu abaTMeHT KpyHuua xubpuaHor abaTtMeHTa

LnpwHa kpyHnue LLnpuHa KpyH1LUE xnbpuaHor
Brown = = 6,0 mm abaTMeHTa By == 60 mm

[ebrbmHa 31uaa [ebrovHa 3naa
Wi =205 mm Wiae==15mm

&)

U36op 6noka
brok ce 6upay cknaay ca XerbeHoM HijaHcOM 3yba U M3abpaHoM TUTaHWjyMCKOM 6a30M 3a 6oHamparse. IPS e.max CAD MO wnwm LT 6ok
ce 6upajy 3aBUCcHO o/ NpuMeHe. Maneta 6/10k0Ba Koju Gy OCTYMHM MOXE 13 Ce Pa3nukyje 3aBu1cHo of Kopuiuhere CAD/CAM MawmHe.

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Cpentba HENPO3MPHOCT) (Hucka TpaHenyUeHUnja) (Hucka TpaHenyLeHLMja)
IPS e.max CAD
XWUBPUOHM abaTMEHT v v -
IPS e.max CAD kpyHuua _ v v
XubpuaHor abaTtMeHTa
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DuHuwmMpatbe

MoLwTyjTe Npenopyke 3a MHCTPyMEHTE 3a bpyLuerse™ 1 MUHMMaNHY Aeb/bUHY cnoja kaaa 06aBrbaTe GUHULLMPaHbE U KOHTYPUCaHE
KepaMmnykmx CTPyKTypa. YKoN1Ko je Moryhe, npunarohaBarba bpyluerbem 61 Tpebano cnpoBecTy A0K je pectaypaumja joLl yBek y
npekpucTanu3osaHom (N1aBom) CTarby, PY HACKO] BP3UHM 1 MPUMEHOM BPIIO MAOr MPUTHCKA, KaKo 61 CE CIPEYMI0 PacojaBatbe v
ofinamarbe Ha uBMuaMa. HemojTe fa nperpesate kepamuky. MiceumTe kepamuuky CTPyKTypy 13 6noka nomohy AnjaMaHTCKOr Ancka 3a
pa3aBajarbe. XmbpuaHu abatMeHT: MoMohy ancka 3a pa3asajarbe 61aro 3aceunte Noapyyje NpUUYBPWNMBaAbAa HA MHUM3AMHOj CTPaHK
abaTMeHTa, Na ceuumTe Kpo3 Tauky NpuYBpLURMBakba Y NOTMYHOCTH, KPO3 6a3arntu acnekT. [laxkbuBo NoCcTaBUTe KEPAMUUKY CTPYKTYPY Ha
TUTaHUjyMcKy Ha3y 3a HoHAMParbe 1 NPoBEpPUTE Aa v Hanexe. 06paTuTe NaxHby Ha Nonoxaj 6paBuLie Koja CNpeyYaBa PoTMpPatbe.

- OuHALWMPatbe NOBPLUMHE KepaMUyKe CTPYKType
HemojTe na bpycuTe pyb kepamuuke CTPYKTYpe, Kako He BUCTE OLLTETWM TaYHO HaNerarbe Ha TUTaHMjyMcKy 6a3y 3a GoHAVparbe.
Ykonuko je noTpebHo, GMHULWLIMPAjTE HOBOHACTaNM Npodun y3umMajyhuy 063up Hanerake Ha MHrmBY U MUHUMAnNHy AebrbuHy
(05 mm).

- XubpuaHu abaTMeHT
V13paBHajTe Tauky NpuyBpLINVBatba 3a 610K AWMjaMAHTCKMM MHCTPYMEHTUMA 33 GUHO OpyLLeHbe, y3eBLUK Y 0031p 061MK
HOBOHAcTanor npoduna v MapruHy KpyHuve. Hemojte Aa 06aBrbate nojeaAnMHayHa nofellaBarba 061u1ka, jep he To HeraTMBHO 4a
YTWYE Ha Hanerarbe KpyHUUe Ha xnbpuany abaTMeHT. MHdopMaumje y BE31 ca KpYHWLOM: AKO XMBPUAHM aBaTMEHT HE HANEXe TauHo,
MPUNAroanTe KPYHULLY.

- KpyHuua xubpugHor abaTmeHTa
/13paBHajTe Tauky npuyBpwhvBakba 3a 610K AWjaMaHTCKMM MHCTPYMEHTUMA 33 GUHO bpyLUetbe, y3eBLUK Y 063Mp 061MK
HOBOHACTanNOr NPodua 1 NPOKCUMAIHUX KOHTaKaTa. HexHo bpycuTe LienokynHy oky3anHy NoBpLUMHY GUHUM OMjaMaHTCKUM
VHCTPYMEHTOM Aa B1CTe U3paBHaNM MOBPLLMHCKY CTPYKTYpY HacTany CAD/CAM npouecoM. [poBeprTe MPOKCUMAnHe W 0Ky3anHe
KOHTaKTe. KpenpajTe NoBPLUMHCKE TEKCTYPE.

06aBE3HO OUNCTUTE KEPaMUMUKE CTPYKTYPE YNTPa3BYKOM Y yNTPa3ByYHOj BOAEHO] KYMKM MW NapouncTayem npe Aarbe 0bpage.
06aBe3HO TEMErbHO YK/IOHUTE CBE 0CTATKE aaNTVBa 3a (pe3oBatbe oa CAD/CAM jeauHnue 3a dppe3oBarbe. 0cTaTak aauT1Ba 3a
pe30Barbe Ha NOBPLUVMHM MOXE Aa 13a30Be Npobneme ca 60HAMParbEM U anckonopaumjy. HemojTe fa npoayBaBaTe kepaMuuky
CTpyKTYpy KopucTtehu Al,03 HUTV 3pHa 3a nonvparse CTakna.

OnuuoHo: KnmHnuka npoba nnaBux pectaypaumja
KnuHnuka npoba paav ucnpobasarba MPELM3HOCTY Hanerarba MoXe fa ce 06aBv npe farbe 0bpaae. KnuHnuky npoby MoxeTe fa
06aBuTE 1 Y KaCcHWjoj Pasw, 0aH. ca KpucTanmsosaHoM IPS emax CAD KepaMuyKom CTPYKTYpoM y Boju 3yba.

- Mpuep 4] Kep CTPYKTYpE Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 60HAupatbe
[la 6ucTe oMoryRMnM MHTPaoPanHoO PykoBakbe 1 CNpeunnu owTehera NPeKpUcTan3oBaHe KEPaMUUKe CTPYKTYPE, KOMMOHEHTE
Mopajy Aa byay NnpvBpeMeHo npuuBpLUheHe jeaHa 33 Apyry NoMony CUMMKOHCKOT MaTepMjana 3a y3uMarbe 0T1caka, Hnp. Virtual®
Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTvpaHa TuTaHujymcka 6asa 3a 60HAMParbe 1 Kepamyika CTPYKTYpa MOpajy Aa Ce 0YMCTE MapourcTayeM 1 noToM ocylue
130yBaBarbeM Ba3ayxa. Kepamuyka CTPyKTypa Ce MocTaBsba Ha TUTaHWjyMcky 6asy 3a 6oHavparbe (Koja ce LWpadu Ha aHanor
MO/iena) U PENaTMBHW NONOXaj KOMMOHEHTE Ce 03Ha4YaBa BOAOOTNOPHOM 010BKOM. TUME Ce 0M1aKLLIABa NOCTV3akbe TaYHOT N0Noxaja
NPy KacHWjeM NPUBPEMEHOM CK/anakby AenoBa. KaHan 3aBpTHba HETPETMPaHe TUTaHWjyMcke base 3a H0HAMParbE CE 3anTuBa
Tyndepom of BaTe. Ha TTaHujymcky 6a3y 3a boHAMParbe M AMPEKTHO Ha KepaMmyKy CTPYKTYpY ce HaHocu Virtual Extra Light Body
Fast Set. TuTaHujymcka 6a3a 3a 60HAMparbe ce NOCTaB/ba Ha KepaMuyky cTpyKTypy. 06aBe3Ho NpoBepuTe NOpPaBHaBakbe Te ABE
komroHeHTe (6paBa Koja CripeYaBa PoTHPatbe / 03HaKe). YBPCTO APKUTE KOMMOHEHTE Y CMIPABHOM NON0Xajy 2,5 MUHYTa, CBE 0K CE
cpeacTeo Virtual Extra Light Body Fast Set He cTerHe. CBaku BMLLAK CPEACTBA KOjU je M3MELLTEH MOPa CE NaX/bUBO YKNOHUTH
aA€eKBaTHUM VHCTPYMEHTOM, Kao LLTO je CKannen.

KnuHuuka npoba

HaKoH LUTO Ce YKNOHM NPUBPEMEHA PECTAYPaLIMja, XMOPUAHM abaTMEHT MW KpYHMULUA XMbpuaHor abaTMeHTa ce pyyHo Lwpadu nomohy
cneumjanHor 3aBujada. 06MvK ce NPOBEPABa NPeMa rMHIMBANHOj MAPrUHW (HNP. HAaNEerakbe, TMHIMBANHA UCXEMMA). YKOMUKO XENWTE,
KaHas 3aBpTH-a XMbpUOHOr abaTMeHTa MOXeTe Aa 3aTBopuUTe Tyndepom of BaTe. CaBeT: YHYTpaLlkby acrekaT KpyHWLE je M30/10BaH
rvuepuHekmM renom (Hnp. Try-in paste, Liquid Strip).

KpyHLa ce MHTPaopasHo NocTaBrba Ha XMGpWaHW abaTMEHT paau NPOBEPE W, ako je NOTPEBHO, NoaeLlaBarba MPOKCMMAHNX KOHTaKaTa.
Maxkra: Y 0B0j Ga3mn HeEMOjTe NPOBEPaBaTH 0KMy3anHy dyHKUMjY. [la 6rcTe npoBepunv okny3anHy hyHKLK)Y, KpyHULA Mopa aa byae
npuyspwheHa 3a xnbpuarn abatMeHT cpeacTsom Virtual Extra Light Body Fast Set. MacTta 33 npoby ce He CMe KOPUCTUTU 33 OBY HAMEHY,
jep 0Baj MaTepujan HWje 4OBO/BHO O0TNOPAH Ha cuny NpuTucka. HaHecwTe cpencTso Virtual Extra Light Body Fast Set Ha yHyTpaLwwrbm
acnekar kpyHuLie. [pcTMa NPUTUCHUTE KPYHWLY Ha XMEPWOHM abaTMEHT CBe 0K Ce He [OCTUrHe KpajHboi Monoxaj. [lpxuTe KpyHuLy y
KpajrbeM Monoxajy cee 4ok ce cpeactso Virtual Extra Light Body He cterHe (npubn. 2,5 MyHyTa). HakoH Tora yKNoHWTE BULIaK
MaTepwvjana.

Cafa MoxeTe [ja NpoBepuTe OKMy3Wjy/apTukynauujy. YKonvko je noTpe6Ho, 06aBuTe NofellaBarba aAekBaTHAM MHCTPYMEHTUMA 33
6pywerbe (NpounTajTe NPenopyke y Be3v ca MHCTPYMEHTUMA 3a 6pyLuerse™). MaxbryBo YKNOHUTE KPYHULY U3 XMBPUOHOM aBaTMEHTA 1
XMBPUOHW a6ATMEHT / KpYHWLY XMBPUAHOr aBaTMEHTa U3 MMMNNAHTATa. MicnepuTe MeCTo UMNMaHTauMje HNp. ca cpeacTsoM Cervitec
Liquid (6e3ankoxonHa TEYHOCT 3@ UCMIMParLE YCTa Ca XNOPXEKCHANHOM) paan Ynwherba. 3aTUM NOCTABITE NPUBPEMEHY PECTAYPaLMjY.

[loBpLUaBatbe KEPAMUUKE CTPYKTYpe
3aBWCHO 0[] XerbeHe TexHuke obpaae u MaTepujana n3abepute MeToa 06paae 3a A0BPLUIABAHE KepaMMYKe CTPYKTYPE. Y npuHumMny
nocToje Tpu MeToAe 06paje 3a A0BPLLIABaHE KEPAMUYKE CTPYKTYpE.

- TexHuka nonupatba (camMornasypa) Ha NnaBuM pecTaypaumjama
TexHuKa nonmparba ce paaunje KOpUCTH 33 HOBOHACTANM NPoduA XMbpuaHor abatMeHTa. 3a KpyHuLe xnbpuaHor abaTMeHTa
npenopyuyje ce neyekse rasype.
Paau nakwer pykoBarba 3awpaduTe TUTaHUjyMcKy Ba3y 3a boHAMPakbe Ha aHanor Modena. NpcTrMa GUKeKpajTe KepaMnuky
CTPYKTYpPY TUTaHWjyMcke 6a3e 3a boHanpatse. Maxkba: Hemojte Aa bpycute TUTaHWjyMcKy 6a3y 33 6oHaMpatbe.
Koz nonvipatba noLUTYjTe MPenopyke y BE3u ca MHCTPYMEHTMA 3a 6pyLuerbe™?. 0uncTuTe pectaypaumje ynTpasBykoM y yITPasByyHOj
BOAEHOj KYMKV MMM NapouMCcTayeM. 3aTuM NpUYBPCTUTE PECTaypaLMjy Ha MV H 33 KPUCTanM3aLmjy Kao LUTO je OMMCaHO Y OAEerbKy
Dukevparbe pecTaypauyja Ha nuH IPS emax CAD Crystallization Pin". MocTtaBuTe kepamuuky cTpykTypy Ha nocyay IPS e.max CAD
Crystallization Tray 1 nocyay noctasuTe y cpeavHy nehu. Nporpam neverba ce 61pa Ha 0cHOBY MaTepujana (NpounTajTe oaerbak
TapamMeTpu kpucTanusauuje 1 nederba").
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TexHuka 60jerba Ha NNaBUM pecTaypauujama

IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray ce He npenopyuyje 3a ma3svparbe cpeacTsa IPS emax CAD Abutment Solutions jep 3axTesa
M3Y3€THO LsbaHy NpuMeHy. MaTepujan 3a rnasupatbe He CMe 4a A0BEAE NOBPLUMHY 33 60HAMPArLE Y LOAMP Ca TUTAHMjyMCKOM
6330M 3@ 60HAMPArLE MM KAHANOM 33aBPTHA jep TO MOXE [1a YrPO3M NPEeLn3HOCT Haferarba.

MocTaBuTe KEPaMUUKy CTPYKTYPY Ha MUH 3@ KPUCTaNM3aLwmjy Kao LWTo je onvncaHo y ogerbky ,Dukcupatbe pecTaypaumja Ha nuH

IPS e.max CAD Crystallization Pin". HakoH Tora, nometuajte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO v ManoM YeTKULLOM PaBHOMEPHO
HaHecwTe Ha NoapyYja koja he ce rMa3mpati. AKo je NoTpedHo pa3bnaxuTi Beh NpunpemMbeHy rmasypy, MOXeTe je MoMeLLaT ca
MarioM KonmumHoM TeuHocTu IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. MaTtepujan 3a rma3sviparbe He CMe [1a [0BEE NOBPLUMHY 33
60oHaMpatbe Y 4OAMP Ca TUTaHWjyMCKOM 6a30M 3a 60HAVMPaF-E HUTY KaHanoM 3aBPTH:A jep TO MOXe [1a Yrpo3u MPeLnsHocT
Hanerarba. [Ipe neyerba NPoBEPUTE YHYTPALLFE MOBPLLMHE W NAX/BUBO YKIOHUTE CBY NP/baBLUTUHY. Ha XMBPUOHOM abaTMeHTY,
HEMOjTe 4 HAaHOCKTE HWKaKBE MaTepujane Ha NOBPLUMHY 33 GOHAMPatbE U KPYHULY jep TUME MOXETE A YrPO3WUTE Hanerare
KpyHu1Le. HemojTe A3 HaHocuTe rnasypy y cysuie Aebenom cnojy. M36erasajte ,Hakyn/barbe", HAPOUMTO HA OK/TY3aHOj MOBPLLUMHM
KpyHWLE xnbpuaHor abaTMmeHTa. [peTaHku cnoj rmasype Moxe Aa NPOM3BeAE He3a40B0/baBajyhu cjaj. Ykonuko nocToju notpeba 3a
KapakTepu13aLmjoM, KepaMnuka CTPYKTypa MOXeE Mpe nevyetba paay KpucTanusauyvije aa ce npunaroau nomohy cpeacrasa IPS e.
max CAD Crystall./Shades u/nnw Stains. UcTUCHUTE NPETXOAHO NPUNPEMIbEHE HUjaHCE W 60je M3 LINPUUA U TEMEbHO UX MOMELLIA|Te.
HujaHce v 6oje je Moryhe 6naro pasbnaxuTu nomohy TeyHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MehyTum, HujaHce v 6oje 1 garbe
Mopajy fia UMajy KoH3ucTeHUmjy nacTe. DUHOM YETKULIOM HaHECUTe NOMELLAHE HWjaHCe 1 60je AMPEKTHO Ha HEMeYeH croj rmasype.
WNHTEeH31BHW]E HWjaHCe Ce NOCTUXY NOHAB/bakeM NOCTYNKa bojerba v Nevera, He NpMeHoM Aebrbix cnojesa. Ynotpebute
cpenctso IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal na 61McTe UMUTMPANY MHUM3AMHO MECTO W KpeMpany eekaT TPaHCNyLeHUMje Ha
KPYHWUW XMbpWAHOT abaTMeHTa Ha MHUM3AMHOj 1 0KNy3anHoj TpehuHy. Bpxosw 1 ducype Mory Aa ce nHaAMBMAyanu3yjy kopuctehn
6oje.

MoToM nocTtaBuTe pecTtaypaunjy y cpeamty nocyae IPS e max CAD Crystallization Tray nnv nocTaBuTe HajBULWE 6 jeaMHULA HA NOCyLy,
ra CnpoBeauTe Neyerbe paau KpUCTanu3auvje NpYMEHOM oarosapajyhux napametapa nedetba (nornedajte ,Mlapamerpu
KpucTanusaumje 1 nederba”). lpounTajTe ynyTcTea y oaersky ,LLITa YuHUTI HakoH neyerba”.

OnuuoHo: KopekTUBHO neyerse

YKOnMKo ¢y HakoH KpucTanu3alyje noTpebHe JoaaTHe KapakTepusaLmje 1nn u3MeHe, MoXeTe Aa 06aB1Te KOPEKTUBHO NeyeHe noMohy
cpeactsa IPS emax CAD Crystall./Shades v Stains 1 Glaze. 3a KOPeKTUBHY LVKNYC Meyetba Takohe kopueTute nocyay IPS e.max CAD
Crystallization Tray. 3a Matbe M3MeHe 06/11Ka (HMp. NPOKCUMANHE KOHTAKTHE Tauke) ynoTpebuTte cpeactso IPS e.max CAD Crystall /Add-0n
ca 04roBapajyhoM TeuHoLLhy 3a MeLLatbe.

TexHuka 6ojera Ha pecTaypaumjama y 6oju 3y6a

- Kpuctanusauuja 6e3 npumere mMatepujana; 3acebHo neverse 60ja/masypa kopuctehn matepujane IPS e.max CAD Crystall./ vnm
IPS Ivocolor.

- TlocTaBuTe KEPaMUUKy CTPYKTYPY Ha M1H 3@ KPUCTaNM3aLMjy Kao LUTO je onncaHo y oderbky ,(Dukcrparse Kepamnikux CTpyKTypa
Ha nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin". 3a kapakTepu3aLmjy v rmasuparbe kopuctute cpeactsa IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, Glaze (npounTajTe ofnerbak JexHrka 60jerba Ha NNaBUM pecTaypaLmjaMa’, ca pasnMumnTiM NPorpaMom neyerba) unm
IPS Ivocolor.

~ Cpenctea IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze He cMejy ce Mefyco6HO MeLLaTh HUTK
HAHOCUTW jeHO HakoH Jpyror.

Kapa kopuctuTe IPS Ivocolor: [1a 6vicTe nocTvrn 60rbe BNaxerbe, HEXHO YTP/bajTe Many KOMMUMHY TeYHOCTM 33 MeLuarbe |PS Ivocolor
Mixing Liquid y noapyujy koje je notpebHo kapakTepucatyv. Mewajte cpeactso IPS Ivocolor Shades and Essences ca oarosapajyhom
TeyHowhy IPS Ivocolor Liquids ook He NOCTUrHETE XXerbeHy KOH3UCTEHUM]Y. IHTEH3UBHWjE HMjAHCE Ce NOCTUXY NOHAB/baHeM bojerba
M neyemsa, He NpuMeHoM aebrbunx cnojesa. Ynotpebute cpeactso IPS Ivocolor Shades Incisal oa 6ucte MUTUPANM MHUM3ANHO
noapyuje v kpevpanu edekat TpaHCNYLEeHUMje Ha KpYHULW XMBPUAHOr abaTMeHTa Ha MHUM3aNHoj U 0kNy3anHoj TpehnHu. Kepxuue un
ducype Mory a ce uHavBKayanusyjy kopuctehu cpeactso Essences. Ha xmbpuaHoM abaTMeHTY KapakTepuLLmTe caMo noapydje
HoBoHacTanor npoduna nomohy cpenctsa IPS Ivocolor Shades and Essences. Hu noa kojuM ycnosnma HeMojTe HaHoCKTKW boje Ha
NOBPLUMHY 33 6OHAMPatbe TUTaHWjymcke 6a3e 3a 6oHAMparbe HUTW Ha KaHan 3aBpTHba jep TO MOXE Aa Yrpo3y NpeLm3HocT
Hanerarba. [Ipe neyerba NPoOBEPUTE YHYTPALLFE MOBPLLMHE W NX/bUBO YKNOHUTE CBY NP/baBLLUTUHY. Ha XMBPUOHOM abaTMeHTy
HEMOjTe HAHOCUTI HUKaKBE MaTepujane Ha MOBPLLMHY 33 BOHAMParbE Ha KPYHWLM jep TO MOXE [a Yrpo3u Hanerarse KpyHuLie. 3aTum
GUKCUPa]TE KEPaMUYKY CTRPYKTYPY Ha MUHY 3a Neyerbe y nocyam y 06nmky KoLHULE NpuMeHoM cpeacTsa IPS Object Fix Putty nnmn
Flow 1 kpucTanusyjte nomohy oapeheHnx napametapa neyersa. [pounTajte ynyTeTBa y 04erbky ,LLUTa YNHUTU HAKOH neversa”.

Meyerbe rMasype 06aB/ba Ce ca NacToM WK MPaxoM rnasype. Koa xnbpuaHnx abaTMeHTa, rMasupa ce caMo HOBOHACTanu npodun.
Ko kpyHWUa xnbpraHWX abaTMEHTa, rMa3ypa Ce HAHOCK Ha Lieny Crosballkby NOBPLUKHY. Paav nakLuer pykoBarba, Kepammyka
CTPYKTYPa MOXe [1a Ce NOCTaBM Ha TUTaHWjyMCcKy 633y 33 60HAMparbe 3a rMasuparbe. 3a Ty HaMeHy, GUKCUpajTe TUTaHKjyMcKy 6asy
3a 60HAMParbe Ha aHanor Mogdena. NMomelwajTe Matepujan 3a rasupatrbe (IPS lvocolor Glaze Paste wnv Powder) ca TeuHoLwuhy

IPS Ivocolor Mixing Liquid allround nnu longlife ga 6ucte nocTurnm xerbeHy KoH3ncTeHUMjy. HaHecuTe yjeaHaueH cnoj MaTepujana 3a
rnasuparbe Koju he NokpuTh cBa Noapyyja Koja kenuTe Aa rmasumpare.

CreneH cjaja 6oje rMa3vpaHe NOBPLUMHE Ce KOHTPOMMLLE KOH3UCTEHLMOM 1 HAaHETOM KOMMUMHOM MaTepujana 3a rna3svparbe, a He
MetbatbeM TeMnepaType nedeksa. [la bricTe NOCTUMYM BALLIKM HUBO Cjaja, HAHECUTE MaTepwjas 3a Masupatrbe y oarosapajyhem
nebrbem cnojy. Ykonuko je notpebHo, hnyopecueHumjy MoxeTe Aa nosehate HaHoLLeHeM dhyopecLEeHTHOr MasypHor MaTepujana
(Paste FLUO unu Powder FLUO).

Hn noa kojum ycnoBrMa HeMOjTe HAHOCKUTM MaTepwjan 3a rMasnpakbe Ha NOBPLUMHY 33 BoHAMParbe TUTaHMjyMcke 6a3e 3a
60HAMParbE HATY Ha KaHanN 3aBPTH:A jep TO MOXE Aa Yrpo3u NPeuM3HOCT Hanerara. [pe neyerba NPOBEPUTE YHYTPALUHE NOBPLUMHE
1 NaXrbVBO YKOHUTE CBY NPrbaBLUTKHY. Ha XMBPUAHOM abaTMEHTY HEMOjTe HAHOCUTM HUKaKBe MaTepujarne Ha NoBPLUMHY 33
60HOVpakbe Ha KPYHWLIV jep TO MOXE [1a YrPo3u Harnerarbe KpyHULIe.

Meyerbe paav 6ojerba/rmasuparba 3a IPS Ivocolor 06aBuTe Ha nocyan y 061Ky KOLLHULE NPYMEHOM 0AroBapajyhux napamerapa
neuvetba. MpounTajTe ynyTcTBa y 0ferbky ,LLTa UMHWTU HAKOH neverba”.

OnuvoHo: KopekTnBHO nevetbe
MomMewwajte cpeactsa IPS e.max Ceram Add-0n Dentin nnu Incisal v IPS Build-Up Liquid soft nau allround 1 MelwaBuHy HaHecwTe Ha
oarosapajyha noapyyja. 06asute neyere NprMeHOM oaroBapajyhnx napameTtapa 3a ,[loaatak HakoH neverba rasype”. lpuMennTe

nyroTpajHo xnaherbe! Ykonuko je noTpebHo, HakoH Neyerba NoAMPajTe NprunaroneHa noapyyja 40 BUCOKOT Cjaja.



[loBpLuaBare KpyHULE Ha XMbpuaHoM abaTMmeHTy IPS e.max CAD
KpyHuua Ha xnmbpuaHom abatMeHTy IPS e.max CAD ce MoXe A0BPLIMTY TEXHUKOM 60jerba nnu Cut-back TexHukoM. 3a KapakTepmsaumjy
rmasuparbe kopucTe ce Matepujanu IPS emax CAD Crystall./ unu IPS Ivocolor. Penykosara noagpyyja (Cut-back TexHuka) nspahyjy ce
nomohy IPS e.max Ceram matepwjana 3a u3pagay cnojesa. Kopuctute IPS Ivocolor Matepwjane 3a 6ojerbe U rasunparse. Y CywtvHm,
NocTynak A0BPLUaBakba KPYHWLIE je MCTY Kao KO KPYHWLE Ha NPenapucaHoM 3yby.

[eTarbHe nHdopMaLmje 0 0BOM NOCTYNKY NOTpaxuTe y YnyTcTBY 3a ynoTpedy IPS e.max CAD.

See Instuctions

Dukcupatbe pectaypaumje Ha nuHy IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. 0uncTUTe KepaMUUKy CTPYKTYPY MapOYMCTayemM Kako BUCTE YKNOHWAW CBY KOHTaMUHALIM]y 1 ocTaTke MacHoha. CnpeunTe cBaky
KOHTaMUHALM]y HAKOH YnLLheHsa.

2. YnotpebuTe IPS e max CAD Crystallization Pin XS 3a KpucTanusaumjy kepammnyke CTpykType.

3. McnyHuTe yHyTpallHe NoBpLUMHE Kepamuyke cTPyKType cpeactsoM IPS Object Fix Putty unu Flow noMohHOM NacToM 3a neverbe.
0aMax HakoH UCTUCKMBakba MaTepujana noHoBo 3atsopuTe IPS Object Fix Putty/Flow LwinpuLl,. HakoH LWTO ce M3Baam U3
anymMuHunjymcke Bpehuue, wnpuu, 6u Tpebano 4yBaTtv y NNacTvyHoj Bpehuum nnv nocyau Koje je moryhe noHoBO 3aTBOPUTK, Ca
BMAXXHUM OKpPY>XEHEM.

4. Bnaro ytuchnTe IPS emax CAD Crystallization Pin XSy IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: HemojTe yTUckm1BaTh Nt cysuLLe ay6oko,
Kako He 61 4oaVPHyO 3uaoBe. To MoXe Aa [oBeae 40 MyKOTUHA Y KePaMUUKoj CTPYKTYPH.

5. V13paBHajTe BMLLIaK NOMONHE NacTe 33 NeYeHe NNacTUYHOM LWNATYN0M, Kako 61 NiH 610 HenoMmyaH.

6. CnpeuwnTe ocTaTke cpeacTaa IPS Object Fix Ha cNorballH0j NOBPLUMHM AW OKMY3aMHOj NOBPLUMHM KEPAMUUKE CTPYKTYpe. YKNoHuTe
CBE EBEHTYa/HE 0CTATKE YETKOM HaBNAXKEHOM BOLOM, Na NMOTOM OCYLLIMTE.

BaxHo: IPS emax CAD pecTtaypaLyje ce He CMejy paay KpUcTanmu3aumje nocTaBuT AMpekTHo Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray 1 Pin, ogHocHo 6e3 noMohHe nacTe 3a neyerse.

LLITa YMHMTM HAKOH Neyverba

HakoH nevetba 13BaamTe KepaMuuky CTPYKTYpY 13 nehu (cadekajTe 4a Ce Ornacy 3By4HW CUrHan nehu) 1 cauekajte 4a ce CTPYKTypa
oxnagu Ao cobHe TeMnepaType Ha MecTy Koje je 3alTuheHo o[ cTpyjatba Basdyxa. HeMojTe [oaMprBaTY Bpene NpeaMeTe MeTanHoM
MUHLETOM. 3BaamTe KepaMuyky CTPYKTYpy 13 ouspcnor cpeactsa IPS Object Fix Putty / Flow. YKnoHMTe CBE 0CTaTKe Y yNTPasByyHoj
BOAEHO]j Kynkun nnv nomohy napounctaya. Hemojte Aa yknakbate 0cTaTke npoayBaBatbeM ca Al,0; HUTW ca CTakneHUM nepnama. Ako je
noTpebHo noaecute pectaypaumje bpylersem?, nasute ga He Aohe 4o NperpeBarba kepamuke. Ha Kpajy, venonupajte bpyweHe
MOBPLUVHE [0 BUCOKOT Cjaja.

TpajHo 60HAMpakbe KepaMuuKe CTPYKTYpe Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6oHaUpare
KoHTakTHe noBpLUMHe Mopajy 4a byay M3y3eTHO A06PO NpUNpemMrbeHe kako bu ce 06e3beanna onTuManHa agxe3vBHa Be3a usmehy
TUTaHWjyMcke 6a3e 33 BOHAMPatbe U KepaMUuUKe CTPYKTYpe.

Kepamuuka ctpykTtypa IPS e.max CAD TutaHujymcka 6a3a 3a 60HOMPare
(LS,)
NpopyBaBatbe - Mpatute ynyTcTBa Npoussohava.
06papa Onuuja 1 Onumja 2
Harpusare BpnTe Harpu3arbe | HaHecuTe Monobond
NnoBpLUMHE 33 Etch & Prime® Ha
6oHOMpatbe Ha NOBPLUMHY 33
TUTAHWjyMCKOj 6a3u 33 6oHOMparbe Ha -
6oHavparbe TUTaHWjyMCKOj 6a3u 3a
20 cekyHaun nomohy 6oHaMparbe
rena IPS® Ceramic YTP/bABAHEM Y
Etching Gel Tpajarby o4
CunaHusaumja MoBpLKHa 33 20 cexyram

cayekajTe Aa pearyje
40 cexyran. lMospLumHa 3a boHAnparbe ce obpahyje
cpencTeoM Monobond® Plus 60 cekyHam

6onamnparbe ce
obpahyje cpeacTBOM

Monobond® Plus 60
cekyHau
AnXe3nBHO LEMEHTUPaHE Multilink® Hybrid Abutment
NpeKpuBatbe LLEMEHTHOT ¢noja InuuepuHeku ren, HNp. Liquid Strip
Monumepusauuja AyTOoMaTcka nonuMepu3aLmja og 7 MUHyTa
Monupatbe uemMeHTHor cnoja Yo6uuajeHa cpeacTBa 3a Novpakse MaTepujana o kepamuke/cmone
- MNp TUTaHWU]Y 6a3e 3a 60H, b

- TuTanujymcka 6a3a 3a 6oHavparse Tpeba Aa ce NpUnpemun y cKnaay ca ynyTcTBMMa npov3sohava.

- QuncTuTe TUTaHWjyMCKy 6a3y 3a 6oHAMparbe YNTPA3BYKOM Y YNTPA3BYUHO]j KaAULIM MMM MApPOYMCTaYeM, a 3aTUM je ocyLuuTe
Ba3OYLUHWM CMpejeMm.

- 3awpadwute TMTaHMjyMCKy 6a3y 3a BOHAMParbe HA aHaNor Mogena.

- [locTaBuTE KEPaMUUKy CTPYKTYPY Ha TUTaHMjyMcky Ba3y 3a boHAMParbe 1 03HaUNTE penaTBaH Mosoxaj BOAOOTNOPHOM OMOBKOM.
TrMe ce onakLlaBa NocTM3akbe TaUHOT PENaTUBHON KpajHber Momoxaja npu kacHWjeM cknanarby [enoBa.

— HakoH uniwherba, NOBPLUMHA 33 HOHAMPAFLE HE CME 4@ CE KOHTAMMUHMPA HY NOA KaKBUM YCIOBIMA jep TO MOXe A3 yrpo3n
6oHaMpatbe.

— HaHnecwTe Monobond Plus Ha ounLwheHy NoBPLUMHY 33 BoHAMPakbe v 0CcTaBuTe Aa aenyje 60 cekyHaw. HakoH BpeMeHa [enoBarba,
OCyLUMTE NPeocTane 0cTaTke Ba3dyxoM 6e3 Boge 1 yrba.

- KaHan 3a 3aBpTakb 3anTujTe TyndepoM o BaTe Uy BOCKOM. M3beraBajTe KOHTaMMHaUM]y NOBPLUMHE 3a BOHAMPatbe.



- MpunpemMa KepaMuuke CTPYKType
~ Kepamuuka CTPYKTypa He CMe fa Ce neckupa.
~ 0YuMCTITE KEPAMUUKY CTPYKTYPY YNITPA3BYKOM Yy YNTPA3BYYHO] KAAULWM UMW NAPOYMCTAYEM, @ 3aTUM je OCYLUMTE Ba3ayXoM 6e3
npuMeca yrba v Boae.
— Moryhe je TPUMEHNTY BOCAK 3@ 3aLUTUTY CMIOMBHUX MOBPLLMHA MW INA3MPAHUX MOBPLUMHA.

3a 0bpafy kepammnyke CTPYKTYpe AOCTYNHE Cy ABE onuuje:
— Onuuja 1. 06paga noBpLwUHA 3a boHanparbe noMohy cpenctaa IPS Ceramic Etching Gel u Monobond Plus
- Onuwja 2: 06paga NoBpLWMHA 3a boHAMparbe nomohy cpeacTea Monobond Etch & Prime

MocTynak kapa ce usabepe onumja 1:

- Harpu3ajTe noBpLUMHY 3a 60HOMPaHE refnoM ca 5%-THOM dyopoBoaoHNYHOM kucenuHoM (IPS Ceramic Etching Gel) y Tpajarby oa
20 cekyHan.

- TemerbHO 1cnepuTe NOBPLUMHY 3a 60HAVParse TekyhoM BOAOM 1 MOTOM OCyLUMTE Ba3ayxoM 6e3 BoAE v yrba.

- HaHecute Monobond Plus Ha oumiheHy NoBpLUKHY 33 boHAVpatse 1 ocTaBuTe Aa Aenyje 60 cekyHan. HakoH BpeMeHa AenoBatba,
OCYyLUMTE NPeocTane ocTaTke BasdyxoM 6e3 Boge 1 yrba.

MocTynak kaga ce u3abepe onuumja 2:

- HaHnecwTe Monobond Etch & Prime Ha nospLuvHy 33 60HAMPare NoMohy MUKpOYeTKULLe, yTP/baBajTe ra 20 cekyHav 1 ocTaBuTe 4a
pearyje 40 cekyHaun.

- TeMerbHo ucnepwute cpeacTso Monobond Etch & Prime BoioM 1 cylunTe pectaypaumje jakoM Ba3aylwHWUM crnpejeM be3 npuMeca
BOfE 1 yrba oko 10 cekyHAau.

- UemeHTtuparbe nomohy Multilink xuépuaHor abaTtMeHTa
- HaHecuTe TaHak cnoj Multilink xubpuaHor abaTMeHTa AMPEKTHO M3 LUNPMUA 33 MeLaHE Ha NOBPLUKHY 33 6oHAMPaHbe

TUTaHWjymcKe 6a3e 33 6oHAMPatbe U NOBPLLMHY 33 HOHAMPAtbE KEPAMUUKE CTPYKTYPE.

MocTaBuTe CTPYKTYPY NPEKo 6a3e Tako Aa 03Hake Nonoxaja dyay y paBHW.

— MpuTUCHWTE [EN0BE NaraHo 1 yjeOHaueHo 1 NPoBepUTE UCMPaBaH PENaTVBHM NoMoxaj KoMnoHeHTU (Mpenas n3mehy 6ase u

KEpaMnUKe CTPYKTYPE).

HakoH Tora, YBPCTO NPUTVCHWTE KOMMOHEHTE jeaHy Ha APYry Y Tpajatby o 5 cekyHam.

MaXrbMBO YKNOHWTE BULLAK U3 KaHana 3a 3aBpTakb, Ha NPYMEP MUKPOYETKULIOM UMK YETKOM, KopucTenn Kpy>kHe nokpeTe.

- HanomeHa: HemojTe yknarbaTv LMpKyNapHU BULLIAK LIeMEHTa Ha 6a3u CMOne npe noyeTka novMepusaLivje, Hip. 3 M HYTa HakoH
MeLuatba. KopueTuTe oarosapajyhu MHCTPYMEHT 3a 0By HameHy (HMp. Le Cron). [Ip>KUTE KOMMOHEHTE Ha MECTY MPUMEHOM Nakor
npuTUcKa.

~ Hanecute rvuepuHeku ren (Hnp. Liquid Strip) Ha UEMEHTHY NMHK]Y Aa 61 Ce CNPeYMo HACTAHaK MHXMBUTUBHOT CIoja.

— 3aTiM ce KOMMO3UTHM LIEMEHT 0CTaBrba [ Ce ayTOMaTCK1 MONMMepH3yje y NOTMyHOCTW Y POKY 04, 7 M HYTa.

- BaxxHo: HeMojTe noMepaT KOMNOHeHTe Aok ce Multilink xmbpua abaTMeHT He nonuMepw3yje y NOTNYHOCTU. [IpXKnTe UX Ha MECTy
nomohy MHLETE 06/10)eHe AnjaMaHToM [a GUCTEe CNPeYnv NoMePatbe.

~ 0npe3sHo UCMONMPAJTE LEMEHTHY IMHU]Y F'yMULLAMa 3a Novpatse npy Manoj 6p3utn (< 5,000 o/MuH) Kako He 61 [oLLNo 40

nperpesarba.

YKNoHUTE CBE 0CTATKE LIEMEHTa Y kaHasy 3a 3aBpTakb 0AroBapajyniM poTaLMOHUM NHCTPYMEHTVMA.

MNocTaBrbatbe 1 Hera

- WHTpaopanHa npenapauuja
VKNOHUTE NPUBPEMEHY PECTAYPaLMjy M OYMCTITE MECTO MMM/IAHTALWjE. [I0TOM NPOBEPUTE NEPUUMMNAHTHO TKMBO (HOBOHACTANM
npodu).

- TMocTtaBmatbe
HemojTe na kopuctuTe heHonHa cpeacTBa 3a UCNMPakbe YCTa jep TakBy NPOM3BOAM LUTETHO YTUUY Ha Coj M3MeRy Kepamuke v
Komno3wTa. lMocTaBnTe XN6PMAHN abaTMEHT UMM KPYHULY X1bpUAHOT abaTMEHTa y MIMNNaHTaT MHTPAoParHo. PyuHo ywpadute
0AroBapajyhy 3aBpTaks UMNNAHTaTa 1 NPUTErHUTE ra MOMEHT KrbydeM (MoLUTYjTe ynyTcTBa Npon3sohaya).

= XubpupaHu abaTMEHT U COMO KPYHULA
MocTaBuTe Tyndep o4 Namyka Unu neHe y KaHan 3a 3aBpTakb XBpUAHOr abaTMeHTa v 3anTujTe kaHas 3a 3aBpTakb MPUBPEMEHNM
komno3autom (Hnp. Telio® Inlay). Ha oBaj HaunH heTe kacHWje MMaTV NPUCTYN 3aBPThy. [poBEPUTE Aa MW Ha NOBPLUMHAMA 3a
60HOMpatbe MMa KOHTaMUHALM]e WK BNIare Na je 04MCTUTE UK OCYLUMTE Ba3AyLUHMM CMPEjoM, ako je noTpe6Ho. HaHecuTe
MaTepujan 3a uemeHTuparse (Hnp. SpeedCEM® Plus unu Variolink® Esthetic) Ha
o6paheHy kpyHuLly. locTaBUTe KPYHWULY Y XMOPUAHV aBaTMEHT VM NPUYBPCTUTE je Y KPajHbk MOMoXaj.
Buvwak LemeHTa Tpeba KpaTko NonMMepM3oBaTyi noMohy ,4eTBPT" TEXHWKE M MOTOM he ce Nako yKNOoHWUTW. [TpekpujTe LEMEHTHE
criojese ruuepuHckmM renoM (Hnp. Liquid Strip) 1 noHoBo 06aBMTE NONMMEPU3aLM]y HMP. MOMONy faMre 3a NonMMepU3auny
Bluephase® 3aT1M ncnepuTte rMyUUEPUHCKM ren BOAOM.

- KpyHuua xubpugHor abatmeHTa
MocTaBuTe Tyndep o Namyka Unv neqe y KaHan 3a 3aBpTakb KPYHULIE XMOPUOHOT abaTMeHTa U 3anTujTe KaHan 3a 3aBpTakb TPajHUM
Komno3autom (Hnp. Tetric® Prime).
[TpoBepwuTe 0KNYy3Mjy 1 apTUKynauujy. AKo ce pecTaypauuja nogecy bpyllersem, M3bpyLieHa nofapyyja ce Mopajy HakHaaHo
MCMOMMPATL [0 BYCOKOT Cjaja MOMORY CUAMKOHCKMX MHCTPYMeHaTa 3a nonuparbe (Hip. OptraGloss®). VicnonvpajTe 1 py6ose
pecTaypaumja / ueMeHTHe cnojese. Ha kpajy HaHecuTe cpeacTso Cervitec® Plus (3alTUTHM Nak) MyX rMMHIMBaNHOr py6a.

Tabena koM6MHaumja HUjaHCH

3a kapakTepu3aLmjy v nofeLlaBarbe HijaHce pectaypauuja IPS emax CAD kopucTe ce cpeacTsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
nnu IPS Ivocolor Shades, Essences.

~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: 3a kopuiherbe Ha nNnasuM pectaypaumjama IPS e.max CAD v pecTaypauvjama y 60ju 3y6a

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a kopyiwherse Ha pecTaypaumjama IPS e.max CAD y 6oju 3y6a
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MNowTyjTe Tabeny ca koMbUHaLUrjama.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD Crystall./
shade 0 1 ? 3 4
IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n " " 4
\SPSve.max CAD Crystall/ white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
tains
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS rocolor 500 01 502 03 S04 05 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E0 £02 E03 E04 E05 E06 £07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 E18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 £23
basic red basic yellow basic blue

MapameTpu KpUCTanusaumje n neyera

Huje no3sorbera ynotpeba nehn 3a kepamuky 6e3 koHTponcare (ayrotpajHe) dyHkuMje xnaherba. KepaMmnuka neh Mopa fa ce
KanubpyLLie npe NPBOT NpoLeca kprcTanu3aumje 1 pedoBHO Ha CBaKMX LLECT MECELM HaKoH Tora. 3aBUCHO 0/ HauWHa pada, Moxaa he

61T NoTpebHa Yewha kanubpauwja. MowTyjTe ynyTcTBa Npov3Bohava.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

ca unu 6e3 HaHoluerba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./

Nehwm Temnepatypay Bpeme bpauta Temnepatypa
Programat | "PTpaBKOCTH | caTBapatsa rpejarba neverba
B S tl ul

[°cl [min] [° C/Mun] [°cl

P300

P500 403 6:00 60 770

P700

P310

P510 403 6:.00 60 780

P10

08/cs2/

053/0S4/

st

Crystallization LT, MT, HT

ca unu 6e3 HaHollerba MaTepujana IPS e.max CAD Crystall./

Mehn Temnepatypay Bpeme bpauxa Temneparypa

Programat | "PTpaBKoCTH | caT8apatsa rpejarba neverba
B S t T
[°cl [min] [° C/mnn] [°cl

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:.00 90 830

P10

05/6S2/

053/0s4/

st

Meuetrbe paan Kopekumja/HujaHcuparba/rmasnparba
kopucTehu matepujane IPS e.max CAD Crystall./

Nehwn Temnepatypay Bpeme bpauxa Temneparypa
Programat | "PHnpaBKoCTH | GaTBapatsa Tpejarba neverba
B S t T

[°cl [min] [° C/mun] [l

P300

P500 403 6:00 90 820

P700

P310

P510 403 6:00 90 830

P10

0s/s2/

053/6S4/

st
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Bpewme pana bpauta Temnepatypa | Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 TlyroTpajHo
rpejatba neyerba 1 n xnaherse
il 2 n H2 n 2 L
[min] [° G/Mun] [°c] [min] el el [°c]
010 30 850 10:00 550/770 | 770/850 700
010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710
M3abepute oaroeapajyhu nporpam
Bpewme pana bpauta Temneparypa | Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 TyroTpajHo
rpejatba neyerba n n xnaherse
H @ n H2 1 n L
[min] [° G/Mun] [°c] [min] r°cl el [°c]
010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700
010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710
W3abepute oaroBapajyhu nporpam
Bpeme pana bpauta Temneparypa | Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajHo
rpejaba neverba 1 n xnafjerse
[ [ n H2 7 n L
[min] [° G/Mun] [°c] [min] el [°cl [°c]
010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700
010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710

W3abepute oaroBapajyhu nporpam

bpauta

xnahera
tl

[° C/Mun]

"/‘

bpauta

xnahera
tl

[° C/Mun]

bpauta

xnahera
tl

[° C/muu]



MapameTpu neuerba KoA TEXHUKA 6ojetba

y3 cpeactsa IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Temnepatypa y Bpeme bpaua rpejatba Temnepatypa Bpeme pana Bakyym 1 Bakyym 2 [lyrotpajio bpauta xnahera
MPUPABHOCTH 3aTBapAMA" nevera xnafjerse **
B S t T H i\ V2 L tl
[cl [min] [° C/mnu] o [min] [c [°cl o [° C/mun]
fleetoe Goje 403 R1/ 60 710 100 450 709 0 0
masype 6:00
MNapameTpy KOPeKTUBHOT Neyerba (TexHuka 60jerba)
ca cpeactsoM IPS e.max Ceram Add-On —
Temnepatypa y Bpeme bpauHa rpejatba Temnepatypa Bpewme pana Bakyym 1 Bakyym 2 [lyroTpajio bpauHa xnahetba
NpUNPaBHoCTH 3aTBApaHa* nevetsa xnafere **
B N o T H V1 V2 L tl
ol [min] [° C/wmu] [°cl [min] [ o [al [° C/mnu]
Rogr o 403 R/ 50 700 100 450 699 0 0
neyetba masype 6:00

* IRT cTaHOapaHW pEXMM
** HanomeHa: Ako aebrbuHe crnojesa npemaldyjy 2 mm, noTpebHo je ayrotpajHo xnahere L no 500 °C.

HanomeHa: Ycnen mopdonoruje, pectaypauuje Mory fa uMajy pasnuunte aebromHe cnojesa. Kafa ce HaokHaae Xnaae HakoH unkniyca
nevetba, pasnuunTe 6p3unHe xnaherba y NoapyYjuMa ca pasnnumnTM aebrbuHaMa Mory Aa Y3poKyjy Hakymnibakbe YHyTpalltber
Hanpes3arba. Y Hajropem Cyyajy, To yHyTpaLlbe Hanpesarbe Moxe 4a AoBeae A0 nyLarba Kepamuykux cnojesa. Kopuwherem cnopor
xnaherba (ayrotpajHo xnahetse L) To ce Hanpe3arbe CBOAM HAa MUHUMYM.

3 Yuwh " jamn
XnbpnaHu abaTMEHTH U KpyHULIE XMBPUOHUX abaTMEHTa MOPajy Aa Ce 04MCTe, AE3MHMUKY]Y M CTEPUNLLY HENOCPeaHO Npe ynotpebe.
Ivoclar Vivadent AG npenopydyje cnefnehe noctynke:

MpeTtunwherse

06aBuTe YnLLNErbe XMBPUOHUX aBATMEHTA U KpYHULIE XMBPUOHMX abaTMeHTa y Boan (MUHAMANHM KBANUTET: Nujaha Boaa) y
ynTpasByyHnM Kaamuama (Hnp. Sonorex Digital 10P) Tokom 2 MuHyTa. VicnupajTe noa TekyhoM BoaoM (MUHUManHM KBanuTeT: nujaha
BOAa) [OK YETKATE YHYTPALLIFE W CMObALLHE NOBPLUMHE 04r0BaPajynoM YeTKMLOM (HMP. YETKMLIOM 3a UnLLhEHE MHCTPYMEHTA ca
HajNIOHCKMM BNakHMMa, Integra Miltex).

Yuwherve u gesnHdekumja
Mpenopy4yjy ce ayToMaT130BaHO Yniiherse 1 aesmHdekumja y ypehajy 3a nparbe 1 ae3nHbekumjy.

AyToMaTn30BaHO unwhere U ae3nHdekumja
AKo ce Xbp1aHM abaTMEHTU 1 KPYHULIE XMOPUOHUX abaTMEHTa YMCTE MCKIbYUMBO MALLMHCKY, HAKOH TOra je 06aBe3Ha TepManHa
nesnHdekumja.
- Yuwhere
ocTaBuTe xnbpuaHe abaTMeHTE 1 KpyHULE XMBPUAHMX abaTMEHTa Y yobnUajeHn yMeTak y 06nKy Leavrbke. 3aTUM NocTaBuTe
yMeTak y 06nvKy ueansbke y ypehaj 3a nparse v aesundexumjy (Hnp. Miele 67882, onpemrbeH roprsoM kopriom Miele 0 188/2).
MocTynak ayToMaT3osaHor uiwhersa (HNp. 3acHoBaH Ha Nporpamy Vario TD) Moxe fa ce nofent Ha cnenehe kopake:
- Wcnuparbe xnaHoOM BOAOM Y Tpajakby 04 5 MUHYTa
- Yuwherse Ha Temnepatypy on 50 + 2 °C y Tpajarby o 10 MuHyTa y3 cpeacTsa 3a uuwherse (Hnp. neodisher Medizym, 0,2 % /v,
Dr. Weigert)
= Wcnuparbe xnagHoM Bo4OM Y Tpajakby 04 2 MUHYTa
- [Oe3uHdekumja
TepmanHa aesnHbekuwmja Ha Temnepatypu og 93 °C y Tpajarby 04 5 MUHYTa AEMUMHEPANM30BaHOM BOAOM
(A0 BpeaHocT > 3000 nocTuxe ce Ha 90 °C HAKOH 5 MUHYTa).

PyuHo unwhere v gesunHdekumja

- Yuwhere
MoTonuTe XMbpuaHe abaTMEHTE 1 KPYHULIE XMBPWOHMX abaTMEHTa y CPeacTBo 3a unwherse (HNp. MD520, HepasbnaxeHo) y
YNTPa3BYyYHOj Kaamuw. YBepuTe ce A3 Cy NOTONSbEHE NOBPLUMHE NOTMYHO NPEKPUBEHE CPEACTBOM 33 Ynwherse v A3 y CPeACcTBY 33
ynwherbe Hema Mexypvha. llocne notanarba XMOPUAHUX abaATMEHTA M KPYHMLIA XMOPUAHMX 36aTMEHTA Y YNTPa3BYyYHOj Kaanum,
06aBuTE YNTPa3BYYHO Ynwherbe y Tpajakby 04 1 MUHYTA.
3aTUM PyYHO 0UMCTUTE XMBPKOHE aBaTMEHTE U KPYHULIE XMBPUAHUX abaTMEHTa: AETarbHO YETKajTe YHYTPALLHE 1 CNosballibe
NOBPLUMHE 0r0BapajyNoM YeTKULOM (HMP. YETKMLIOM 33 UMLINErbE MHCTPYMEHTA Ca HajIOHCKMM BakHUMa, Integra Miltex) y Tpajarby
01 HajMarbe 20 cekyHaV No XM6PUAHOM abaTMEHTY W KPYHULIM XMBPUOHOT abaTMeHTa CBe A0K HE YKIIOHWUTE CBE BUL/bUBE OCTATKE.
HakoH Tora ucnupajte nog Tekyhom Bogom 13 yecMe HajMaroe 10 cexkyHam (MUHMManHW KBanuTeT: nujaha Boda).

- [e3unHdekumja
MoTonuTte xubpuaHe abaTMEHTE 1 KPYHLE XMBPUOHWX abaTMeHTa y CpeaCTBO 3a ae3nHdexumjy (Hnp. MD520, Hepa36bnaxeHo) y
YNTPa3BY4HO] Kaanum 1 0baBuUTe YNTPa3By4Ho YMiherbe y Tpajakby o4 2 MUHYTA. Mocne ynTpa3ByyHor Ynwherba, 0CTaBUTE XMOPUOHE
abaTMeHTE 1 KpyHMLEe XMOPUAHUX abaTMeHTa 15 MUHYTa y CpeacTBy 3a Ae3nHdekumjy Ha Temnepatypu oa 20 £ 2 °C. MocTapajTe ce
0.3 XMbpuaHU abaTMEHTW 1 KPyHULLE XMBPUOHMX abaTMeHTa Byay NOTAYHO NPeKpUBEHN Ae3NHDEKUMOHNM CPEACTBOM M Ad Y
[e3nMHbEKLMOHOM CpeacTBy HEMa Mexypuha.
3aTuM noTonuTe XMbpuaHe abaTMeHTe 1 KpyHULE XMOPUaHNX abaTMeHTa Ha T MUHYT y XnaaHy AeMUHepan130BaHy Body kako bucte
OKOHYaru BpeMe KOHTaKTa ca CPeacTBOM 3a Ae3unHdekumjy (0Baj KOPaK Huje 3aMeHa 3a TEMEbHO UCTIMParbe NOTPEBHO 3a
YKNatbakbe 0CTaTaka CPeacTBa 3a Ae3vHOEKLM)Y NPUNMKOM KOHBEHLIMOHANHOT Yniherba XMOPUaHNX abaTMEHTa 1 KpYHULIA
XMOPUAHWX aBaTMEHTA). HakoH YnLLheHba 1 Ae3MHbEKUM]E, TEMESBHO UCTEPUTE XBPUOHE ABATMEHTE U KPYHULIE XUBPUOHMX
abaTMeHTa nof TekyhoM Bo1oM 13 yecMe (MUHUMANHW KBANMTET: Njaha Boaa).

Cywere
KoMnpvMOBaHW Ba3ayx Unn YMCT LEeyno3Hu ybpyc Koju He 0CTaB/ba BNakHa.



Crepunusaumja

XnbpunaHM abaTMEHTH 1 KpyHWLE XMBpMaHUX abaTMEHTa MOpajy a ce CTepunuLLy npe ynotpeobe.

Ivoclar Vivadent AG npenopyuyje cnenehe nocTynke cTepununsaumje:

- 3a 3emmbe BaH Cjeanrbernx AMepuykumx [ipxasa:
3a NaKoBarbe MPOM3BOAA 33 CTEPUNM3ALM]Y KOPUCTUTE CaMo crcTeM cTepunHe Gapujepe (Hnp. Steriking Wipak) HanpasbeH o
nanupa/hunma Kojv je Npon3Boiay 03HauMo Kao NOrofaH 3a cTepunn3aumjy napom. Cuctem ctepunte 6apujepe Mopa fa byne
[10BOSBbHO BENMKW. HamyHbeHM crcTeM cTepunHe 6apujepe He CMe BUTU UCTerHyT.

- 3aCjeanrbeHe Amepuyke [ipxaBe:
pe cTepunu3aumje, yMeTHUTE Npom3soae y nepdopupaHy Kopry ca Nokonuem 1 yMoTajTe UX Y ABa Coja jeAHOCNojHOr
noMNPONUNEHCKOr Nanupa KopucTenu TeXHWKY CeKBEHUMjanHor npecasujarba. HanomeHra: Kopychnum y CjeanreHnm AMepuykmm
[pxaBama Mopajy [4a ce yBepe aa je areHuuja FDA onobpuna cTepunn3aTop 1 Cey AO4ATHY ONPeMy 3a CTepunM3aumjy (HMp. nanupu
3a CTepunm3aumjy, Kece, Kopne, GUOMOLLKW UMW XEMWICKN UHAWKATOPW) 3a NpeaBuneHy CTepunn3amy.

Bpwute cTepunusaumjy napom nomohy dpakumoH1caHor npeasakyymyparba nog cnefehM yenosrma:
MeTon Ycnosu BpeMme cywera

1 Crepunv3aumja napom (ayToknas) 134 °C TokOM 4 MUH JNokanHa npakca
(PaKLMOHNCAHO BaKYyMUPatbe

2 Crepunmsaumja napom (aytoknas)’! 132 °C TokoM 3 MUH 10 MUH
HPaKLMOHNCAHO BaKyyMUparbe

3 Crepunusaumja napom (aytoknas)’! 134 °C TOKOM 3 MWH JlokanHa npakca
HPaKUMOHMCAHO BaKyyMUparbe

4 Crepunv3aumja napom (aytoknas)"™’ 134 °C TokoM 18 MuH JlokanHa npakca
(PaKLVMOHNCAHO BaKyyMMpatbe

U npenopyyeHo 3a CA[l
1 npenopy4yeHo 3a YK
1 npenopydeHo 3a LWsajuapcky 1 OpaHuycky

YyBarbe
CTepunncaHu Npou3Boan Koju Cy YNakoBaH! y CUCTEM CTepUIHe Bapujepe (HNp. y Kecy 3a CTEPUNN3aLM]Y) HAMEHEH Cy 3a HENOCPEaHY
ynoTpeby v He cMejy ce YyBaTv ayxe oa 48 catu.

4 bes6epHocHe MHbOpMaLmje

- Y cnyyajy 036umbHMX MHUMOEHATa y BE3M Ca NPoM3BoA0M, 06paTuTe ce komnaHuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6 nokaumja: www.ivoclar.com 1 04rosapajyhum HaAnexH1M opraHuma.
~ Baxeha ynyTcTBa 3a ynotpeby Cy AOCTYMNHA y 0Ae/bKy 3a Npey3uMatbe Be6-nokauvje komnaxwje Ivoclar Vivadent AG (wwwivoclarcom).
~  Pe3uMe 6e36e0HOCTM 1 KNUHMUKMX nepdopmaHey (SSCP) Moxe aa ce npey3me 13 EBponcke 6a3e nogartaka 3a MeauUMHCKa
cpeactea (EUDAMED) Ha agpecw https://ec.europa.eu/tools/eudamed. OcHosHy UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Yno3opera

- IPS Ceramic Etching Gel cagpu dnyopoBoAoHWYHY KUCENWHY. MopaTe Aa CpeYmTe KOHTAKT ca KOXOM, 04Ma 1 04eNoM Mo cBaky
LieHy, 6ynyhu Aa je MaTepujan n3y3eTHo TOKCUYaH 1 KOPO3WBaH. [en 3a Harpu3atbe je HaMerbeH 3a eKCTPAoPasHy YNoTpedy 1 He cMe
[1a CE NpUMEtbYje MHTPAoPanHo (y yeTuma).

- CpegacTBo Monobond Etch & Prime je kopo3uBHo. MopaTe Aa cipeynTe KOHTAKT Ca KOXKOM W Cny30koxoM. Cpeacteo Monobond Etch &
Prime je HaMerbeHO 3a EKCTPAOPanHy ynoTpeby v He CMe A CE NPUMEHbyje MHTPAoPanHo (y yeTuMa).

- HemojTe fa yauLieTe kepaM1uKy npaLLvHy TOKOM GUHULLMPatba. KopueTuTe onpemy 3a acnmpauujy v HOCUTE Macky Ha L.

~  Pu3uuy NoBe3aHu ca MarHeTHUM Norbuma (HNp. MP — MarHeTHa pe30HaHLA): MMajTe Ha yMy yno3operba, Mepe ornpesa 1 Mepe
NPeaoCcTPOXHOCTM Npou3Bohaya abaTMeHTa UM UMNaHTaTa.

- MocTynajTe y cknagy ca MHGOpPMaLMjaMa HaseaeHnM y 6e36eaHocHoM nucty (SDS) (mocTynaH je y onerbky 3a npeysuMarbe Be6-
nokaumje komnanwje Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom)).

Opnaratbe y oTnag
- [peocTane 3anu1xe WM yknokeHe pectaypalivje Mopajy ce 0ANoXWTU y 0TNaf Yy ckna/y ca oarosapajyniM HaLMOHaNHUM 3aKOHCKUM
3axTeBMMa.

3aocTtanu pusnum

KopucHuum Mopajy Aa vMajy Ha yMy [ia CBE CTOMATOMOLLKE MHTEPBEHUME Y YCHOj Ayn/by noapasymeBajy oapeneHe pusuke. Heku og tnx
pY3ViKa Cy HaBeAEHM y HAaCTaBKy:

- Oanamarbe/bpaktype

~  Bulwak ueMeHTa MoXe Aa U3a30Be UPUTALIWY MEKOr TKUBA/MMHIviBe.

- TyBuTtak LeMeHTa

5 Pok Tpajatba M cKnapuwuTere
3a 0Baj NPOW3B0/ HUCY MOTPEGHW NOCEBHM YCNOBM UyBakba.

6 [opatHe HpopMauuje

YysajTe MaTepumjan BaH AoMallaja geue!
Hwicy cBv Npon3BOAV AOCTYNHM Y CBUM 3eM/baMa.
0Baj Matepujan je passujeH Hckrbyuno 3a ynotpeby y croMatonoruju. 06pana Mopa a ce 06aBrba y3 CTPOro NpUAPXaBatbe ynyTcTBa 3a ynoTpeby. Ipou3sofay He Npeyauma OArOBOPHOCT 3a LLTETE Koje Mory Aa

HaCTaHy 3601 HENOLLTOBAA YNYTCTABA MM HABEGEHe 0BNACTH NpUMEHE. KODUCHKK je AYXaH 13 UCNUT NIOECHOCT MATEPUjaNa i CHOCH OATOBOPHOCT 3 ynoTPeSy MaTepujana y uno Kojy CBPKY Koja Hitje uapuunTo
HaBefleHa y ynyTcrey 3a ynorpety.

' Hnp. CEREC/inLab, PlanMill. lenokynHa nucTa je aocTynHa Ha agpecy www.voclarcom.
CEREC/inLab u PlanMill Hucy perucTpoBaHm xmrosu komnanuje Ivoclar Vivadent AG.
& Jvoclar Vivadent rpacdukoH Toka ,[ipenopyyeHn MHCTPYMEHTM 3a GpyLLerbe 33 eKCTPA0oPanHy v MHTPAopanHy ynoTpeby”.
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1 MNpepBugeHa ynotpe6a

MpeasuaeHa HaMeHa
XnbpuaHU pecTaBpaLmMm NoAAPKAHM CO UMMMAHT 33 eAUHEYEH 330

Lenna rpyna Ha naumMeHTn
BO3DBCHV] NaUMEHTU CO AEHTANHW UMNNAHTK
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Npeasuaexmn kopucHuum / CneumjanHa obyka

- Ctomatonosu (chairside u3paboTka Ha peCcTaBPaLIMK; KNMHAYKM PABoTeH NpoLiec)

- CTOMATONOLLKM N1abopaTopucku TexHuuapu (M3paboTka Ha pecTaBpaLliv BO CTOMATONOLLKA 1abopaTopuja)
He e noTtpebHa cneumnjanHa obyka.

Ynotpeba
CaMo 3a CTOMATONOLLIKA ynoTpeba.

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ce xubpuaHW pecTaspauun n3paboteru co CAD/CAM, noaapxaHu of uMnaanti (xubpuaoHu
abaTMEHTY 1 KOPOHKM Ha XMBPUAHM aBaTMEHTK), 3a eavHedeH 3a6. 0BUE XMOPUAHN PECTABPALMM CE U3PABOTEHM NOEAUHEYHO 0
NNTUYM OUCUNTUKATEH CTAKN0 KepaMnykm (LS‘Z) 6nok n LUEeMEeHTUPAHW Ha TUTaHWYMCKa NoA0ra 3a Bp3yBarbe.

TexHnukn nopatoumn

CBojcTBO Cneundukauumn Boo6uuyaeHa cpeiHa BpegHOCT
CTE (25-500°C) [10¢/K'] 101£05 -

[O;lr;g;]mom Ha dnekcuja (buakcujanta) - 360 5301

Xemucka pacTBopnmsocT [ug/em?] <100 -

Tun/Knaca Tun Il /Knaca 3 -

CornacHo IS0 6872:2015
I cpeaHa buakevjanHa UBPCTMHA Ha BUTKakbe 04 10-roaMWHNTE Meperba Ha KBanMTEToT

Wnaukauum
- [lenymHa 6e33a60CT BO aHTEPMOPHMOT M NMOCTEPUOPHMOT PErMOH

KoHTpauHankauum
- yﬂOTpSﬁaTa Ha Npov3BOAO0T € KOHTPanHOMUMPaHa AOKO/KY € MO3HATO AeKa NaUMeHTOT e aneprnyeH Ha HeKO]a on COCTDjKMTE.

OrpaHuyyBatba Ha ynotpebaTta

~ HenounTyBatbe Ha GaparbaTa NPONULLAHY 04 NPOU3BOAWTENOT HA MMMAHTM 3a M3BPAHMOT TUM Ha MMNNAHT (OMjaMETapoT 1 AOMKMHATA
Ha VIMNAHTOT MOpa A3 61a4aT 0406PeH! 3a COOABETHATA NO3MLMjA BO BUNWLATA OZ CTPAHA Ha NPOM3BOAWTENOT Ha UMM/AHTOT)

~ HeTtpeTvpaH 6pykcu3am (LnHaTa € MHAMUMPAHA Mo Brpadysarbe)

- HagMuHyBakbe UM HEMCOMHYBakbe Ha NprUdaTNMBaTa AebennHa Ha KepaMUUKMOT Croj

— YnoTpeba Ha KOMMO3UTHA LLEMEHTHA cMeca WTo He e Multilink Hybrid Abutment 3a aTxe3uBHO LeMeHTUparbe Ha IPS e.max CAD Ha
TUTaHUyMCKaTa Noanora 3a Bp3yBarbe

— WHTpaoparnHo LeMeHTVparbe Ha KepaMUUKMTE CTPYKTYPU Ha TUTaHMyMCKaTa MO/Iora 3a Bp3yBakbe

- [p1BpeMeHO LieMeHTVPatbe Ha KOPOHKATa Ha XMOPUOHMOT abaTMeHT

- @ﬂa He ce ynotpebyBa NOBTOPHO

Donotese

OrpaHuyyBatba 3a 06paboTkaTa

Bo CnefjHUTe CUTYaLMM, He MOXe [1a CE rapaHTVPa yereLlHa NocTanka:

- Pexetbe Ha 6noKoBUTE BO HEKOMMATUGWUNEH cucTem CAD/CAM

- Tlpy Npomn3BOACTBOTO H3 KOPOHKA Ha XMOPUAEH abaTMEHT, 0TBOPOT Ha KaHANOT 3a LWpaderbe He CMee Aa e NOCTaBeH BO 0611acTa Ha
KOHTaKTHUTE Touku. [lokoriKy 0Ba He € MOXHO, Nofobpo e Aa ce npousBene xbpuaeH abaTMeHT co nocebHa KOPoHKa.

- TexHuka Ha HaManyBarbe BO 13paboTkaTa Ha KOPOHKM Ha XMOPUAEH abaTMeHT

- Ynotpe6a Ha IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray

- KombuHaumja co MaTepujanu wTo He ce IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unw IPS emax CAD Crystall./.

- KpwcTanvsaumja Bo HeogobpeHa 1 HekannbprpaHa KepaMuyka nevka

- KpwvicTanusaumja BO BUCOKOTEMMEPATYPHA Nevka

- KpucTtanu3sauuja co KopucTeHe NapaMeTpu 3a neyetse Kov oTcTanyBaat

- HenouuTyBarbe Ha HACOKWTE Ha MPOV3BOAUTENOT BO 0AHOC Ha 06paboTkaTa Ha TUTaHUyMcKaTa NOAora 3a BP3yBakbe.

CucteMcku 6apara

IPS e.max CAD Abutment Solutions Mopa f1a ce 06paboTyBa co ogobpeH cuctem CAD/CAM M N36epeTe cOOABETHA TUTaHUYMCKa No4ora
3a BP3yBarbe BO COMMACHOCT CO BMETHATUOT UMMNAHT 1 ynoTpebysaHuot CAD/CAM cuctem. Crienete rv ynatcTeara 3a ynotpe6a u
ynaTcTBaTa 3a 06paboTka Ha NPOM3BOAMTENOT.

HecakaHu edektu
[locera He ce No3HaTh HecakaHu ehekT.

WHTepakumum
[locera He ce No3HaTh MHTePaKLMN.

KnuHnuka noBonHocT
— PekoHCTpyKUMja Ha dyHKUMjATa 3a LIBaKaHbe
- PecTaBpauwja Ha ecTeTvkaTa

CoctaB

Nutuym THa CTaKno

[Mo NnpouecoT Ha NMPOM3BOACTBO HA CTAKMO-KePaMmMKaTa, ce GopMmupa cTabmiHa 1 MHEPTHA MPEXKa BO KOja Pa3NINUHUTE ENEMEHTY CE
BrpagyBaat nNpeky KNcnopogHu MOCToBK. CocTaBoT e o[peneH Kako okenaun.
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Okcug BO Wt.%

Si0, 570-80,0
Li,0 10-190
K,0 00-130
P,0s 00-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0y 00-50
Mg0 00-50
Boeukw okenaw (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,05) 00-80

2 HaHecyBawe

U360p Ha 6oja

WcuuncteTe rv 3abute npea onpeaenysarbe Ha 6ojaTa. bojata ce onpenenysa cnopes 60jata Ha coceaHuoT 3a6.

MuHWManHa Ae6envHa Ha cnojoT Ha KepaMUuKuTe CTPYKTYpU

XubpuaeH abaTMeHT:

- [lebenuHata Ha snaot Wy, Mopa aa buae Hajmanky 0,5 mm.

— XnbpuaHnoT abaTMeHT Tpeba [a e HanpaBeH Ha C/IMYEH HaUMH Kako 1 NpenapupaH NpupoaeH 3ab:

~ KpyxeH enu-/cynparvHrvsaneH fen co 3a061eHn BHATPELLHW arnu Unu kneb

- 3a [a ce LieMEHTMPa KOPOHKaTa Ha X1BPUAHMOT abaTMEHT CO KOPMCTEHE KOHBEHLIMOHAMHM U CaMOATXE3VBHU METOAM 33
LIeMEHTMPatkbe, MOpa [a Ce CO34aaT NOBPLUMHM KOV Ke ja 33[pXKyBaaT pecTaBpaLyjaTa, Kako U CO0ABETHA ,BUCKHA Ha
npenapaumjaTa”.

~ Co34ajTe Npodu LUITO U3MeryBa Co NPaB aro/ Ha NPEMUHOT KOH KOpoHKaTa (BMAETE ja crvkaTa).

LnpwnHaTa Ha kopoHKaTa Beyy,, € OrpaHuyeHa Ha 6,0 mm o akcujanHaTa BUCKHA Ha KOHTypaTa [0 KaHanoT 3a lpadekse Ha

XMOPUOHNOT abaTMEHT.

Mopa fa ce NouMTyBaaT ynaTcTBaTa Ha NPOM3BOAMTENOT HA MMMMAHTOT BO OAHOC HA MAKCHUMAasHaTa BUCKHA Ha XMBPUAHMOT
abaTMeHT 1 nocebHaTa KOPOHKa.

KopoHka Ha xubpuaeH abaTMeHT:
- [ebenvHata Ha suoot Wy, Mopa da 6uae noronema o4 15 mm 3a LenvoT eksaTopujaneH obem.

0TBOPOT Ha KaHAnNoT 3a LWpaderbe He CMee Aa e NOCTaBeH BO 06M1aCTa Ha KOHTAKTHIUTE TOUKM. [JOKO/IKY 0Ba HE & MOXHO, Noa06po
e [a ce npovzeeae xvbpuaeH abaTMeHT co NocebHa KOPOHKa.

LLnpvHaTa Ha KOpoHKaTa Ha XMBPWAHMOT abaTMEHT By, € orpaHnyeHa Ha 6,0 mm of akcujanHaTa BUCKMHA Ha KOHTYpaTa 4o
KaHanoT 3a Wwpaderbe.

Mopa fa ce NounTyBaaT ynaTcTBaTa Ha NPOM3BOAMTENOT HA VMMMAHTOT BO OAHOC HAa MAKCHMasHaTa BUCKHA Ha KOPOHKATa Ha
XMOPUOHMOT abaTMEHT.
XubpupaeH abaTMeHT KopoHka Ha xubpuaeH abaTtMeHT

LLinpnHa Ha koporka LLIMpMHa Ha KOPOHKA Ha XMBpPULAEH
Borown = = 6,0 mm abaTMeHT By, = < 6,0 mm

[ebenvHa Ha suaooT [ebenvHa Ha suaoot
Wpa==05mm Wipe==15mm

U360p Ha 6nok
BnokoT ce u3bupa Bo cornacHoOCT co nocakyBaHaTa 60ja Ha 3a60T W 13bpaHaTa TUTAHUYMCKA NOAO0ra 3a Bp3yBakse. Ce n3bmpa

IPS e.max CAD MO vnu LT 6nok Bo 3aBMCHOCT 04 HaHecyBarbeTo. ONceroT Ha AocTanHuTe 6110KOBM MOXE Aa BapMpa BO 3aBUCHOCT 04
MatumHaTa CAD/CAM koja ce KopucTy.
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DuHuwmMpatbe

MouuTyBajTE MV NPENOPAKUTE 33 UHCTPYMEHTOT 3a G6pyCcerbe™ 1 MUHUManHaTa AEB6eNMHa Ha CNOjOT NPU GUHULLMPAHETO 1
06NMKYBaFLETO Ha KEPAMUYKITE CTPYKTYPU. [LOKOMKY € MOXHO, TPeba [1a Ce W3BPLLAT NpuaroayBatba co bpycerse Aoaeka
pecTaBpauMjaTa e Ce yLiTe BO NPeTKpUcTanm3smpaHa (cuHa) cocTojba, Mpy HUCKa 6pP3vHa W NPYMEHYBajKM CaMo Man NPUTUCOK 3a [a ce
Crpeyy PacnojyBarbe v NOTKPLLYBarbe Ha PaboBnTe. Mopa Aa ce u3berHyBa nperpesarbe Ha kepamukaTa. 0TceyeTe ja kepamuukata
CTPYKTypa 07 6710KOT CO KOPUCTEHE AMjaMaHTCKa Cenapypka. XnbpuaeH abaTMeHT: CO KOPUCTEHbE ANCK 3@ OABOjYBatbE, 3aCeUeTe Manky
B0 06M1acTa Ha NOBP3yBarbe Ha MHLM3aHaTa CTPaHa Ha abaTMEHTOT, M0TOA LieN0CHO NPeceyeTe ja TouKaTa Ha NoBp3yBatbe 04 6a3ndeH
acnekT. BHMMaTeNHo NocTaBeTe ja KepaMmuykaTa CTPYKTYpa Ha TUTaHMyMCKaTa NoAora 3a Bp3yBatbe v NPOBEPETE Aau Ce BKMONYBa.
Credete ja no3uumjaTa Ha aHTMPOTALMCKMOT 3aTBOPaY.

- OuHALIMPabE HA HA[BOPELLHATA NOBPLUMHA Ha KepaM1UKaTa CTPYKTYpa
He ro 6pyceTe BPaToOT Ha KepamuyKkaTa CTPYKTYPa 3a [a HE BMVjaeTe Ha TOYHOTO BKIIOMYBakbe CO TUTaHUyMCKaTa NoaAnora 3a
BP3yBatbe. [JoKosKy € HEOMX0AHO, PUHMLLMPajTE ro NPOdUNOT LTO M3NEryBa 3eMajkv ri NpeaBua BKNONYBaHETO CO MMHIMBATA U
MUHMManNHaTa aebenuHa (0,5 mm).

- XubpuaeH abaTMeHT
/3Ma3HeTe ja ToukaTa Ha NOBP3yBakbe CO HNOKOT CO MHCTPYMEHTY 33 GUHO AMjaMaHTCKO Bpycere 3eMajkv rv npeasua hopMaTa Ha
npobUOT LWITO 13nerysa v paboT Ha KOpoHKaTa. He BpLUETE HIKakBY MHAMBWYaNHW NpunarodyBatba Ha hopMara braejkv Toa
HeraT\BHO Ke BNWjae Ha BKIOMYBak-eTO Ha KOPOHKATa Ha XMBPUOHMOT abaTMeHT. VHpOopMaLmi Bo 04HOC Ha kKopoHKaTa: [Jokomnky
BK/10MYBarbETO Ha XMBPUAHMOT aBaTMEHT € HENPaBWHO, U3BPLLIETE NPWUIArodyBatba Ha KOPOHKATa.

- KopoHka Ha xubpuaeH abaTMeHT
13Ma3HeTe ja ToukaTa Ha NoBP3yBatbe CO GI0KOT CO ANjaMaHTCKM UHCTPYMEHTM 33 GUHO Gpycerse 3eMajku rn npeasua dopmara Ha
NPOGUOT LITO U3M1eryBa 1 anpoKCUMasnHUTE KOHTAKTW. HexHO u36pyceTe ja LienaTa okny3anHaTa nospLUmMHa co GWH AvjaMaHT 3a 4a
ja M3Ma3HKTE CTPYKTYPaTa Ha NOBPLUMHATA Co34aaeHa co npolecot CAD/CAM. [posepeTe v NPOKCUMANHUTE 1 OKNY3MCKITE
KOHTaKTW. CO30ajTe rv TEKCTYpUTE Ha NOBPLUMHATA.

CeKoraLl COHMPajTe M1 KepaMnuKinTe CTPYKTYPU BO YNTPa3BYYHa BofeHa barba 1Ny YMCTeTe M co Ma3 of napea npeq
noHaTamoLUHa 06paboTka. MorpukeTe ce TeMenHo a 0TCTPaHWTE KakoB 611710 0CTATOK 0 10AATOKOT 3a Bpycerbe 0/ ypeaoT 3a
6pycerbe CAD/CAM. OcTaTok 04 JOAATOKOT 3a Bpycetbe Ha NOBPLUMHATA MOXE A PE3yNTMPa co MPOBIEMM NPV NMOBP3YBa-ETO 1
npebojyBatrbe. He neckapajTe ja kepamuykata cTpykTypa co Al,0; Mnv co 3pHa 3a Nonvparbe CTakno.

[lonontutenHo: KnuHnuka npoba Ha cUHUTE pecTaBpaLun
Moxe fia ce U3BPLUM KNMHUYKa NPo6a 3@ NPOBEPKa Ha TOYHOCTA Ha BK/IOMYBaFLETO Npe/ NoHaTaMoLLHaTa 06paboTka. KnuHnukata npoba
MOXE [1a CE CNyun 1 BO NOAOLHEXHa $a3a, T.e. Co KpUCTanM3mpaHaTa kepammnyka cTpyktypa IPS emax CAD o6oeHa kako 3ab.

- Mpusp [0) Ha Kep iKaTa CTPYKTYpa Ha TUTAHMYMCKaTa NoAora 3a Bp3yBatbe
3a [1a Ce 0NECHY MHTPAOPaNHOTO PaKyBarbe W [1a Ce CMPeyy OLITeTyBarbe Ha NPeTkprcTanM3npaHaTa kepamuyka CTpyKTypa,
KOMMOHEHTUTE MOpa MPMBPEMEHO [1a Ce MOBP3aT eAHa CO APYra Co KOPUCTEHE CUMKOHCKM MaTepujan 3a 0TMCOK, Ha np. Virtual®
Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTvpaHaTa TTaH1ymMcKa NoAsora 3a Bp3yBakbe 1 KepaMuykaTa CTPYKTypa Ce MCUMCTEHM CO M/1a3 0/ Napea 1 NoToa UCYLLIEHV CO
BO3/yx. Kepamuykata CTpyKTypa Ce NocTaByBa Ha TUTaHUYMCKaTa Noa/ora 3a Bp3yBatbe (LUTO Ce HaBPTYBa Ha aHANoroT Ha MoA4ENoT)
11 penaTnBHaTa nonoxo6a Ha KOMNOHEHTUTE Ce 03HauyBa CO BOJOOTMNOPHO NneHkano. 0Boj Yekop ro ofiecHyBa [06M1BarLETO Ha
npaBuHaTa nonox6a Npy NPUBPEMEHOTO COCTaBYBakbE HA AEN0BUTE. KaHanoT 3a Lpaderse Ha HETPETUPaHaTa TUTaHMyMCKa
MOL/10ra 33 BP3yBakb€ Ce 3aTBOPa €O NeHecTa nenera. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha TUTaHWyMCcKaTa Noanora 3a
BP3yBabe M AMPEKTHO Ha kepaMuykaTa CTPYKTypa. TuTaHuyMckaTa noasora 3a Bp3yBakbe Ce BMETHYBA BO KEPaMiykaTa CTPYKTYpa.
Mopa [ia Ce NpoBepX NOPaMHYBaHETO HA [BETE KOMMOHEHTH (aHTMPOTALMCKY 3aTBOPaY/03HaKa). KOMMOHEHTWTE MOpa LUBPCTO Aa ce
ApXaT BO NpaBwvnHaTa nonoxoba 2:30 MuHy TV foaeka He ce ctepaHe Virtual Extra Light Body Fast Set. Cekoj BUALWIOK WTO €

Pa3MecTeH Mopa BHVYMATENHO Aa CE OTCTPaHM CO NOrofAeH MHCTPYMEHT, Ha Mp. CKannen.

Knuuuuka npoba

0TKaKo Ke ce 0TCTPaHM NpUBPEMeHaTa pecTaBpaLivja, XMOpUaHMOT abaTMeHT 1k KOPOHKaTa Ha XNBpuaHMOT abaTMeHT ce 3alwpadyBaaT
PayYHO CO KOPUCTEHE Ha CNeELMjanHo HaMeHeT LWpaduyrep. [eomMeTpujaTa Ce NPOBEPYBA BO OAHOC Ha MHTMBANHWOT pab (Ha np.
BK/IOMyBarbe, MMHMMBanHa aHeMuja). [Iokonky ce caka, KaHanoT 3a wpaderbe Ha XMBPUAHMOT abaTMEHT MOXe [ Ce 3aTBOpU CO NeHecTa
neneta. CoBET: BHAaTPELLUHMOT aCMEKT Ha KOPOHKATa Ce M30/Mpa co muuepuHeku ren (Ha np. nacta Try-in, Liquid Strip).

KopoHkaTa ce nocTaByBa MHTPAOPAHO Ha XMOPWAHWOT abaTMEHT 3@ NPOBEPKA U, [OKOMKY € HEOMX0AHO, 3@ NPWUIaroayBakbe Ha
ANPOKCUMANHNTE KOHTAKTW.

BHuMaHue: He ja npoBepyBajTe oky3uckata dyHKUMja Bo 0Baa Pa3a. 33 4a ja npoBepuTe 0kny3unckaTta GyHKLMja, KOPOHKaTa Mopa Aa ce
NPULBPCTM Ha XMBpMAHWMOT abaTMeHT co Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a 0Baa Lien He cMee [a Ce KOpUCTu nacTata Try-in buaejkm
0BOj MaTepMjan He e IOBOHO OTMOPEH Ha cUna Ha NpuTucok. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha BHAaTPeLHWOT Aen Ha
KopoHKaTa. KopoHkaTa ce npuTvcka Ha XMBpuaHMOT abaTMEHT CO KOPUCTEHE Ha MPCTUTE A0AEKa He Ce MOCTUMHE KOHeUYHaTa nonoxoa.
KopoHkaTa ce Apxu Bo koHeuHaTa nonox6a aoaeka He ce ctepaHe Virtual Extra Light Body (npubnmx. 2:30 MuH.). MocnenosaTtento, ce
OTCTPaHyBa BULLOKOT MaTepwjan.

Cera, ce NpoBepyBa OKy3ujaTa/apTukynaumjata. [okomnky e HEONX0AHO, Ce NPaBaT NPWUNArodyBarba Co KOPHUCTEHE NOrOAHM
VIHCTPYMEHT 3a bpycetbe (BUAETE 1 NpenopakuTe 3a MHCTPYMEHTH 3a Gpycerbe?). KopoHKaTa BHUMATENHO Ce 0TCTPaHyBa 04
XMOPUAHWOT a6AaTMEHT U XMOPUAHMOT a6aTMEHT/KOPOHKATA Ha XMBPUAHUOT aBAaTMEHT O UMMNNAHTOT. MECTOTO Ha UMMNAHTOT Ce NNakHe
co Ha np. Cervitec Liquid (Te4HOCT 3@ NNakHerbe Ha yeTaTa 6e3 ankoxon LUTO COAPXKM XOPXEKCHAMH) 3a Aa ce ucuncTn. CneaHo, ce

NocTaByBa NpyBpPEMeHaTa pecTaBpaumja.

3aBf Ha Kep Ta CTPYKTypa
Bo 3aBMCHOCT 04 NocaKyBaHaTa TEXHMKA Ha 06paboTka 1 MaTepwjanuTe, ce n36bMpa MeTo40T Ha 06paboTKa 3a 3aBpLUYBatbe Ha
KepammuykaTa cTpykTypa. Bo 0cHOBa, Ma Tpy MeToAM Ha 06paboTka 3a 3aBpllyBatbe Ha KepaMmnykaTa CTPyKTypa.

- TexHuka 3a nonupatbe (camMornasuparbe) Ha cUHaTa pecTaBpaumja
TexHukaTa Ha nonvpakme No MOXHOCT Ce KOPMUCTK 3a HDOCIJMHOT LWTO n3neryesa Ha XMGDMIJHMOT abaTMeHT. 3a KOPOHKaTa Ha
XMOPUOHMOT abaTMEHT, Ce NpPenopayyBa NeyeHe Ha rnasypara.
3a nonecHo pakyBarbe, 3aLpadeTe ja TUTaHWYMCKaTa Noanora 3a Bp3yBatrbe Ha aHanor Ha Moaen. MpuuUBPCTETE ja KepaMuukaTa
CTPYKTYPa Ha TUTaHMyMCKaTa NoAnora 3a Bp3yBarbe Co NpeTuTe. BHuManue: He ja bpyceTte TUTaHWYMCKaTa NOANOra 3@ BP3yBakbe.
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3a nonmparbeTo, NoYNTYBATE M NPENOPaKUTE 33 MHCTPYMEHTOT 3a 6pycetrbe’”. CoHmpajTe ja pecTaBpaumjaTa Bo ynTpa3ByyHa BoAeHa
6atba UK YMCTETE TV CO MM1a3 of Napea. locnenoBaTenNHo, NoBP3eTe ja pecTaBpaLymjaTa Co UIMaTa 3a KpUCTaNM3aLmja Kako LUTo e
onuwato Bo ,dukcuparbe Ha pectaBpaumuute Ha IPS emax CAD Crystallization Pin”. TlocTaBeTe ja kepaMuukaTa CTPyKTypa Ha

IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 nocTaBeTe ro ca0T BO LieHTapoT Ha neykata. [lporpamata 3a neyerbe ce 61pa Bp3 0CHOBA Ha
MaTepWjanoT 1 CafoT 3a Nevekbe LWTO ce KopucTaT (BuaeTe Bo ,[lapaMeTpy 3a KpUcTanu3aumja v nederbe”).

- TexHuka 3a 6oetbe Ha CUHaTa pecTaBpaLyja
CnpejoT IPS emax CAD Crystall./Glaze He ce npenopadysa 3a rna3svpatse Ha IPS e.max CAD Abutment Solutions co ornes Ha Toa LWTo
6apa MHory HacoueHa npuMeHa. MaTepujanoT 3a rmasupatbe He CMee [a ja 4onvpa NoBpLUMHATA 33 BP3yBakbe CO TUTaHMyMcKaTa
noz/10ra 3a Bp3yBakbe UMK CO KaHasoT 3a LWpaderbe B1AaejKi Toa MoXe [a ja 3arpo3v TOUHOCTa Ha BK/0MYBaHeTo.

lMocTaBeTe ja kepaMuuKaTa CTPYKTYpa Kako LWTo e onuwiaHo Bo ,Oukcrparbe Ha pectaBpauunTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
MocnenosatenHo, 3ameLwajte IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO v HaHeceTe ro e1HakBo Ha NOBPLUMHUTE WTO Tpeba aa ce
[71a31PpaaT Co KOPUCTEHE Mafa YeTka. AKo rMasypaTa LUTOo e NoAr0TBEHA 33 KopucTere Tpeba [a ce pa3peam, MoxXe Aa Ce U3MeLLa
€0 Mana KonnyuHa TeyHocT IPS emax CAD Crystall./Glaze. MaTepwjanoT 3a rnasupatbe He cMee [a ja [4onMpa NoBpLUMHATA 33
BP3yBatbe CO TUTAHWUYMCKATA NOAOra 3a BP3yBatbe HWTY CO KaHAMoT 3a Wpaderbe 61aejKM Toa MOXe [a ja 3arpo3v TOYHOCTA Ha
BK/10MyBarbeTo. [IpoBEPETE ja BHATPELLHATa NOBPLUWHA NPe[ NeYerbeTo U BHUMATENHO 0TCTPaHeTe kakBa 6110 KoHTaMuHauuja. Ha
XVN6PUOHNOT abaTMEHT, He HAaHECYBajTe HUKakBM MaTepujanu Ha NoBPLUMHATA 3@ BP3yBakbe CO KOPOHKaTa braejki Toa MoXe [a ro
3arpo3u BKOMNyBar-ETO Ha KOPOHKaTa. He ja HaHecyBajTe rma3ypaTta Bo NpeMHory aeben cnoj. V36erHyBajTe co3aaBakbe HepaMHUHW,
0C06EHO Ha 0K/y3MCcKaTa NOBPLUMHA Ha KOPOHKATa Ha X1BPUAHMOT abaTMeHT. [IpeMHOry TEHOK C/oj Masypa Moxe Aa AoBeae [0
He3a[0BonuUTeNeH cjaj. [lokorky ce nocakyBaaT kapakTepu3aLmm, KepammuykaTa CTpyKTypa MOXe [a Ce NPWUIaroau o KOPUCTEHE

IPS e.max CAD Crystall./Shades u/mnu Stains npeq neyer-eTo 3a KpUCTanm3saumja. ICTUCHETE M1 HUjaHCUTE 1 BouTe LWTO ce
NOArOTBEHM 33 KOPUCTEHE O LUNPULIOT 1 M3MELLIaTe 1 TemenHo. HujaHeuTe 1 6omTe MoxXe Manky [a ce pa3peaat co KopucTere
IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. Cenak, ryctuHata Tpeba fa octaHe nennvsa. HaHECETe M 3MeLwaHnTe H1jaHeu 1 601 AMPEKTHO
Ha HEVCNEeYeHNOT C1oj [Masypa Co KOPUCTErbE GUHA YeTKA. [TOMHTEH3MBHY HWjaHCK Ce MOCTUIHYBAaT CO HEKOMKY MpoLieaypu Ha
HUjaHCMParbe U NOBTOPEHO NeyYeHe, HaMeCTo CO HaHecyBarbe noaebenu cnoesu. Kopuctete IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal 3a
[1a ja IMUTVPaTeE MHLM3KCKaTa 06M1aCT M Aa co3A3AETE ePeKT Ha MPOSUPHOCT Ha KOPOHKATA Ha XMOPUOHMOT abaTMEHT BO
MHLM33/HaTa 1 0K/y3anHaTta TpeTuHa. Tybepute v Gpucypute MOXe Aa Ce MHAVBUOYaNM3MPaaT Co KopUcTerbe 6ou.

MoToa, NocTaBeTE ja pecTaBpaLmjaTa BO LeHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnv noctaBeTe MakcMMyM 6 UNEHOBM Ha
Ca/0T M U3BPLLIETE O NEYEHETO 33 KPUCTANU3aLMja CO KOPUCTEHE HA NPONULLAHUTE NapaMeTpy 3a nederse (BuaeTe MapameTpy 33
KpWCTanu3aumja 1 neverse). Cneaete rv HacokuTe Bo ,Kako [4a Ce MPOA0MXM Mo Neyer-eTo”.

[lononHuTenHo: KopekTUBHO neyetbe

[lokorky ce NoTpe6HY AOMNOMHUTENHM KapaKTEPU3aLIWMM MY MPUAroayBarba Mo KPUCTaNM3aLmjaTa, MoxXe Aa Ce U3BPLUM KOPEKTUBHO
neverbe co kopucTerse IPS emax CAD Crystall./Shades u Stains 1 Glaze. KopucteTe ro 1 IPS e.max CAD Crystallization Tray 3@ UMKyCOT Ha
KOpekTvBHO neverse. KopucteTe ro IPS e.max CAD Crystall,/Add-0n BknyuyBajKu ja U COOABETHATA TEYHOCT 3a MeLLakbe 3a BPLUEHE Mani
npunarofyBakba Ha Gopmata (Ha np. NPOKCUMAINHIUTE KOHTAKTHI TOUKN).

- TexHuka Ha 6oerbe Ha pecTaBpauLmjaTa 060eHa Kako 3a6

~ Kpuctanusauuja 6e3 HaHecyBarbe MaTepujani; NocebHo neyerbe Ha 6ojaTa/masyparta co kopucTerse MaTepujanu og IPS e.max
CAD Crystall./ unu matepujanu oz IPS Ivocolor.

- T[locTaBeTe ja KepamuykaTa CTPYKTYpa Ha UrnaTa 3a kpycTanm3aLmja kako WTo € onuwwaHo Bo ,DuKCKparbe Ha kepaMuuknTe
cTpykTypy Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin". 3a kapakTepu3aumja 1 masmparbe, kopuctete unu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains, Glaze (snaete Bo ,TexHuka 3a 6oerbe Ha C1HATa pecTaBpaLmja’, co pasnnyHa Nporpama 3a neyerse) unu IPS Ivocolor.

= IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cMeaT Aa ce MeLaaT eaHo co ApYro Wi 4a
Ce HaHecyBaaT eHO Mo Apyro.

Mpu KopucTterse IPS Ivocolor: 3a 0a 06e36eanTe NoA06PO BNAXHEHE, MaNa KonnyuHa og IPS Ivocolor Mixing Liquid Moxe necHo oa
Ce BTpMe BO NMOBPLUMHATA LUTO Tpeba Aa ce kapakTepusunpa. M3mewajte ru IPS Ivocolor Shades v Essences 4o nocakyBaHaTa rycTuHa
CO KopucTerbe Ha cooaseTHUTe IPS Ivocolor Liquids. MOMHTEH3MBHW HWjaHCK CE MOCTUIHYBAaT CoO NMOBTOPYBAk-E HA NpoLeaypaTa 3a
6oetbe 1 Co Neyerbe, HAMECTO CO HaHecyBake noaebeny cnoesu. Kopuctete IPS Ivocolor Shades Incisal 3a aa ja umutmparte
MHLM3MCKaTa 06M1acT M Aa co3A3AeTe edekT Ha MPOSMPHOCT Ha KOPOHKATA Ha XMBPUAHMOT aBaTMEHT BO MHLM3aMHATa 1 OKy3anHaTa
TpeTuHa. TybepuTe 1 GucypuTe MOXE Aa CE MHAMBMAYANU3NPAaT co KopucTetse Essences. Ha xnubpuaHnoT abaTMeHT,
KapakTepu3upajTe ja camo obnacta Ha NnpodwnoT WTo n3nerysa co IPS Ivocolor Shades 1 Essences. Bo HKKoj cnyyaj He cmee Aa ce
HaHecyBaaT 60M Ha NOBPLUMHATA 3@ BP3yBakbe CO TUTaHMyMCKaTa NoA/0ra 3a BP3yBakbe U CO KaHanoT 3a Wwpaderbe braejki Toa
MOXe /13 ja 3arpo3u TOYHOCTa Ha BKIIOMyBarbeTo. [IpoBEpeTe ja BHaTPELLHaTa NOBPLUMHA MPe[ NeYerbeTo 1 BHUMATENHO 0TCTpaHeTe
KakBa 610 KoHTaMMHaLWja. Ha XMBpUOHMOT abaTMeHT He HaHecyBajTe HUKakBY MaTepujanu Ha NoBPLUMHATA 33 BP3yBakbe CO
KOpOHKaTa 6UAejKM Toa MOXe [ ro 3arpo3u BKIONYBak-ETO Ha KOPOHKATa. 10Toa 3aLBPCTETE ja KepaMuukaTa CTPYKTypa Ha MrnaTta
3a neyetbe Ha CafoT co nperpaan co mManky IPS Object Fix Putty unm Flow 1 nckpucTanvsmpajTe ja co npeasuaeH1Te napameTpu 3a
neverbe. Cneaete ru HacokmTe Bo ,Kako [1a ce MPoA0KM Mo NevereTo”.

MeyerbeTo Ha FMasypaTa ce BPLLUM CO NacTa UM NPaLLoK 3a rmasypa. Ha xubpuaHuTe abaTMEHTH, Ce rnasupa caMo NpoGuoT LTo
u3nerysa. Ha KOPOHKMTE Ha XMEPUAHUTE abaTMEHTH, ra3ypaTa ce HaHecyBa Ha LienaTa Ha[BOPeLLHa NoBpLUMHA. 3a NONECcHO
pakyBarbe, kepamuukaTa CTPyKTypa MOXe a Ce MOCTaBM Ha TUTaHMyMCKaTa Mo/Iora 3a Bp3yBakbe 3a rMa3vparbe. 3a Taa Ler,
NPULBPCTETE ja TUTAHWMYMCKATa MO//I0ra 3@ BP3yBakbe Ha aHanor Ha Moden. Mi3amelwajTe ro MaTepujanoT 3a rasupatbe (IPS lvocolor
nacTa Uy NpaLwok 3a rmasmpatse) co IPS Ivocolor Mixing Liguid allround unu longlife 3a aa ce nocturie nocakysaHata
KOH3WCTeHUMja. HaHeceTe eHakoB CMoj MaTepujan 3a rasupakbe NoKpUBajK1 rv cuTe 0bnacTvt WwTo Tpeba f4a ce rMasvpaar.

CTEeneHoT Ha CjajHOCT Ha rna3upaHaTta NoOBPLUMHA Ce KOHTPONMPa NPEKY ryCTUHATa Ha MaTepPWjanoT 3a MMasupatrbe U HaHeceHaTa
KONMMYMHQ, @ HE CO NMOMOLL Ha TeMNepaTypaTa Ha NeYvyeme. 3a noronem cteneH Ha CjajHOCT, MaTeDMjal'IDT 3a rnasuparbe Mopa fa ce
HaHece BO C00ABETHO noaeben Cl'IOj. ﬂOKOﬂKy e HOTDeﬁHO, d)ﬂyDDOCLLeHTHOCTa MOXe [a Ce 3rofieMn Co HaHecyBaH-e
nyopocueHTeH MaTepujan 3a rmasuparse (Paste FLUO unm Powder FLUO).

Bo HMKOj cnyqaj MaTepMjaﬂDT 3a rMnasnpame He CMee [a Ce HaHeCyBa Ha MOBPLUMHATA 3a BP3YBatbe CO TUTAHWYMCKATa nogsora 3a
BP3yBarbe UM CO KAHANOT 3a Lpaderse B1aejku Toa MOXE Aa ja 3arpo3un TOYHOCTa Ha BKOMYyBarbeTo. [pOBEPETE ja BHATPELIHATa
NoBPLWWHa Npeg neYyeHheTo U BHUMATETHO OTCTPaHETe KakBa 61no KOHTaMMHaLLMJav Ha XMﬁDM,ElHI/IOT aﬁaTME‘HT, He HaHeCyBajTE‘
HWKaKBM MaTepMja!‘lM Ha NOBPLUMHATA 3a BP3yBatbe CO KOPOHKAaTa 6M,ﬂejkl/| TOa MOXe [1a 0 3arpo3u BK1oNyBarb€TO Ha KOPOHKaTa.

N3BpLueTe ro nevereTo Ha 6ojaTa/masypara 3a IPS Ivocolor Ha noanora co NPerpaan co KOPUCTEHE HA MPOMULLIAHUTE NapaMeTpu
3a neyverbe. CneaeTe rv HacokuTe Bo ,Kako Aa ce Npoaosxu no neverbeto”.
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[lononHuTtenHo: KopekTUBHO neyetbe

M3mewwajTe IPS e.max Ceram Add-On Dentin unw Incisal co IPS Build-Up Liquid soft nnw allround 1 HaHeceTe Ha cooaBeTHUTE 06nacTu.
eyeTe co nNponuiIaHnTe NnapameTpu 3a ,Add-0n no neyerbeTo Ha rnasypata”. MpuapxysajTe ce 40 40AroTPajHO Naaerse! [lokonky e
HEeOonX0AHO, MCNONMPA]TE MW NPUNaroAeHnTe 061acTM 40 BUCOK Cjaj N0 NEYEHETO.

3aBpLUyBatbe HAa KOPOHKATa Ha XMBpnAHWOT abaTMeHT IPS e.max CAD
KopoHkaTa Ha xnbpuaHvoT abaTmeHT IPS e.max Moxe [a ce 3aBpLUM CO KOPUCTEHE Ha TeXHWKATa Ha 60eHE 1NV TeXHUKaTa Ha
HaMaryBarbe. 3a kapakTepu3aLvja 1 Masnparbe, e KopucTaT unu Matepujanu IPS emax CAD Crystall./ unm matepujanu IPS lvocolor.
HaManenuTe 06nacTv (TexHyka Ha HaMaryBatbe) Ce HaArpadyBaaT Co KopuCTerbe MaTepwjank 3a cnoesw IPS emax Ceram. Kopuctete
MaTepwjanu Ha IPS Ivocolor 3a 6oerse 1 rmasypa. Bo 0cHOBa, NpoLeaypaTa 3a 3aBpLUyBaHbe Ha KOPOHKATa e 1CTaTa Kako Taa 3a KOPoHKa
Ha npenapupaH 3ab.

3a getanHu nHdopMaumMmM 3a NpoLeaypaTa, BUAETe ro YnatcTBoTo 3a ynotpeba Ha IPS emax CAD.

See Instructions

Dukcupatbe Ha pecTaBpaumjaTa Ha IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. WlcuncTeTe ja kepamuykaTa CTPYKTYpa CO M/1a3 0/l Napea 3a [ 0TCTPaHWTE kakBa 61110 KOHTaMMHaLM|a MK 0CTATOK 0/ Macno.
N36erHyBajTe KOHTaMVUHaLWM}A N0 YUCTEHETO.

2. Kopuctere ja IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 3a kpucTanv3auuja Ha KepamuukaTa CTpykTypa.

3. HanonHeTe rvi BHaTpeLHWTE NOBPLUMHW Ha KepaMuykaTa cTpykTypa unu co IPS Object Fix Putty nnum co Flow nomoluHa nacTa 3a
neverse. BeaHalw 3anevartete ro wnpuuot IPS Object Fix Putty/Flow no nctucHyBarbeTo Ha MaTepujanoT. OTKako Ke Ce 13Baan oM
anyMUHWyMcKaTa ToporyKa, LUNPULOT MaeanHo ce CKNaampa BO NIacTUYHa TopBrYKa LLITO MOXe [a Ce 3aneyaTyBa Uv Bo Caf Co
BNaxHa atMocdepa.

4. Mputnckerte ja IPS emax CAD Crystallization Pin XS camo mManky 8o IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: He ja nputvckajte nrmata
npeanaboko 3a 4a ce ocurypate 4eka He ro 4onvpa suaosute. Toa Moxe 4a A0BeAe A0 MyKHATUHY BO KepaMuyKkaTa CTpyKTypa.

5. /3mMa3HeTe ja pa3mMecTeHaTa NOMOLLHA NacTa 3a Neyere CO KOPMCTeHE NNAcTUYHA LUNaTyNa 3a Aa Ce 3aLBPCTY UMaTa Ha MecTo

6. Cnpeuete octatoum op IPS Object Fix Ha HaiBOPELUHATA NOBPLUMHA/OKNY3a/Ha NOBPLUMHA Ha KEpaMUuKaTa cTpykTypa. 0TcTpaHeTe
CEKaKBW MOXHU OCTATOLM CO YETKa HaBNAKHETA CO BOAA U UCYLLIETE.

BaxHo: 3a kpucTanu3aumjata, pectaspaumnute IPS e.max CAD He cMeaT [a ce cTaBaaT AMpekTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray 1 Pin, T.e. 6€3 NOMOLLHA NacTa 33 NeYerbe.

Kako na ce npoaomku no neyereTo

OTCTPAHETE ja KepamuuKaTa CTPYKTYPa 04 NeykaTa 0TKaKo Ke 3aBpLUM LMKIYCOT Ha Nevetbe (MoYekajTe ro 3ByYHMOT CUTHaM Ha neuykata)
1 [03BoNeTe [1a Ce U3n1aan Ao cobHa TeMriepaTypa Ha MecTo 3aLUTUTEHO o[ NPoBeB. XeLLKuTe NpeaMeTV He cMeaT Aa ce [0nupaat co
MeTanHu kneww . OTCTpaHeTe ja kepammukaTa cTpykTypa of cTepaHaToTo IPS Object Fix Putty / Flow. OTcTpaHeTe ro cexoj 0CTaTok BO
YNTPa3By4Ha BofeHa 6arba Mnu co Mnas of napea. OcTaTouumTe He CMeaT Aa Ce 0TCTPaHyBaaT co neckaperse co Al,0; Unu co 3pHa 3a
nonuparbe ctakno. [lokonky pectaBpauujata Tpeba aa ce npunaroam co bpycere, norpyxeTe ce Aa He 4ojAe [0 Nperpesarbe Ha
KepamukaTa. KOHeYHo, MCnonupajTe r n3bpyceHuTe 061acTy 40 3aBpLUHA $a3a co BUCOK Cjaj.

TpajHo Bp3yBatbe Ha KepaMuuKaTa CTPYKTypa Ha TUTaHMYMCKATa NOAMOra 3a Bp3yBatbe
KOHTaKTHWTE NOBPLUMHM MOPa NPELM3HO Aa Ce NPEnapupaar 3a a ce 06e36eau ONTUManHa aTXe3nBHa BPCKa Mery TUTaHWyMcKaTa
NOANOra 3a BP3yBatbe W KEPaMMUUKaTa CTPYKTYPa.

Kepamuuka ctpykTypa IPS e.max CAD TuTaHMyMcka noasiora 3a Bp3yBakbe
(LS,)

MNeckaperbe - CnepfeTe rvynaTcTBaTa Ha MpoV3BOANTENOT.
KoHanumnoHuparbe Onuuja 1 Onuuja 2
HarpusyBatbe Harpu3syearse Ha | HaHeceTe Monobond

noBpLUMHATA 3a Etch & Prime® Ha

Bp3yBatbe CO noBpLUMHATA 33 -

TUTaHUyMcKaTa BP3yBatbe CO

noasiora 3a Bp3yBarbe  TUTaHMyMCKaTa
20 cekyHau co IPS® noanora 3a Bp3yBakbe:
Ceramic Etching Gel CO [ABMXEHE Ha

CunaHusmparbe MospluMHaTa 33 Tpuerse 20 cekyHam 1
[03BONETE [a

Bp3yBatbe € MoBPLUIMHATA 33 BP3yBatbe €
pearupa ywre

KOHOMLMOHMPaHa co 40 cexyran KOHAMUMOHMPaHa co Monobond® Plus 60
Monobond® Plus YHAN. cekyHan
60 cekyHam
ATXE3MBHO LEMEHTUPaHbE Multilink® Hybrid Abutment
MoKpuBatbe Ha LLEMEHTHMOT Cnoj InuuepuHcku ren, Ha np. Liquid Strip
Monumepusauuja 7 MVH. aBTONONMMEpPU3aLMja
Monupatbe Ha LLEMEHTHMOT croj BoobuyaeHv cpeacTsa 3a NonvMparbe 3a MaTepujanu o4 kepamuka

- MoparoToBKa Ha TUTaHWYMCKaTa MOA/IONa 3a BP3yBatbe

- TuTaHuyMcKaTa nofnora 3a Bp3ysarbe Tpeba Aa ce NOAroTBM CNOpPed yNaTcTBaTa Ha NPOU3BOAUTENOT.

~ CoHMpajTe ja TUTaHWUyMCKaTa NOANOra 3a BP3yBarbe BO Gatba CO YNTPA3BYK MMM CO YMCTaY Ha Napea, a noToa UCyLUETe ja co
[lyBatbe BO3AYX.

— 3awpadeTe ja TUTaHWYMCKaTa NOANOra 3a BP3yBarbe HA aHANOT Ha MoAEN.

— TlocTaBeTe ja kepamnukaTa CTPYKTYPa Ha TUTaHWyMCKaTa MOANOra 3a BP3yBarbe U 03HAYETE ja PENaT1BHaTa No3uLvja co
BOAOOTNOPHO NeHkano. 0Ba ro onecHyBa A06UBarLETO Ha NPABUIHATA PENaT1BHA KPajHa Nonox6a Npy CocTaByBatbe Ha
[1eN0BMTE BO NOHAaTaMoLUHaTa dasa.

~ 0TKaKO Ke Ce MCYMCTM MOA/IOraTa 3a Bp3yBatbe, BO HUKO] CYYaj HE CMEE [1a Ce KOHTaMWUHMPa GMAEjKM TOA KE 1o HapyLLM BP3yBakbETO.



- HaHeceTe Monobond Plus Ha uncTaTa NoBpLUMHA 3a BP3yBakbe M 0CTaBETE A3 pearvpa 60 cekyHaw. 10 BpEMETO Ha peakumja,
VCYLLIETE FO OCTATOKOT CO CYB U He3MacneH Bo3ayX.

- 3aTBOPETE ro KaHasnoT 3a Wpaderbe Co NeHecTa NeneTa 1nv Bocok. M3berHeTe kakea 6110 KOHTaMUHALM|a Ha NOBPLUMHATA 3a
BP3yBaHe.

- ToparoToBKa Ha KepaMWuKaTa CTPyKTypa
- Kepamuykata CTPYKTypa He CMee [1a Ce Neckapy.
— CoHMPpajTe ja KepamMuuKaTa CTPYKTYPa BO YNTPa3ByUHa Barba MW YNCTETE ja CO MNa3 0/ Napea, a N0T0a VCyLLETE ja Co CYB 1
HEMaCceH BO3yX.
- Moxe [ia Ce HaHece BOCOK 3a 3aLUTUTa Ha HAABOPELLHWTE NOBPLUMHW UMW Ia3upaHuTe 06nacTu.

3a KOHAMLMOHVPakbe Ha kepaMuykaTa CTPYKTYPa, A0CTamHy ce ABE OnLnm:
- Onuuja 1: KoHanUMoHMpakbe Ha NoBPLUMHKUTE 33 Bp3yBatbe co IPS Ceramic Etching Gel u Monobond Plus
- Onuuja 2: KoHAMUMOHMPaHbE Ha NOBPLUMHKTE 3a BP3yBakbe co Monobond Etch & Prime

MocTanka kora ce u3bupa onuuja 1:

~ VI3BpLueTe Harpusysarbe Ha NOBPLUMHATA 33 BP3yBatbe cO 5 % GnoyposoaopoaHa kicenvHa (IPS kepamuuku ren 3a
Harpusysarbe) 20 cekyHau.

— WcnnakHeTe ja NoBpLUMHATa 33 BP3yBakbe CO BOJA M UCYLLIETE CO CYB M HE3MACcNeH BO3ayX.

— HaHnecete Monobond Plus Ha YMcTaTa NOBPLUMHA 33 BP3yBatbe 1 0CTaBeTe Aa pearnpa 60 cekyHaw. Mo BpEMETO Ha peakumja,
VCYLLIETE O OCTATOKOT CO CYB M He3MacieH Bo3ayX.

MocTanka Kora ce u3bupa onuuja 2:

- HaHecete Monobond Etch & Prime Ha noBpLuKHaTa 3a Bp3yBatkbe CO NMOMOLL Ha MUKPOYETKA, TpMjTe ro 20 cekyHam 1 ocTaBeTe Aa
pearvipa ywre 40 cekyHau.

- [oToa, TeMenHo ncnnakHete ro Monobond Etch & Prime co Bofa v cyLueTe ja pecTaBpaumjaTa co CUNeH Mnas cys 1 beamMacneH
B03ayx okony 10 cekyHau.

- LUemeHTtupare co Multilink Hybrid Abutment

- HaHecete TeHok cnoj og Multilink Hybrid Abutment aupekTHo o4 WNPULOT 3@ MeLLakbe Ha NOBPLUMHATA 33 BP3yBakbe Ha
TUTAHWYMCKaTa NoAsora v Ha NOBPLUMHUTE 3a BP3YBatbe Ha KEpaMMyKaTa CTPYKTYpa.

— MocTaBeTe ja cTPykTypaTa Ha NoJnoraTa Taka LUTO 03HAKWTE 3a NO3MLMOHMParE Ce NOPaMHyBaaT.

- [lpuTvcHeTe rv AenoBuTe efeH co Apyr noneka 1 NoaeaHakeo v NpoBEPETe ja TOUHaTa PenaTuBHA No3uLMja Ha KOMMOHEHTUTE
(TpaH3uumja nomery NoasoraTa U Kepamuukata CTpyKTypa).

- TloToa, UBPCTO NPUTUCHETE 'Y KOMMOHEHTUTE efeH CO ApYr 5 cekyHan.

- BHWMaTenHo 0TCTpaHeTe ro BULLIOKOT BO KaHA/OoT 3a 3aLpadyBatbe, Ha NP, CO MUKPOYETKA MW YETK], CO MOMOLL Ha POTUPAaYKM
LBUXEHbA.

— HanomeHa: He oTCTpaHyBajTe ro LMpKynapHUOT BULLOK LIEMEHT Mpef Aa 3aroyHe 3aLBPCTYBarbeTo, T.e. 3 M HYTU MO MeLLakbeTo.
KopucTeTe coonBETEH MHCTPYMEHT 3a 0Baa HameHa (Ha np., Le Cron). [ip>XeTe rv KOMMOHEHTUTE Ha MECTO CO HEXKEH MPUTUCOK.

- HaHecete rmuuepnHekm ren (Ha np,, Liquid Strip) Ha LeMEHTHaTa NIHMja 3a [a Ce Crpeyn hopMUPaHETO MHXMBMPAYKM CII0j.

- CnenHo, KOMMO3WUTHUOT LIEMEHT CE 0CTaBa aBTOMATCKY [1a Ce NONMMEpU3Npa BO POK 0f 7 MU H.

- BaxHo: He noMecTyBajTe ru nenosute goaeka Multilink Hybrid Abutment He ce nonuMepursmpa uenocHo. [IpxxeTe rv Ha MecTo
KOPUCTE}KM Ha Np., AMjaMAHTCKN 06/10KEHW MUHLETY 33 [4a CNPEYnTE ABUXKEHDE.

~ BHMMaTenHo NoNupajTe ja LEMEHTHATa IMHMja CO TYMEHU MHCTPYMEHTY 33 NonMparbe Ha Hucka 6p3mHa (<6 000 rpm) 3a ga ce
n3berte nperpesarbe.

- OTCTpaHETe ro LIeMEHTHMOT 0CTATOK BO KaHA/oT 3a LWpaderbe CO COOABETHU POTUPAYKM MHCTPYMEHTM.

BMeTHyBatbe M NocnefoBaTenHa Hera

- WuTpaopanHa npenapaumja
OTCTPaHETe ja NPMBPEMEHATa PECTABPALIM]A N UCUMCTETE O MECTOTO 33 MMMNAHTOT. 10704, IPOBEPETE O NEPUMMNNAHTHOTO TKNBO
(npodun wro usnerysa).

- BMeTHyBame
He kopwcTeTe dheHonHM cpeacTBa 3a NnakHere Ha ycTaTa braejkv TakBUTE NPOM3BOAM LUTETHO BNWjaaT HA BPCKaTa Mery
KepaMunkaTa 1 KOMMo3uTOoT. BmeTHeTe ro XMGDM,D,HVIOT abaTMEHT Mnn KOpOHKaTa Ha XMﬁpM,[lHVIOT abaTMeHT WHTPAopanHo Bo
WMMNaHTOT. PauHo 3ampa¢zere ja CO0BETHATA HABPTKA Ha UMMMAHTOT X 3aLUBPCTETE ja CO MOMEHT Knyy (HOHMTyBaJTe M HacokuTe o4
NpOU3BOANTENOT).

- XubpuaeH abaTMeHT U nocebHa KOPOHKa
BMeTHeTe naMyyHa 1Ny NeHecTa neneTa BO KaHanoT 3a Lpaderse Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHarnoT 3a Lwpaderse
co npuepemeH komnosuT (Ha np. Telio® Inlay). 0Ba cnyxw 3a 06e36eayBarbe Ha NPUCTANOT [10 HABPTKaTa BO NOAOLHEXH] (ha3a.
MpoBepeTe Aanu NOBPLUMHITE 3a BP3yBarbe MMAAT 3arafdyBarbe/Bnara v MCUNCTETE M UM UCYLLIETE M CO BO3AYLLEH LUNPWL,
[I0KOJIKY & HEOMX04HO. HaHeceTe ro MaTepujanoT o/ LieMeHTHaTa cMeca (Ha np. SpeedCEM® Plus nnu Variolink® Esthetic) Bo
KOHMLMOHMPaHaTa KopoHKa. locTaBeTe ja KopoHkaTa Ha XM6puaHMOT abaTMEHT 1 3aLiBPCTETE ja Ha MECTO BO 3aBPLUHATa Nonoxoba.
BULLOKOT LiIeMEHT HAKPaTKO C€ CYLLM CO CBETIMHA CO KOPUCTEHE ,4ETBPTUHCKA TEXHMKA" 1 MOTOA MOXE NIECHO [1a CE OTCTPaHM.
MOKPUJTE M1 LEMEHTHUTE CNOEBM CO ruLepuHeky ren (Ha np. Liquid Strip) 1 NOBTOPHO WMCYLLETE M1 CO CBETMHA CO, Ha NP, CBETNHA
3a cyllerbe Bluephase® MocnenoBaTtenHo, UCMIAaKHETe ro MULEPUHCKMOT ren co BoAa.

- KopoHka Ha xubpuaeH abaTMeHT
BMeTHeTe NamyyHa Unn neHecTa neneTa BO KaHAOT 33 LWpaderbe Ha KOPOHKATa Ha XMBPWUAHMOT abaTMEHT 1 3amneyaTeTe ro KaHanot
3a Wpaderse co TpaeH koMno3uT (Ha np,, Tetric® Prime).
[poBepeTe ja okny3wujaTa v apTuKynaumjaTa. [Lokonky pecTaBpaumjaTa ce NpunaroayBa co bpycerbe, n3bpyceHnTe 0bnacT Mopa
M0C/Nef0BaTeNHO 43 CE UCMONMPAaT A0 BICOK Cjaj CO KOPUCTEHE CUIMKOHCKY CPEACTBa 3a nonupatrbe (Ha np. OptraGloss®). cto
TaKa, Ucnonupajte rv pabosnTe Ha pecTaBpaumunTe / LEMEHTHWOT cnoj. KoHeuHo, HaHeceTe Cervitec® Plus (3aLWTUTHa rmMasypa) 40X
TYHMMBANHWOT pab.

Tabenu co KOMBUHALMM HA HUjaHCH

3a kapaKTepy3aLmja 1 NpUNaroayBarbe Ha HujaHcaTa Ha pectaspaumnTe IPS emax CAD, ce kopucTart IPS emax CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: 3a ynoTpe6a Ha CvHU PeCTaBpaLMmi 1 PECTaBpaLmy 060eHH kako 3a6 IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a ynoTpeba Ha pecTaspaLmm 060eH kako 3ab IPS e.max CAD
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Mopa aa ce cneaw Tabenarta co KOMbMHAUMKTE.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS e.max CAD 0 1 9 3
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 i
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue

MNapaMeTpy 3a KpUCTaNM3aLmja 1 neverbe

C4 D2

C4 D2
7

E09
terracotta

£19
rose

D3 D4

D3 D4
SD6

E10
mahogany

E20
coral

He Moxe [ia ce ynoTpebyBaaT KepamMuuku neukun 6e3 GyHKLUMja 3a KOHTPoNMpaHo ([onroTpajHo) Nadetbe. Kepamuukara neyka Mopa da
ce kanubpupa npeg npeata KPUCTann3aumja v PeAOBHO Ha CEKOW LIECT MECELM NOToa. Bo 3aBMCHOCT 0 PEXMMOT Ha paboTa, MOXe [a €

ﬂOTDSﬁHa noyecta Kanmﬁpauwja. Cnenete rv ynaTcTBaTa Ha NpomM3BOAMTENOT.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
co wnu 6e3 HaHecyBarbe MaTepujanu IPS e.max CAD Crystall./

Meuku Temneparypa B0, Bpeme Ha bpauHa Ha  TemnepatypaHa  Bpeme Ha bpaurata TemnepatypaHa  Bpeme Ha Bakyym 1
Programat = MMpyBate  GaTeopame | sarpesaiee MeYete | 3alpXYBAME | SArpeBaRe neverbe 33PXYBAME n
B s tl il H © n H2 )

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770
P700
P310
P510 403 6.00 60 780 010 30 860 10:00 550/780
P10
0s/cs2/
053/084/ M36epeTe ja cooaBeTHaTa Nporpama
st

Crystallization LT, MT, HT
c0 wnu 6e3 HaHecyBarbe MaTepujanu IPS e.max CAD Crystall./

Meyku TemneparypaBo|  Bpeme Ha bpauvaa TemnepatypaHa  Bpeme Ha bpauiaxa TemnepatypaHa  Bpeme Ha Bakyym 1
Programat =~ MMpyBate  GaTeopame | sarpesaiee MeYetse | 3a[pXyBAME | SarpeBare neverbe 33PXYBAME n
B s [ il [ @ n H2 n

[°cl [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830
P10
0s/cs2/
053/084/ W36epeTe ja cooaeTHaTa Nporpama
st

Meyerbe 3a Kopekumja/HujaHca/rmasypa
co matepujanm IPS e.max CAD Crystall./

Neyku Temneparypa B0 Bpeme Ha bpauta Ha | TemnepaTypaHa  BpeMe Ha bpauta Ha TemnepatypaHa  Bpeme Ha Bakyym 1
Programat ~ MMPJBARG GaTBOpaWE arpesarse Neuere | 3aJpXyBawe | 3arpeBare neverse 38PXYBatE 1
s t m [ 12 n H2 n

[°c1 [min] [°C/min] el [min] [°C/min] [°c1 [min] [ec
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830
P10
0s/6s2/
083/0S4/ /36epeTe ja cooaBETHATA MPOrpaMa
0s6

Bakyym 2
il
2
[°c]

770/850

780/860

Bakyym 2
n
2
[°c]

820/840

830/850

Bakyym 2
il
2
[°c]

820/840

830/850

TlonroTpajHo
nagere
L
[°cl

700

710

Tlonrotpajio
nagerbe
L
[°cl

700

710

lonroTpajio
nafete
L
[°cl

700

710

bpauta Ha

napete
tl

[°C/min]

—_——
bpauHa Ha
nafete
tl
[°C/min]

BpanHa Ha
nanetbe
tl
[°C/min]



I'IapameTpM Ha neyerbe 3a TEXHUKATa Ha 6oerbe

co IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Temnepatypa Bo Bpeme Ha bpaua Ha Temnepatypa Ha Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 TlonroTpajHo bpauHa Ha
MUDYBaHbE 3aTBOpAKE * 3arpesare nevere 3apXyBaKe naperbe ** nafere
B S 7 T H i V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [min] [°cl [°cl [°c] [°C/min]
Meuerse 6on u IRT/
iciot 6 403 RY/ 60 710 100 450 709 0 0
fnasypa 6:00
HapameTpM Ha neyeme 3a KOPEKTUBHO nevere (TeXHVIKa Ha 608}1:9)
co IPS e.max Ceram Add-On —
Temnepatypa Bo Bpeme Ha bpauxa Ha Temnepatypa Ha Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 TlonroTpajo bpauHa Ha
MUDYBaLE 3aTBOpAKE * 3arpesatbe nevere 3apXyBaKe naperbe ** napetbe
B S o T H ] V2 L tl
[ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°cl [°c] [°C/min]

Add-Onnonesere g IRT/ 600 50 700 100 450 699 0 0
Ha rmasypata

*  HopmaneH pexwum IRT

** HanomeHa: [lokonky gebenuHaTta Ha cnojot HaagMuHyBa 2 mm, NnoTpebHo e 4oNroTpajHo nagerse 4o 500 °C.

HanoMeHa: Mopaau HUBHaTa reoMeTpuja, pecTaBpaLnmMTe MOXe Aa MMaaT NPOMeHNNBa AebennHa Ha cnojot. Kora npeaMeToT ce naau no
LMKYCOT Ha MeYerbe, Pa3nuUHUTE BP3MHU HA NafeHbe BO 06MacTUTe CO Pa3NnUHa AebennHa Moxe Aa PE3YNTUPaaT Co 3roNeMyBarbe Ha
BHATPELLUHWOT NPUTUCOK. BO HAjNOLL CAyYaj, 0BUE BHATPELLHM MPUTMCOLM MOXeE A PE3YNTUPAAT CO NYKHATUHM BO KEPaMUUKUTE
npeameTu. Co ynotpeba Ha 6aBHo nanerbe (AONroTPajHO Naferse L), 0BYE NPUTUCOLM MOXE A CE MAHMMMU3MPAAT.

3 4 ¢ jan j
XunbpuaHTe abaTMEHTU 1 KOPOHKMTE Ha XNBpUaHNTE abaTMEHTX MOPa [ia Ce YMCTaT, Ae3NHANLMPaaT 1 CTEPUNMN3MPAAT HEMoCpeaHo
npegn ynoTpeba.

Ivoclar Vivadent AG ru npenopavyBa crenHuTe npoueaypu:

Mpeguuctere

COHMPA]TE M1 XMOPUAHNTE AaBATMEHTH U KOPOHKMTE Ha XBPWUAHUTE a6aTMEHTU BO BOAA (MUHWMANEH KBANMTET: BOAA 3a NUEHE) BO
YNTPacoHMyHa 6arba (Ha np, Sonorex Digital 10P), 2 MuH. VicnnakHeTe noa Mias Bofa (MUHAManNeH KBaNWTET: BOAA 3a N1erbe) 10aeKa
YeTKaTe BHATPELHNTE M HAABOPELIHWTE MOBPLUMHI CO COOABETHA YeTKa (Ha Np., YETKA 33 YUCTEHE MHCTPYMEHTU CO HajNIOHCKM BNAKHa,
Integra Miltex).

YucTerbe n aesuHbekumja
Ce NpeTnounTa aBTOMATCKO YMCTERE W [e3nHbEeKUMja BO Ypes 3a Miese U Ae3nHdekumja.

ABTOMATCKO YMCTEHE U Ae3nHDEKLMja
AKO Xxn6puaHNTE a6aTMEHTM 11 KOPOHKMTE Ha XNBPWOHNTE aBaTMEHTM CE YUNCTAT MCKITYYMBO MALLIMHCKW, 330/KUTENHa €
nocneaoBaTenHa TepMyiKa Ae3nHdekumja.
- Yuctewe
MocTaBeTe rv XMBPUOHUTE aBATMEHTU 1 KOPOHKWTE Ha XMBPUAHUTE abaTMEHTW BO KOHBEHLIMOHANEH JOAATOK €O cuTo. [oToa cTaBeTe
ro J0AATOKOT CO CUTO BO MalLlIMHa 3a Muerbe 1 Ae3unHdekumja (Ha np, Miele G7882, onpemeHa co ropHa kopna Miele 0 188/2).
ABTOMaTCKaTa npoLieaypa Ha uncTerbe (Ha np., Bp3 0CHOBA Ha Nporpamara Vario TD) Moxe Aa ce NoAEen Ha CNeaH1BE YeKopu:
— [lnakHeH€ co NafgHa BoAa 5 MUH.
- YucTere Ha 50 * 2 °C, 10 MUH. co cpeacTso 3a uncTere (Ha np., neodisher MedizZym, 0,2 % v/v, Dr. Weigert)
— [nakHerbe CO NaaHa BOAA 2 MUH.
- [e3uHdekumja
TepMuuka aesuHdekumja Ha 93 °C, 5 MuH. co aeMuHepanusupaHa soda (AQ BpeaHocT > 3000 gocturHata Ha 90 °C 3a 5 MuH.).

PayHo unctere v gesunHdekumja

- Yuctere
MoToneTe rn XMbpUaHNTE a6aTMEHT 1 KOPOHKITE Ha XMBPUOHUTE aBaTMEHTV BO CPEACTBO 3 uncTerse (Ha np, MD520, HepaspesneHo)
BO yNTpPacoHnyHa barba. OcurypeTe ce [eka noToneHUTe NOBPLUMHY CE LIENOCHO NOKPUEHN CO CPEACTBOTO 33 YMCTEHE U ek
cpeacTBoTO e 6e3 Meypw. 10 NOTOMyBarH-ETO Ha XMEPUOHUTE abaTMEHTH 1 KOPOHKITE Ha XMBPUAHUTE abaTMEHTW BO YNTPACOHUYHa
6atba, COHMPAjTE 1 MUH.
MoToa ucuncTeTe rn XMOpUaHUTE ABATMEHTI 1 KOPOHKUTE Ha XMOPUOHUTE aBaTMEHTM PAUHO CO LIENIOCHO YeTKakbe Ha BHATPELLHNTE
1 HaABOPELUHMTE NOBPLUMHM CO COOABETHA YeTka (Ha Np., YETKA 3a UNCTEHE MHCTPYMEHTY CO HajNIOHCKM BNakHa, Integra Miltex)
Hajmanky 20 cekyHam no xubpuaeH abaTMEHT 1 KOPOHKA Ha XMbpuaeH abaTMeHT AoAeKa HeMa BUANMBM OCTATOLM.
MoT0a MCMNakHeTe NoA MNa3 BOAA 0 YeluMa (MUHUMAneH KBanMTET: BOAA 33 N1eHe) HajMarnky 10 cekyHau.

- [Oe3unHdekumja
MoToneTe rv XMbpuaHUTE aBaTMEHTM M KOPOHKIUTE Ha XMBPUOHMTE abaTMEHTU BO CPEACTBO 3a Ae3nHdekuuja (Ha np, MD520,
HEPa3peaeHo) BO YNTPACOHNYHA Barba U COHMPAjTE 2 MUHYTU. [0 COHMPatbE 0CTABETE MM XMBPWUOHUTE ABATMEHTU N KOPOHKMTE Ha
XnbpuaHnTe abatMeHTH 15 MUHY TV Ha 20 * 2 °C Bo cpeacTBOTO 33 Ae3nHdekumja. OcurypeTte ce Aeka XMbpuaHuTe abaTMeHTU 1
KOPOHKMTE Ha XMBPUAHUTE abaTMEHTY Ce LieN0CHO NOTOMeHY BO CPeACTBOTO 3a Ae3nHdEKLM]a 11 Aeka CpeacTBOTO e 6e3 Meypu.
MoToa noToneTe ru XMbpuaHUTE abaTMEHTU U KOPOHKWTE Ha XMBPUAHWTE abaTMEHTU 1 MUH. BO NladHa AeMUHEpanu3vpaHa Boaa 3a
NPEKMH Ha BDEMETO Ha KOHTAKT CO CPecTBOTO 3a Ae3nHdekLUmja (0Boj YeKop He e 3aMeHa 3a TeMEHOTO NakHeHe Koe e NoTpe6Ho
33 OTCTPaHyBakbe Ha 0CTaToOUNTE 0/ CPEACTBOTO 33 Ae3MHdEKLMa Kora XMOPUAHUTE abaTMEHTH 1 KOPOHKIATE Ha XMBPUOHUTE
abaTMEHTM CE YMCTAT KOHBEHLIMOHAMHO).
Mo yncTerbeTo v Ae3nHdeKUnjaTa, TEMENHO UCNIAKHETE M1 XBpUAHUTE a6aTMEHTU 1 KOPOHKMTE Ha XMOPUAHWTE abaTMEHTHM Nog,
M71a3 B0Aa 0 YeluMa (MUHWUMANEH KBanuTeT: BOAA 3a Nerbe).

Cywere
KoMnpvMm1paH BO34yx UK YMCTO LLEMYN03HO MapaMye LUITO He 0CTaBa BakHa.

)0



Crepunusaumja

XunbpuaHnTe abaTMEHTU 1 KOPOHKMTE Ha XMBPUAHWNTE abaTMEHTHI MOPa A CE CTEepUN3MPAaT npes ynotpeda.

Ivoclar Vivadent AG npenopadysa efHa o4 creHWBE NOCTanku 3a CTepMAn3aLmja;

- 3a3emjute Hagsop oa CALL
3a nakyBakbe Ha NpeaMeTUTe 3a CTepUIM3aLmMja, Tpeba Aa ce KOPUCTY CaMo CUCTEM Co cTepunHa 6apuepa (Ha np, Steriking Wipak)
13paboTeH of xapTuja/honvja Ha3HaYeHa o NPOVN3BOANTENOT 3a CTEPWUNIM3aLMja CO Napea. CUCTEMOT CO CTepWHa 6aprepa WTo ce
KOpWCTV Mopa Aa 6uae A0BOMHO ronem. HanonHeTMoT c1cTeM Co CTePUIHa 6apuepa He cMee a Ce PacTerHysa.

- 3aCA0:
BMeTHeTe rv npoun3BoauTe Bo nepdoprpaHa Kopna co Kanak 1 3aBUTKajTe 1 Bo Ba Coja e4HOCM0jHA NonMnponuieHcka 06Bmeka
KOPWCTEjKM CEKBEHLM|AMHA TEXHMKA HA NPEBUTKYBaHE Npea cTepunmsaumja. HanomeHa: kopucHuumnte Bo CAL Mopa fa buaat
CUTypHY fieka CTEPUNN3ATOPOT M CUTe A0AATOLM 33 CTepunmn3aumja (Ha np, 06BMBKM 3a CTEPUNM3ALIM}a, TOPBUYKY, KOPNA, BUONOLLIKKM
WM XEMWUCKM MHOVKATOPK) ce onobpern oa FDA 3a npeasuaeHaTa ctepunmsaumja.

CTepunu3vpajTe Ha napea co GppakuMOHMpaH NpeaBakyyMCKy NpoLec nod cneHvBe YCnosw:
MeTopa Ycnosu BpeMe Ha cywere

1 Crepunusaumja co napea (aBToknas) 134 °C, 4 MUH. JlokanHa npakTuka
(DpakuMoHMpaH BakyyM

2 Crepunmsaumja co napea (asToknas)™? | 132 °C, 3 MUH. 10 MUH.
(DpakuMoHWpaH BakyyM

3 Crepunusaumja co napea (astoknas)™ | 134 °C, 3 MuH. JlokanHa npakTuka
(DpaKUMOHMPaH BakyyM

4 Crepunv3aumja co napea (aBToknas)™ 134 °C, 18 MUH. JlokanHa npakTuka
(DpakuMoHMpaH BakyyM

' npenopauaHo 3a CALL
1 npenopayaHo 3a Benuka bputaHuja
1 npenopavaHo 3a LLsajuapwja v OpaHumja

Yysarbe
CTepunmn3vpaHnTe NPOM3BOAK CMaKyBaHW BO CUCTEM CO CTEPUNHA 6apuepa (Ha np., KECUUKa 3a CTepUNM3aLmja) Ce HaMeHeTH 33
HerocpeHa ynotpe6a v He cMeaT [a ce YyBaaT nofonro of 48 yaca.

4 HWndbopmauum 3a 6e3begHocT

- Bo cnyyaj Ha cepuo3HM MHUMAEHTM NOBP3aHK CO MPOM3BOAO0T, KOHTAKTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-CTpaHMLA: WWW.ivoclar.com, 1 BalLMOT OArOBOPEH CTPYYEH OPraH.
- TekoBHOTO YNaTcTBO 3a yrnoTpeba e 4OoCTamnHo Bo [eNoT 3a Npe3eMarbe Ha Be6-cTpaHnLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
- Pe3uMeTo Ha 6e36eqHOCT 1 knuHKUKa n3Benba (SSCP) Moxe aa ce npeseme o/ EBponckaTa 6a3a Ha NOAATOLM 3@ MEANLIMHCKM
ypeav (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/eudamed. OcHosen UDI-DI: 76152082BABUT001)8

npe.uynpe.uysar-ba
IPS Ceramic Etching Gel cogpxun dnoypoBogopodHa kucenvHa. Mo cexoja LleHa Mopa [ia Ce CNpeyn KOHTAKT CO KOXaTa, 0unTe u
obnekaTa 61agjkn MaTePWjanoT € eKCTPEMHO TOKCUYEH U KOPO3MBEH. [€M10T 33 Harpu3yBakse € HAMEHET CaMo 3a eKCTPaopaHa
ynoTpeba 1 He CMee [1a Ce HaHeCyBa MHTPaopanHo (BHaTpe BO ycTaTa).

- Monobond Etch & Prime e kopo3uBeH. Mopa fia ce Cnpeuy KOHTAKT Co KoXaTa U Myko3HuTe MembpaHu. Monobond Etch & Prime e
HaMeHeT CaMo 33 eKCTPAopasiHa ynoTpeba v He CMee Aa Ce HaHecyBa MHTPaopanHo (BHaTpe BO yCTaTa).

- He BanLwyBajTe ja KepammyKkaTa NpaLMHa Npu GUHULLMPaArLETO. KopucTeTe ypes 3a U3BMeKyBakbe U HOCETE Macka 3a M.

~  Py31UM NOBP3aHU CO MarHeTHU NoNnkba (Ha np., MRI - MarHeTHa pe3oHaHuUa): 3abenexeTe rv npeaynpeayBakbata, HanoMeHUTe v
MEpKUTE Ha MPETNa3nMBOCT Ha MPOM3BOAUTENOT Ha aBaTMEHTOT UV MMMNAHTOT.

— TounTyBajTe ro nMcToT co 6e36eaHocHM nogatoum (SDS) (mocTaneH Bo 4eN0T 3a Npe3emarbe Ha Be6-CcTpaHmnuaTa Ha voclar Vivadent
AG wwwivoclarcom).

WHdopmaumm 3a dpnatbe Bo oTnag,
- [peocTaHaTuTe 3aNMXV WK OTCTPAHETIUTE PECTaBpaLiv MOpa Aa ce GpnaT crnopes CoOABETHUTE HALIWMOHAMHM 3aKoHCKM bapakba.

OcTaHaTh pusnum
KopucHuumTe Tpeba aa 61aaT CBECHW AeKa KakBa 61110 CTOMATOMOLKA MHTEPBEHLMja BO YCHATa MPa3HiHa BKIyYyBa OAPEAEHU PU3MLIA.
Hekou of 0BME PU3MLM Ce HaBeaeHu Noaony:
MoTkpLuyBatbe / GpakTypa
- BuwokoT LeMeHT MOXe fa aoseae Ao MDI/ITE!LLVIJB Ha MEKOTO TKMBO / FMHrMBaTa.
- [leuemMeHTUparbe

5 Pok Ha ynotpeb6a u uyBakbe
3a Npov3BoA0T Ha Ce NOTPEOHM NOCEBHM YCNOBM 33 UyBatkbe.

6 [lononHutenHn uHdopmaumm

YyBajTe ro MaTepunjanoT Haasop o4 Aodat Ha deua!
He ce cute npou3BOaM A0CTanHW BO CUTE BBMJVI,
Marepujanor e passueH uckny4ueo 3a ynotpeda so cTomaronorujata. 06paboTkata Tpeba fa ce W3BefyBa CTPOro cnopes YnaTcTBoTo 3a ynotpeda. Hema Aa ce npuciaTv 0ArOBOPHOCT 3a LWTETA WTO Pe3ynTupana of

Heycnex a ce cnew YNaTcTBoTo WK Of) Heyenex a ce 3anasu 3aupTanaTa 06NacT Ha HaHecyBatbe. KOPUCHHKOT e MOMKEH A8 10 TecTUPa NPOM3BOAOT BO OAHOC Ha HEOBATA COONBETHOCT 1 MOXHOCTA 38 ynoTpeba
38 LIeTW WTO He Ce HaBEagHM BO yNaTeTBOTo.

U Ha np. CEREC/inLab, PlanMill. LienocHWOT crnncok e qocTaneH Ha www.ivoclar.com.
CEREC/inLab v PlanMill He ce pervcTpupaHm Tproseku Mapku Ha Ivoclar Vivadent AG.
2 TpadwkoH Ha Ivoclar Vivadent ,lpenopayaHm MHCTPYMEHTM 3a BPYCerbe 3a eKCTPAoPasniHa U MHTpaopanHa ynotpeba”.



1 MNpepBugeHa ynotpe6a

I'IpenHa3HaueHV|e
XVIﬁDVI,ElHM Bb3CTaHOBABAHWA BbpPXY UMM/AHTKX 3@ Bb3CTAHOBABAHE Ha eANHUYHU 3b6U

NauueHTcka uenesa rpyna
B'D3DBCTHM NauUMeHTU C OEHTANHW UMNNAHTU

Lienesu notpe6utenu/Cneunanto obyyexue

~ Jlekapv no AeHTanHa MeanumHa (13paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHWS B KABUHETA; KNMHUYEH NPOTOKON Ha paboTa)
~  3bboTexHMum (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBSABAHMA B 3bO0TEXHUYECKATA NabopaTopua)

be3 HeobxoaMMOoCT 0T crieunanto obyyeHue.

Ynotpeba
Camo 3a eHTanHa ynotpeoba.

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ca xM6puaHU KOHCTPYKLMM BbPXY UMMNNAHTU M3pa3aHu Ha CAD/CAM 3a Bb3CTaHOBABAHE HA
€0UHNYHN 3b01. Te3n xMbpnaHN Bb3CTaHOBABAHMA CE M3PaboTBAT MHAMBMAYANHO OT 6510KYETa OT INTUEBO-ANCUIMKATHA
cTbknokepamuika (LS,) v Ce LMEHTVPAT BbPXY TUTAHWEBA CBbP3BALLIA OCHOBA.

TexHMYeckn AaHHN

Cneundukaums Ha cBolicTBaTa TUNWyHa cpeaHa cTolHoCT
KTP (25-500 °C) [10°K] 101+05 -

flkocT Ha orbBaHe (6uakcuanto) [MPal =360 53017
Xumuuecka pasTeopumoct [pg/cm?] <100 -

Tun/Knac Tun l/Knac 3 -

CbrnacHo IS0 6872:2015
 cpenHaTa bUakcKanHa skocT Ha OrbBaHe, aHanM3upaHa 3a noseye ot 10 roAVHM Upe3 KauecTBEHW M3MEPBaHUS

MNokazaHus
- YacTuuHo 06e33bbsBaHe BbB GPOHTaNHaTa W AncTanHaTa 06nact

MpoTnBoONoKasaHus
- Ynotpebata Ha npoayKTa e MPOTUBOMOKA3Ha, ako NaLMEHTHT UMA U3BECTHW aNeprum KbM HAKOM OT HEroBUTE CbCTaBKU.

OrpaHMueHMa npu ynotpeba
Hecna3saHe Ha M3WCKBaHWSATa Ha NPOM3BOAMTENS Ha UMMN/IAHTa 3a U3GPaHKA TMN UMMNAHT (AMAMETBPBT M Ab/KMHATA HA MMMNaHTa
TpsiGBa [a ca 0406PeHN 33 CbOTBETHATA NO3WLMS B YENIOCTTA OT NPOMU3BOAUTENS HA UMMNAHTA)

- HenekyBaH 6pykcn3bM (ynoTpe6aTa Ha LKHA € NOKa3aHa Cnef LMMEHTUPAHE Ha Bb3CTaHOBABAHETO)

- [peBuLLUaBaHe UM HEQOCTUT Ha yka3aHWTe Aeb6ennHu Ha Cros 0T Kepamuka

- M3non3BaHe Ha KOMMO3WTEH UMMEHT, pa3nnueH oT Multilink Hybrid Abutment, 3a agxe3vBHo UMMeHTVPaHe Ha IPS e.max CAD kbM
TWUTaHMEeBaTa CBbP3BaLLId 0CHOBA

= VHTPaopanHo UMMEHTUPaHe Ha KepaMUYHNTE KOHCTPYKLIMM KbM TUTaHKWEBaTa O0CHOBA 33 3[1XE3UBHO CBbP3BaHe

— BpeMeHHO UMMEHTUPaHe Ha KOPOHA BbpXy XMbpuaeH abbTMbHT

- @ﬂa He Ce W3ron3Ba NoBTOPHO

Do not re-use
OrpaHuyeHuns npu o6paboTka
B C!'Ie,ElHVITe CUTYaLMW He MOXe [1a Ce rapaHT1pa yereLHa npoleaypa:
Dpe3oBaHe Ha 6rokyeTaTa B HecbBMecTMa CAD/CAM crcteMa
- KoraTo ce n3paboTBa x1bp1aHa abLTMBHT-KOPOHA, OTBOPBT Ha BUHTOBMSA KaHan He TPsA0Ba Aa Ce N0Kanu3vpa B 06n1acTTa Ha
KOHTaKTHWTE TOUKW. AKO TOBA He & Bb3MOXHO, N0-A06pe € Aa ce M3paboTh xMbpuaeH abbTMBHT C 0TAENHA KOPOHa.
— TexHwKa c 0THEMaHe Npv M3paboTBaHe Ha XMBPWAHM A6 BTMBHT-KOPOHU
~ Ynotpe6ata Ha IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
- KombuHMpaHe ¢ MaTepuani, pasnununm ot IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nnm IPS e.max CAD Crystall./.
- KpuctanusvpaHe B HeofobpeHa uin HekanubprpaHa neL 3a kepamuka
- KpucTtanusvpaHe BbB B1COKOTEMMEPATYpHA NeLL
- KpuctanusmpaHe ¢ M3non3saHe Ha OTKMOHEHWS B MapaMEeTPUTE Ha U3NnYaHe
- Hecna3BaHe Ha MHCTPYKLMWTE Ha NPOM3BOAMTENS 33 06paboTKaTa Ha TUTaHMEBATa CBbP3BALLA OCHOBA.

U3uckBaHus KbM cucTeMata

HancTpoiiku ot IPS e.max CAD Abutment Solutions TpsibBa Aa ce 06paboTeaT ¢ 0TopusvpaHa CAD/CAM cuctema! Vi3bepeTe noaxodsiia
TUTaHWEBA CBbP3BALLIA OCHOBA B CbOTBETCTBME C NOCTABEHWA UMNNAHT v 3non3saHata CAD/CAM cuctema. Mons, cnassaiite
VHCTPYKUMUTE 3@ ynoTpe6a Ha Npov3BoAUTENs U MHCTPYKUMUTE 33 06paboTka Ha CbOTBETHYSA MPOU3BOAUTEN..

CTpaHWuyHu edexTn
,ﬂO TO31 MOMEHT HE Ca U3BECTHU CTPAHUYHU ecl)emvu.

B3aumopeiicTaus
,ﬂO TO3X MOMEHT HE Ca U3BECTHU B3aMMO,ClSlZCTBVIﬂ.

Knuununm nonsmn
- Bb3cTaHoBsBaHe Ha AbBKaTeNHaTa GyHKLMSA
- Bb3cTaHoBsBaHe Ha eCTETUKATa

CveTaB

Nutneso-, THa CTbK p

Cnep npoLieca Ha NPOM3BOACTBO Ha CTHKIOKEPaMIKaTa ce HOpMMPa CTABWMHA 1 MHEPTHA MPEXa, B KOSTO PA3NIMUHUTE eNEMEHTU Ce
BK/IHOYBAT Ype3 K1CNOPOAHM MOCTOBE. CbCTaBbT Ce onpeaens Kato okCuau.
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Okeug B TEINOBHN %
Sio, 570 -80,0
Li,0 1.0-190
K,0 00-130
P,05 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Ougetasalum okenam (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Mpunoxexune

WU360p Ha usAT
I'Ipe,um onpegensHe Ha UBETa No4YMucTeTe 3b6uTE. LlBSTbT ce onpeaens no useTa Ha CbCeaHNTe 3b6u.

MuHUManHu ne6envHm Ha cnoeBeTe Ha KepaMUYHUTE KOHCTPYKLMM
- XubpuaeH abbTMBHT (HaaCcTPONKa):
- [ebenvHaTa Ha cTeHaTa Wy, TpsibBa Aa 6bae noxe 0.5 M.
— XuBpUAHWAT abbTMBHT TPABBA [1a MMa AW3alH Ha NPenapupaH ecTecTBeH 3b0:
~ LnpkynsapeH enu-/cynparvHrinBaneH CTbnanoBuaeH Npar CbC 3a06MeHM BBTPELUHM BIMU AW AbroBUAHA NPENapaLMoHHa
rpaHvua (chamfer)
- 3a [1a MoXe KOpOHaTa Aa Ce LYMEHTMPa KbM XMBPUAHMS aBBTMBHT M0 METOAa Ha KOHBEHLIMOHAHOTO WM CaMOaAXE3VBHOTO
LUMMeHTUpaHe, TpA6Ba Aa Ce Cb3[AaAaT PETEHLVMOHHM MOBBLPXHOCTY 1 [OCTAaTbuHA ,BACOYMHA Ha NpenapaumsTa’.
~ Cb3aaiiTe npodun Ha W3HWKBAHE C NPaB brb/l B NPEXOAA KbM KOPOHaTa (BIXKTE KapTUHKATA).
— LIMpnHaTa Ha KOPOHaTa Byqpgy, € OFPaHMYEHa 40 6,0 MM OT aKCMaNHATa BUCOYMHA HA KOHTYPA [10 BUHTOBMSA KaHa Ha XMBpUaHNA
AOBTMBHT.
— TpabBa Aa ce cna3BaT MHCTPYKLMMTE Ha MPOM3BOANTENS HA MMM/AHTa MO OTHOLLEHWME HA MaKCUManHaTa BMCOYMHA Ha XMbpUaHMs
abBTMBHT M 0TAENHAaTa KOpOHa.

= XubpuaHa ab6bTMbHT-KOPOHA:

— [JebenunHaTa Ha cteHaTa Wy, TpbBa Aa 6bae no-ronsma ot 1,5 MM no uanata nepudepus B 06nacTTa Ha ekBaTopa.

— OTBOPBT Ha BUHTOBMSA KaHar He TpsibBa Aa 6b/e Nokanu3vpaH B 0611acTTa Ha KOHTAKTHWTE TOUKW. AKO TOBa HE & Bb3MOXHO, M0~

no6pe e 4a ce n3pabotu xnbpuaeH abbTMBHT C 0TAENHA KOPOHA.

- LUupnHaTa Ha xMbpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHA By, € orpaHinyeHa fo 6,0 MM 0T akeuanHaTa BMCOUMHA Ha KOHTYPa 40 BUHTOBUSA
KaHan.
Tpsi6Ba Aa ce cna3BaT MHCTPYKLMKUTE Ha NPOV3BOANTENS Ha MMM/IaHTa MO OTHOLLIEHWE HA MaKCUMarHaTa BMCOYMHA Ha
XMBPUOHATA aO6BTMBHT-KOPOHA.

XubpupoeH abbTMbHT XnbpuaoHa ab6bTMbHT-KOPOHA
LLnpuHa Ha kopoHaTa XnbpnaHa abbTMbHT-KOPOHa
Byopors = = 6,0 mm By =< 6,0 MM

[lebenvHa Ha cTeHnTe
[lebenvHa Ha cTeHaTa [ebenvHa Ha cTeHuTe [lebennHa Ha
Wiy =205mm cTeHaTa Wy == 15 MM

® )

W360p Ha 6nokue
bnokueto ce IA36VIDa B CbOTBETCTBME C XXENAHUA UBAT Ha 3bba u M36paHaTa TUTaHWEBA CBbP3Ballla OCHOBA. B 3aBucumocT o1
nokasanuaTa ce n3bupa 6nokue IPS e.max CAD MO unm LT. TamaTa 6r10K4eTa MOXe [1a Bap1pa B 3aBUCKUMOCT OT M3non3saHus CAD/CAM

anapar.
IPS e.max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(CpepeH onaumTeT) (Hucka TpaHenyLEeHTHOCT) (HMCKa TPAHCAYLIEHTHOCT)
IPS e.max CAD Xu6puaeH
MocTOHOoCHUTEN v v B
~ IPS e.max Press xubpugHa _ v v
ab6bTMBHT-KOPOHA
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DuHupaHe

Cna3BakTe NpenopbKnTe OTHOCHO NUANTENUTE? 1 MYHUMAsHATa AEBENMHA Ha CNIOEBETE, KOraTo GUHUPATE W KOHTYPUPATE KEPaMUYHUTE
KOHCTPYKLMM. AKO € Bb3MOXKHO, KOPEKLMMTE YPE3 U3NUNsBaHe TPAGBa [a Ce 0CBLLECTBABAT, 40KATO Bb3CTAHOBABAHETO € BCE OLUE B
npeakpUcTanu3aLmorHaTa (CuHs) hasa, Ha HUCKM 060POTY 1 C YIPAXHABAHE CaMO Ha ek HATWCK, 3@ Aa Ce U36erHe PascnosiBaHe Unu
oTnOCMBaHeE no phboseTe. Tpabaa Aa ce U3bArsa nperpsBaHe Ha kepamukaTa. 0TAeneTe kepaMnyHaTa CTPYKTYPa T 6MokyeTo ¢
[IMaMaHTEH CenapaTopeH AMCK. XMbpuaeH abbTMBHT. CbC CENapaTopeH AVCK N3PEXETE BHUMATESHO B Y4aCTbKa HA 3aKPEnBaHe 0TKbM
MHUM3anHaTa CTpaHa Ha HafIcTPOMKaTa, Cnel ToBa U3LsN0 CenapupaliTe B TOUKaTa Ha 3akpensaHe 0TKbM 0CHOBATa. BHUMaTeNHo
NOCTaBETE KEPAMUYHNTE KOHCTPYKLMM BbPXY TUTAHWEBATA CBbP3BALLIA OCHOBA 1 NpoBEpeTe NacBaHeTo. CbOnoaaBaiTe no3vumsTa Ha
AHTVMPOTALMOHATA K/H0YarKka.

~  (OWHMPaHe Ha BbHLUHATA MOBbPXHOCT HA KEPAMUUHATA KOHCTPYKLMA
He u3nunaBaliTe NPaBoObIbHMSA NPar Ha KEPaMUYHATa KOHCTPYKLMS, 33 [a HE Ce 0KaXe BMMUSHWE HA TOYHOTO NacBaHe Bbpxy
TUTaHWNEBATa CBHP3BALLIA OCHOBA. AKO € HE06X0AUMO, DUHMPaliTe NPOPINA HA N3HIMKBAHE, KATO CbOGPA3NTE NACBAHETO MO
OTHOLLIEHWE HA MMHIMBaTa U MUHUManHaTa AedennHa (0.5 Mm).

- XubpuaeH abbTMbHT
3arnaaeTe ToukaTa Ha 3akpenBaHe KbM 6110KYETO C GUHW ANaMaHTEHV NMMNUTENN, kaTo B3eMeTe Npeasua dopMata Ha npoduna Ha
M3HWKBaHE 1 KOPOHKOBMS pbb. He MpaBeTe Kopekumm no uHanBMayanHata Gopma, Thbid kaTo TOBA LLie Ce 0TPa3k OTPULIATENHO Ha
MacBaHeTo Ha KOPOHATa BbpXy XMBpPUAHMS aBbTMBHT. HGOPMaLMs 0THOCHO KOPoHaTa: AKO NacBaHETO BbpXy XMOPUAHMA aBbTMBHT e
HETOUHO, HaHeCeTe KoPeKLMM Mo KOPoHaTa.

- XubpuaHa abbTMbHT-KOPOHa
3arnaaeTe ToukaTa Ha 3aKpenBaHe KbM 6/10KUETO C GUHM ANaMaHTEHW NUNNTENN, kaTo B3eMeTe Npeasua hopMata Ha npoduna Ha
M3HWKBAHE 11 aNPOKCKMMAHUTE KOHTAKTY. [0NMpaiiTe BHUMATENHO LsnaTa oKny3anHa NoBbPXHOCT C GUH AMAMaHTEH NUAWTEN 33 Aa
3arMaanTe NOBbPXHOCTHATA Ha KOHCTPYKUMATA, cb3aaneHa ¢ CAD/CAM cucteMara. [TpoBepeTe anpoKCUMAarHUTE W OKNY3anHuTe
KOHTaKTW. Cb3aaliTe NOBLPXHOCTHATA TEKCTypa.

BWHaru nouyncTBaiTe KepaMMYHUTE KOHCTPYKLMM B YNTPA3BYKOBA BaHa UM 1 06paboTBaiTE NapoCcTpyHO Npean nocneasaLloTo
1M 06paboTBaHe. YBepeTe Ce, Ye Ca 0TCTPAHEHW LLATENHO BCAKAKBM AOMbAHUTENHM 0CTaTbum 0T hpe3osawimsa CAD/CAM anapar. Ako
BbPXy NOBbPXHOCTTa MMa OCTaHa/NM OTMWIKK OT GPE30BaHETO, Te MOraT [a Cb3afaT npobnemu npy cBbP3BAHETO U Aa A0BEAAT [0
HeXenaHo oLBeTABaHe. Hukora He 06paboTBaiiTe NECHKOCTPYMHO KePaMUUHNTE KOHCTPYKLMK C Al,O3 Unv CTbKEHM Nepnv 3a
nonvpaxe.

Mo n36op: ,CypoBa” npoba
Moxe [a Ce OCbLLUECTBN KNTMHUYHA rlpoba 3a NPOBEpPKa Ha TOMHOCTTA Ha NacBaHe Npeau nocnensalliata 06D860TKB, KnuHnyHata ﬂDOﬁa
MOXe [1a Ce OCbLLEeCTBM CbLLO Taka Ha MO-KbCEeH €Tarn, T.e. C KOUCTanM3npaHaTa KepamMnyHa KOHCTPYKUMA C LiBETA Ha 3bba ot IPS emax CAD.

- BpeMeHHO duKcMpaHe Ha KepaMUYHATa KOHCTPYKLIMA BbpXy TUTAHMEBaTa CBbP3BaLla 0CHOBa
3a ynecHsBaHe Ha paboTaTa MHTPAOPAHO 1 33 NPEAOTBPATABAHETO Ha NOBPEXAAHE MO NPEAKPUCTANM3ALMOHHATA KEPAMUYHA
CTPYKTYPa, KOMMOHEHTUTE TPAAGBa BPEMEHHO A Ce 3aKPensT eayH KbM APYr C 13M0N3BaHe Ha CUVMKOHOB OTNevYaTbyeH MaTepuarn,
Hanp. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeobpaboTeHaTa TUTaHMEBa CBbP3BaLLIa OCHOBA M KepaMWUYHaTa KOHCTPYKLIMSA Ce MOYMCTBAT MapocTPYIHO U cef ToBa Ce NoACyLLIaBaT
C Bb3/lyx N0f HanArare. KepammuHaTa KOHCTPYKLMS CE NOCTaBs BbPXY TMTaHMEBATa CBbP3BaLLa 0CHOBA (KOATO € 3aBUHTEHA BbPXY
aHanora Ha MoAEna) v OTHOCKUTENHATa NO3ULMS Ha KOMMOHEHTUTE Ce MapKk1Pa C BOAOYCTONUMB Mapkep. To3u eTan npasw No-necHo
MOCTUraHEeTo Ha NPaBMITHATa KPaiiHa NO3MLMS, KOraTo YacTuTe ce CrnobsaT BpeMeHHO. BUHTOBMAT KaHan Ha HeobpaboTeHaTa
TUTaHMEBa CBbP3BaLLla 0CHOBA Ce 3aneyaTBa ¢ napyeHue TednoHoBa newTa. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHacs Bbpxy
TWUTaHMEBaTa CBbP3BaLLa OCHOBA W AMPEKTHO BbPXY KEPaMUUHATa KOHCTPYKLMS. TUTaHWeBaTa CBbP3BaLlia 0CHOBA CE BbBEX/A B
KepaMUUHaTa KOHCTPYKLUMSA. HUBENMpaHeTo Mex .y [BaTa KOMMOHEHTa TpsibBa [a ce nposepy (aHTMPOTALMOHHA Ktouanka/
MapKMpOBKa). KOMMOHEHTUTE TPA6BA A Ce NPUAbPXAT CTAaBUNHO B NPaBMUIHATa NO3MLMS 33 2:30 MUH, 40KATO MaTepuantT Virtual
Extra Light Body Fast Set ce BTBbpan. Bcekun n3n1s3bn U3nuLLIbK TpsbBa BHUMATENHO Aa CE OTCTPAHM C NOAXOASALL MHCTPYMEHT, Hanp.
ckannen.

KnuHuuHa npoba

Cﬂe,El KaTO ce CHEME BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE, XMﬁpM,D,HMﬂT AOBTMbBHT MK XVIGDVI,ElHaTa aﬁbTMbHT’KODOHa Ce 3aBMHTBA Pb4YHO CbC
creumraneH BuHT. [poBepsiBa Ce reoMeTpPUsTa MO OTHOLLEHUE Ha MMHIMBANHUA Pbb (Hanp. NacBaHe, TMHIMBANHO aHemMu3mnpare). Mo
KenaHue BUHTOBWAT KaHan Ha XMbpuaHus abbTMBHT MOXe Aa ce 3arnevaTa ¢ napueHLe TednoHosa nexHTa. CbBeT: BuTpeluHata
NOBBPXHOCT Ha KOPOHATa Ce M30/1pa C MnuepnHoB ren (Hanp. npo6Ha nacta (Try-in paste), muuepuHos ren (Liquid Strip).

KopoHaTa ce nocTaBst BbpXy X1MOpUAHMsS abbTMBHT MHTPA0PAsHO 3a NPOBEPKA, U ako € HEOBX0AVMO, Ce aXyCTMPAT anpOKCUManH1TE
KOHTaKTW.

BHuMaHue: He npoBepsBaliTe ok/y3anHaTa GyHKLVS Ha To3y eTar. 3a Aa Ce NPoBepy ok/y3anHaTa GyHKLWS, KOpoHaTa Tpabea fa 6bae
durKeHpaHa Bbpxy xMbpuaHvs abbTMBbHT ¢ MaTepuana Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a Ta3w uen He 6vBa 4a ce 13non3sa npobHa
NacTa, NOHEXe TO3W MaTepuan He € A0CTATbYHO YCTONUMB Ha CMUAM HA HaTUCK. MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHaca
N0 BbTPELLUHATa NOBbPXHOCT Ha KOPOHKaTa. KOpOHKaTa Ce MpUTUCKa BbpXy XMBPUAHMA aBBTMBHT C NPLCTY A0 JOCTUraHe Ha
OKOHYaTENHATa No3numsa. KopoHkaTa ce npuabpxa B OKOHYATENHATa No3muUns, AoKaTo BTBbPAM MaTepuantsT Virtual Extra Light Body Fast
Set (npubnusutenHo 2:30 MuH). Cnea T0Ba U3MULLLKLT OT MaTepuana ce 0TCTPaHABA.

Cera ce NpoBepsiBa OKNY3USTa/apTUKYNaLMsTa. AKo € HE0BX0ANMO, Ce NPABAT KOPEKLMW C NOAXOAALLM NnuTenn (BUXTE NpenopbkuTe
3a nunutenn?). KopoHKaTa ce CHeEMa BHUMATENHO 0T XMBPUAHWA aBBTMbBHT, @ XMOPUAHWAT aBbTMbHT/XMEPMAHATA a6TMBHT-KOPOHa — OT
MMMNaHTa. VIMMNaHTHAaTa N10Ka Ce NPOMMBA C TEYHOCT 3a NPOMMBKa, Hanp. Cervitec Liquid (6e3ankoxoneH pa3TBop 3a NPOMMBKA,
CbAbPXaLL XnopxekcnamH). Cnea ToBa, ce NocTaBs BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE.

SaBprueaHe Ha KepaMUYHaTa KOHCTPYKUMUs
B 3aBMCKMOCT OT XenaHaTa TexHuka 3a 06paboTka v MaTepuany, ce 13bupa MeTos 3a 06paboTka, C KOITO Aa Ce 3aBbpLUM KEPAMUYHATA
KOHCTPYKUMA. Ha NpakTMka MMa Tpu MeToa 33 06paboTka Npu 3aBbpLUBAHE H3 KEPaMUYHATA KOHCTPYKLMS.

- TexHuka ¢ nonupaHe (CaMornasvpaHe) Ha CUHLOTO Bb3CTaHOBABAHE
TexHukaTa ¢ nonmpaxe ce n3non3sa npeavMHo 3a I'IDU(DVI!'IB Ha N3HWKBaHE Ha XM6DMHHMH abbTMBHT. 3a XMﬁDM,ﬂHBTa aﬁbTMbHT’KODOHa
Ce nNpenopbyBa N3Nn4yaHe 3a rMasunpaHe.
3a no-necHo 6ODBBEHE, 3aBWHTETE TUTAHWEBATa CBbp3Ballla 0CHOBA BbpXy aHasnor Ha Moaena. EDVIKCVIDaﬁTe KepaMnyHaTta
KOHCTPYKUWSA BbPXY TUTaHMEBaTa CBbP3BaLllla 0OCHOBA C MPbCTU. BHuMaHue: He n3nunasaiite TuTaHWeBaTa CBbp3Ballla OCHOBa.
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3a nonupaHeTo, CnasBaiTe NpenopbKNUTe 0THOCHO NUNKTeNuTe?. 06paboTeTe pecTaBpaLMaTa C YITPa3ByK B YNTPa3BYKOBa BaHa 6aHs
WV 5l MOYNCTETE C NapHa cTpys. Cnef ToBa 3akpeneTe Bb3CTAaHOBABAHETO BbPXY LUMGT 33 KPUCTANM3MPaHE, KakTo € OM1CaHo BbB
.DvKerpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMS BbPXY WMAT 3a kpucTanusmpaHe IPS e max CAD Crystallization Pin”. locTaBeTe kepaMnyHaTa
KOHCTPYKUMS Ha NOANO0XKATa 3a KpucTanusmpane IPS e.max CAD Crystallization Tray v no3uumorvpaiiTe NoanoxkaTa B cpeaata Ha
netuTa. lporpamara 3a u3nuyaHe ce 1361pa B 33BMCMMOCT OT MaTepuana (BXTe ,KpUcTannu3aums 1 napamMeTpu 3a u3nuuaxe”).

TexHMKa Ha ouBeTABaHE ¢ 60NUKMU BbPXY CUHLOTO Bb3CTAHOBABAHE

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He ce Npenopbysa 3a mMasupaHe Ha abbTMbHTM 0T IPS e.max CAD Abutment Solutions, 3aw0To ce
M3MCKBA MHOTO MPELM3HO HaHacsiHe. MaTepuanbT 3a rmasvpate He TpsbBsa 4a ce 4onvpa A0 CBbp3BaLlaTa MoBbPXHOCT Ha
TWUTaHMEBaTa CBbP3BALLA OCHOBA WM BUHTOBMSA KaHar, 3all0To TOBa MOXE Aa KOMMPOMETVPA TOYHOCTTA Ha MacBaHeTo.

lMocTaBeTe kepaMMyHaTa KOHCTPYKLMSA, KakTo € OnncaHo BbB ,(DUKeHpaHe Ha Bb3CTaHOBSABaHMSA BbpXy LUMGT 3a KprcTanusmpaHe
IPS emax CAD Crystallization Pin". HaHecete IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO paBHOMEPHO Mo yuacTbLMTE, KOUTO LLiE Ce
[71331PaT, KaTo M3M0/13BaTe Maska yeTka. AKO UMa Hy>XAa OT Pa3pexxaaHe, roToBUAT 3a ynoTpeba rmasupall, MaTepuan Moxe Aa ce
CMEeCH C Marko KonnyecTso TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MaTepuansT 3a rmasvpaHe He Tpabea Aa ce 4onvpa 4o
CBbp3BalllaTa NOBbPXHOCT Ha TUTaHWEBATA CBbP3BaLla 0CHOBA UK BUHTOBWUA KaHan, 3aLL,0TO TOBa MOXE [a KOMNPOMETMPa
TOYHOCTTa Ha NacBaHe. [IpoBepeTe BbTPEeLIHaTa NOBbPXHOCT NPEeaV U3NUYaHe U BHUMATE/HO 0TCTPAHETe BCAKAKBW 3aMbpCHTENN.
He HaHacsiTe HMKaKBM MaTepyany Bbpxy CBbP3BaLLaTa MOBbPXHOCT Ha XMBPUAHUA aBBTMBHT KbM KOPOHATa, 3aLL0TO TOBa MOXE A3
KOMMNPOMETMPa TOYHOCTTa Ha NMacBaHe Ha kopoHaTa. He HaHacAlTe rMa3svpaluys MaTepuan B MHoro aeben cnoit. U36srsaiite
,CTPYNBaHe" Ha MaTepwar, 0co6eHO BbpXy OK/y3anHaTa NOBbPXHOCT Ha XMBPWAHATa aBBTMBHT-KOPOHA. AKO Ia3vpaLLmaT croit e
MHOTO TbHbK, BIIICHKBT MOXeE A 6bae He33[0BOMNTENEH. AKO MMa HYX/a OT XapakTepu3npaHe, KepaM1uyHaTa KOHCTPYKLMS MOXE Aa
ce vHAMBKMOYanu3mpa ¢ useTHW Macw IPS e.max CAD Crystall./Shades nnv 6ouyku IPS e.max CAD Crystall./Stains npeam
KPUCTaNM3aLMOoHHOTO U3nuyaHe. EkeTpyavpaiiTe oT LUNpyuaTa roToBuTe 3a yrnoTpeba UBETHY Macu 1 601Uk 1 TV pa3bbpkaiiTe
no6pe. LiBeTHWTe Macu 1 60M4KM MOTaT [1a Ce Pa3pex.aaT neko ¢ TeuHocT IPS emax CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHevcTeHupsTa
obaue TpsGBa Aa ocTaHe NacToobpasHa. HaHeceTe pa3bbpkaHUTe LBETHM MAack U BOMUKM MPEKTHO B HEM3MNEUYEHMS Ma3upaLL crioi
C TbHKa YeTKa. [10-HACWTEHM LIBETOBE CE MOCTUraT C HAKO/KO NPOLIeAypy 3a OLBETABAHE W MOBTOPHO U3MMYAHE, @ HE C HAaHACsAHE Ha
no-aebeny cnoese. 3a MUTALMA Ha MHLM3aNHaTa 06/1aCT 1 33 NPECH3AaBaHe Ha edeKTa Ha TPAHCMYLEHTHOCT Ha XMbpuaHaTa
30bTMbBHT-KOPOHA B MHLM3a/HATA M 0K/y3a/iHaTa TPeTa Moxe [a ce u3non3ea IPS emax CAD Crystall./Shades Incisal. TybepkynuTe 1
dvicypuTe MOraT Aa Ce MHAVBWOYaNM3MpaT C U3ron3BaHe Ha 60Mykm.

Cnep ToBa NoCTaBeTE Bb3CTaHOBABAHETO B CPeAaTa Ha NoANoXKaTa 3a kpuctanusvpane IPS emax CAD Crystallization Tray nnwm
MaKCVMyM 6 KOHCTPYKLMV BbpXy MOAN0XKaTa U NPOBEAETe KPUCTANM3aLMOHHOTO U3NMYaHe, KaTo M3M0M3BaTe onpeaenequTe
napameTpu 3a uannyane (BuxTe Kpuctanusauws v napamMeTpu 3a u3nnyate). CrassaiTe ykasaHusaTa oT Kak Aa npoueavpame cneq
M3nnyaHeTo".

Mo n360p: Kopurupaluo usnuyaHe

AKO Ca HeobXoAMMU OOMbBAHUTENHW XaPaKTEPU3NPAHWUS UK KOPEKLIMK CNed KPUCTANN3MPAHETO, MOXE Aa Ce U3BbPLUM KOPUrMPaLLO
U3MMYaHe ¢ UBETHM Macu v 6ounukn IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stain 1 Glaze. Kopurvpalioto n3nuyaHe cblio TpsbBa Aa ce
0CbLLECTBABA BbPXY NOANOXKATA 33 KpucTanusmpate IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a ape6Hu kopekuuu no dpopmata (HanprMep
Ha anpoKCUManHNTE KOHTAKTHM ToukM) ce u3non3sa IPS emax CAD Crystall /Add-0n, cbc CbOTBETHA TEUHOCT 3@ CMECBAHE.

TexHWKa 33 OLiBETABAHE HA PECTABPALMSA C ECTECTBEHMN 3b6HU HIDAHCH

- KpucTtanusvpare 663 HaHaCAHETO Ha MaTepMany; OTAENHO M3MKMYaHe ¢ 6onuki/masypa (Stains/Glaze) ¢ M3non3saxe UK Ha
IPS e.max CAD Crystall./ nnu matepuanm IPS lvocolor.

- T[locTaBeTe kepaMMyHaTa KOHCTPYKLMSA BbPXY LLIMGTA 3@ KPUCTANM3MPaHe, KakTo € onncaHo BbB ,DVKcupaHe Ha KepaM1yHm
Bb3CTaHOBABAHWA BbPXY LUMGT 3a KpucTanuaupare IPS e.max CAD Crystallization Pin". U3non3gaitte Matepuanm IPS e.max CAD
Crystall./Shades, Stains, Glaze (BvxTe JexH/Ka C OLBETABAHE HA CUHLOTO Bb3CTaHOBABAHE", C PA3/IMYHA NPOrpaMa Ha 13nuyaHe)
nnu IPS Ivocolor 3a xapakTepu3npaHua v rmasmpaxe.

= IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He TpabBa HUTO 4a Ce CMECBAT NOMEXY CH,
HWTO 1@ C& HaHACAT eaVH BbPXY APYr.

Korato usnonsarte IPS Ivocolor:3a fa ce ocurypu no-006po oMOKpsiHe, Manko konuyectso TeyHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid moxe
NeKo Aa ce BTpWe B 0611acTTa 3a xapakTepunpaHe. CmeceTe matepuanute IPS Ivocolor Shades v Essences cbe cboTBETHUTE
TeyHocTH IPS Ivocolor Liquids 4o nocTuraHe Ha XenaHaTa KOHCUCTEHLVA. [10-HaCUTEeHW LIBETOBE Ce MOCTMraT C HEKOMKOKPaTHO
NoBTapsiHE Ha MpoLieflypaTa C OLBETABAHE ¥ MOBTOPHO M3MWYaHe, a He C HaHacsaHe Ha no-aebenyt cnoese. 3a MMUTALMA Ha
MHLM3anHaTa 0611acT 1 33 NPeCch3aaBaHe Ha edekTa Ha TPAHCYLIEHTHOCT Ha X1BPMAHATA aBBTMBHT-KOPOHA B MHLM3aHaTa
OK/y3anHaTa TpeTa Moxe a ce 13non3sa IPS Ivocolor Shades Incisal. TybepkynuTe 1 hucypuTe MoraT a ce MHAMBUOYANU3npaT ¢
u3non3BaHe Ha Essences. Ha xnbpuaHna abbTMbHT, noaYepTaiiTe caMo 30HaTa Ha NpodKna Ha u3HMkBaHe ¢ IPS Ivocolor Shade v
Essence. lpu HyKaksm 06CTOATENCTBA HOMUKMTE He TPsIOBa Aa Ce HaHACAT MO NOBbPXHOCTTA 3@ aAXE3MBHO CBbP3BAHE Ha
TWUTaHMEBaTa OCHOBA W BUHTOBWS KaHarl, 3aLLi0To TOBa MOXE [1a KOMMPOMETMPa TOYHOCTTa Ha nacBaHeTo. [poBepeTe BbTPeLLHaTa
NOBbPXHOCT NPEAM U3MNYaHE U BHUMATENHO 0TCTPAHETE BCAKAKBM 3aMbPCUTENM. He HaHACsMTe H1KaKBI MaTepuanit Bbpxy
CBbP3BaLLaTa NOBBbPXHOCT Ha XMOPMAHNA ABBTMBHT KbM KOPOHATA, 3aLLI0TO TOBA MOXE [1a KOMMPOMETMPA TOYHOCTTa Ha NacBaHe Ha
KopoHaTa. Cef, ToBa 3akpeneTe KepaMUYHOTO Bb3CTaHOBABAHE BbPXY LUM(Ta 3a M3NM4aHe 0T NOA0XKaTa TN ,BOChYHA NuTa’ ¢
Marnko TecTonofobHa unm Tednmea Maca IPS Object Fix Putty unwm Flow 1 ro kpuctanusupaiiTe npu onpeaeneHnTe napameTpu Ha
u3nuyare. CnasgaiiTe yka3aHuaTa oT pasaena Kak fa npoueanpame cneg n3nnyaHeTo".

/3n14aHeTo 3a rasvpaHe ce OCbLLECTBABA C MM1a3MpaLla nacta nnv npax. Bbpxy xMbpuaH abbTMbHTK Ce rna3unpa camo NpodunbT
Ha W3HUKBaHE. Bbpxy xubpnaHu abbTMBbHT-KOPOHY CE HaHaCA FMa3ypa Mo LsnaTa BbHLUHA NOBbPXHOCT. 3a N0-11ecHO 6bopaBeHe,
KepamnyHaTa KOHCTPYKLMS MOXe [a ce drKCKpa Bbpxy TUTaHWeBaTa CBbP3BaLlia 0CHOBA 3a [Ma3unpaHeTo. 3a Ta3u Len Gpukcupante
TWTaHMEeBaTa CBbP3BaLla 0CHOBA BbpXy aHasnor Ha Moaena. CMecete rnasupatuma matepuan (IPS Ivocolor Glaze Paste (nacta) unm
Powder (Mpax)) ¢ yHMBEpCANHaTa UMM 4bNroTpaiHaTa TEYHOCT 33 CMECBaHE, 3a Aa Ce NOCTUMHE XeNnaHaTa KoHcucTeHuus. HaHeceTe
paBHOMEPEH CI0M OT Ma3npaLLns MaTepuar, KaTo MOKPUETE BCUUKM 30HM, KOUTO TpAbBa [a Ce rMa3unparT.

CTeneHTa Ha BN1ACHK Ha rMasypaHaTa NoBbPXHOCT CE KOHTPOMMPA C KOHCUCTEHLMATA Ha I1a3vpaLLys MaTepyan U HaHECEHOTO
KOMMYECTBO, @ HE C TEMMEPATYPaTa Ha U3nuuaHe. 3a No-cuneH 6AsCcbK, MasvpaLLmuaT MaTepuan TpstBa 4a Ce HaHACs CbOTBETHO Ha
no-ae6en cnoi. Ako e Heobxoanmo, GyopecLEeHUMATa MOXE Aa Ce YBENMUM Ype3 HaHacsaHe Ha dhiyopecumpaly Matepuan 3a
rnasupate (Macra Paste FLUO unu npax Powder FLUO).

HDVI HWKaKBM 06CTOATENCTBA MMa3npaLLnaT MaTepran He TDQ6B8 a3 ce HaHacs No CBbp3BalllaTa MOBbPXHOCT Ha TUTaHMEBATA
CBbp3Ballla 0CHOBA U BUHTOBWA KaHas, 3aLLl0TO TOBa MOXeE [a@ KOMMNPOMETNPA TOYHOCTTA Ha MaCBAHETO. HDOBEDETE BbTpELHaTa

205



NOBBPXHOCT Npean UsnnyaHe N BHUMATENHO OTCTPAHETE BCAKAKBM 3aMbpPCUTENN. He HaHacsaliTe HUKaKBYM maTtepuranum Bbpxy
CBbp3BaLllaTa NOBbPXHOCT Ha Xl/lﬁpl/l,ElHMﬂ A6BTMBHT KbM KOpPOHATa, 3alll0TO TOBa MOXE Aa KOMNPOMETMPA TOYHOCTTA HA NacBaHe Ha
KOpoHaTa.

MposeneTe U3NMUaHeTo 3a ouseTaBaHe/ma3sypa (Stain/Glaze) 3a IPS Ivocolor Ha Noanoxka TN ,BOCHYHA NWTA, KATo U3M0N3BaTe
onpeeneHnTe napamMeTpy 3a usnudate. CnasgaiiTe ykasaHuaTa oT Kak fa npoleanpame cnes 13nuyaHeTo".

Mo n360p: Kopurupaluio usnuyaHe

CmeceTe IPS e.max Ceram Add-On Dentin vnw Incisal ¢ TeunocTuTe 3a narpaxaaxe IPS Build-Up Liquid soft (Meka) vnw allround
(yHMBEPCANHa) U HaHeCEeTe BbPXY CbOTBETHUTE 30HM. M3N1UaiiTe ¢ ykasaHuTe napamMeTpy 3a ,M3nndaxe Ha MacaTa Add-On cneg
rnasypa Glaze". 3uyakaitTe 6aBHOTO OXNaxaaHe Ha Bb3cTaHoBABaHeTO! Ako e Heobxoammo, NoNMpaiTe KopurMpaHuTe 061acTu 40 CUNeH
BnACcHK Cned U3nuyaHeTo.

3aBbpLUBaHE HA KOPOHKATA BbPXY XubpuaeH abbTMbHT IPS e.max CAD

KopoHkaTa Bbpxy xvbpuaeH abbTMBHT IPS e.max Moxe [4a Ce 3aBbpLLUM UM C TEXHUKA C OLBETABAHE UMK C TEXHUKa C OTHEMaHe. 3a

XapaKTepU3MpaHe 1 rMa3sunpaHe Ce U3non3sart unu matepuanute IPS e.max CAD Crystall./ unm IPS Ivocolor. PegyunpanuTe 301K (TexHMKa

C OTHEMaHE) Ce U3rPaXAAT C MaTepuant 3a nocnoiHo HaHacsHe IPS emax Ceram. U3non3saitte Matepuanure IPS lvocolor 3a

ouBeTABaHe 1 rMa3ypa. Ha NpakTuka, npoLieaypaTa 3a 3aBbpLUBaHE Ha KOPOHA € CbLLiaTa KaTo Ta3uw NPy KOPOHa BbPXy MPenapypaH 3u0.
3a noagpo6bHa MHGOPMALMA OTHOCHO NPOLIEAYPaTa, MONSA, BUXTE MHCTPYKLMMTE 3a ynoTpeba Ha IPS e.max CAD.

St Instuctions

(DuKcupaHe Ha Bb3CTAHOBABAHETO BbpXY WMAT 33 KpucTanusupaHe IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. MouncTeTe KepaMnUHaTa KOHCTPYKLIWS NAPOCTPYIHO, 3@ [la OTCTPAHWUTE 3aMbPCSBaHMSTa U 0CTATbLMTE OT Ma3HWHU. Besikakso
3aMbpCABAHE Cref NoYMCTBaHETo TPAOBA Aa Hbae NPeaoTBPaTEHO.

2. 3aKpuCTanM3vpaHe Ha KepaMUYHATa KOHCTPYKUMSA 13non3saiTe WwndT 3a kpuctanusupare IPS emax CAD Crystallization Pin XS.

3. 3amb/iHeTe BbTPELUHATa NOBbPXHOCT Ha KEPAMUYHATa KOHCTPYKLMA C NacTa 3a nanudaxe IPS Object Fix Putty (tectonono6Ha) nnm
Flow (Teunusa). 3aTBapsiiTe wnpuuara c IPS Object Fix Putty/Flow BeiHara cnef ekcTpyaupaHe Ha Matepuana. Cnef kaTo ce u3saan
0T anyMWHMEBATa OMNaKoBKa, LINpULIaTa e Hall-[obpe [a Ce CbxpaHsiBa B 3aTBapsLL, CE N1aCTMACOB MWK UK Cbl C BaXHA
atMocdepa.

4. TputncHeTe WindTa 3a kpucTanusmpare IPS e.max CAD Crystallization Pin XS camo neko B MaTepvana 3a dukeupaHe IPS Object Fix
Putty nnw Flow. BaxkHo: He npuTuckaiTe WwydTa TBbpae HABbTPE, 33 [a CTe CUrypHY, Ye He ce Jonmpa A0 cTeHuTe. ToBa MOXeE Aa
[noBefe [0 NyKHaTUHW B KEPaMUUHATa KOHCTPYKLMS.

5. 3arnageTe M3nMLLIbKa OT MAcTa 3a M3MMYaHe C MNacTMacoBa LUMaTyna Taka, Ye LTLT Aa 6bae Aobpe 3akpeneH Ha MACTO.

6. MpennassaiTe BbHLIHATA NOBBbPXHOCT/OKMY3anHaTa NOBLPXHOCT Ha KEPaMUYHATa KOHCTPYKLMS OT 3aMbpesiBaHe. [louncTeTe BCUYKM
3aMbPCSABaHMA C YETKA, HABNAXHEHA C BOA, 1 MOCMNE NOACYLLETE.

BaxkHo: 3a KpucTanmampaHeTo, pectaBpaums oT IPS emax CAD He TpabBa a ce NOCTaBAT AMPEKTHO BbPXY NOAN0XKKATA 33
kpucTanusmpae IPS e.max CAD Crystallization Tray v undToBeTe 6€3 AONbAHUTENHA NACTa 3a M3NUYaHe.

Kak na np! cnen TO

Cneq NpUKNIOYBaHE Ha LKba Ha U3nuyaHe (M34akaiiTe 3ByKOBUS CUTHAM HA NELLTA), M3BAAETE KEPAMMUUHATA KOHCTPYKLIWS OT NeLLTa 1
£ 0CTaBeTe [ja Ce 0X1aav [0 CTaiiHa TeMnepaTypa Ha MACTO, 3aLLMTEHO OT TeueHwe. [opeLyvTe npeaMeTy He 6vBa [ja Ce JOKOCBaT C
METanH NHCeTU. M3BadeTe KepaMuiHaTa KOHCTPYKUMSA OT BTBbpAeHaTa Maca 3a dukcupaHe IPS Object Fix Putty/Flow. Mounctete
BCMUKM 0CTaTbLM B YITPa3ByKOBa BaHa MMM NapoCTpyiiHO. HKKora He NouMcTBaiTe 0CTaTbLMTE CbC CTPYst 0T Al,0; M CTBKAEHM Nepm
3a nonmMpaHe. AKo ca Heo6XoAUMM KOPEKLMM M0 PECTaBPaLWATa Upe3 U3NUNSBAHE?, BHUMaBAWTE Aa HE CE MOMy4Yn NperpsiBaHe Ha
KepamukaTa. Hakpas nonupaiTe KopurmpaHuTe 06aacTv 4o BUCOKA CTEMEH HA BSCHK.

MNocTosHHO UMMEHTUPaHe Ha KepaMU4yHaTa KOHCTPYKUUA KbM TUTaHWEBAaTa CBbpP3Ballla 0CHOBA
KOHTaKTyBaLLMTE NOBbPXHOCTHN TpﬂﬁBa [na 6baaT NoAroTBeHY LLATENHo, 3a Aa ce 0OCUrypy MakcrMMasiHo afixe3nBHO CBbp3BaHe Mexay
TWTaHWEBATa OCHOBA 33 aXE3MBHO CBbP3BaHE M KEpaMUYHaTa KOHCTPYKLUMSA.

IPS e.max CAD kepaMuyHa KOHCTPYKUMS TutaHneBa cBbp3BaLUa OCHOBA
(LS,)
MecbkocTpyitHa 06paboTka _ CnasBaiTe MHCTPYKLMMTE Ha
npou3BoOAMTENS.

KoHanumnoHupaHe BapuaHT 1 BapuaHT 2
EuBaHe EuBaHe Ha HaHeceTe Monobond

cBbp3BallaTa Etch & Prime® kbM

NOBbPXHOCT Ha NOBBPXHOCTTA 33 -

TWTaHVeBaTa aaxe3nBHO

CBbP3Ballia OCHOBa3a  (UKCMpaHe Ha
20 cek ¢ IPS® Ceramic | TUTaHMEBaTa OCHOBA

Etching Gel 33 afxe31BHO
CBbP3BaHe C NOMOLLTa

CunanunsnpaHe
Cebp3Bawara  Ha HETKALLO ABWXEHNME
NOBbPXHOCT & 3a 20 cek v ocTaseTe CBbp3BaLLaTa NOBbPXHOCT €
KOHOMLUMOHMPaHa ¢ peakumnaTa aa KOHAMUMOHMPaHa ¢ Monobond® Plus 3a 60
Monobond® Plus 3a npotnya B cex
60 cek NpoAbIKEHNE Ha
oue 40 cek
AnXe3vBHO LUMEHTUPaHe Multilink® Hybrid Abutment
MokpuBaHe Ha LMMEHTHATA CBPb3Ka InuuepwHoB ren, Hanp. Liquid Strip
Monumepusnpaxe 7 MUHYTW CaMoMNONMMepU3npaHe

MonupaHe Ha UMMEHTHaTa CBpPb3Ka WNHOMBWOYANHM FyMUUKM 3@ KEPAMUYHW/KOMMO3WUTHI MaTeprani




I'Io,qromBKa Ha TMTaHWeBaTa CBbP3BaLLA OCHOBA
TuTaH1eBaTa CBbP3BALLA 0CHOBA TPAOBA 4a 6bAE NOArOTBEHA ChINACHO UHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOAUTENS.

- MouncTeTe TUTaHWEBATa CBbP3BALLIA OCHOBA B YNITPA3BYKOBA BaHa UMW NapoCTPYMHO, CNef KOETO A MOACYLLETE C Bb3AyLUHA
CTpys.

— 3aBMHTETE TUTaHWEBATA CBbP3BALLIA OCHOBA BbPXY AHANOT B MOAENA.

- MocTaBeTe KepaMUyHaTa KOHCTPYKLMS BbPXY TUTaHWEBATa CBbP3BALLA OCHOBA U OTOENEXXETE NO3ULMATA HA CbOTHACAHETO UM C
BOAOYCTONUMB Mapkep. Taka Ce ynecHaBa NoCTUraHeTo Ha TOUHOTO KPAHO OTHOCHTENHO MOMOXKEHME, KOraTo YacTuTe ce
Ccrno6sBaT Ha No-KbCeH eTar.

~ Cnef KaTo CBbP3BaLLaTa NOBLPXHOCT BbAE MOYNCTEH], TA HE TPSBBA B HUKAKBB Crlyyall 4a Ce 3aMbpCsBa, 3aLL0TO LLiE Ce HapyLUm
CBbP3BAHETO.

— HaHeceTe Monobond Plus Bbpxy NouncTeHaTa CBbP3BaLLA NOBLPXHOCT ¥ 0CTaBETE PeakLMsTa Aa NPOTHYA B POABXEHUE HA
60 cekyHau. Cneq kaTo U3Tedye BPEMETO 3@ PEAKLMS, MOACYLUETE OCTATbYHUTE 30HU CbC CYX U 06E3MAC/EH Bb3AYX.

- 3areyataiiTe BUHTOBMA KaHam C NapyYeHLE 0T XUrpoOCKONUYHa NsHA UK BOCHK. MpefoTBpaTeTe BCAKAKBO 3aMbpCABaHE Ha
CBbP3BALLATa NOBLPXHOCT.

MoprotoBKa Ha KEPaMUYHATa KOHCTPYKLMS

- KepamuyuHaTa KOHCTpYKLMSA He TpsibBa Aa ce 06paboTsa NecbKOCTPYNHO.

~ MouncTeTe KepaMUuHaTa KOHCTPYKLMS B YTPAa3BYKOBA BaHa UMW MApOCTPYMHO U CEA TOBA NOACYLLETE C 0683MACEH W CyX
Bb3ayX.

— Moxe [ia Ce 13M0M13Ba BOCHK 33 3aLLUMTA HA BbHLUHWTE NOBBPXHOCTY MW MMA3NPaHNTE 30HN.

33 KOHAMLMOHMPaHE Ha KepaMWUYHaTa KOHCTPYKLIMS MMa [1Ba BapuaHTa:
— BapuaHT 1: KoHanuMoHMpaHe Ha CBbP3BaLLMTE NOBBPXHOCTY € eLBaLL ren 3a kepamuika IPS Ceramic Etching Gel n Monobond Plus
- BapuaHT 2: KOoHAMUMOHMPaHE Ha CBbP3BaLLIMTE NOBBbPXHOCTM ¢ Monobond Etch & Prime

Mpouepnypa npu u36op Ha BapuaHT 1.

- EugaliTe cBbp3BaLLaTa NOBLPXHOCT ¢ 5% (rlyopoBoaopoaHa kucenvHa kato ren (IPS Ceramic Etching Gel) 3a 20 cekyHau.

- [lpomuiiTe LLaTeNHO CBbP3BaLLATa MOBbPXHOCT C BOAHA CTPYs U A MOACYLLETE C 06€3Mac/eH U CyX Bb3ayX.

- HaneceTe Monobond Plus Bbpxy nouncTeHaTta CBbp3BaLLia NOBbPXHOCT M 0CTABETE PeaKLMATa Aa NPOTHYA B NPOABIKEHNE HA
60 cekyHau. Cneq KaTo 13Teye BPEMETO 3a peakuys, NOACYLLETE 0CTaTbUYHWTE 30HM CbC CYX M 06€3MacNeH Bb3ayX.

Mpoueaypa npu u36op BapuaHT 2:

- HaHeceTe Monobond Etch & Prime Bbpxy cBbp3BaLLlaTa NOBbPXHOCT C NMOMOLLTa Ha MUKPOYETYMLLA, BTPMBAWTE 10 B NPOABIXEHUE
Ha 20 cekyHau 1 ocTaBeTe peakumaTa Aa NpoTeye B Npoab/xeHe Ha oue 40 cekyHam.

— Cnen ToBa npomwiiTe watenHo Monobond Etch & Prime ¢ Boga v NoACyLUaBaiiTe Bb3CTAaHOBABAHWATA CbC CUMHA CTPYS
06€e3MacrneH v cyx Bb3ayx 3a okono 10 cekyHau.

Ll.wmenmpane ¢ Multilink Hybrid Abutment
HaHeceTe TbHbK cnoit oT Multilink Hybrid Abutment anpekTHo oT cMecuTenHaTa WNpuULa Bbpxy CBbP3BalliaTa MOBbPXHOCT Ha
TMTaHWeBaTa CBbP3Ballia 0CHOBA M CBbP3BaLLiaTa NOBbPXHOCT Ha KEPaMUyHaTa KOHCTPYKLMS.

- TlocTaBeTe KOHCTPYKLMSITA BbPXY OCHOBATA, Taka Ye CbOTBETHUTE 0603HAUYEHMS 3@ MONOKEHMETO Aa CbBMAAAT.

- TlpUTHCHeTe YacTTe NeKo U PABHOMEPHO eAHA KbM APYra v NPOBEpPeTe NPaBMAHATA NO3WLMS HA CbOTHACSHE Ha KOMMOHEHTUTE
(npexoq Mexay 0CHOBATa M KepaMUyHaTa KOHCTDyKLLVIR),

— Cnep ToBa NPUTUCHETE KOMMOHEHTWTE BAVH KbM APYr MABTHO 3a b cekyHan.

- BHWMaTenHo oTCTpaHeTe U3NMLWIHWS MaTepuan BbB BUHTOBMSA KaHasl, HarpyMep ¢ MAKPOYeTYMLA WK YeTka C MOMOLLTa
Ha BbPTENUBY ABUKEHNS.

- 3abenexka: He 0TCTpaHsBalTe OKONOBPBLCTHNSA U3MULLEH KOMMO3UTEH LIMEHT, IPEAM A3 € 3ano4Hano novMepusnpaHeTo, Te. 3
MUHYTU CIEA CMECBAHETO. 3a LieNTa M3noNn3saiTe NoaxoaaLy MHCTpyMeHT (Hanpumep Le Cron). MprabpXaiTe KOMMOHEHTUTE Ha
MSICTO C NEK HaTHCK.

~ HaneceTe muuepuHos ren (Hanpumep Liquid Strip) no MMHMATa Ha LMMEHTa, 33 4a NPeaoTBPATHTE 06Pa3YBAHETO Ha UHXMBMPAH COW.

- Cnep T0Ba KOMMO3WTHUAT LMMEHT CE 0CTaBs A3 CaMOMOMYMEPN3MPa HaMb/HO B PAMKUTE Ha 7 MUHYTH.

— BaxHo: He aBMXeTe KOMMOHEHTUTe, AokaTo Multilink Hybrid Abutment He nonuMepu3npa HanbaHO. MpUObPXaATe rM Ha MACTO,
HanpyMep ¢ NUHLETYW C AMAMaHTEHO NOKPUTHE, 33 Aa NPELOTBPATATE M3MECTBAHETO UM.

~ Monvpalite BHUMATENHO MMHUATA Ha LMMEHTA C NOMMPHM TYMWUYKW Ha Hcky 06opoTy (< 5 000 06opoTa B MUHYTa), 38 43
npeaoTBpaTUTe NperpsBaHe.

— OTcTpaHeTe 0CTaTbUMTE OT LUUMEHT BbB BUHTOBMSA KaHan C NOAXOASALLM POTALMOHHM MHCTPYMEHTU.

LinMeHTMpaHe 1 nopaapbXKa

WHTpaopanHa noaroToBka
CHeMeTe BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBSABAHE 1 MOYNCTETE UMMAHTHATA NOBBPXHOCT. CNefd TOBa NPOBEPETE NEPUUMNNIAHTHIUTE ThKaHW
(Npodun Ha U3HKKBaHE).

MocraBsHe

He n3non3saiite Boaw 3a ycTa ¢ heHonm, Toil KaTo TakmBa NPOAYKTV HEBNAronNpUATHO NOBMUABAT Ha BPb3KaTa MEX.Y KepamukaTa 1
Komno3wuTa. locTaBeTe XMEPUAHMAT aBBTMBHT UMK XMBPKAHATa aBBTMBHT-KOPOHA MHTPAOPaNHO BbPXY UMM/aHTa. PbuHO 3aBuHTETE
B CbOTBETHWSA BUHT HA UMMMIaHTa W 3aTErHeTe C ANHAMOMETPUYEH Kitoy (CNa3BaliTe yKa3aHWaTa Ha Npou3BOANTENS).

XubpupaeH abbTMBHT M 0TAENHA KOPOHA

MocTaBeTe namyyeH Tyndep vnn napye TeproHOBa NEHTa BbB BUHTOBMS KaHamn Ha XMEpWaHWS abbTMBHT 1 3aneyaTtainTe BUHTOBUS
KaHarn ¢ BpemMeHeH komnosuT (Hanp. Telio® Inlay). ToBa cryxy 3a ocurypsiBaHe Ha [OCTbI [0 BYHTA Ha No-kKbceH eTar. [posepeTe
NOBbPXHOCTMTE 33 3AXE3VBHO CBbP3BAHE 3@ EBEHTYA/HO 3aMbpCABaHE/BNara 1 NoYMUCTeTe MK NOACYLLIETE C Bb3AYLLHA CTPYs, ako
€ Heobxoaumo. HaHeceTe KoMNO3UTHUA MaTepuan 3a uumeHTupare (Hanp. SpeedCEM® Plus wnw Variolink® Esthetic) 8
KOHAMUMOHMPaHaTa KOpPoHa. NlocTaBeTe KOPOHATa BbpXY XMBPUAHMS aBBTMBHT 1 GUKCMPAITE HA MACTO B OKOHYATENHA NO3MLMS.
Bceku M3nMLIbK 0T LMMEHT ce GoTononnMepu3mnpa 3a KpaTko, KaTo Ce 13MoNn3Ba "4eTBbPTNYHA TEXHMKA" U crief, TOBa MOXE IECHO Aa
ce oTcTpaHu. [okpuinTe Bpb3KaTa OT UMMEHT ¢ rmmnuepyHoB ren (Hanp. Liquid Strip) v 0THOBO doTononMMepu3vpaiiTe HanprUMep ¢
doTononuMepHa nNamna Bluephase® Style. Cnef ToBa 0TMWIATE MMULIEPUHOBMA FeN ¢ BOAa.

XnbpuaHa abbTMbHT-KOPOHa
lMocTaBeTe NamyyeH Tyndep vnn napye TePoHOBA NEHTa BbB BUHTOBUS KaHan Ha XMbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHa 1 3aneyaTainTe
BMHTOBMA KaHan ¢ NOCTOsAHEH KoMno3uT (Hanp. Tetric® Prime).



lpoBepeTe 0kNy3uaTa U apTUKynaLnaTa. AKO Bb3CTaHOBABAHETO Ce aXyCTUpa Ypes U3NUnsBaHe, 30HUTE Ha U3NusBaHe TpsbBa
cnef ToBa Aa 6bAaT NOAMPaHN [0 CUNEH BAACHK CbC CUMAMKOHOBM ryMmnuku (Hanp. OptraGloss®). CbLuo Taka nonupaiiTe pbboseTe Ha
Bb3CTaHOBABAHETO/UMMEHTOBUA Cok. Hakpas HaeceTe Cervitec® Plus (3aLumTeH nak) no NpoTeXeHWe Ha MUHMMBanHWa pbb.

Tabnuua 3a KOM6UHMPaHe Ha LBeToBE

3a xapaKTepu3MpaHe 1 KOPEKLIMM Ha UBETA Ha Bb3CTaHoBABaHUA oT IPS emax CAD ce n3non3ssat matepuany IPS e.max CAD Crystall./

Shades, Stains nnw IPS Ivocolor Shades u Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains (Kpuctanusauus/ LiseTHu Macu, Bonukm): 3a U3non3saHe Bbpxy ,CUHNU" Bb3CTaHOBABAHMUA 1

Bb3CTaHOBABAHMA C LiBETA HA 3b6a oT IPS e.max CAD

~ IPS Ivocolor Shades (useTHu Macw), Essences (6onukw): 3a n3non3saHe npu Bb3cTaHoBABaHMA 0T IPS emax CAD ¢ UBeTa Ha 3b6a

TpsbBa fa ce cna3sa Tabnuuarta 3a KDMEMHMDBHE Ha LUBeToBETE.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3
IPS emax CAD 0 1 9
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 11
Incisal
IPS e.max CAD
Crystall./ Stains

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3

IPS Ivocolor
Shade NIl 1 NIl NIK] SD4 SDb
IPS Ivocolor
Shade Incisal s si2

E0 E02 £03 E04 E05 E06

white creme lemon sunset copper hazel
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E£16
Essence cappuccino  espresso terra profundo ocean sappphire

ENn E22
basic red basic yellow

napaMETle 3a KpUCTanu3npaHe U usnuyaHe

B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

3 4

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

SD6 7 D6
SI3
E07 E08 E09 E10
olive khaki terracotta  mahogany
£ £18 £19 E20
anthracite black rose coral
E23
basic blue

Mewwy 3a Kepammka 6e3 GyHKUMA 3a KOHTPONMPaHo (MPOABAXMTENHO) 0XNaXAAHE He MOraT fia ce 13non3eart. peav MbpeoTo
KPUCTANM3MpaHe W Ha BCEKM LUECT MeCEeLa Ceq ToBa NeLLTa 3a KepaMuka Tpsabsa [a Ce Kanubpupa. B 3aBUCMMOCT OT pexuMa Ha
13M0M13BaHE, MOXE [1a & He0BX0AMMO NeLLTa Aa Ce Kanmbprpa No-4ecTo. CnassaiTe MHCTPYKUMUTE Ha MPOMU3BOAMTENS.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
Cbc 1nu 6e3 HaHacsaHe Ha MaTepuani IPS e.max CAD Crystall./

Neuw TemneparypaHa,  Bpeme Ha CkopocTHa  Temnepatypata  Bpeme Ha CkopocT Ha  TeMnepaTypaHa  Bpeme Ha

ngramm TOTOBHOCT 3aTBapAHe 3arpABaHe U3nuuaHe 3afibpXaHe 3arpaBaxe n3nuuaHe 3a[bpXaHe
B N tl n H 2 7 H2
[°c] [min] [°C/min] [ocl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00

P10

05/cs2/

083/084 /136epeTe cboTBETHATA MPOrpamMa

st

Crystallization LT, MT, HT
Cbe 1M 6e3 HaHacsHe Ha MaTepuanu IPS e.max CAD Crystall./

Neww Temneparypa Ha  Bpeme Ha CkopocTHa  Temnepatypata  Bpeme Ha CkopocT Ha  TeMnepaTypaHa  Bpeme Ha
Programat = [0T0BHOCT  aTB3pAME 3arpAsae U3MMUBHE | 3afbPKawe | darpABaHe UINMYGHE | 33IbPXaHE
B N tl n H 2 n H2

[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7:00

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00

P10

0s/cs2/

053/084/ M36epeTe cboTBETHATA NPOrpama

€St

Bakyym 1 Bakyym 2 basto CkopocT Ha
n pil OxnaxaaHe oxnaxpate
12 2 L tl
[ecl [°cl [°c] [°C/min]
550/770 = 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
n bil OxnaxpaHe oxnaxgate
1 n L 4
[ec [°cl [°c] [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0



Kopurupaluo nsnuuaHe/c 601uku/3a rmasupaxe
¢ marepuwanu/IPS e.max CAD Crysall.

Meww TemneparypaHa  Bpeme Ha CkopocTHa  Temnepatypata  Bpeme Ha CkopocT Ha  TemnepaTypaHa — Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo Ckopoct Ha
Programat  fOTOBKOCT | sareapske  3arpBae U3NMYAHE | 3aibpXae | 3arpABaHe anMdaHe | 3ambpXaHe n n OXnaXgaHe | OXMaXpaHe
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P10
0s/6s2/
0683/054/ /36epeTe cboTBETHATA NporpamMa
0s6
MapameTpu Ha M3NKUYaHe 33 TEXHMKATA Ha OLBETABaHE, U3PA3BaHE U NOCMOIHO HaHacsHe
¢ IPS e.max Ceram/ IPS Ivocolor Shade, Essences, Glaze —
Temnepatypa Ha Bpeme Ha Ckopocr Ha TemnepaTypa Ha Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
TOTOBHOCT 3aTBapAHe * 3arpABaHe UanuyaHe 3afibpXare Oxaxpane™ OKnaxfiaHe
B N " T H A V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [nn] [l [°cl [°c] [°C/min]
M3nuuane Ha RT/
OLBETABAHETO U Ha 403 600 60 710 1:.00 450 709 0 0
masypara -

I'IapameTpM 3a U3nnyaHe 3a KOpMrupaLlo usnnyaHe (TEXHVIKa c ouBemBaHe)

¢ IPS e.max Ceram Add-On —
Temneparypa Ha Bpeme Ha Ckopocr Ha TemnepaTypa Ha Bpeme Ha Bakyym 1 Bakyym 2 basHo CkopocT Ha
T0TOBHOCT 3aTBapAHe * 3arpABaKe U3MHYaHE 3afIbpKaHe OXnaKpaKe™ OKnaxfaHe
B S 7 T H A V2 L tl
[l [min] [°C/min] [°c] [wn] [ecl [°cl [°c] [°C/min]
Maca Add-on cnep
U3NUYBHE Ha 403 IRT/ 6:00 50 700 1.00 450 699 0 0
asypa

*  CtaHoapTeH pexum IRT
** 3abenexka: AKo Ae6ENMHaTa Ha Cos e NoBeye 0T 2 MM, & Heo6x0AuMo NpoabixuTenHo oxnaxaare (L) o 500 C/.

3abenexka: BbacTaHoBABaHMATa MOXe A CE Pa3n1yaBaT no Ae6en1HaTa Ha CNoeBeTe B PE3YNTAT Ha TAXHaTa reoMeTpus. KoraTo
KOHCTPYKUMWTE U3CTUHAT CMe UMKbBIA HA M3MMYaHE, PA3/IMUHITE CKOPOCTM Ha OXNaxAaHe B 06M1acTUTe C Pa3nnyHu AebenvHu Morat
[1a NPEaM3BUKAT BLTPELLHM HANPEXEHUS. B Halt-NoLLMA CnyJait Te3u BBTPELLHM HANPEXEHWs MOraT Aa NPeau3BUKaT GpakTypu B
KepaMuyHUTE enemMeHTH. Ypes n3nonssaHe Ha 6aBHo oxnaxaaHe (MPOABIKUTENHO OXNaxaaHe L), Te3u HanpexeHua MoraT 4a 6baat
CBEEHN A0 MUHUMYM.

3 MounctsaHe,

XnbpUOHWTE aBBTMBHTU U XMBPUOHM B BTMBHT-KOPOHM TPABBA Aa 6bAaT NOYMCTEHM, AE3UHDEKUMPAHN 1 CTEPUIN3NPAHM
HenocpeacTBEHO npeav ynotpeba.
Ivoclar Vivadent AG npenopbyBa cneaHuTe npoueaypu:

MpenBapuUTenHo NouncTBaHe

MposeaeTe 38ykoBa 06paboTKa Ha XMOPUAHUTE ABBTMBHTY U XMOPUAHNTE ABBTMBHT-KOPOHM BbB BOAA (MUHUMANHO KA4ECTBO: NUTENHA

BOAa) B yNTpa3eykosa BaHa (Hanp. Sonorex Digital 10P) 3a 2 MuH. MouncTeTe Ypes U3NNaKeaHe Mo Tevalla 8oaa (MUHUMANHO KauecTBo:
nuTenHa BO,ElE!), KaTO YeTKaTe BbTPELIHATA NOBbPXHOCT WU BbHLIHWUTE MOBBPXHOCTW C MOAX0AALLA YETKA (HaﬂD, C YeTKa 3a NOYNCTBAHE Ha
MHCTPYMEHTY C HalNOHOBM BNakHa, Integra Miltex).

MounctBaHe n aesnHdekums
MpeanoyunTa ce MaLUMHHO NOYNCTBaHE M Ae3UHPEKLNS B TEPMOAE3MHDEKLMPALLA MUSTIHA MaLLIMHA.

ABTOMaTUYHO NOYNUCTBAHE U Ae3UHbEKLUMA
AKO XV6PUOHNTE a6 BTMBHTU U XMBPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHY CE MOYNCTBAT NPEAVMHO MaLLIMHHO, NocNeABaLlaTa TeMnepaTypHa
Le3VHbEKUMs € 3a4b/KUTENHa.
- Mouncreane
MocTaBeTe XMOPUOHNTE ABBTMBHTY U XMBPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHM B KOHBEHLIMOHAMHA peLLeTka 3a oTuexaaHe. Cnes Tosa
nocTaBeTe OTAENEHNETO-LieaKa B MUANHA Ae3nHdeKUMPaLLa MaLmHa (Hanp. Miele G7882, cHabaeHa ¢ ropHa kolwHuua Miele 0 188/2).
ABTOMaTM3MpaHaTa NpoLieaypa 3a nouncTsaHe (Hamp. Ha 0CHOBaTa Ha nMporpamara Vario TD) Moxe Aa 6bae pasaeneHa Ha creaHuTe
eTanm:
- M3nnaksaHe cbe cTyAeHa BoAa 3a 5 MuH
- MoumcTsaHe npu 50 + 2 °C 3a 10 MMH ¢ noumncTBaLM npenapatu (Hanp. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- M3nnaksaHe cbe CTyAEHa BOAA 3@ 2 MUH
- [De3unHdekumsa
TemnepaTypHa Ae3nHdekums npu 93 °C 3a 5 MuH ¢ AeMuHepanu3mpada sogda (cToiHocT AQ > 3000 kaTo ce focTwra npu 90 °C
3a 5 MuH).
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PbyHO nouncTBaHe U ae3nHbeKums

MouncTBaHe

MoToneTe XMBPUAHUTE ABBTMBHTY U XMEPUAHNTE ABBTMBHT-KOPOHU B NOYMCTBALLMA NpenapaT (Hanp. MD 520, Hepa3peaeH) B
YNTPa3ByKoBa BaHa. YBEPeTe Ce, Ye eNIeMEHTUTE Ca HaMb/HO NOTONEHM B NOYMCTBALLMA NPenapaT v Ye Toi He 06pa3yBa MexypueTa.
Cnepn notansHe Ha XMbpUOHWUTE aBBTMBHTU U XMBPMOHWTE a6 BTMBHT-KOPOHW B yNTPa3ByKOBaTa BaHa, 06paboTteTe 3BykoBO 33 T min.
Cnep ToBa NOUMCTETE XMOPUAHUTE ABBTMBHTY N XMOPUOHUTE BBTMBHT-KOPOHM KaTo LLATENHO U34ETKaTe BLTPELLHUTE U BbHLUHUTE
MOBBPXHOCTM C NoAX0AsALLa YeTka (Hanp. YeTka 3a NOUMCTBAHE Ha MHCTPYMEHTY C HAWMOHOBM BnakHa, Integra Miltex) nowe 3a 20 sec
33 X1BpUAEH aBBTMBHT U XMBPUAHA aBBTMBHT-KOPOH], AOKATO HAMa BUAWMM OCTATbLM.

13nnakHeTe nof Tevalla YelMaHa soda (MUHUManHo Ka4ecTBo: NuTeHa Boaa) noHe 3a 10 cek.

Le3nHdekumns

MoToneTe XMBPUAHNTE ABBTMBHTU U XMEPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHM B Ae3nHdeKTaHT (Hanp. MD 520, HepaspeaeH) B yNTpasBykoBa
BaHa 1 06paboTeTe 3BykoBO 3a 2 min. Cnen 3BykoBaTa 06paboTka 0CTaBeTE XMOPUAHUTE AOBTMBHTU U XMOPUAHUTE AOBTMbBHT-
KOPOHM 3a 15 min npu 20 + 2 °C B ae3nHbeKTaHTa. YBepeTe ce, Ye XMOpUaHUTE abbTMBHTM U XMOPUAHUTE aBBTMBHT-KOPOHM Ca
HaMb/IHO NOTOMEHM B Ae3VHBEKTaHTa 1, Ye Ae3MHDEKTAHTLT He 06pa3yBa MexypyeTa.

Cnef ToBa NoToneTe XMGpUAOHUTE aBBTMBHTY U XMBPUAHWTE aGBTMBHT-KOPOHM 33 1 MVH B CTyAEHa AEMUHEPanu3vpaHa Boda, 3a Aa
NPEKPATUTE BPEMETO Ha KOHTAKT C AE3MH(BEKTaHTa (Ta3u CTHIKA HE € 3aMECTUTEN Ha 0BUNHOTO U3NNaKBaHE, HEOBX0AMMO 33
OTCTPaHABAHE Ha OCTAaTbLNTE OT AE3MHDEKTAHTa, KOraTo XMBPUAHUTE abBTMBHTU U XNOEPUAHNTE a6 LTMBHT-KOPOHM CE NOYMCTBAT Mo
TPAOMLMOHHWS METOA,).

Cnep nouncTBaHeTo 1 Ae3nHOEKUMPaHETo, 06UMIHO NPOMUIATE XMBPUOHNTE aBBTMBHTU U XBPUAHUTE aGBTMBHT-KOPOHM MO TevaLla
YelMaAHa BoAa (MUHUMANHO Ka4eCTBO: NUTENHa BOAa).

CywweHe
Bb3ayx Nof HansiraHe Ui YACTa NUrHUHOBA KbprnUKka 6€3 BIaCHHK.

Ctepunusaums
XnbpnaHMTE abbTMBHTM 1 XMBPUOHM aBbTMBHT-KOPOHK TPABBa Aa 6bAaT CTePUNU3MPaHN HENOCPEACTBEHO Npeaw ynoTpeba.
DSSM AG npenopbyBa CreaHNTE NpoLieaypy 3a CTEPUAN3aLMS:

3a AbpXaBu M3BbH CbedMHEHNUTE LLATH:

33 0MaKoBaHe Ha eNEMEHTUTE 33 CTEPUIM3MPAHE M3M0N3BalTe CaMo CTEPWITHA 3aLUMTHA cucTema (Hanp. Steriking Wipak),
HaMnpaBeHa 0T xapTus/honno, KOETO e NPEAHA3HAYEHO OT MPOM3BOANTENS 3@ CTEPUM3ALWSA C Napa. U3non3saHaTa cTepuiHa
3alLUMTHA cucTeMa TPA6Ba Aa e [OoCTaTbyHO ronaMa. Cnef KaTo ce Hamb/HM CTepUHaTa 3allMTHa c1cTeMa He TpsbBa [a € OrbHaTa.
3a CbeauHeHnTe WaTu:

MocTaBeTe eneMeHTUTE B NephopypaHa KOLWHWLA C Kanak 1 onakoBaiTe B ABa CNos 0T 1-CoiHa NOAMNPONUIEHOBa 0NakoBka ¢
M3M0/13BaHE HA TEXHWKA Ha MOCNeA0BATENHOTO NPerbBaHe B NAVK Npeav cTepunmsaums. 3abenexka: lotpebutenure 8 CALL Tpabsa
13 Ce YBEPAT, Ye CTEPUIN3ATOPUTE U BCUUKM AKCECOAPU 33 CTEPUNN3aLIMA (HANP. CTEPUIM3ALIMOHHY OMAKOBKM, MANKOBE, KOLLIHULIN,
6MONOTMYHN M XUIMUYHW MHAVMKATOPK) ca 0A06peHy oT FDA ¢ npeaHasHaueHue 3a cTepunmsaums.

CTepunu3svpaliTe ¢ napa ¢ GPaKUMOHMPaH NpeaBapUTENeH BakyyMeH NPoLEC NPy CEAHUTE YCNoBus:

MeTon Ycnosusa Bpeme 3a cywexe

1 MapHa cTepunusaumsa (aBToKMaB) ¢ 134 °C 33 4 min MecTHa npakT1ka

bpaKUMOHMPaH BakyyM

2 NapHa ctepunusauvsa (aBTokNas) ¢ 132 °C 3a 3 min 10 min

HPaKUMOHMPaH BakyyM

3 MapHa ctepunusaums (aBToknas)"! ¢ 134 °C 33 3 min MecTHa npakTvka

(paKUMOHMPaH BakyyMm

4 MapHa ctepunmsaumsa (aBToknas) ™ ¢ 134 °C 33 18 min MecTHa npakT1ka

8]
[
o

(paKUMOHMPaH BakyyM

*npenopbumntenHo 3a CALL
1 **npenopbunTenHo 3a 06e4nHEHOTO KPancTeo
1 ***npenopbynTento 3a Lseiuapusa n OpaHums

CbxpaHeHue
CTEPUU3MPaHINTE ENEMEHTM, OMAKOBAHW B CTEPUIHA 3aLLMTHA c1cTeMa (Hanp. CTEPUNN3ALMOHEH NNKK) Ca NPeAHa3HAYeHN 3a

H

n

enocpencTseHa yl'lOTpEﬁa 1 He 6uBa na ce CbXpaHABaT noseye o1 48 vaca.

pop 3a

B cnyyait Ha cepro3eH MHUMAEHT BbB BPb3Ka C NPO/YKTa, Mons, cBbpxkeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, Ye6caliT: www.ivoclarcom 1 0TroBOpHaTa KOMMNETEHTHA MHCTUTYLMA.

AKTyanHuTe MHCTPyKUMM 3a ynoTpeba ca HanuyHu B pasaen ,M3ternare Ha nHbopMaums” Ha yebeaiiTta Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclar.com).

0606LLEHMETO HA BE30MACHOCTTA W KNMHUYHUTE pe3ynTaTv (SSCP) Moxe Aa 6bae nonyyeHo oT EBponeiickaTa 6a3a AaHHM 33
meanumnHekute usnenus (EUDAMED) Ha agpec https://ec.europa.eu/tools/eudamed. bazos UDI-DI: 76152082BABUT001)8

penynpexxaeHus
EuBawmaT ren 3a kepamuka IPS Ceramic Etching Gel cbabpa dnyopoBogopoaHa kucenunHa. Ha Bcaka ueHa Tpsabea aa ce u3bsarsa
KOHTaKT C KOXaTa, 04M1Te 1 06/1EKN0TO, Thi KaTO MaTEPUANBT € CUTHO TOKCUYEH U KOPO3UBEH. ELBALLWAT ren e npeaHa3HaveH camo
33 eKCTpaopasnHa ynotpeba v He TpAbBa [a 6be NpunaraH MHTPAoPanHo (B yCTHATA Kyx1Ha).
Monobond Etch & Prime e Kopo3umseH. 1364rsainTe KOHTAKT ¢ KoXaTa v nvraevuaTa. Monobond Etch & Prime e npegHasHayeH camo
33 ekcTpaopanHa ynotpeba v He Tpsbea Aa 6be NpunaraH MHTPaopPanHo (B ycTHaTa KyxuHa).
[la He ce BOMLIBA KepaMUyeH Mpax Mo Bpeme Ha GuHMpaHe. M3non3BaiiTe acnnpauynorHa ypeaba v HoceTe Macka Ha NIMLETO.



~ PuckoBe, CBbP3aHK ¢ MarHUTHY noneta (Hanp. IMP = flapeHo-MarHuTeH Pe3oHaHce): PUCKOBE, CBbP3aHM C MarHWTHY noneta (Hanp.
AMP ~ flapeHo-MarHuTeH PE30HaHC): Mons, 06bPHETE BHYMAHE Ha NPEaYNPEXAEHNATA M NPEANA3HUTE MEPKM OT NPOVU3BOAMTENS
Ha HaACTpOVKaTa UMM MNNaHTa.

~ AktyaneH MHbopMaLmoHeH nucT 3a 6esonacHocT (SDS) e HanuueH B pasaen  M3termnaHe Ha uHdopMauma' Ha yebealita Ha
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

WHdopMaLms 0THOCHO 06e3BpexaaHeTo Ha 0TNaabLM
— OcTaTbyHaTa CKMaf0Ba HaMYHOCT TPA6BA Aa ce AenOHMPa 3@ 0TNaAbLM CbIMACcHO HAaLMOHANHUTE 3aKOHOBY pa3nopeatu.

OcTaTbuHM pUCKoBE

MoTpebutennTe TpAGBa a 3HAAT, Ye BCAKA AEHTANHA MHTEPBEHLMSA B YCTHATA KyXMHa KpUe onpeaeneHm prckose. Cnvcbk Ha Tesu
PWCKOBE € NOCOYEH NO-A0NY:

- OmntocnBaHe/bpakTypa

~  /3NWLLIBKBT OT LMMEHT MOXE [1a A0BE/e A0 APA3HEHE Ha MEKUTE TbKaHW/MUHI1BaTa.

~  PasuumeHTMpaHe

5 CpoK Ha roAHOCT U CbXpaHeHue

To3n NPOAYKT He Hanara CneunanHn yenoBus 3a CbXpaHeHne.

6 [onbnHuTenHa nHdpopmaums

CbxpaHaBaliTe MaTePMana Ha MACTO, HELOCTBIHO 3a Aeua!
He Bcuukm npoaykTn ce npeanaraTt BbB BCUYKM CTPAHWU.

MatepuansT e paapaboTer camo 3a aenTanka ynoTpeba. OBpaboTkata TpAGBa Aa oe U3BBPLLBA NPH TO4HO GNA3BaHE Ha MHCTRYKLMMTE 3a ynoTpeBa. He oe noema 33 WeTw, p or

Ha MHCTPYKLMWTE MNK NPenBuAeHaTa 06nacT Ha ynotpeda HooH 33 NPOBEPKa Ha Ta Ha NIpK YNOTPeOa 3a LM, KONTO He Ca M3PUYHO OMUCaHN B MHCTPYKLIMKTE.

' Hanpumep CEREC/inLab, PlanMill. TbAHMAT civcbk € HanuueH Ha www.ivoclar.com.
CEREC/inLab u PlanMill He ca pervcTprpatmi TbproBeku Mapkm Ha Ivoclar Vivadent AG.
' Bnok cxeMa Ha Ivoclar Vivadent ,llpenopbunTenyy nUAnTeny 3a eKCTpaopanHa U MHTpaopasnya ynotpeba”.



1 Pérdorimi i synuar

Qéllimi i synuar
Restaurime hibride t& mbéshtetura me implantim pér zévendésimin e dhémbéve individualé

Grupi i synuar i pacientéve
Pacienté té rritur, me implante dentare

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Dentistét (krijim restaurimesh gjaté punés né poltrong; cikli klinik i punés)

- Teknikét e laboratoréve dentaré (krijim i restaurimeve né laboratorin dentar)
Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik

Pérshkrimi

"IPS e.max® CAD Abutment Solutions" jané restaurime hibride té fabrikuara CAD/CAM, me mbéshtetje me implante (mbéshtetése hibride
dhe kélléfé pér mbéshtetése hibride) pér zévendésimin e dhémbéve individualé. Kéto restaurime hibride jané té fabrikuara né ményré
individuale nga njé bllok geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) dhe jané té& cementuara né njé bazé lidhjeje titani.

Té dhénat teknike
Atributi Specifikimi Vlera mesatare tipike
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
Rezistenca né pérkulje (biaksiale) [MPa] =360 5301
Tretshméria kimike [pg/cm?] <100 -
Lloji/klasa Tipi ll/kategoria 3 -

Sipas IS0 6872:2015
U rezistenca mesatare né pérkulje biaksiale e vlerésuar gjaté 10 viteve matjesh cilésie

Indikacionet
- Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

Kundérindikacionet
- Pérdorimi i produktit kundérindikohet nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj ndonjé prej pérbérésve té tij.

Kufizimet e pérdorimit

- Mosrespektimi i kérkesave té pércaktuara nga prodhuesi i implantit pér tipin e zgjedhur té implantit (diametri dhe gjatésia e implantit
duhen miratuar pér pozicionin pérkatés né nofull nga prodhuesi i implantit)

~ Bruksizém i patrajtuar (rekomandohet njé splinté pas inkorporimit)

- Tejkalimi ose mangésia né trashésiné e shtresés sé pranueshme té geramikés

- Pérdorimi i njé kompozite me luting pérveg "Multilink Hybrid Abutment" pér t& cementuar me adeziv "IPS e.max CAD" me bazén e
lidhjes sé titanit

- Cementimi intraoral i strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit

- Cementimi i pérkohshém i kélIéfit né mbajtjen hibride

- @ Mos e ripérdorni

Do not re-use

Kufizimet e pérpunimit

Né situatat e méposhtme nuk mund té garantohet njé proceduré e suksesshme:

- Frezimiibllogeve né sisteme té papérputhshme CAD/CAM

= Kur prodhohet njé kélléf mbéshtetéseje hibride, hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo
nuk éshté e mundur, éshté mé miré té prodhohet njé mbéshtetése hibride me kélléf té veganté.

- Teknika e reduksionit né krijimin e kolonave hibride té kélléféve

~ Pérdorimi i "IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray"

- Kombinimi me materiale ndryshe nga "IPS e.max Ceram", "IPS Ivocolor® ose "IPS e.max CAD Crystall./".

—  Kristalizimi né furré geramike té pamiratuar dhe té pakalibruar

—  Kristalizimi né furré té papérputhshme té temperaturés sé larté

- Kristalizimi duke pérdorur parametra devijues té djegies

- Mosrespektimi i udhézimeve té prodhuesit né lidhje me bazén e lidhjes sé titanit.

Kérkesat e sistemit

"IPS e.max CAD Abutment Solutions" duhet pérpunuar me njé sistem té autorizuar CAD/CAM."Zgjidhni njé bazé té pérshtatshme lidhése
titani zgjidhet né pérputhje me implantin e vendosur dhe sistemin e pérdorur CAD/CAM. Ndigni udhézimet e pérdorimit dhe udhézimet e
pérpunimit té prodhuesit pérkatés.

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Bashkéveprimi
Deri mé sot nuk bashkéveprime té njohura.

Pérfitimet klinike
— Rikonstruktim i funksionit té té pértypurit
- Restaurim estetik

Pérbérja

Qeramiké-xham disilikati litiumi

Pas procesit té prodhimit té geramikés-xham, krijohet njé rrjet i géndrueshém inert né té cilin elemente té ndryshme trupézohen pérmes
urave té oksigjenit. Pérbérja pércaktohet si okside.
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Oksid né wt.%
Sio, 570-800
Li,0 110-190
K,0 00-130
P,05 00-110
7r0, 00-80
n0 00-80
AL, 00-50
Mg0 00-50
Okside ngjyrosjeje (Ce0,, MN0,, V,05, Tb,07 Er,05) 00-80
2 Vendosja

Zgjedhja e nuancés
Pastrojini dhémbét pérpara pércaktimit té nuancés. Nuanca pércaktohet nga nuanca e dhémbéve prané.

Trashésia minimale e shtresés sé strukturave té geramikés
- Mbéshtetésja hibride:
- Trashésia e murit Wy, duhet té jeté té paktén 0,5 mm.
Mbéshtetja hibride duhet té projektohet né ményré té ngjashme si dhémbi natyral i pérgatitur:
- Xhaketa rrethore epi-/supragingivale me kénde té brendshme té rrumbullakéta ose smuso
- Qé kellefi té cementohet né kolonén hibride duke pérdorur metoda cementimi konvencionale ose me veténgjitje, duhet té
krijohen sipérfage mbajtése dhe njé "lartési pérgatitjeje” e mjaftueshme.
- Krijoni njé profil urgience me njé kénd té drejté me tranzicionin te kéllfi (shikoni figurén).
- Gjerésia e kell&fit By s €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés me mbéshtetésen hibride.
Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit t€ implantit né lidhje me lartésiné maksimale t& mbéshtetéses hibride dhe kélléfin e
vegante.

- Keélléf mbéshtetéseje hibride:
— Trashésia e murit Wy, duhet té jeté mé e madhe se 15 mm pér té gjithé perimetrin ekuatorial.
— Hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo nuk éshté e mundur, Eshté mé miré té
prodhohet njé mbéshtetése hibride me kélléf té€ veganté.
- Gjerésia e kéllgfit t& mbéshtetéses hibride By, €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés.
- Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té kélléfit t€ mbéshtetéses hibride.

Mbéshtetése hibride Kellef kolone hibride
Kellef gjerésie Kellgf kolone hibride
Byeigri = < 60 mm By =< 60mm

Trashésia e mureve
Wiy ==205mm

Trashésia e mureve
Wipe==15mm

@

Zgjedhja e bllokut
Blloku zgjidhet né pérputhje me nuancén e déshiruar té€ dhémbit dhe bazén e zgjedhur té lidhjes sé titanit. Njé bllok "IPS e.max CAD" MO
ose LT zgjidhet né varési té rastit t& pérdorimit. Diapazoni i bllogeve mund té variojé sipas makinerisé CAD/CAM té pérdorur.

IPS e max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(tejdukshméri mesatare) (Tejdukshméri e ulét) (Tejdukshmeéri e ulgt)

Koloné hibride
"IPS e.max CAD" v v -

} K&ll&f kolone hibride
w "IPS e.max CAD" v v
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Lémimi

Respektoni rekomandimet e instrumentit té gérryerjes™ dhe trashésiné minimale té shtresés gjaté Iémimit dhe konturimit té strukturave
geramike. Nése éshté e mundur, rregullimet me gérryerje duhet té kryhen ndérkohé gé restaurimi €shté ende né gjendje té
parakristalizuar (blu), me shpejtési té ulét dhe duke ushtruar vetém presion té lehté pér té parandaluar delaminimin dhe ciflosjen e anéve.
Mbinxehja e geramikés duhet shmangur. Pritni strukturén geramike nga blloku duke pérdorur njé disk té veganté diamanti. Mbéshtetésja
hibride: duke pérdorur njé disk ndarés, prisni lehté zonén e bashkéngjitjes né anén incizale t€ mbéshtetéses, mé pas prisni pérmes pikés sé
bashkimit plotésisht nga aspekti bazé. Vendoseni me kujdes strukturén e geramikés me bazén e lidhjes sé titanit dhe kontrolloni
pérputhjen. Respektoni pozicionin e bllokimit kundér rrotullimit.

- Lémimi i sipérfages sé jashtme té strukturés geramike
Mos e gérryeni shpatullén e strukturés sé geramikés qé té mos ndikohet pérshtatja e sakté né bazén e lidhjes sé titanit. Nése éshté e
nevojshme, pérfundoni profilin e urgjencés duke marré né konsideraté pérshtatjen me gingivat dhe trashésiné minimale prej (05 mm).

- Mbéshtetése hibride
Lémoni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta Iémuese diamanti duke marré né konsideraté formén e profilit té
urgjencés dhe marzhin e kélléfit. Mos kryeni rrequllime individuale té formés, sepse kjo do té ndikojé negativisht né pérshtatjen e
kélléfit né mbéshtetésen hibride. Informacion né lidhje me kélléfin: Nése pérshtatja e mbéshtetéses hibride éshté e pasakté, kryeni
rregullime né kélléf.

- Kelléf kolone hibride
L&moni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta gérryese duke pasur parasysh formén e profilit té urgjencés dhe
kontaktet proksimale. Gérryejeni lehté té gjithé sipérfagen okluzale me njé diamant té imét pér té niveluar strukturén e sipérfages té
krijuar nga procesi CAD/CAM. Kontrolloni kontaktet proksimale dhe okluzale. Krijoni teksturat e sipérfages.

Sonifikojini gjithnjé strukturat geramike né banjé uji ultrasonike ose pastrojini me avull me presion pérpara procesimit t& métejshém.
Sigurohuni gé té higni plotésisht gdo mbetje aditive frezimi nga njésia e frezimit CAD/CAM. Mbetjet e aditivit té frezimit né sipérfage
mund té rezultojné né probleme lidhjeje dhe gngjyrosje. Mos i bombardoni strukturat e geramikés me Al,05 ose rruaza lustrimi xhami.

Opsionale: Prova klinike e restaurimeve blu
Mund té kryhet njé proveé klinike pér té kontrolluar saktésiné e pérshtatjes pérpara pérpunimit t€ métejshém. Prova klinike mund té kryhet
edhe né njé fazé t& mévonshme, p.sh. me njé strukturé geramike té kristalizuar me ngjyrosje dhémbi “IPS e.max CAD".

- Fiksimi i pérkohshém i strukturés geramike me bazén e lidhjes sé titanit
Pér té lehtésuar pérpunimin intraoral dhe pér té parandaluar démtimin e strukturés geramike té parakristalizuar, komponentét duhet
té bashkohen pérkohésisht me njéri-tjetirn duke pérdorur material silikoni pér marrje mase, p.sh. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Baza e lidhjes sé titanit e patrajtuar dhe struktura geramike pastrohen me avull me presion dhe mé pas thahen me fryrje me ajér.
Struktura geramike vendoset né bazén lidhése té titanit (gé vidhoset né modelin analog) dhe pozicioni relativ i komponentéve
shénohet me njé stilolaps rezistent ndaj ujit. Ky hap e bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté kur pjesét montohen pérkohésisht.
Kanali i vidés sé bazés lidhése té titanit izolohet gjithashtu me tako shkume. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te baza
lidhése e titanit dhe direkt né strukturén geramike. Baza lidhése e titanit futet né strukturén geramike. Bashkérenditja e dy
komponentéve duhet té kontrollohet (bllokimi kundér rrotullimit/shénimi). Komponentét duhet t&€ mbahen fort né pozicionin e duhur
pér 2:30 min derisa té keté zéné vend "Virtual Extra Light Body Fast Set". Tepricat gé mund té jené zhvendosur duhet té higen me
kujdes me njé instrument té pérshtatshém, p.sh. njé skalpel.

Prova klinike

Pasi té jeté hequr restaurimi i pérkohshém, mbéshtetésja hibride ose kélléfi i mbéshtetéses hibride vidhoset manualisht duke pérdorur
vidén e dedikuar. Gjeometria kontrollohet né lidhje me marzhin e gingivave (p.sh. pérshtatjen, aneminé gingivale). Nése déshirohet, kanali i
vidés né mbéshtetésen hibride mund té izolohet gjithashtu me tako shkume. Késhillé: Aspekti i brendshém i kélléfit izolohet duke pérdorur
xhel glicerine (p.sh. pasté Try-in, Liquid Strip).

Keéllefi vendoset né mbéshtetésen hibride né ményré intraorale pér té kontrolluar dhe, nése éshté e nevojshme, pér té rregulluar kontaktet
proksimale.

Kujdes: Mos kontrolloni funksionin okluzal né kété fazé. Pér té kontrolluar funksionin okluzal, kélléfi duhet té jeté i siguruar né
mbéshtetésen hibride me "Virtual Extra Light Body Fast Set". Pasta Try-in nuk duhet t& pérdoret pér kété géllim, sepse ky material nuk
éshté mjaft rezistent pér forcén ngjeshése. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te aspekti i brendshém i kéllgfit. Kelléfi shtypet
brenda mbéshtetéses hibride duke pérdorur gishtat derisa té arrihet pozicioni pérfundimtar. Kélléfi mbahet né pozicionin pérfundimtar
derisa té jeté ngjitur "Virtual Extra Light Body" (rreth 2:30 min). Mé pas, higet materiali i tepért.

Tani kontrollohet okluzioni/artikulacioni. Nése éshté e nevojshme, béhen rregullime duke pérdorur instrumente té pérshtatshme gérryese
(shikoni rekomandimet pér instrumentet gérryese'). KEllgfi higet me kujdes nga mbéshtetésja hibride dhe mbéshtetésja hibride/kélléfi i
mbéshtetéses hibride nga implanti. Vendi i implantit shpélahet p.sh. me Cervitec Liquid (shpélarés goje pa alkool, me pérmbajtje
klorheksidrine) pér ta pastruar. Mé pas, vendoset restaurimi i pérkohshém.

Pérmbyllja e strukturés geramike
Né varési té teknikés sé déshiruar té pérpunimit dhe materialeve, zgjidhet metoda e pérpunimit pér té pérfunduar strukturén geramike.
Kryesisht, ka tre metoda pérpunimi pér pérfundimin e strukturés geramike.

- Teknika e Iémimit (veté-glazimit) né restaurimin blu
Teknika e Iémimit preferohet té pérdoret pér profilin e urgjencés sé mbéshtetéses hibride. Pér kélléfin e mbéshtetéses hibride,
rekomandohet djegie me glazuré.
Pér pérpunim mé té lehtg, vidhosni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Sigurojeni strukturén geramike me bazén e lidhjes sé
titanit me gishta. Kujdes: Mos e gérryeni bazén e lidhjes sé titanit.
Pér Iemim, respektoni rekomandimet pér instrumentet gérryese™. Sonifikojeni restaurimin né njé banjé me ujé ultrasonike ose
pastrojeni me avull me presion. Mé pas, bashkoni restaurimin me kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Vendoseni strukturén geramike né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe pozicionojeni vasketén
né gendér té furrés. Programi i djegies zgjidhet né bazé té materialit (shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe djegies").

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin blu
"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" nuk rekomandohet pér glazimin € "IPS e max CAD Abutment Solutions", duke gené se kérkon
aplikim shumé té targetuar. Materiali i glazurés nuk duhet té preké sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés,
sepse kjo mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes.



Poziciononi strukturén geramike si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Né vijim pérzieni

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO" dhe vendosni njétrajtshém né zonat qé do té glazurohen duke pérdorur njé furgé té vogél.
Nése duhet té hollohet glazura e gatshme, ajo mund té pérzihet me njé sasi té vogél "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Materiali i
glazurés nuk duhet té prekeé sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit apo kanalin e vidés, sepse kjo mund té€ kompromentojé
saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né mbéshtetésen
hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kéllgfit. Mos e
aplikoni glazurén shumé trashé. Shmangni "grumbullimin’, veganérisht mbi sipérfagen okluzale té kélléfit té mbéshtetéses hibride. Njé
shtresé tepér e hollé mund té sjellé shkélgim té pakénagshém. Nése déshirohen karakterizime, struktura geramike mund té personali-
zohet duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Shades" dhe/ose "Stains" pérpara djegies sé kristalizimit. PErhapni nuancat dhe ngjyrosjet
e gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato plotésisht. Nuancat dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca duhet té mbetet né formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt
né shtresén e glazurés sé padjegur duke pérdorur njé furgé té imét. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe djegie
té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal" pér t& imituar zonén incizale
dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kélléfin e mbéshtetéses hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat
mund té individualizohen duke pérdorur ngjyrosje.

Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé
dhe kryeni djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat pérkatés té djegies (shihni "Parametrat e kristalizimit dhe té djegies").
Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Nése kérkohen karakterizime ose rregullime shtesé pas kristalizimit, mund té kryhet njé djegie korrigjuese duke pérdorur “IPS e.

max CAD Crystall./Shades" dhe "Stains". Pérdorni gjithashtu "IPS e.max CAD Crystallization Tray" pér ciklin e djegies korrigjuese. Pérdorni
"|PS e.max CAD Crystall./Add-0n" duke pérfshiré Iéngun pérkatés miksues pér té kryer rregullime té vogla té formés (p.sh. pikat proksimale
té kontaktit).

- Teknika e ngjyrosjes né restaurimin me ngjyrén e dhémbit

- Kristalizimi pa aplikimin e materialeve; ndani djegien "Stains/Glaze" duke pérdorur materialet "IPS e.max CAD Crystall./" ose
"IPS Ivocolor".

- Poziciononi strukturén geramike mbi kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i strukturave geramike né IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Pér karakterizim dhe glazuré, pérdorni IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (shikoni "Teknikat e
ngjyrosjes né restaurimin blu", me njé program té ndryshém djegieje) ose "IPS Ivocolor".

~ "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" dhe "IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze" nuk duhet té pérzihen me njéra-tjetrén ose té
aplikohet njéra pas tjetrés.

Kur pérdoret "IPS Ivocolor": Pér té garantuar lagie mé té miré, njé sasi e vogél "IPS Ivocolor Mixing Liquid" mund té férkohet lehté né
zonén gé ka nevojé té karakterizohet. Pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur "IPS
Ivocolor Liquids" pérkatése. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe djegieje té pérséritur, dhe jo duke
aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e
tejdukshmeérisé né kelléfin e mbéshtetéses hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen
duke pérdorur "Essences". Né mbéshtetésen hibride, karakterizoni vetém zonén e profilit té urgjencés me "IPS Ivocolor Shades" dhe
"Essences”. Ngyrosja nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit dhe kanalin e vidés,
sepse kjo mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes
¢do kontaminim. N& mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té
kompromentojé pérshtatjen e kélléfit. Pastaj siguroni strukturén geramike né kunjin e djegies té lugés né formé hojesh me pak

"IPS Object Fix Putty" ose "Flow" dhe kristalizojeni duke pérdorur parametrat e pércaktuar té djegies. Respektoni udhézimet né "Si té
vazhdojmé pas djegies".

Djegia me glazuré kryhet me pasté ose pluhur glazure. Né mbéshtetéset hibride, glazohet vetém profili i urgjencés. Né kélléfét e
mbéshtetéses hibride, glazura aplikohet né té gjithé sipérfagen e jashtme. Pér pérpunim mé té lehtg, struktura geramike mund té
pozicionohet pér glazuré me bazén e lidhjes sé titanit. Pér kété géllim, siguroni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Pérzieni
materialin glazurés ("IPS Ivocolor Glaze Paste" ose "Powder")" me "IPS Ivocolor Mixing Liquid" té gjithanshme ose me jetégjatési té larté
pér té arritur kaherencén e déshiruar. Aplikoni njé shtresé té njétrajtshme me material glazure duke mbuluar té gjitha zonat gé do té
béhen me glazuré.

Niveli i shkélgimit té sipérfages sé glazuruar kontrollohet me koherencén e materialit té glazurés dhe sasiné e aplikuar, dhe jo pérmes
temperaturés sé djegies. Pér njé shkallé mé té larté shkélgimi, materiali i glazurés duhet té aplikohet né njé shtresé mé té trashé
korresponduese. Nése kérkohet, fluoreshenca mund té rritet duke aplikuar njé material glazure fluoreshent ("Paste FLUQ" ose "Powder
FLUO").

Materiali i glazurés nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés,
sepse kjo mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes
¢do kontaminim. Né mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé
pérshtatjen e kélléfit.

Kryeni djegien "Stain/Glaze" pér "IPS Ivocolor" né njé lugé né formé hojesh duke pérdorur parametrat e pércaktuar té djegies. Respektoni
udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Pérzieni "IPS e.max Ceram Add-On Dentin" ose “Incisal" me "IPS Build-Up Liquid" té buté ose té gjithanshme dhe aplikojeni né zonat
korresponduese. Kryeni djegie me parametrat e pércaktuara pér "Modul pas djegies me glazuré". Respektoni ftohjen afatgjaté! Nése éshté
e nevojshme, lustroni zonat e rregulluara me shkélgim té larté pas djegies.

Pérfundimi i kélléfit né mbéshtetésen hibride "IPS e.max CAD"
Kell&fi né mbéshtetésen hibride "IPS e.max" mund té pérfundohet duke pérdorur teknikén e ngjyrosjes ose teknikén e reduksionit. Pér
karakterizimin dhe glazurén, mund té pérdoren materialet e "IPS e.max CAD Crystall./" ose "IPS Ivocolor". Zonat e reduktuara (teknika e
reduksionit) akumulohen duke pérdorur materiale shtresimi "IPS e.max Ceram". Pérdorni materiale "IPS Ivocolor" pér ngjyrosjen dhe
glazurén. Kryesisht, procedura pér pérfundimin e njé kélléfi éshté e njéjté pér njé kéllef né njé dhémb té pérgatitur.

Pér informacion té detajuar rreth procedurés, referojuni "Udhézimeve té pérdorimit té IPS e max CAD".

See Instructions
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Fiksimi i restaurimit né njé "IPSe.max CAD Crystallization Pin"

1. Pastrojeni strukturén geramike me avull me presion, pér té hequr kontaminimet dhe mbetjet yndyrore. Duhet parandaluar gfarédo
kontaminimi pas pastrimit.

2. Pérdorni "IPS emax CAD Crystallization Pin" pér kristalizimin e strukturés geramike.

3. Mbushni sipérfaget e brendshme té strukturés geramike me pasté djegieje ndihmése "IPS Object Fix Putty" ose "Flow". Riizolojeni
menjéheré shiringén "IPS Object Fix Putty/Flow" pas nxjerrjes s&¢ materialit. Pas hegjes nga gesja prej alumini, shiringa né ményré ideale
ruhet né njé gese plastike ose kontejner té rimbylishém me atmosferé té lagésht.

4. Shtypni "IPS e.max CAD Crystallization Pin XS" vetém lehté né "IPS Object Fix Putty/Flow". Me réndési: Mos e shtypni kunjin shumé thellé
pér t'u siguruar gé nuk i prek muret. Kjo mund té shkaktojé krisje né strukturén e geramikés.

5. Lémojeni pastén dytésore té zhvendosur té ndezjes duke pérdorur njé spatulé plastike né ményré gé kunji té sigurohet né vend.

6. Parandaloni mbetejet "IPS Object Fix" né sipérfagen e jashtme/okluzale té strukturés geramike. Higni mbetjet e mundshme me njé
furgé té njomur me ujé dhe thajeni.

Me réndési: Pér kristalizimin, restaurimet me "IPS emax CAD" nuk duhet té vendosen direkt né "IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray" dhe "Pins", pra pa pastén ndihmése té djegies.

Si té vazhdojmé pas djegies

Higni strukturén geramike nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i djegies (prisni pér sinjalin akustik té furrés) dhe Iéreni té ftohet né
temperaturé dhome né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Objektet e nxehta nuk duhet té preken me masha metalike. Higni
strukturén geramike nga "IPS Object Fix Putty / Flow" e forcuar. Higni gfarédo mbetjeje né njé banjé uji ultrasonike ose me avull me
presion. Mbetjet nuk duhet té higen me bombardim me Al,0; ose rruaza lustrimi xhami. Nése restaurimi ka nevojé té pérshtatet duke
gérryer®, sigurohuni gé té& mos ndodhé mbinxehja e geramikés. Né fund, lustroni zonat e gérryera me lustér me shkélgim té larté.

Lidhja e pérhershme e strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit
Sipérfaget e kontaktit duhet té pérgatiten me kujdes pér té siguruar lidhjen optimale adezive mes bazés sé lidhjes sé titanit dhe
strukturés geramike.

Struktura geramike e "IPS e.max CAD" Bazé lidhjeje titani

(LS,)
Pastrimi me presion - Respektoni udhézimet e prodhuesit.
Parapérgatitja Opsioni 1 Opsioni 2
Ashpérsimi Ashpérsimi i sipérfages Vendosni "Monobond
sé lidhjes me bazén Etch & Prime®" né
lidhése té titanit pér sipérfagen lidhése me B
20 sekonda me bazén lidhése té
"IPS® Ceramic titanit duke pérdorur
Etching Gel" |8vizje férkimi pér
Silanizimi Sipérfagja e lidhjes 20 $ekonda dne léreni

pérgatitet me
"Monobond® Plus"
pér 60 sek

Cementimi ngjités
Mbulimi i bashkimit me cement
Polimerizimi

Lémimi i bashkimit me cement

- Pérgatitja e bazés lidhése té titanit

té reagojé pér

inérfagia e lidhies péraati
40 sekonda té tiera. Sipérfagja e lidhjes pérgatitet me

"Monobond® Plus" pér 60 sek
Multilink® Hybrid Abutment
Xhel glicerine, p.sh. "Liquid Strip"

Veté-polimerizim 7 minuta

Lémuesit e zakonshém pér materialet prej geramike/rezine

- Baza lidhése e titanit duhet té€ pérgatitet né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

- Sonifikojeni bazén lidhése té titanit né njé banjé me ultratinguj ose pastrojeni me avull me presion dhe né vijim thajeni duke i fryré

ajér.
Vidhoseni bazén lidhése té titanit né njé model analog.

- Vendoseni strukturén geramike né bazén lidhése té titanit dhe shénojeni pozicionin relativ me njé lapéstil t€ papérshkueshém nga

uji. Kjo e bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté relativ fundor kur pjesét vendosen né njé fazé t€ mévonshme.

materialin e mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.

Pas pastrimit té sipérfages lidhése, nuk duhet ndotur né asnjé ményré, pasi kjo do té cenonte lidhjen.
Vendosni "Monobond Plus" né sipérfagen e pastruar lidhése dhe Iéreni té veprojé pér 60 sekonda. Pas kohés sé veprimit, thajeni

- lzolojeni kanalin e vidhosjes me toptha shkume ose dyllé. Shmangni ndotjen e sipérfages lidhése.

- Pérgatitja e strukturés geramike

- Struktura geramike nuk duhet té pastrohet me réré me presion.
- Sonifikojeni strukturén geramike me banjé ultrasonike ose me avull me presion dhe né vijim thajeni me ajér pa ujé dhe vaj.
- Mund té vendoset dyllé pér t& mbrojtur sipérfaget e jashtme ose zonat e glazuruara.

Pér pérgatitjen e strukturés geramike ka dy mundési:

- Opsioni 1: Pérgatitja e sipérfageve lidhése me "IPS Ceramic Etching Gel" dhe "Monobond Plus”
- Opsioni 2: Pérgatitja e sipérfageve lidhése me "Monobond Etch & Prime"

Procedura kur zgjidhni opsionin 1:

- Ashpérsoni sipérfagen lidhése me acid fluorhidrik 5% (IPS Ceramic Etching Gel) pér 20 sekonda.
- Shpélajeni plotésisht sipérfagen lidhése me ujé té rrjedhshém dhe thajeni me ajér pa ujé dhe vaj.
- Vendosni "Monobond Plus" né sipérfagen e pastruar lidhése dhe I€reni té veprojé pér 60 sekonda. Pas kohés sé veprimit, thajeni

materialin e mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.




Procedura kur zgjidhni opsionin 2:

- Vendosni "Monobond Etch & Prime" né sipérfagen lidhése duke pérdorur njé mikrofurgé, férkojeni pér 20 sekonda dhe |éreni té
reagojé pér 40 sekonda té tjera.

— Pastaj shpélajeni miré "Monobond Etch & Prime" me ujé dhe thajini restaurimet me njé rrymé té forté uji dhe ajri pa pérmbajtje uji
dhe vaji pér rreth 10 sekonda.

Cementimi me "Multilink Hybrid Abutment"

- Vendosni njé shtresé té hollé "Multilink Hybrid Abutment" drejtpérdrejt nga shiringa e pérzierjes né sipérfagen lidhése té bazés

lidhése té titanit dhe sipérfagen lidhése té strukturés geramike.

Vendoseni strukturén mbi bazé né ményré té atillé qé té pérkojné shenjat e pozicionimit.

Shtyjini lehté dhe njétrajtshém pjesét sé bashku dhe kontrolloni pozicionin e sakté relativ té komponentéve (kalimi midis bazés dhe

strukturés geramike).

— N& vijim, shtyjini miré sé bashku komponentét pér 5 sekonda.

— Higeni me kujdes tepricén né kanalin e vidhosjes, p.sh. me njé mikrofurgé apo furgé, duke pérdorur njé Iévizje rrotulluese.

- Vini re: Mos e higni cementin e tepért rrethor reziné pérpara se té nisé polimerizimi, p.sh. 3 minuta pas pérzierjes. Pérdorni njé
instrument té pérshtatshém pér kété qéllim (p.sh. "Le Cron"). Mbajini né vend komponentét duke ushtruar trysni té lehté.

- Vendosni xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip") né vijén e cementit pér té parandaluar formimin e njé shtrese penguese.

- Neé vijim, cementi kompozit lihet té vetépolimerizohet térésisht brenda 7 min.

— Me réndési: Mos i higni komponentét deri sa "Multilink Hybrid Abutment" té jeté polimerizuar térésisht. Mbajini né vend duke

pérdorur p.sh. pinceta me veshje diamanti pér té parandaluar Iévizjen.

Lustrojeni me kujdes vijén e cementit me lustrues gome né shpejtési té ulét (<5000 rpm) pér té shmangur mbinxehjen.

Higini mbetjet e mundshme té cementit né kanalin e vidhosjes me instrumentet e duhura rrotulluese.

Futja dhe mirémbajtja né vijim

Pérgatitja intraorale
Higni restaurimin e pérkohshém dhe pastroni vendin e implantit. M& pas kontrolloni indin e peri-implantit (profili i urgjencés).

Futja

Mos pérdorni shpélarés goje fenolik, sepse produkte té tilla mund té ndikojné te lidhja mes geramikés dhe kompozités. Futni
mbéshtetésen hibride ose kélléfin e mbéshtetéses hibride né ményré intraorale né implant. Vidhoseni manualisht né vidén pérkatése
té implantit dhe shtréngojeni me njé gelés me forcé rrotulluese (respektoni udhézimet e prodhuesit).

Mbéshtetésja hibride dhe kélléfi i veganté

Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés s&€ mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozit té
pérkohshém (p.sh. "Telio® Inlay"). Kjo shérben pér té siguruar aksesin né njé fazé té mévonshme. Kontrolloni sipérfaget e lidhjes pér
kontaminim/lagéshtiré dhe pastrojini ose thajini me njé shiringé me ajér, nése éshté nevoja. Vendosni materialin e stukimit (p.sh.
"SpeedCEM® Plus" ose "Variolink® Esthetic") né kéllgfin e parapérgatitur. Vendosni kéll&fin né mbéshtetésen hibride dhe sigurojeni né
vend né pozicionin pérfundimtar.

Gdo cement e tepért polimerizohet shkurtimisht me drité duke pérdorur "teknikén katérfagéshe" dhe mé pas mund té higet me
lehtési. Mbulojini bashkimet me cement me xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip*) dhe fotopolimerizojeni sérish me drité fotopolimerizimi

"Bluephase®". Mé pas, shpélajeni xhelin e glicerinés me ujé.

Keélléf kolone hibride

Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé kéllgfit té mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité
té pérhershme (p.sh. "Tetric® Prime").

Kontrolloni okluzimin dhe artikulimin. Nése restaurimi rregullohet me gérryerje, zonat e gérryera duhet té IEmohen mé pas me njé
1émim té larté duke pérdorur Iémues silikoni (p.sh. OptraGloss®). Gjithashtu IEmoni marzhet e restaurimit/bashkimet me cement. Né
fund, aplikoni "Cervitec® Plus" (zbardhim mbrojtés) sé bashku me marzhin gingival.

Tabela e kombinimeve té nuancave
Pér karakterizimin dhe rregullimin e nuancés sé restaurimeve me "IPS e.max CAD", pérdoren "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" ose
"IPS Ivocolor Shades, Essences".

IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Pér pérdorim né restaurimet blu dhe me ngjyré dhémbi "IPS e max CAD"
"IPS Ivocolor Shades, Essences": PEr pérdorim né restaurimet me ngjyré dhémbi "IPS e max CAD"

Duhet té respektohet tabela e kombinimeve.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 ] 9 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade il 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD . v )
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 02 03 s 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s S12
E0 £02 E03 E04 E05 E06 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel terracotta  mahogany
ET E12 E13 E14 E15 E16 E19 E20
IPS Ivocolor Essence . )
cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire rose coral
EN £22

basic red basic yellow
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Parametrat e kristalizimit dhe té djegies

Nuk mund té pérdoren furrat e geramikés pa funksionin e kontrolluar (afatgjaté) té ftohjes. Furra e geramikés mund té kalibrohet pérpara
kristalizimit té paré dhe mé pas rregullisht ¢do gjashté muaj. Né varési té regjimit té pérdorimit, mund té kérkohet kalibrim mé i shpeshté.

Respektoni udhézimet e prodhuesit.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT
me ose pa vendosjen e materialeve té IPS e.max CAD Crystall./

Furrat Temperatura né Koha e mbylljies Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Norma e nxehjes' Temperatura e  Koha e mbajtjes
Programat gjendje pasive djegies djegies
B N tl m H 2 n H2

[oc] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min]
P300
P500 403 6:.00 60 770 010 30 850 10:00
P700
P310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00
P10
cs/cs2/
053/084/ Zgjidhni programin korrespondues
St

Crystallization LT, MT, HT
me ose pa vendosjen e materialeve IPS e.max CAD Crystall./

Furrat Temperatura né Koha e mbylljies Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Norma e nxehjes' Temperatura e  Koha e mbajtjes
Programat gjendje pasive djegies djegies
B N tl n H 2 n H2

[oc] [min] [°C/min] [ocl [min] [°C/min] [°¢] [min]
P300
P500 403 6:.00 90 820 010 30 840 7.00
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00
P10
cs/cs2/
083/084/ Zgjidhni programin korrespondues
St

Djegie korrigjuese/ngjyrosjeje/glazurimi
me materiale IPS e.max CAD Crystall./

Furrat Temperatura né Koha e mbyllies Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Norma e nxehjes' Temperatura e  Koha e mbajtjes
Programat gjendje pasive djegies djegies
B N tl n L1l 2 n H2

[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°¢] [min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3.00
P700
pP310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00
P10
cs/cs2/
083/0s4/ Zgjidhni programin korrespondues
(AY]

Parametrat e pjekjes pér teknikén me ngjyrosje
me IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura né Koha e mbylljes* | Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Vakuum 1
gjendje pasive pjekjes
N o T H i\
[cl [min] [°C/min] [°cl [min] [c]
Pjekja me ngjyrosje IRT/ .
dhe glazuré 403 600 60 710 1.00 450

Parametrat e djegies korrigjuese (teknika me ngjyrosje)
me IPS e.max Ceram Add-On

Temperatura né Koha e mbylljes * | Norma e nxehjes Temperatura e Koha e mbajtjes Vakuum 1
gjendje pasive pjekjes
B S " T H i\
[°c] [min] [°C/min] [°cl [min] [°cl
odulpas piekfes |45 IRT/ 600 50 700 100 450

se glazurés

*  Modaliteti standard IRT
** Vini re: Nése trashésia e shtresés tejkalon 2 mm, kérkohet ftohje afatgjaté L né 500°C.
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Vakuum 1 Vakuum2  Ftohja afatgjaté Norma e ftohjes
n n
12 /A L tl
[ocl [°c] [°c] [°C/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0

Vakuum 1 Vakuum2  Ftohja afatgjaté Norma e ftohjes
n n
1 2 L il
[ocl [°c] [°c] [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0

==

Vakuum 1 Vakuum 2 Ftohja afatgjaté Norma e ftohjes
n pal

12 2 L tl
[l [°c] [°cl [°C/min]
550/820 | 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0
-
Vakuum 2 Ftohja afatgjaté Norma e ftohjes
V2 L tl
[°c] [°c] [°C/min]
709 0 0
-
Vakuum 2 Ftohja afatgjaté Norma e ftohjes
V2 L tl
[c] [°c [°C/min]
699 0 0



Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té
djegies, shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési té ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém.
Né rastin mé té keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né fraktura né objekte geramike. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté
(ftohja afatgjaté L), kéto tensione mund t& minimizohen.

3 Pastrimi, dezinfektimi dhe sterilizimi

Mbéshtetéset hibride dhe kurorat mbéshtetése hibride duhet té pastrohen, té dezinfektohen dhe té sterilizohen menjéheré para
pérdorimit.
Ivoclar Vivadent AG rekomandon procedurat e méposhtme:

Pastrimi paraprak

Sonifikoni kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride né ujé (cilésia minimale: ujé i pijshém) né njé banjé me ultratinguj (p.sh. Sonorex
Digital 10P) pér 2 minuta. Shpélajeni nén ujé té rrjiedhshém rubineti (cilésia minimale: ujé i pijshém) ndérsa férkoni sipérfaget e
brendshme dhe t& jashtme me njé furgé té pérshtatshme (p.sh. furgé pér pastrimin e instrumenteve me fije najloni, Integra Miltex).

Pastrimi dhe dezinfektimi
Preferohet pastrimi dhe dezinfektimi i automatizuar né njé pajisje larése-dezinfektuese.

Pastrim-dezinfektimi i automatizuar
Nése kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pastrohen ekskluzivisht me aparaturg, éshté i detyrueshém dezinfektimi termik né
vijim.
- Pastrimi
Vendosini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride né njé sité té zakonshme. Mé pas vendoseni sitén né pajisjen larése-
dezinfektuese (p.sh. Miele G7882, té pajisur me shporté té sipérme Miele 0 188/2). Procedura automatike e pastrimit (p.sh bazuar né
programin Vario TD) mund t& ndahet né hapat e méposhtém:
- Shpélarje me ujé té ftohté pér 5 min
- Pastrim né 50 £2°C pér 10 minuta me solucion pastrimi (p.sh. neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Shpélarje me ujé té ftohté pér 2 min
- Dezinfektimi
Dezinfektim termik né 93°C pér 5 minuta me ujé té demineralizuar (vlera AQ > 3000 té arrihet né 90°C pér 5 minuta).

Pastrim-dezinfektimi manual

- Pastrimi
Zhytini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride né solucionin e pastrimit (p.sh. MD520, i paholluar) né njé banjé me ultratinguj.
Sigurohuni gé sipérfaget e zhytura té mbulohen plotésisht me solucion pastrimi dhe gé solucioni t€ mos keté flluska. Pas zhytjes sé
kolonés hibride dhe té kélléféve té kolonés hibride né banjén me ultratinguj, sonifikojini pér 1 minuté.
NE vijim pastrojini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride manualisht duke férkuar sipérfaget e brendshme dhe té jashtme me
njé furgé té pérshtatshme (p.sh. furgé pér pastrimin e instrumenteve me fije najloni, Integra Miltex) pér té paktén 20 sekonda pér
koloné hibride dhe kélléf kolone hibride derisa té mos keté mbetje té dukshme.
Né vijim shpélajeni me ujé té rriedhshém rubineti (cilésia minimale: ujé i pijshém) pér t& paktén 10 sekonda.

- Dezinfektimi
Zhtyini kolonat hibride dhe kéllgfét e kolonave hibride né dezinfektues (p.sh. MD520, i paholluar) né njé banjé me ultratinguj dhe
sonifikojini pér 2 minuta. Pas sonifikimit Iérini kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pér 15 minuta né 20 +2°C né dezinfektues.
Sigurohuni gé kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride té jené térésisht té mbuluara né dezinfektues dhe gé dezinfektuesi té
mos keté flluska.
NE vijim zhytini kolonat hibride dhe kéll&fét e kolonave hibride pér 1 minuté né ujé té ftohté té demineralizuar pér té pérfunduar kohén
e kontaktit me dezinfektuesin (ky hap nuk zévendéson shpélarjen e kujdesshme qé kérkohet pér hegjen e mbetjeve té dezinfektuesit
kur kolonat hibride dhe kélléfét e kolonave hibride pastrohen me procedurat e zakonshme).
Pas pastrimit dhe dezinfektimit, shpélani me kujdes kolonat hibride dhe kélléfét e tyre nén ujé té rrjedhshém rubineti (cilésia
minimale: ujg i pijshém).

Tharja

Ajér i kompresuar ose peceté e pastér, celuloze, pa fije.

Sterilizimi

Mbéshtetéset hibride dhe kurorat mbéshtetése hibride duhet té sterilizohen para pérdorimit.

Ivoclar Vivadent AG rekomandon njé nga procedurat e méposhtme té sterilizimit:

- Pérvendet jashté SHBA-sé:
Pér té paketuar artikuj pér sterilizim, pérdorni vetém njé sistem barriere sterile (p.sh. Steriking Wipak) prej letre/membrane qé éshté
parashikuar nga prodhuesi pér sterilizim me avull. Sistemi i barrierés sterile qé pérdoret duhet té jeté mjaftueshém i madh. Sistemi i
barrierés sterile i mbushur nuk duhet té tendoset.

- Pér SHBA-né:
Vendoseni produktin né njé shporté me vrima me kapak dhe mbéshtilleni me dy shtresa 1-pli polipropileni duke pérdorur teknikén e
palosjes sé zarfit sekuencial para sterilizimit. Vini re: Pérdoruesit né SHBA duhet té sigurohen qé sterilizuesi dhe ¢farédo aksesori
sterilizimi (p.sh. mbéshtjellése sterilizimi, gese, shporté, tregues biologjiké ose kimiké) té jené té miratuar nga FDA pér sterilizimin e
synuar.



Sterilizoni me avull me proces paravakumi té fraksionuar nén kushtet e méposhtme:
Metoda Kushtet Koha e tharjes

1 Sterilizimi me avull (autoklavé) 134°C pér 4 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

2 Sterilizim me avull (autoklavé)® 132°C pér 3 minuta 10 minuta
Vakum i fraksionuar

3 Sterilizim me avull (autoklave)™” 134°C pér 3 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

4 Sterilizim me avull (autoklavé)"? 134°C pér 18 minuta Praktika vendése
Vakum i fraksionuar

U rekomanduar pér SHBA
7 rekomanduar pér Mbretériné e Bashkuar
7 rekomanduar pér Zvicrén dhe Francén

Ruajtja
Produktet e sterilizuara, té paketuara né njé sistem barriere sterile (p.sh. gese sterilizimi) duhet té pérdoren menjéheré dhe nuk duhet té
mbahen pér mé shumé se 48 oré.

4 Informacioni i sigurisé

- Nérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me "lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan//Liechtenstein”, fagja né internet: www.ivoclarcom, dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.
- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG" (www.ivoclarcom).
~  Pérmbledhja pér siguriné dhe performancén klinike (SSCP) mund té gjendet nga baza evropiane e té dnénave pér pajisjet mjekésore
(EUDAMED) né fagen https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI bazé: 76152082BABUT001J8

Paralajmérime

- "IPS Ceramic Etching Gel" pérmban acid hidrofluorik. Kontakti me Iékurén, syté dhe veshjet duhet té parandalohet me ¢do kusht, pasi
materiali éshté jashtézakonisht toksik dhe gérryes. Xheli ashpérsues éshté menduar vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet
vendosur brenda goje.

- "Monobond Etch & Prime" &shté gérryes. Duhet shmangur kontakti me Iékurén dhe membranat mukoze. "Monobond Etch & Prime"
synohet vetém pér pérdorim jashté gojés dhe nuk duhet vendosur brenda goje.

- Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté Iémimit. Pérdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maske fytyre.

- Rrezige té lidhura me fushat magnetike (p.sh. MRI - imazheri me rezonancé magnetike): Vini re paralajmérimet, shenjat e kujdesit dhe
té masave paraprake té prodhuesit té kolonave apo té implanteve.

- Zbatoni dokumentin e té dhénave té sigurisé (SDS) (gjendet te seksioni i shkarkimit i fages sé internetit té "lvoclar Vivadent AG",
www.ivoclarcom).

Informacion i hedhjes

- Stoget ose restaurimet e mbetura duhet té hidhen sipas kérkesave ligjore kombétare pérkatése.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban rrezige té caktuara. Disa prej kétyre rrezigeve listohen mé poshté:
- Ciflosje / krisje

- Teprica e cementit mund té shkaktojé acarim té indeve té buta/gingivave.

- Heqja e cementit

5 Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Ky produkt nuk kérkon ndonjé kusht té posagém magazinimi.

6 Informacion i métejshém

Mbajeni materialin larg fémijéve!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. PErpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i
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1 Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
Restaurdri hibride pe suport implantar pentru inchiderea breselor edentate unidentare

Grupul tinta de pacienti
Pacienti adulti cu implanturi dentare

Utilizatori vizati / Instruire speciald

- Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet; protocol de lucru la scaun)
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurdrilor in laboratorul dentar)

Nu este necesard instruire speciald.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sunt restaurdri unidentare hibride pe suport implantar, fabricate prin tehnologia CAD/CAM (bonturi
hibride si coroane pe bont hibrid) pentru inchiderea breselor edentate unidentare. Aceste restaurdri hibride sunt fabricate individual
dintr-un bloc din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,) si cimentate pe o baza din titan.

Date tehnice

Proprietate Specificatie Valoarea medie tipica
CTE (25-500°C) [10+/K"] 101+05 -
Rezistenta la incovoiere (biaxiald) [MPa] =360 530
Solubilitatea chimica [pg/cm?] <100 -

Tip/clasa Tip ll/clasa 3 -

Conform IS0 6872:2015
Urezistenta medie la incovoiere biaxiald determinatd prin masurarea calitdtii pe o perioada de 10 ani

Indicatii
- Edentatie partiald pe zona frontala si laterald

Contraindicatii
- Utilizarea acestui produs este contraindicatd dacd pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia.

Limitari in utilizare

- Nerespectarea cerintelor specificate de producatorul implantului cu privire la tipul de implant selectat (pentru pozitia respectiva in
os, diametrul si lungimea implantului selectat trebuie sa fie cele aprobate de producatorul implantului)

- Bruxism netratat (este indicatd utilizarea unei gutiere ocluzale dupa fixare)

- Depadsirea sau nerespectarea grosimilor acceptabile ale straturilor de ceramicd

- Utilizarea altui material compozit de cimentare adezivd decat Multilink Hybrid Abutment pentru cimentarea adeziva a IPS e.max CAD
pe baza din titan

- Cimentarea intraorald a restaurdrilor ceramice pe baza de cimentare din titan

- Cimentarea temporard a coroanei pe bontul hibrid

- ® Anu se reutiliza

Do not re-use

Restrictii de procesare

Tn urmétoarele situatii nu poate fi garantata reusita procedurii:

~ Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil

- Larealizarea unei coroane hibride, orificiul de acces al canalului surubului implantului nu trebuie sd fie amplasat in zona punctelor de
contact. Daca acest lucru nu este posibil, este recomandabila realizarea unui bont hibrid cu o coroand de invelis separata.

- Tehnica de cut-back (reducere incizald) in realizarea coroanelor hibride

~ Utilizarea IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

- Utilizarea in combinatie cu alte materiale decat IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® sau IPS emax CAD Crystall./.

- Cristalizarea intr-un cuptor pentru ceramicd neaprobat si necalibrat

— Cristalizarea intr-un cuptor cu temperaturd fnalta

- Cristalizarea fard respectarea parametrilor de ardere specificati

— Nerespectarea instructiunilor producatorului bazei de cimentare din titan cu privire la procesarea acesteia.

Cerinte privind sistemul

IPS e.max CAD Abutment Solutions trebuie prelucrat folosind un sistem CAD/CAM autorizat. " Selectati o baza de cimentare din titan
adecvatd in conformitate cu implantul introdus si cu sistemul CAD/CAM utilizat. Respectati instructiunile de utilizare si instructiunile
pentru prelucrare furnizate de producatorul respectiv.

Efecte secundare
Nu existd efecte secundare cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pana in prezent.

Beneficiu clinic
— Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie
Ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu

Dupd procesul de fabricatie pentru ceramica vitroasa, se formeaza o retea stabild si inerta in care diferitele elemente sunt incorporate
prin punti de oxigen. Compozitia este determinata ca oxizi.
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Oxid in procente de masa

Sio, 570 -80,0
Li,0 1.0-190
K0 00-130
P,0s 00-10
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Colorarea oxizilor (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,07 Er,05) 00-80
2 Aplicare

Alegerea nuantei de culoare
Inainte de a stabili nuanta, curatati dintii. Nuanta coloristica este determinatd de nuanta dintilor invecinati.

Grosimile minime ale restaurarilor ceramice
- Bont hibrid:
- Grosimea peretelui Wy, trebuie s& fie de cel putin 0,5 mm.
- Bontul hibrid trebuie proiectat similar cu un dinte natural preparat:
- Prag epi-/supragingival circular cu unghiuri interne rotunjite sau chamfer
- Pentru cimentarea coroanei pe bontul hibrid folosind metode de cimentare conventionale sau auto-adezive, trebuie create
suprafete retentive si o indltime a preparatiei” adecvata.
- Creati un profil de emergenta in unghi drept la tranzitia cu coroana (a se vedea imaginea).
~ Grosimea coroanei B, este limitatd la 6,0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de acces al surubului bontului
hibrid.
- Trebuie respectate instructiunile producdtorului implantului cu privire la indltimea maxima a bontului hibrid si a coroanei separate.

- Coroana hibrida:
- Grosimea peretelui Wy trebuie sa fie mai mare de 1,56 mm pe toata circumferinta ecuatoriald.
- Deschiderea orificiului de acces al surubului implantului nu trebuie sa fie amplasata in zona punctelor de contact. Dacd acest lucru
nu este posibil, este recomandabild realizarea unui bont hibrid cu o coroand de invelis separata.
- Latimea coroanei hibride By, este limitata la 6,0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de acces al surubului.
- Trebuie respectate instructiunile producatorului implantului cu privire la indltimea maxima a coroanei cu bont hibrid.

Bont hibrid Coroana hibrida
Latimea coroanei Latimea coroanei hibride
Berown == 6,0 mm By ==60mm

Grosimea peretelui Grosimea peretelui
Wy ==205mm Wipo =215 mm

Alegerea blocului
Blocul trebuie ales in concordanta cu nuanta doritd a dintelui si cu Ti-base-ul selectat. Alegerea intre un bloc IPS e.max CAD MO sau LT
trebuie efectuatd in functie de domeniul de aplicare. Gama de blocuri disponibile poate varia in functie de unitatea CAD/CAM folosita.

e.max CAD
! e 4
R 2

IPS e max CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Opacitate medie) (Transluciditate sc&zutd) (Transluciditate scizut3)

IPS e.max CAD Hybrid
Abutment -
= IPS e.max CAD Hybrid

V Abutment Crown -



Finisare

Cand finisati si conturati restaurdrile ceramice, respectati recomandarile privind instrumentele de prelucrat™ si grosimile minime ale
materialului. Dacad este posibil, ajustdrile prin slefuire trebuie efectuate atunci cand restaurarea se afld inca in starea pre-cristalizatd
(albastra), cu viteza sc&zutd si cu exercitarea unei presiuni usoare, pentru a preveni delaminarea si ciobirea marginilor. Evitati
supraincalzirea ceramicii. Separati restaurarea ceramicd din bloc folosind un disc de separare diamantat. Bont hibrid: cu un disc de
separare, tdiati usor zona de atasare dinspre incizalul bontului, apoi sectionati complet dinspre partea bazald. Inserati cu grija restaurarea
ceramicd pe baza de cimentare din titan si verificati precizia adaptarii. Respectati pozitia blocajului anti-rotational.

- Finisarea suprafetei exterioare a restaurdrii ceramice
Nu prelucrati umarul structurii ceramice pentru a nu afecta precizia adaptarii la baza de titan. Daca este necesar, finisati profilul de
emergentd, ludnd in considerare adaptarea la gingie si grosimea minima (0,5 mm).

- Bont hibrid
Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, ludnd in considerare forma profilului de emergenta si
limita coroanei. Nu efectuati ajustari individuale ale formei, deoarece acest lucru va afecta negativ precizia adaptarii coroanei pe
bontul hibrid. Informatii cu privire la coroand: Dacd adaptarea pe bontul hibrid nu este precisa, faceti ajustari la nivelul coroanei.

- Coroand hibridd
Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, ludnd in considerare forma profilului de emergenta si
contactele proximale. Prelucrati usor intreaga suprafatd ocluzald cu un instrument diamantat fin pentru a netezi structura suprafetei
create prin prelucrarea CAD/CAM. Verificati contactele proximale si ocluzale. Creati texturile de suprafata.

Curdtati intotdeauna structurile de ceramicd cu ultrasunete intr-o baie de apd sau cu jet de abur inainte de continuarea prelucrarii.
Asigurati-va ca eliminati complet orice reziduuri aditive de slefuire din unitatea de frezare CAD/CAM. Reziduurile de slefuire ramase pe
suprafatd pot determina probleme de adeziune si stabilitate a culorii. Nu sablati restaurarea ceramica cu Al,0, sau cu bile de sticla.

Optional: Faceti proba clinica a restaurdrilor in stadiul albastru
Inainte de continuarea prelucrarii, puteti efectua o probd clinica pentru a verifica acuratetea adaptarii. De asemenea, proba clinicd poate
fi efectuata intr-un stadiu ulterior, cu restaurarea ceramica IPS e.max CAD cristalizatd, coloratd in nuanta dintelui.

- Fixarea provizorie a restaurdrii ceramice pe baza de cimentare din titan
Pentru a facilita manipularea intraorald si pentru a preveni afectarea restaurdrii ceramice precristalizate, componentele trebuie
solidarizate temporar unele de altele folosind material de amprenta pe baza de silicon, de ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Baza de cimentare din titan netratata si restaurarea ceramica trebuie curdtate cu jet de abur si apoi uscate cu jet de aer. Inserati
restaurarea ceramica pe baza de cimentare din titan (care este insurubata pe modelul analog) si — cu un marker rezistent la apa -
marcati pozitia relativa a componentelor. Astfel, vd va fi mai usor sa obtineti pozitia corectd atunci cand partile componente sunt
asamblate provizoriu. Sigilati canalul de acces al surubului de la nivelul bazei de cimentare din titan netratate cu o peletd de spuma.
Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe baza de cimentare din titan si direct in restaurarea ceramicd. Se insereazd baza de
cimentare din titan in restaurarea ceramicd. Verificati alinierea celor doud componente (blocaj anti-rotational/marcaj).
Componentele trebuie mentinute ferm in pozitia corecta timp de 2:30 minute, pand ce Virtual Extra Light Body Fast Set se intareste.
Orice surplus de material

care depaseste marginile trebuie indepdrtat cu atentie cu un instrument adecvat, de ex. bisturiu.

Proba clinicd

Dupd scoaterea restaurdrii provizorii, insurubati bontul hibrid sau coroana hibridd manual, folosind surubul adecvat. Verificati geometria in
corelatie cu marginea gingivald (de ex. adaptarea, ischemia tranzitorie gingivald). Daca doriti, sigilati canalul de acces al surubului
bontului hibrid cu o peletd de spuma. Sfat: Izolati suprafata interioard a coroanei cu gel cu glicering (de ex. pastd Try-in, Liquid Strip).
Asezati coroana pe bontul hibrid intraoral pentru verificare si, daca este necesar, ajustati contactele proximale.

Atentie: Nu verificati functia ocluzald in aceasta etapd. Pentru a verifica functia ocluzalg, coroana trebuie sa fie fixatd pe bontul hibrid cu
Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in nu trebuie folositd in acest scop, deoarece acest material nu este suficient de rezistent la
forta de compresie. Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe suprafata internd a coroanei. Apdsati coroana pe bontul hibrid folosind
degetele, pana ce atinge pozitia finald. Mentineti coroana in pozitia finald pand ce Virtual Extra Light Body se intdreste (aprox. 2:30
minute). Dupd aceea, indepdrtati surplusul de material.

Acum verificati ocluzia/articulatia. Dacd este necesar, efectuati ajustari folosind instrumente de slefuit adecvate (consultati
recomandarile privind instrumentele de slefuit™). Scoateti cu grija coroana de pe bontul hibrid si bontul hibrid/coroana hibrida de pe
implant. Spélati locul implantului, de ex. cu Cervitec Liquid (apa de gura f&rd alcool, care contine clorhexiding), pentru a-I curdta. Dupé
aceea, inserati restaurarea provizorie.

Finalizarea restaurdrii ceramice
Pentru finalizarea structurii ceramice, selectati metoda de procesare in functie de tehnica de lucru si de materialele dorite. In principiu,
existd trei metode de procesare in vederea finalizarii restaurdrii din ceramica.

- Tehnica de lustruire (autoglazurare) pe restaurarea albastrd
Tehnica de lustruire este folositd de preferintd pentru profilul de emergenta al bontului hibrid. Pentru coroana hibridg, se recomanda o
ardere de glazurare.
Pentru manipularea mai usoara, insurubati baza de cimentare din titan pe un model analog. Fixati cu degetele restaurarea ceramica
pe baza de cimentare din titan. Atentie: Nu prelucrati baza de cimentare din titan.
Pentru lustruire, respectati recomandarile privind instrumentul de prelucrat'?. Curatati restaurarea intr-o baie de apd cu ultrasunete
sau cu jet de abur. Dupd aceea, fixati restaurarea pe un pin de cristalizare, conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Asezati restaurarea ceramica in suportul de cristalizare IPS e max CAD Crystallization Tray si
pozitionati suportul in centrul cuptorului. Selectati programul de ardere in functie de materialul utilizat (consultati ,Parametrii de
cristalizare si ardere").

- Tehnica de machiaj pe restaurarea albastra
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nu este recomandat pentru glazurarea IPS e.max CAD Abutment Solutions, deoarece acesta
necesita o aplicare foarte tintitd. Materialul de glazurare nu trebuie sd atingd suprafata de adeziune la baza de cimentare din titan sau
canalul de acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii.




Fixati restaurarea ceramica conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e max CAD Crystallization Pin". Dupa aceea,
amestecati IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUQ si aplicati in mod uniform pe zonele care urmeaz3 a fi glazurate, folosind o
pensuld mica. Dacd materialul pentru glazurare gata de utilizare trebuie diluat, 1l puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. Materialul de glazurare nu trebuie s& atingd suprafata de adeziune la baza de cimentare din titan sau
canalul de acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptdrii. Verificati suprafata interioard
nainte de ardere si curdtati orice urma posibild de contaminare. Pe bontul hibrid, nu aplicati niciun fel de material pe suprafata de
cimentare la coroand, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei. Nu aplicati stratul de glazurd prea gros. Nu I3sati
lichidul s& se ,acumuleze", in special pe suprafata ocluzald a coroanei hibride. Un strat de glazura prea subtire poate duce la obtinerea
unui luciu nesatisfacator. Dacd se doreste caracterizarea, puteti individualiza restaurarea ceramica cu IPS emax CAD Crystall./Shades
si/sau Stains Tnainte de arderea de cristalizare. Scoateti pastele de shade si stain gata de utilizare din seringd si amestecati-le bine.
Shade-urile si stain-urile pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sd ramana
pdstoasa. Aplicati pastele de Shade si Stain amestecate direct pe stratul de glazurd nearsd, cu o pensula find. 0 colorare mai intensa
se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si arderi repetate, nu prin aplicarea unui strat mai gros de pigment. Pentru a
imita zona incizala si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizald si ocluzald, folositi IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand stains.

Dupa aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe
suport si realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati (consultati ,Parametrii de cristalizare si
ardere"). Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupd ardere”.

Optional: Arderea de corectie

Daca dupa cristalizare sunt necesare caracterizari sau ajustari suplimentare, se poate efectua o ardere de corectie cu

IPS e.max CAD Crystall./Shades si cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere de corectie se efectueazd, de asemenea, pe suportul de
cristalizare IPS emax CAD Crystallization Tray. Pentru ajustari minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS e.max
CAD Crystall/Add-0n, impreuna cu lichidul de amestecare corespunzator.

- Tehnica de machiaj pe restaurarea in nuanta dintelui

- Cristalizarea fara aplicarea materialelor; arderea separatd a Stains/Glaze cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau IPS Ivocolor.

- Fixati restaurarea ceramica pe pinul de cristalizare conform descrierii din paragraful ,Fixarea structurilor de ceramicd pe IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Pentru caracterizare si glazurare, utilizati fie IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consultati
JTehnica de pigmentare pe restaurarea albastra", cu un program de ardere diferit), fie IPS Ivocolor.

— Produsele IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze si IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nu trebuie amestecate unul cu altul si
nu trebuie aplicate unul dupa altul.

Atunci cand utilizati IPS Ivocolor: Pentru a asigura o umezire mai bung, se poate utiliza o cantitate mica de IPS Ivocolor Mixing Liquid,
frecand-I usor pe zona care urmeaza a fi caracterizatd. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS Ivocolor Liquid
corespunzator pand obtineti consistenta doritd. 0 colorare mai intensivd se obtine prin repetarea operatiunilor de pigmentare si
ardere, nu prin aplicarea de straturi mai groase. Pentru a imita zona incizald si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei
hibride in treimea incizala si ocluzalg, folositi IPS Ivocolor Shade Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand
Essences. Pe bontul hibrid, caracterizati zona profilului de emergenta numai cu IPS Ivocolor Shades si Essences. Materialul de
pigmentare nu trebuie sd atingd sub nici o formd suprafata de adeziune la baza de cimentare din titan sau canalul de acces al
surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptdrii. Verificati suprafata interioard inainte de ardere si
curatati orice urma posibild de contaminare. La nivelul bontului hibrid, nu aplicati niciun fel de materiale pe suprafata de contact cu
cimentul din coroand, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei. Dupa acees, fixati restaurarea ceramicd pe pinul
de ardere din suportul de tip fagure cu putin IPS Object Fix Putty sau Flow si cristalizati-o folosind parametrii de ardere specificati.
Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupd ardere".

Efectuati arderea de glazurd cu pastd sau pulbere de glazura. Pe bonturile hibride, glazurati numai profilul de emergenta. Pe
coroanele hibride aplicati glazura pe intreaga suprafatd exterioard a acestora. Pentru manipularea mai usoard, restaurarea ceramica
poate fi asezatd pentru glazurare pe baza de cimentare din titan. in acest scop, fixati baza de cimentare din titan pe un model analog.
Amestecati materialul de glazurare (IPS Ivocolor Glaze Paste sau Powder) cu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround sau longlife pand la
consistenta doritd. Aplicati un strat uniform de material de glazurare, acoperind toate zonele care trebuie glazurate.

Gradul de luciu al suprafetei glazurate este controlat prin consistenta materialului de glazurare si de cantitatea aplicata si nu prin
intermediul temperaturii de ardere. Pentru un luciu mai intens, materialul de glazurare trebuie aplicat intr-un strat corespunzator mai
gros. Dacd este necesar, fluorescenta poate fi crescutd prin aplicarea unui material de glazurare fluorescent (Paste FLUO sau Powder
FLUO).

Materialul de glazurare nu trebuie aplicat in nicio circumstantd pe suprafata de adeziune la baza de cimentare din titan sau canalul
de acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptdrii. Verificati suprafata interioard inainte de
ardere si curdtati orice urma posibild de contaminare. La nivelul bontului hibrid, nu aplicati niciun fel de materiale pe suprafata de
contact cu cimentul din coroand, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei.

Efectuati arderea Stain/Glaze pentru IPS Ivocolor pe un suport de tip fagure, folosind parametrii de ardere specificati. Respectati
indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere".

Optional: Arderea de corectie

Amestecati IPS e.max Ceram Add-On Dentin sau Incisal cu IPS Build-Up Liquid soft sau allround si aplicati pe zonele corespunzdtoare.
Efectuati arderea folosind parametrii specificati pentru ,Add-On dupa arderea glazurii”. Respectati racirea pe termen lung! Daca este
necesar, dupa ardere lustruiti zonele ajustate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Finalizarea coroanei pe bontul hibrid IPS e.max CAD

Coroana poate fi finalizata pe bontul hibrid IPS emax CAD folosind fie tehnica de pigmentare, fie tehnica de reducere incizald (cut-back).
Pentru caracterizare si glazurare, se pot folosi fie materialele IPS e max CAD Crystall./, fie materialele IPS Ivocolor. Stratificati zonele
reduse (tehnica cut-back) folosind materialele de stratificare IPS e.max Ceram. Utilizati materiale IPS Ivocolor pentru pigmentare si
glazurare. In principiu, procedura pentru finalizarea unei coroane este aceeasi ca pentru o coroana pe un dinte preparat.

Pentru informatii suplimentare despre procedura, consultati Instructiunile de utilizare ale IPS e.max CAD.

See Instuctions



Fixarea restaurarii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Curdatati restaurarea ceramicd cu jet de abur pentru a indeparta orice contaminare si reziduuri de grasime. Dupa curdtare, orice
contaminare trebuie evitata.

2. Pentru cristalizarea restaurdrii ceramice, utilizati IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Umpleti suprafetele interioare ale restaurdrii ceramice cu pasta auxiliard pentru ardere IPS Object Fix Putty sau Flow. Resigilati imediat
seringa IPS Object Fix Putty/Flow dupd extragerea materialului. Dupa scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal
ntr-o punga de plastic resigilabila sau un recipient cu atmosfera umeda.

4. Presati usor IPS e.max CAD Crystallization Pin XS in IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Nu ap&sati pinul prea adanc, acesta nu trebuie
sd atingd peretii. Acest lucru ar putea produce crapdturi in restaurarea ceramicd.

5. Cu ajutorul unei spatule din plastic neteziti pasta auxiliard pentru ardere care a depdsit marginile, astfel incat pinul s fie fixat bine.

6. Preveniti contaminarea suprafetei exterioare/ocluzale a restaurdrii ceramice cu reziduuri de IPS Object Fix. Curdtati orice posibile
reziduuri cu o perie umezitd cu apd si apoi uscati.

Important: In scopul cristalizarii, restaurdrile IPS e.max CAD nu trebuie asezate direct pe suportul de cristalizare sau pe pinii de cristalizare
IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray, respectiv Pins, fard pastd auxiliard pentru ardere.

Ce trebuie sa faceti dupa ardere

Dupé incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea ceramica din cuptor si l&sati-o sd se
rdceascd la temperatura camerei pe suportul de ardere, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din
metal. Extrageti restaurarea ceramicd din IPS Object Fix Putty/Flow intarit. Eliminati toate reziduurile in baie de apa cu ultrasunete sau cu
jet de abur. Reziduurile nu trebuie eliminate prin sablarea cu Al,03 sau cu bile pentru lustruire din sticld. Daca restaurarea necesitd
ajustarea prin prelucrare', asigurati-va cd ceramica nu este supraincalzita. La final, lustruiti zonele prelucrate pana la obtinerea unui grad
ridicat de luciu.

Cimentarea permanenta a restaurarii ceramice pe baza de cimentare din titan
Suprafetele de contact trebuie preparate cu cea mai mare atentie, pentru a asigura o aderentd optimd intre baza de cimentare din titan
si restaurarea ceramica.

Restaurarea ceramica IPS e.max CAD Baza de cimentare din titan
(LS
Sablare - Respectati instructiunile producdtorului.
Conditionare Optiunea 1 Optiunea 2
Gravaj acid Gravajul acid al Aplicati Monobond

suprafetei de contact| Etch & Prime® pe

cu cimentul a bazei de suprafata de -
cimentare din titan | cimentare a bazei din

timp de 20 de secunde titan, printr-o miscare

cu IPS® Ceramic de frecare, timp de
Etching Gel 20 de secunde, si
Silanizare Suprafata de Iasati sa reactioneze

timp de incd
40desecunde.  Suprafata de cimentare este conditionatd cu
Monobond® Plus timp de 60 de secunde

cimentare este
conditionatd cu
Monobond® Plus timp
de 60 de secunde

Cimentarea adeziva Multilink® Hybrid Abutment

Acoperirea jonctiunii de cimentare Gel cu glicerin, de ex. Liquid Strip

Polimerizare Autopolimerizare timp de 7 minute

Lustruirea jonctiunii de cimentare Instrumente de lustruit standard pentru materiale din ceramica/rasind

- Pregatirea bazei de cimentare din titan

- Pregdtirea bazei de cimentare din titan se realizeaza conform instructiunilor producatorului.

- Curatati baza de cimentare din titan intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur si apoi uscati-o cu jet de aer.

- Tnsurubati baza de cimentare din titan pe un model analog.

- Asezati cu grija restaurarea ceramica pe baza de cimentare din titan si marcati pozitia relativd cu un marker rezistent la apa. Astfel,
va fi mai usor sa obtineti pozitia finald relativa corectd atunci cand veti asambla partile intr-un pas ulterior.

- Dupd curdtarea suprafetei de adeziune, aceasta nu trebuie sd fie contaminatd in nicio situatie, pentru a nu afecta cimentarea.

- Aplicati Monobond Plus pe suprafata de adeziune curdtatd si Idsati sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa timpul de reactie,
uscati reziduurile rémase cu un jet de aer uscat si fara ulei.

- Sigilati canalul de acces al surubului cu un tampon de spuma sau cu ceard. Evitati orice contaminare a suprafetei de adeziune.

- Pregatirea restaurarii ceramice
- Restaurarea ceramica nu trebuie sablata.
- Curdtati restaurarea ceramica intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur si apoi uscati-o cu aer uscat si fara ulei.
- Puteti aplica ceard pentru protectia suprafetelor exterioare sau a zonelor glazurate.

Pentru finalizarea restaurdrii ceramice, exista doud optiuni:
- Optiunea 1: Conditionarea suprafetelor de adeziune cu IPS Ceramic Etching Gel si Monobond Plus
- Optiunea 2: Conditionarea suprafetelor de adeziune cu Monobond Etch & Prime

Procedeul la alegerea optiunii 1:

- Demineralizati suprafata de cimentare cu acid fluorhidric 5% (IPS Ceramic Etching Gel) timp de 20 de secunde.

- Spdlati bine suprafata de adeziune cu apad si uscati cu aer uscat si fara ulei.

- Aplicati Monobond Plus pe suprafata de adeziune curdtatd si ldsati sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa timpul de reactie,
uscati reziduurile rémase cu un jet de aer uscat si fara ulei.




Procedeul la alegerea optiunii 2:

~ Aplicati Monobond Etch & Prime pe suprafata de adeziune folosind o micropensul, frecati timp de 20 de secunde si l3sati sa
reactioneze timp de incd 40 de secunde.

- Ulterior, spalati bine de Monobond Etch & Prime cu apa si uscati restaurdrile cu un jet puternic de aer uscat si fara ulei timp de
aproximativ 10 secunde.

- Cimentati cu Multilink Hybrid Abutment

- Aplicati un strat subtire de Multilink Hybrid Abutment direct din seringa de amestecare pe suprafata de adeziune a bazei din titan si
pe suprafata de adeziune a restaurdrii ceramice.

- Asezati structura pe baza astfel incat sd aliniati marcajele de pozitie.

~ Apdsati usor si uniform partile una peste alta si verificati pozitia relativa corectd a componentelor (tranzitia dintre bazd si
restaurarea ceramica).

- Dup3 aceea, apasati ferm componentele intre ele timp de 5 secunde.

~ Eliminati cu grija surplusul din canalul de acces al surubului, de ex. cu o microperie sau cu o perie, utilizand miscari de rotatie.

- Observatie: Nu indepdrtati surplusul circumferential de rdsind fnainte de inceperea polimerizarii, adica in intervalul de 3 minute de
la amestecare. Pentru aceasta, utilizati un instrument adecvat (de ex. Le Cron). Mentineti componentele solidarizate prin
comprimare usoara.

- Aplicati gel cu glicering, de ex. (de ex. Liquid Strip) pe linia de cimentare, pentru a preveni formarea unui strat de inhibare.

- Dupa aceea, Idsati cimentul compozit sa autopolimerizeze complet timp de 7 minute.

- Important: Nu miscati componentele inainte ca Multilink Hybrid Abutment sa polimerizeze complet. Tineti-le fixate utilizand, de
exemplu, o pensetd diamantatd pentru a impiedica miscarea.

~ Lustruiti cu grijé linia de cimentare cu instrumente de lustruit din cauciuc la viteza micd (<5.000 rpm), pentru a evita
supraincdlzirea.

- Eliminati orice reziduuri de ciment din canalul de acces al surubului cu instrumente rotative adecvate.

Insertia si ingrijirea ulterioara
- Prepararea intraorald
Scoateti restaurarea temporara si curdtati locul implantului. Dupd aceea, verificati tesutul peri-implantar (profilul de emergenta).

- Insertia
Nu utilizati apa de gura fenolicd, deoarece astfel de produse afecteaza negativ adeziunea dintre ceramicd si compozit. Inserati bontul
hibrid sau coroana hibridd pe implant intraoral. Insurubati manual in surubul corespunzator pentru implant si strangeti cu o cheie
dinamometrica.

- Bont hibrid si coroana separatd
Introduceti un tampon de vatd sau tampon de spuma in canalul de acces al surubului bontului hibrid si sigilati canalul surubului cu un
compozit temporar (de ex. Telio® Inlay). Astfel, se faciliteaza introducerea surubului intr-o etapa ulterioard. Verificati suprafetele de
cimentare pentru a nu fi contaminate/umede si curatati-le sau uscati-le cu o seringa cu aer, daca este necesar. Aplicati materialul de
lipire (de ex. SpeedCEM® Plus sau Variolink® Esthetic) in
coroana conditionata. Asezati coroana pe bontul hibrid si fixati-o in pozitia finald.
Pentru a indeparta cu usurintd orice surplus de ciment, fotopolimerizati scurt, folosind ,tehnica sfertului de cadran”. Acoperiti
jonctiunile de cimentare folosind gel cu glicering (de ex. Liquid Strip) si fotopolimerizati din nou, folosind de ex. lampa de polimerizare
Bluephase® Dupd aceea, spalati cu apa gelul cu glicerina.

- Coroana hibrida
Introduceti un tampon de vata sau tampon de spuma in canalul de acces al surubului coroanei cu bont hibrid si sigilati canalul de
nsurubare cu un compozit permanent (de ex. Tetric® Prime).
Verificati ocluzia si articulatia. Dacd ajustati restaurarea prin prelucrare, zonele prelucrate mecanic trebuie lustruite ulterior pentru un
grad ridicat de luciu cu instrumente de prelucrat din silicon (de ex. OptraGloss®). De asemenea, lustruiti marginile restaurdrii/
jonctiunea de cimentare. La final, aplicati Cervitec® Plus (lac de protectie) de-a lungul marginii gingivale.

Tabel cu combinatii de nuante

Caracterizarile individuale si ajustarile nuantelor restaurdrilor IPS e.max CAD se realizeaza cu IPS e max CAD Crystall./Shades, Stains sau
IPS Ivocolor Shades, Essences.

— IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: Destinate utilizarii pe restaurdrile IPS e max CAD albastre si in nuanta dintelui

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Destinate utilizrii pe restaurdrile IPS e.max CAD in nuanta dintelui

Tabelul cu combinatii de culori trebuie respectat.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./Shade
IPS e.max CAD
Crystall./Shade il 12 n 12
Incisal
IPS emax CAD . . .
Crystall /Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor Shade SDo D1 NIl NIE] SD4 NIE SD6 D7 Do
IPS_IvocoIorShade S 52 513
Incisal
E0 E02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 £10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
E11 E12 E13 E14 E16 E£16 E17 £18 £19 E20
IPS Ivocolor Essence v . .
cappuccino espresso terra profundo ocean sapphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Parametrii de cristalizare si ardere

Nu se pot utiliza cuptoare de ceramicd fara functie de racire contArolaté (de lunga durata). Cuptorul de ceramica trebuie calibrat inainte
de prima cristalizare si ulterior cu regularitate, o datd la sase luni. In functie de modul de functionare, se pot impune calibrdri mai
frecvente. Respectati instructiunile producatorului.

Crystallization MO, Impulse, LT, MT, HT

cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare  Temperatura | Timp de Rata de

Programat | de asteptare  inchidere incalzire
B N tl
[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60

P700

pP310

P510 403 6:00 60

P10

05/CS2/

083/0S4/

St

Crystallization LT, MT, HT

Temperatura
de ardere
n
[l

770

780

Timp de Ratdde  Temperatura  Timp de
mentinere | incdlzire | deardere | mentinere
H 2 n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
010 30 850 10:00

010 30 860 10:00

Selectati programul corespunzator

cu sau fdrd aplicarea materialelor IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare  Temperatura | Timp de Rata de

Programat | de asteptare nchidere incalzire
B S t
[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90

P700

P310

P510 403 6:00 90

P10

68/082/

083/0S4/

cS6

Arderea de corectie/pigmentului/glazurii
cu materialele IPS e.max CAD Crystall./

Cuptoare  Temperatura | Timp de Rata de

Programat | de asteptare inchidere  incalzire
B S t
[°c] [min] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90

P700

P310

P510 403 6:00 90

P10

68/082/

083/084/

st

Temperatura
de ardere
n
[c]

820

830

Temperatura
de ardere

n
[ecl

820

830

Parametrii de ardere pentru tehnica de machiaj

cu IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Temperatura Timp de
de asteptare inchidere *
B S
[c] [min]
Arderea pigmentului IRT/
si glazurii 408 6:00

Ratd de fncélzire

t”

[°C/min]

60

Timp de Ratdde | Temperatura  Timp de
mentinere | incdlzire | deardere | mentinere
H 2 n H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
010 30 840 7.00
010 30 850 7.00

Selectati programul corespunzator

Timp de Ratdde  Temperatura  Timp de
mentinere ~ incdlzie  deardere  mentinere
H 2 mn H2
[min] [°C/min] [°c] [min]
010 30 840 3:00
010 30 850 3:00

Selectati programul corespunzator

Parametrii de ardere pentru arderea de corectie (tehnica de pigmentare)

cu IPS e.max Ceram Add-On

Temperatura Timp de
de asteptare inchidere *
B S
[0] [min]
Add-On dupd 403 IRT/ 6:00

arderea de glazurare

*IRT mod standard

Ratd de fncélzire

t”
[°C/min]

50

Temperatura Timp de Vid 1
de ardere mentinere
T H il
[°c] [min] [°c]
710 1:00 450
Temperatura Timp de Vid 1
de ardere mentinere
T H il
[°c] [min] [c]
700 1.00 450

Vid1 Vid 2 Racire pe  Ratd de racire
n n termen lung
2 7 L tl
[c] [°c] [°c] [°G/min]
550/770 | 770/850 700 0
550/780 | 780/860 710 0
Vid1 Vid 2 Racire pe  Ratd de racire
n n termen lung
2 2 L tl
[c] [°cl [°c] [°C/min]
550/820 | 820/840 700 0
550/830 = 830/850 710 0
Vid1 Vid 2 Récire pe  Rata de récire
1 n termen lung
2 2 L tl
[c] [°c] [ec1 [°C/min]
550/820 = 820/840 700 0
550/830 | 830/850 710 0
p—
Vid 2 Récire pe Ratd de racire
termen lung **
V2 L tl
[°c] [°c] [°C/min]
709 0 0
p—
Vid 2 Récire pe Rata de racire
termen lung **
V2 L tl
[°c] [°c] [°¢/min]
699 0 0

** QObservatie: Daca grosimea stratului este mai mare de 2 mm, se impune racirea pe termen lung L pana la 500 °C.




Observatie: Datoritd geometriei lor, restaurdrile pot avea diverse grosimi. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de ardere, utilizarea
vitezelor de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. In cel mai rau caz, tensiunile interne pot provoca
fisurarea obiectelor din ceramicd. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum dac3 se utilizeaza rdcirea lentd (rdcire pe termen lung L).

3 Curatarea, dezinfectarea si sterilizarea

Bonturile hibride si coroanele pe bonturi hibride trebuie curdtate, dezinfectate si sterilizate cu scurt timp nainte de utilizare.
Ivoclar Vivadent AG recomanda urmatoarele proceduri:

Curdtare prealabild

Expuneti la ultrasunete bonturile hibride si coroanele hibride in apa (calitate minima: apa potabild) intr-o baie cu ultrasunete (de ex.
Sonorex Digital 10P) timp de 2 minute. Spalati sub jet de apa de la robinet (calitate minima: apa potabild) in timp ce periati suprafata
interioard si exterioard cu o perie adecvatd (de ex. perie pentru curdtarea instrumentelor cu peri din nailon, Integra Miltex).

Curdtarea si dezinfectarea
Este preferabil sa se efectueze curatarea si dezinfectarea automate, intr-o unitate de spalare-dezinfectare.

Curdtarea si dezinfectarea automate
Daca bonturile hibride si coroanele hibride sunt curdtate exclusiv automat, dezinfectarea termicd ulterioard este obligatorie.
- Curdtarea
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride intr-o sitd conventionald. Dupd aceea, introduceti sita intr-o unitate de spélare-
dezinfectare (de ex. Miele G7882, echipatd cu un cos superior Miele 0 188/2). Procedura de curdtare automata (de ex. programul Vario
TD) poate fi impartita in urmatorii pasi:
— Spalati cu apa rece timp de 5 minute
- Curdtare la 50 + 2°C timp de 10 minute cu un agent de curatare (de ex. neodisher MedizZym, 0,2% /v, Dr. Weigert)
- Spdlati cu apa rece timp de 2 minute
- Dezinfectare
Dezinfectare termicd la 93°C timp de 5 minute cu apa demineralizatd (cu atingerea valorii AQ > 3000 la 90°C timp de 5 minute).

Curdtare si dezinfectare manuale

- Curatarea
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride in agentul de curdtare (de ex. MD520, nediluat) intr-o baie cu ultrasunete.
Asigurati-vd ca suprafetele scufundate sunt complet acoperite cu agent de curatare si ca agentul de curatare nu prezintd bule. Dupa
ce introduceti bonturile hibride si coroanele hibride in baia cu ultrasunete, expuneti-le la ultrasunete timp de 1 minut.
Dupd aceea, curdtati manual bonturile hibride si coroanele hibride, prin perierea temeinicd a suprafetei interioare si exterioare cu o
perie adecvata (de ex. o perie pentru curdtarea instrumentelor cu peri din nailon, Integra Miltex), timp de cel putin 20 de secunde
pentru fiecare bont hibrid si coroand hibrida, pand ce nu mai exista reziduuri vizibile.
Dupd aceea, spalati sub jet de apa de la robinet (calitatea minima: apa potabild) timp de cel putin 10 secunde.

- Dezinfectare
Introduceti bonturile hibride si coroanele hibride intr-un dezinfectant (de ex. MD520, nediluat) intr-o baie cu ultrasunete si
dezinfectati cu ultrasunete timp de 2 minute. Dupd dezinfectarea cu ultrasunete, lsati bonturile hibride si coroanele hibride in
dezinfectant, timp de 15 minute, la temperatura de 20 + 2°C. Asigurati-va cd bonturile hibride si coroanele hibride sunt complet
acoperite cu dezinfectant si ca dezinfectantul nu prezinta bule.
Dupa aceea, scufundati bonturile hibride si coroanele hibride timp de 1 minut in apa demineralizata rece, pentru finalizarea timpului
de contact cu dezinfectantul (acest pas nu inlocuieste clatirea temeinica necesard pentru indepartarea reziduurilor de dezinfectant
atunci cand bonturile hibride si coroanele hibride sunt curétate conventional).
Dupa curdtarea si dezinfectare, spélati bine bonturile hibride si coroanele hibride sub jet de apa de la robinet (calitatea minima: apa
potabild).

Uscare
Aer comprimat sau servetel din celuloza care nu lasa scame.

Sterilizare

Bonturile hibride si coroanele hibride trebuie sterilizate inainte de utilizare.

Ivoclar Vivadent AG recomanda urmatoarele proceduri de sterilizare:

- Pentru tarile din afara Statelor Unite:
Pentru a ambala articolele pentru sterilizare, folositi doar un sistem de barierd steril (de ex. Steriking Wipak) produs din hartie/folie
desemnatad de producdtor pentru sterilizarea cu abur. Sistemul de bariera steril utilizat trebuie sa fie suficient de mare. Sistemul de
barierd steril umplut nu trebuie intins.

- Pentru Statele Unite:
Introduceti produsele intr-un cos perforat cu capac si infasurati-le in doud straturi de folie de polipropilend cu 1 strat folosind tehnica
de pliere succesiva a plicurilor inainte de sterilizare. Observatie: Utilizatorii din Statele Unite trebuie sa se asigure ca sterilizatorul si
orice accesorii de sterilizare (de ex. ambalaje de sterilizare, pungi, cos, indicatori biologici sau chimici) sunt aprobate de FDA pentru
tehnica de sterilizare vizata.



Efectuati sterilizarea cu abur folosind un proces de pre-vid fractionat in urmatoarele conditii:

Metoda Conditii Timp de uscare

1 Sterilizarea cu abur (autoclava) Vid 134°C timp de 4 minute Practica locala
fractionat

2 Sterilizarea cu abur (autoclavd)"” Vid 132°C timp de 3 minute 10 minute
fractionat

3 Sterilizarea cu abur (autoclava)™” Vid 134°C timp de 3 minute Practica locala
fractionat

4 Sterilizarea cu abur (autoclavd)™” Vid 134°C timp de 18 minute Practica locala
fractionat

U recomandat pentru SUA
1 recomandat pentru Marea Britanie
4 recomandat pentru Elvetia si Franta

Depozitare
Produsele sterilizate impachetate intr-un sistem de bariera steril (de ex. punga de sterilizare) sunt destinate utilizarii imediate si nu
trebuie depozitate mai mult de 48 de ore.

4 Informatii privind siguranta

- Tn cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclar.com, si autoritatilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

~ Rezumatul caracteristicilor de siguranta si performanta clinica (SSCP) poate fi obtinut din Baza de date europeana referitoare la
dispozitivele medicale (EUDAMED) la https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI de bazé: 76152082BABUT001J8

Avertizari

- IPS Ceramic Etching Gel contine acid fluorhidric. Contactul cu pielea, ochii si imbrdcamintea trebuie evitat cu orice pret, deoarece
materialul este extrem de toxic si coroziv. Gelul de gravaj este destinat exclusiv utilizarii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in
cavitatea orald).

- Monobond Etch & Prime este coroziv. Evitati contactul cu pielea si membranele mucoase. Monobond Etch & Prime este destinat
exclusiv utilizarii extraorale si nu trebuie aplicat intraoral (in cavitatea orald).

- Anuse inhala praful ceramic degajat in timpul finisrii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciala.

- Riscuri asociate campurilor magnetice (de exemplu, IRM - Imagistica prin rezonantd magnetica): Va rugdm s retineti avertizarile si
precautiile producdtorului de bont sau implant.

~ Respectati Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild in sectiunea de descércare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

Informatii privind eliminarea
- Materialele rémase sau restaurdrile indepartate trebuie eliminate conform reglementdrilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aiba in vedere faptul ca orice interventie dentara in cavitatea orald implica anumite riscuri. Cateva dintre aceste
riscuri sunt specificate mai jos:

- Ciobire/fisurare

— Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei.

- Decimentare

5 Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

6 Informatii suplimentare

Nu Idsati materialul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tdrile.

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in strictd conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nu fsi asuma responsabilitatea pentru
daunele rezultate fn urma nerespectéri instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a testa materialele Tn ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestora in orice alte scopuri
care nu sunt prezentate explicit in instructiunile de utilizare.

" de ex. CEREC/inLab, PlanMill. Lista completd este disponibild la adresa www.ivoclar.com.

CEREC/inLab si PlanMill nu sunt marci comerciale inregistrate ale Ivoclar Vivadent AG.
@ Diagrama de flux Ivoclar Vivadent ,Instrumente de prelucrat recomandate pentru utilizare extra- si intraorald".
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1 3a np

LlinboBe NpusHayeHHsa
[ibpnaHi pecTaBpauii 3 NiATPUMKOH IMMNAHTATIB AN 3aMiHW 0AHOTO 3y6a

LlinboBa rpyna nauieHTis
[opocni nauieHTn i3 3y6HNMK iMNNaHTaTaMu

LlinboBi KopucTyBaui Ta crewjanbHe HaBYaHHA

~  Cromatonoru (BUroToBNEHHA PecTaBpaLii Ha MicLi; pPo6ouNiA NPOLIEC Y KMiHiKax)

- TexHiuni cneuianictv 3y6oTexHiuHux nabopatopilt (BUroTOBNEHHS PecTaBpaLliit y 3y6oTexHiuHi nabopaTtopii)
CneujianbHe HaBYaHHS He NOTPiGHe.

BukopucTtaHHsa
Tinbku AN CTOMATONOrYHOr0 BUKOPUCTAHHS!

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions — Lie BUroToBneHi 3a Aonomoroto TexHonorii CAD/CAM oaumHouHi ribpuaHi KoHcTpyKuil (ri6puaHi
abaTMEHTY Ta KOPOHKM ribpraHOro abaTMeHTa) 3 0MopoKo Ha iMNNaHTaTK. Li ri6puaHi KOHCTPYKLT BUroTOBNAKTHCA IHAMBIAYANbHO 3i
CKOKepaMikv Ha 0CHOBI avcunikaty niTito (LS,) | CKNetoTbes 3 TUTAHOBO (IKCALLIMHO0 0CHOBOH.

TexHiuHi gani
BnactusicTb TexHiuHi xapakTepucTuku TunoBe cepeiHe 3HAYEHHS
CTE (25—500 °C) [10K"] 101+ 05 -
MiunicTb Ha BurvH (asi oci) [MMa] =360 53017
XiMiuHa po3unHHicTb [MKr/om?] <100 -
Tun/knac Tun Il / knac 3 -

BignosigHo no IS0 6872:2015
U cepeaHa MiLHICTb HA ABOBICHWI BUTMH OLLIHIOETbCA 33 Nepioa 10 PokiB LLAAXOM BUMIPHOBAHHSA AKICHWX BNAacTUBOCTEMN

Moka3aHHsA AN1A 3aCTOCYBaHHA
- YacTkoBa BifCyTHICTb 3y6iB y GPOHTaNbHOMY 1 HiuHOMY BiAAiNax.

MpoTnnokasaHHs
- HasBHicTb y NauieHTa BigoMoi aneprii Ha byab-AKUiA i3 KOMNOHEHTIB MaTepiany.

06MeXXeHHs! BAKOPUCTaHHS
HenoTpUMaHHs BUMOT BUPOGHWMKA IMMIAHTATY, AKi CTOCYIOTCS BUBPAHOrO THMY iMANaHTaTY (BUPOBHMK IMNNAHTATY MAe yXBANUTH
,ElIaMSTD i DOBXMHY IMW’IaHTaTy ansa BI,D,I'IOE\,E[HOI I'IOSI/ILLH B U_Leﬂel'll)v

~  HeswnikoBHMi1 6pyKen3m (MOKa3aHo BMKOPUCTAHHS CMIIHTA MiCNA BCTAHOBMEHHS).

— 3aBenuka abo 3amMana [omMycTMMa TOBLLMHA KEPaMIYHOrO Lapy.

—  BukopucTaHHsa dikcyBanbHOro KoMno3wTy, BigMiHHoro Bia Multilink Hybrid Abutment, ana agresveHoro cknetoBaHHs IPS e.max CAD 3
TUTaHOBO dikcaUiHOK 0CHOBO.

—  IHTpaopanbHe CkNetoBaHHsA KEPaMiUYHKX CTPYKTYP i3 TUTAHOBO (iKCALiiHOK 0CHOBOI.

— TuMYacoBe CKNEBAHHSA KOPOHKYM 3 FiBPUAHUM abaTMEHTOM.

- He B1KOpKCTOBYBATV NOBTOPHO

Do not re-use

06MexeHHs 06po6Ku

He,ElOTDVIMaHHﬂ HaBe#eHX HKYe BKa3iBOK NpU3Be/e A0 NOripLieHHs pe3ynbTaTis, ki 4ocAraloTbes 3a gonomoroto IPS e.max CAD:
06po6ka 6/10KiB 33 AONOMOroK CUCTEMM, HE CyMiCHOT 3 CAD/CAM.

- Mg yac BUroToBNEHHS riGpKaHOT abaTMEHT-KOPOHKM OTBIP KaHany ANs rBUHTa Mae GyTW He B 30Hi TOYOK KOHTAKTY. AKLLO Le
HEMOX/MBO, KPALLLe BUrOTOBUTM MiGPMUAHNIA aBAaTMEHT 3 OKPEMOKD KOPOHKOHO.

— TexHonoria nigpi3aHHs Nig 4ac BUroTOBNEHHS ribpuaHNX abaTMEHT-KOPOHOK.

~  BukopucTaHHs IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray.

- ToeaHaHHs 3 MaTepianamu, BigMiHHuMK Big IPS emax Ceram, IPS Ivocolor® a6o IPS e.max CAD Crystall./.

- KpwcTanisauia B HeyxBaneHii i HesiakanibposaHii nevi Ang Kepamiku.

- KpwcTanizauia y BUCOKOTEMMNEPATYPHil nevi.

- KpwcTanizauia 3 He4OTPUMAHHAM NapaMeTpiB BUNANY.

— HeOoTpyMaHHA BKa3iBOK BUPOBHMKA L110A0 06p06KM TTAHOBOI (hiKCaLLiHOT OCHOBM.

CucteMHi BUMoru

IPS e.max CAD Abutment Solutions noTpi6Ho 06p0o6/1siTK 33 AonoMoroto yxsaneHoi cuctemu CAD/CAM™. BubepiTb BianoBiaHy TTaHoBY
ikcaLiliiHy 0CHOBY 3riHO 3i BCTAHOBMEHUM IMMNAHTATOM | BMKOPUCTOBYBAHOK cucTemoto CAD/CAM. [loTpUMYIATECH IHCTPYKLI
BiANOBIAHOMO BMPOBHMKA W00 33CTOCYBAHHS Ta 06p0O6KM.

NobiuHi edpekTn
Mo6iyHi ecbekTn Hapa3i HEBIOOMI.

B3aeMogia 3 iHWKWMK NpenapaTamu
IHdopMaLii Npo B3aeMofito 3apa3 HeMaE.

KniHiuHi nepesaru
—  BiHOBNEHHS XXYBaNbHOT GYHKUIT;
~  €CTETWYHE BiAHOBNEHHS.

Cknag

CknokepaMika 3 gucunikaty nitito y

Micnsa npouecy BUPOGHWLTBA 3i CKNoKepaMikv yTBOPHETLCA CTabinbHa 1 iHEPTHa MepPEXa, y AKY BK/HOUEH Pi3Hi eNeMeHTH Yepe3 KMCHEBI
MicTKW. Cknaf BU3HAUYaeTbCA K OKCUAN.




Okcupg y % Bar. %
sio, 570-800 z
Li,0 11.0—190 §
K0 00-130 >
P,05 00-10
7r0, 00-80
n0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
DapbysanbHi okeunam (Ce0, Mn0y, V,05, Th,05 Ery03) 00-80

2 3acTocyBaHHf

Bwbip BigTiHKY
Mepen BU3HAYEHHAM BiATIHKY cnig ouncTuTy 3y6. BiaTiHOK HEobXiaAHO NigibpaTv BiANOBIAHO 40 CyciaHixX 3y6iB.

MiHiManbHa TOBLUMHA LWApy KEPAMiYHUX CTPYKTYP
— Ti6puaHWii abaTMEHT:
- ToBLUMHA CTiHKM Wijs MaE ByTU He MeHLLe 0.5 MM.
— TibpuaHnit abaTMEHT Mae ByTW CNPOEKTOBAHMIA Tak CaMo, K i KMBUIA 3y6:
- Kpyrne eni-/cynparitrisansHe nneve i3 3akpyrneHuMmu BHYTPILHIMK KyTaMu abo Gackor.
— [1ns cKNEeroBaHHS KOPOHKYM 3 FiBPWUAHUM abaTMEHTOM TPAAMLINHUMM 360 CaMOAAre3MBHUMM CNOCoBamMu MOTPIGHO CTBOPUTH
3'eHYBasbHi NOBEPXHI 11 3a6€3MeYNTI AOCTATHIO <BMCOTY NPENapyBaHHsA>.
— CTBOPITb ACEHHUI NPODING Mif NPAMUM KyToM 6ins nepexody 40 KopoHku (AnB. pUcyHoK).
- LupunHa KopoHKM Bgq,, 06MEXEHA 3HAUEHHAM 6.0 MM BifL 0CbOBOT BUCOTH KOHTYPY A0 KaHany Ans rBuHTa ribpuaHoro abatmeHTa.
~ IHCTpyKUii BUPOBHWMKA IMNNAHTATY CTOCOBHO MAKCUMAnNbHOT BUCOTM TiBPMAHOr0 abaTMEHTa i OKPEMOT KOPOHKM NOTPIBHO
060B'A3K0BO BUKOHYBATH.

- Ti6puaHa abaTMEHT-KOPOHKa:
— TOBLUMHA CTiHKM Wy Ma€ ByTw BinbLue 15 MM 4Ns BCiei AOBXVHY Kona ekBaTopa.
— OTBip KaHany Ans rBUHTa Mae ByTH He B 30Hi TOYOK KOHTAKTY. SIKLLIO Lie HEMOX/MNBO, KPALLLE BUrOTOBWUTY MBpUAHNIA a6aTMEHT 3
OKPEMOHO KOPOHKO}O.
- LvpwHa ribpraHoi abaTMEHT-KOPOHKM By, 06MEXeHa 3HaueHHAM 6.0 MM Bify 0CbOBOT BUCOTU KOHTYPY A0 KaHany Ans rBUHTa.
— |HCTPYKUIii BMPOGHWMKA iIMNNaHTaTy CTOCOBHO MaKCMMarbHOI BUCOTU ribpnaHOi abaTMEHT-KOPOHKM NOTPiIGHO 060B'A3K0BO

BVKOHYBATW.
Fi6pnaHuin abaTMEHT Fi6puaHa abaTMEHT-KOPOHKA
LLInpoka kopoHka [i6pnaHa abaTMEHT-KOPOHKa
Bgrown = = 6.0 MM Biac =< 6.0 MM

TOBLUMHA CTiHKM TOBLUMHA CTIHKM
Wiy =205 MM Wipc=215 MM

@

Bubip 6noka
Bnok nigbupatoTb BIiANOBIAHO A0 6axaHOoro BiATIHKY 3yba i1 BUGpaHoi TMTaHOBOT (ikcaLiiiHoi ocHoBw. Bnok IPS e.max CAD MO abo LT
BMBMPAKOTH 3riAHO i3 33CTOCYBaHHAM. [liana3oH AOCTYMHMX B/0KIB MOXe 3MIHKOBATUCA 3aMEXHO Bia MaluMHu CAD/CAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(cepears Henpo3opicTs)  (HM3bKa CBITNONPOHMKHICTE) | (Hu3bka CBITNONPOHMKHICTS)

IPS e.max CAD, ~

ri6puaHuin abaTMeHT v v -
=

IPS e.max CAD, kopoHka _ v v

ribpuaHoro abatmMeHTa
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OcTaToyHa 06pobka

[oTpumyitTeca pekoMeHdaLii Loao WidyBanbHOro iHCTPYMEHTa™ i MiHiManbHOT TOBLLMHM LLAPY Nif Yac 0CTATOYHOI 06p06KM i
nNpodinNtoBaHHA KEPaMiYHUX KOHCTPYKLLIK. AKLLIO Lie MOXK/AWBO, Cif BUKOHYBATH KOPUIYBaHHS 33 AONOMOrOH LWAihYBAHHS, NOKK
pecTaBpaLliiHa KOHCTPYKLLA NonepeaHbo KprcTanizoBaHa (611aknTHa), 3 HM3bKOH LIBUAKICTHO Ta TifbKK HE3HAYHO NOAAYEHo, 106
YHUKHYTV PO3LLUIAPYBAHHS Ta BiAKOMOBaHHS Ha Kpasix. 3ab0pOHAETLCS NeperpisaTh kepamiky. Biopixkte kepamiuHy CTpyKTypy Big 610ka 33
[10MOMOrot0 a/iMa3Horo cenapauinioro ancka. bpyuaHnii abaTMeHT: 3@ A0NOMOTot0 PO3AiNt0BaNbHOM0 Ancka 3p06iTb HEBENWMKUIA HAAPI3
Y 30Hi KpIiNNeHHs Ha pi3anbHoMy 60Li abaTMEeHTa, a NOTIM 3p06iTb NOBHWIA PO3PI3 YEPE3 TOYKY MNPUEOHAHHSA 3 HUXKHBLOT CTOPOHW. AKyPaTHO
pO3TaLLyITe KepaMiyHy KOHCTPYKLLO Ha TUTAHOBIM dikcaLliiHii OCHOBI 1 NnepesipTe NiaroHky. CTEXTE 3a NONOXEeHHAM NPOTUMNOBOPOTHOMO
dikcatopa.

- OcTaToyHa 06po6Ka 30BHILLHbLOT MOBEPXHi KEPAMiYHOT KOHCTPYKLT
He wnicyitte nneve kepamiuHoi KOHCTPYKLL, 106 He NOripLLMTY TOYHICTb MiArOHKM HA TUTaHOBY diKcaLliiHy ocHOBY. Y pasi HeobxiaHoCTi
BMKOHalTe 0CTATOUHY 06p06KY ACEHHOT0 MPOMINtO 3 ypaxyBaHHAM NOCAAKM Ha ACHA 1 MiHIManbHOT ToBLLUMHM (0.5 MM).

- Ti6puaHuit abaTMeHT
3rnaabTe Micle KpinneHHs 40 6/10Ka 33 4ONOMOror anMasHUX WNidyBanbHUX IHCTPYMEHTIB 3 ypaxyBaHHAM (GOPMU SCEHHOMO
npodinto Ta kparo KOPOHKW. He BUKOHYITE iHAMBIAyanbHE KOPUTyBaHHS GOPMY, OCKINbKM LIE MOXe HEraTUBHO BMIMHYTY Ha MOCAAKY
KOPOHKM Ha ribpuaHMin abaTMeHT. IHhopMaLlid PO KOPOHKY: AKLLO Nocaaka ribpuaHoro abaTMeHTa HETOYHA, BUKOHANTE KOPWUTyBaHHS
KOPOHKW.

- TibpuaoHa abaTMEHT-KOPOHKa
MpurnagsTe Micue kpinneHHs 4o 610Ka 33 0NOMOror anMasHKX WNidYBaNbHUX iIHCTPYMEHTIB Manoi 3epHUCTOCTI 3 ypaxyBaHHAM
HOPMM ACEHHOMO NPOdINIO Ta KOHTAKTIB NPOKCUMAlbHMX NOBEPXOHb CYCiaHiX 3y6iB. AKypaTHO BiaLWNidynTe BCHO OKMIO3iMHY
MOBEPXHIO ANIMA3HMM IHCTPYMEHTOM Mafol 3epHUCTOCTI, LLI06 3rMaanTi NOBEPXHHD, CTBOPEHY nia Yac npouecy CAD/CAM. MNepesipTe
NPOKCUMANbHI 1 0KM03iiHI KOHTaKTW. CTBOPITE TEKCTYPU NOBEPXHI.

3aBxam 06pobnainTe KepaMiuHi CTPYKTYPM YNbTPA3BYKOM Ha YNbTPa3BYKOBI BOAAHIN 6aHi a60 Napoto, 04MLLAINTE iX CTPYMEHeM napum
nepez NofAanbLUOK 06pOBKOK. PeTenbHO BUAANITH 3anMLLKK dhpe3epHoi [o6aBku 3 dpe3epHoro 0bnaaHaHHs CAD/CAM. 3anuiuku
dpe3epHoi 406aBKM Ha MOBEPXHI MOXYTb NPU3BECTM 40 NPO6IEM 3i CKNEIOBAHHAM i 3HEBApBNEHHs. He 06pobnaiTe KepamiuHy
CTPYKTYpY 3a Aonomoroto Al,03 abo CKISHMX NONipyBaNbHWX KyNboK.

Heo6oB'si3k0Bi Aii MpUMipka 6NakUTHUX PeCTaBPaLiiHUX KOHCTPYKUIN y KNiHiLi
Mepen noganbLLo 06poBKOK MOXKHA BUKOHATM KNiHIUHY NPUMIPKY, 06 NepeBipuTy TOYHICTb Nocaaku. KniHiyHy npuMipKy MOXHa Takox
BMKOHATW Ni3HiLLE, TOOTO 3 KPUCTANi30BaHOK KEPaMIYHOK CTPYKTYpoto IPS e.max CAD konbopy 3y6is.

- TNonepeaHe 3aKpinneHHa KEPaMiuyHOI CTPYKTYPU Ha TUTAHOBIN dikcauiiHii 0CHOBI
LLlo6 cnpocTUTK IHTPaopanbHi MaHiNyNAL Ta He NOLUKOAUTM NonepeaHbo KPMCTani3oBaHy CTPYKTYPY, KOMIOHEHTU NOTPI6HO
TMMUYACOBO NPUKPINWUTW 0OHE A0 0AHOM0 33 AOMOMOror CUAIKOHOBOrO MaTepiany Ana BinbuTka, Hanpuknag Virtual® Extra Light Body
Fast Set.

HeobpobneHy TMTaHOBY dikcyBarnbHy 0CHOBY 1 KepaMidHy CTPYKTYPY OUMLLYHOTb CTPYMEHEM Mapa, @ NOTIM BUCYLLYIOTb. KepaMiyHy
CTPYKTYpY PO3TaLLIOBYIOTb Ha TUTAHOBIM diKcaLilHil 0CHOBI (AKa NPUrBUHYYETHCS HA aHANOr MOAENI), @ BIAHOCHE MOMOXKEHHS!
KOMMOHEHTIB N03HaYatoTb BOAOCTIVKOIO PyUKOH. Y Takuit cnocié npocTiLle A0CArTU NPaBUbHOTO NONOXeHHs A1 TUMYacoBoro
36upaHHa aeTaneit. KaHan ans reMHTa Heobpo6eHol TUTaHoBO! (iKcaLiMHOT 0CHOBM repMETU30BaHO NOPOIOHOBMM LLIAPUKOM.
Virtual Extra Light Body Fast Set HaHocATb Ha TUTaHOBY (ikcaLlinHy 0CHOBY 11 6e3nocepeaHbo B KepaMiuHy KOHCTPYKL. TUTaHOBY
ikcauiHy 0CHOBY BCTaBNSAOTb Y KEPaMiUHy KOHCTPYKLLt0. CAif NepeBipyUTyY CyMiLLiEHHS ABOX KOMMOHEHTIB (MPOTMNOBOPOTHOMO
ikcaTopa / MapkyBaHHs). KOMMNOHEHTM NOTPIGHO MiLHO YTPYMYBATV B NPaBMUIbHOMY NonoxeHHi 2:30 XB, Noku He cxonuTbea Virtual
Extra Light Body Fast Set. byab-aki BUTiCHEHI HAANMLIKM NOTPIOHO 06EPEXHO 3HATU NIAXOAALLMM IHCTPYMEHTOM, IK-0T CKaNbMNENeM.

KniHiyHa npuMipka

Micna 3HATTA TMMYACOBOI PECTABPALINHOT KOHCTPYKLT ri6pMaHNIA abaTMEHT abo ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY BKPYUYHOTb BPYUHY 33
[I0MOMOT 010 CMeLianbHOro rByHTa. [eOMETPIK0 NepeBipAIoTb 3 ypaxyBaHHAM ACEHHOT0 Kpato (Hanpyknaz, BU3HAYatoTb, Y MiAXOANTb, Un
€ aHeMis AceH). 3a 6axaHHAM KaHan ANs rBUHTa ri6pUAHOro abaTMeHTa MOXKHa repMeTu3yBaTu rybkoto. Mopaga. BHYTPILLHIN 6ik KOPOHKM
i30/11010Tb MMiLEPNHOBUM renem (AK-0T NacTor ANg NPUMIpKK, Liquid Strip).

KopoHKy HafiBatoTb Ha ribpuaHuii abaTMEeHT IHTPAoPanbHO, LLIO6 NePeBipUTM 1 3@ NOTPE6M CKOPUTYBATU NPOKCUMATbHI KOHTAKTK.

YBara! [liq Yyac BUKOHaHHS L€l Aif He NOTPIBHO NepesipATM OKMH3iMHY hyHKUIt0. [INa Nepesipky 0KN3iNHOT GYHKLT KOPOHKY cnig
3aKpinuTK Ha ribpuaHoMy abaTMeHTi 3a aonomoroto Virtual Extra Light Body Fast Set. [1nq Lboro He BUKOPUCTOBYOTH MAcTy Ans
MPUMIPKW, OCKiNbKM BOHA HEOCTATHLO CTilka [0 CTUCKanbHoro 3ycunns. Virtual Extra Light Body Fast Set HaHOCATb ycepeanHy KOPOHKM.
KopoHky npuTckatoTb nanbuUsamMy 10 ribpruaHoro abaTMeHTa, Mok He byae [OCArHYTO 0CTaTOUHE NOMOXeHHS. KOpoHKy yTpuMytoTh B
0CTATOYHOMY MOMOXeHHI 10 BCTaHoBNeHHs Virtual Extra Light Body (npu6n. 2:30 x8). M0TiM BUOANAOTb HALMMLLOK MaTepiany.

Ha uboMy nepesipka ok/to3ii/3'eqHaHHA 3aBEPLUYETLCA. 3@ HEOBXIAHOCTI MOXKHA BYKOHATU KOPUTYBAHHS MiAX0AALWMMY WihYBaNbHUMK
iHcTpymMeHTaMu (MB. pekoMeHaaLLiT Woao Takmx iHCTPyMeHTIB™). KOpoHKY 06epeXHO 3HIMAOT i3 ri6pUaHOro abaTMeHT, a ribpuaHui
abaTMeHT / ribpuaHy abaTMeHT-KOPOHKY — 3 iMnnaHTaTy. locaakose MicLE iIMNNaHTaTy NPOMUBAKOTL, HANPUKNaa pianHoto Cervitec
(6e3CNMPTOBMM OMONICKYBaYEM /1A POTA 3 XOPreKCUaNHOM). [0TiM YCTaHOB/MIOTb TUMUYACOBY PECTABPALLiNHY KOHCTPYKLtO.

3aBepLUEHHS KePaMiYHOI KOHCTPYKLT
3anexHo Bif NoTpibHoi TexHonorii 06pobky i MaTepianis BUBMPaOTL crocit 06po6KM AN 3aBepLLIEHHSA KepaMiuHOl KOHCTPYKLIT. € Tpu
OCHOBHIi CNOCO6YM 3aBEPLLEHHSA KepaMiYHOI KOHCTPYKLT.

- TexHonoris nonipy (camornasypy ) 61aKMTHOI pecTaBpaLiinHOi KOHCTPYKLT
TexHonorii nonipyBaHHA HaAaloTb NepeBary ana AsceHHoro npodinto ribpuaHoro abatMeHTa. [Ana ribpuaHoi abaTMEHT-KOPOHKM
PEKOMEH/IYOTb [Ma3ypyBaHHS.
[1ns cNPOLLEHHS HAKPYTITb TUTAHOBY diKcaLiiiHy OCHOBY Ha aHanor Modeni. 3akpiniTe NanbUAMM KepaMiyHy KOHCTPYKLI Ha
TUTAHOBIM ikcauilHi ocHoBi. YBara! He wnidyite TMTaHOBY dikcaliiiHy OCHOBY.
Mia Yac nonipyBaHHsa AOTPUMYTECH PEKOMEHAALM LLIOAO WAidyBanbHOro iHCTpymMeHTa”. 06pobnsitTe pecTaBpaLlito yNsTPa3BykoM
Ha yNbTPa3BYKOBI BOAAHIM 6aHi abo Napoto, 0uMLLLaiTe ix CTpyMeHeM napw. MoTiM 3akpiniTb pecTaBpaLiiHy KOHCTPYKLIO Ha
KpucTanizauiiHoMy WTndTi, Ak onucaHo B po3aini «DikcyBaHHA pecTaBpaLiiHUX KOHCTPYKLIM Ha KpUCTani3auitHoMy WwindTi
IPS e.max CAD>. Po3TaLlyiTe KepamiyHy KOHCTPYKLIiO Ha NOTKY KpucTanisauii IPS e.max CAD i nocTaBTe N0TOK Y LIEHTP neui. Mporpamy
BMNany BUOMPAKITH 3 ypaxyBaHHAM MaTepiany, Lo BuKopucToByeTbes (aAMB. po3ain «MapamMeTpy KpUCTani3alii Ta BUNanoBaHHA>).




- TexHonoris pap6yBaHHs 6N1aKUTHOT pecTaBpaLitHOT KOHCTPYKUIT
IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray He pekoMeHayeTbesl Ana masypysaHsa IPS e max CAD Abutment Solutions, ockinbku notpebye
[ly>ke TOUHOr0 3aCTOCYBaHHS. [N1a3ypyBasnbHMiA MaTepian He NOBUHEH TOPKATVCS NOBEPXHI CKEHOBAHHS 3 TUTaHOBO (ikcaLiiiHo
0CHOBO ab0 KaHany 415 rBUHTA, OCKINbKK Lie MOXe NOripLIMTY TOYHICTb NOCaAKM.

Po3TaluyiTe KepaMiuHy KOHCTPYKLLH, Ak onvcaHo B po3aini «DikcyBaHHA PecTaBpaLlifHUX KOHCTPYKUIN Ha LWTUdTI IPS e.max CAD
Crystallization Pin». MoTim 3miwaiTe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO Ta piBHOMIPHO HAHECITb Ha AiNAHKM, AKi NOTPIGHO
rNasypyBaTy, 33 4OMNOMOrO0 ManeHbKoro NeH3ns. AKLLo HeobxiaHo Po36aBUTY FOTOBY 40 BUKOPVCTAHHS MMa3yp, il MOXHA 3MiLLaTH 3
HEBEMKOIO KinbKicTto pignHy IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. [nasypyBarnbHuii MaTepian He MOBUHEH TOPKATVUCA NOBEPXHI
CKMNelBaHHe 3 TUTAHOBO diKCALMHO 0CHOBOK abo KaHany ANd rBUHTA, OCKINbKM LE MOXE NOTipLUNTK TOYHICTb Nocaaku. Nepen
BWMNANOM NepeBipTe BHYTPILLUHIO NOBEPXHIO Ta peTenbHo BaaniTs 6pya. Ha ribpuaHoMy abaTMEHTI He HaHOCITb X0AHUX MaTepianis
Ha NOBEPXHIO CKIMEI0BAHHS 3 KOPOHKOHO, OCKINbKY Lie MOXE MOTipLIMTY NOCAAKY KOPOHKU. He HAHOCITb Ma3yp 3aHaATo TOBCTUM
wapoM. He gonyckaiTe yTBOPEHHS «MnoTbOKIB>, 0C06IMBO HA OKNHO3iMHIN NOBEPXHI riBpMAHOT abaTMEHT-KOPOHKM. 3aHAATO TOHKWIA
L3P rnasypi Moxe NpU3BECTM 40 HE3340BINbHOMO BMCKY. SKLLO NOTPIGHO CTBOPUTU XapaKTepHi 0COBNMBOCTI, KEpaMiuHy CTPYKTYpY
MOXHa KopuryBaTu 3a gonomoroto IPS emax CAD Crystall./Shades i/a6o IPS e.max CAD Crystall./Stains nepes Bunanom ans
KpWCTani3auii. BUaasiTb roToBi [0 BUKOPUCTaHHA 6apBHUKM i hapbu 3i LUNpuULA Ta PeTenbHo i nepeMillainTe. bapsHukM 1 dapbm
MOXHa [eLLo po36aBuTK 3a 40NoMOroto piavHu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. lpoTe KOHCUCTEHLIS MAE 3anuLaTues
nactononibHoto. HaHeciTb 3MilaHi 6apBHUKK 11 hapbu Ge3nocepenHbo Ha HEBUMANEHWIA Wap ra3ypi TOHKMM NeH3neMm. binbLu
IHTEHCMBHI BIATIHKM CTBOPHOKOTLCA 3@ PaXyHOK AeKinbkox npoLieayp nodapbyBaHHA Ta 6araTopa3oBoro BMNasny, a He HAHECEHHS
TOBCTIWWX LWapiB. BukopucTosyiTe IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal ans iMiTauii pisLesoi 061acTi Ta CTBOPEHHS eekTy
CBITNONPOHWKHOCTI Ha Mi6pUaHIM a6aTMEHT-KOPOHL B Pi3LEBIl i OKMHO3iMHIK TPeTWHI. Byrpu i1 dicypu MOXHa iHAMBIdyani3yBaTi 3a
nonomororo dapb.

MoTiM po3TallyiTe pecTaBpaLliiHy KOHCTPYKLItO B LEHTPI noTka Ang kpucTtanizauii IPS emax CAD Crystallization Tray a6o noknagits
Ha I0TOK MaKCUMyM 6 O[IMHMLb | BUKOHATE BUNan Ang KpUCcTanisalii, 3acTocoByuM HeobxiaHi napameTpy (ame. po3ain
«[apameTpu kpucTanisaii Ta BUNaMOBaHHA»). [1oTpUMYMTECA BKA3IBOK, HABEAEHWX Y po3ini «[lpouedypu nicns Bunasy».

Heo6oB's3KoBi Aii KopuryBanbHuit Bunan

SIKLLLO nicns KpMcTani3auii NoTPiIGHO HaAATW A0AITKOBMX XapaKTEPHUX PUC aB0 CKOPUIYBATW KOHCTPYKLiHO, MOXHA BUKOHATK
KOPWryBanbHWI BUMan i3 BUKOPUCTAHHAM BIATIHKIB, ap6 i rna3sypi IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. fins
KOPMryBanbHOro LMKy Bunany BUKOPUCTOBYMTE NOTOK ANs kpucTaniauii IPS e.max CAD Crystallization Tray. BukopucToByitTe IPS e.max
CAD Crystall./Add-0n Bk/HOYHO 3 BiAMNOBIAHOK PIAMHOK NS 3MiLLYBAHHS, LLIO6 BUKOHYBATK HE3HAUHI perynoBaHHs dopmu (Hanpuknag,
NPOKCHMAnbHi TOUKM [OTHKY).

- TexHonoria ¢papbyBaHHs pecTaBpaLiiiHOT KOHCTPYKLT KONbopy 3y6a

~ KpucTanizauis 6e3 3aCToCyBaHHA MaTepianis; okpemuit Bunan Gapbu/masypi 3 BUKOpUCTaHHAM MaTepianis IPS e.max CAD
Crystall./ abo IPS Ivocolor.

— Po3TaluyiTe KepamiuHy KOHCTPYKLto Ha WTMGTI ANa KprcTanizauii, sk onvcaHo B po3aini «®ikcyBaHHSA KepaMiYHUX KOHCTPYKLIA
Ha WTmoTi IPS e.max CAD Crystallization Pin>. [Ins cTBOPEHHS XapakTepHWX 0COBNMBOCTEN i (Na3ypyBaHHA BUKOPUCTOBYMTE
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (aviB. po3ain «TexHonoris GapbyBaHHs 6NIaKUTHOT PECTABPALLIMHOT KOHCTPYKUI,
3aCTOCOBYETLCA iHLWA Nporpama Bunany) abo IPS Ivocolor.

~ Martepianu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He MoxHa 3MiLLyBaTV Mix co60t0 abo
HAHOCUTW OJMH 33 OOHUM.

BukopucTanHsa IPS Ivocolor LLL06 nokpalmTi 3ModyBaHHs, IPS Ivocolor Mixing Liquid MoxXHa nerko BTEPTU B AiNAHKY, Ha AKi NOTPiGHO
CTBOPUTYM XapakTepHi ocobnmeocTi. 3MilwaiTe IPS Ivocolor Shades i Essences 40 NOTPIBHOT KOHCUCTEHLT 3 BiANOBIAHAMM piaMHaMM
IPS Ivocolor Liquid. binbL iHTEHCKBHI BIATIHKM CTBOPIOKOTLCS 3@ PAXYHOK MOBTOPHMX NpoLeayp nodapbyBaHHs Ta BUNany, a He
HaHeCceHHs TOBCTILWMX LWapiB. BukopucTosyiTe IPS Ivocolor Shades Incisal ans iMiTauii pisueBoi 061acTi 1 CTBOPEHHS eDekTy
CBITNONPOHWKHOCTI Ha 6P AHIM abaTMEHT-KOPOHL B Pi3LEBIl i 0KNHO3iMHI TpeTuHI. Byrpu i1 dicypu MOXHa iHAMBIdyanizyBaTy 3a
nonomoroto Essences. Ha ribpuaHoMy abaTMEHTI MOXHa CTBOPHOBATK XapaKTepHi 0c06nMBOCTi B 061aCTi ACEHHOO NPOMINtO TiNbku
3a nonomoroto IPS Ivocolor Shades and Essences. Y X04HOMy pa3i He MOXHa HAHOCKUTU Gapby Ha NOBEPXHIO CKNEHOBAHHA 3
TUTaHOBO (iKCALIIMHOK 0CHOBO Ta B KaHAM 4715 MBUHTA, OCKINbKM Lie MOXe MOripLLUXTY TOYHICTb nocaaku. lepea Bunanom
nepeBipTe BHYTPILUHIO MOBEPXHIO Ta PETENbHO BUAANITL 6pya. Ha ribpnaHoMy abaTMEHTI HE HAHOCITb XO4HWX MaTepianis Ha
MOBEPXHIO CKMNEIOBAHHSA 3 KOPOHKOHD, OCKIMNbKM Lie MOXE MOripLUMTX N0CaaKY KOPOHKW. [10TiM 3aKpiniTe KEpaMiuHy KOHCTPYKLiO Ha
WwTndTi 4AN8 BUNany coTonoaibHOro 10Tka 3a A0NOMOror HeBENMKOI KinbkocTi 3acoby IPS Object Fix Putty abo Flow i kpucTanisyiTe i,
BVKOPWCTOBYIOUM NOTPIBHI NapaMeTpu Bunany. [oTpumyitTecs BKa3iBok, HaBeAeHWX y po3aini «[lpoLeaypu nicns Bunany».

Nna3sypHui BUNan BUKOHYETCA 3 BUKOPWUCTAHHAM IM1a3ypHOI NacTv abo NopoLuky. Ha ribpuaHux abaTMeHTax rmasypyroThb Tinbku
ACeHHW Npodinb. Ha ribpuaHnx abaTMEHT-KOPOHKaX [Ma3yp HAHOCATb Ha BCHO 30BHILLHIO MOBEPXHIO. [l1s1 CNpoLLEHHs poboTu
KepaMiyHy KOHCTPYKLLIH0 MOXHa PO3TaLLyBaTV Ha TUTAHOBIM dikcaLliMHi 0CHOBI ANA rMa3ypyBaHHA. [N UbOro 3akpiniTe TUTAHOBY
ikcaLifHy 0CHOBY Ha aHanory Moaeni. 3miluaiiTe rmasypysanbHuii MaTepian (nacTy IPS Ivocolor Glaze Paste a6o nopotuok Powder) 3
piaunHoto IPS Ivocolor Mixing Liquid allround a6o longlife, wo6 ocartv noTpibHOi KOHCKUCTeHUi. HAaHECITb PIBHOMIPHWIA Lap
rnasypyBanbHOro MaTePiany Ha BCi NOBEPXHI, Siki NOTPIBHO rna3ypyBaTu.

CTyniHb 61MCKy ra3ypoBaHOi MOBEPXHI PEMYMHOETLCS HE TEMMEPATYPOR BUMNANY, @ KOHCUCTEHLED T3 HAHECEHOH KiNbKIiCTHO
rnasypyBanbHoOro Matepiany. [ns nocunexHs 6a1cky rasypyBanbHUin MaTepian NoTPiGHO HAHOCUTM TOBLLMM LLIAPOM. 33 NOTPEBK
MOXHa 36inbLUMTK (yopecLEHLo 3a [40MNOMOror hryopecLeHTHOro rmMasypysanbHoro Matepiany (Paste FLUO a6o Powder FLUQ).

Y 5K0AHOMY Pa3i He MOKHA HAHOCUT MMa3ypyBasnbHUiA MaTepian Ha NOBEPXHIO CKEKOBAHHS 3 TUTAHOBOK (iKCaLiHOI OCHOBOK abo
B KaHaN N9 rBUHTA, OCKINbKY Lie MOXKe NOripLUMTY TOYHICTb Nocaaku. Meped BUNanom nepesipTe BHYTPILLHIO NOBEPXHIO Ta PETENBHO
BMAANITL 6pya. Ha ribpuaHoMy abaTMEHTI He HAHOCITb XXOAHUX MATEPIanNiB Ha MOBEPXHIO CKEHOBAHHS 3 KOPOHKOH, OCKINbKY LIE MOXE
MOTIPLUMTY NOCAAKY KOPOHKM.

BukoHaiTe Bunan hapbw/masypi ang IPS Ivocolor Ha coTonomi6HoMy N0TKY 3 BUKOPUCTAHHAM NOTPI6HUX napaMeTpis. [loTpuMyiiTecs
BKa3iBOK, HaBeaeHWX y po3aini «[pouenypu nicns Bunany>.

HeoboB'a3koBi Aii KopuryBanbHuii BUnan

3MiwanTe IPS e.max Ceram Add-On Dentin a6o Incisal i3 piauHoto IPS Build-Up Liquid soft a6o allround i HaHeciTb Ha BianosiaHi 06nacTi.
BvikoHaiiTe BMNan i3 NoTPibHUMK NapaMeTpamm And npoueaypw «[ogaHHsa nicna BUNany rmasypi». BUkoHaiTe TpuBane oXonoaxeHHs!
3a noTpebu BiANONipyiTE CKOPUroBaHi AiNAHKM 00 6AMCKY Micna Bunany.



3aBepLUEHHsA KOPOHKM Ha ribpuaHoMy abaTtMeHTi IPS e.max CAD
KopoHky Ha ribpuaHoMy abatMeHTi IPS e.max MoxHa 3aBepLIMTY 3a 10NOMOrot TexHonorii nodapbysaHHa abo peaykysaHHs. Ans
CTBOPEHHA XapaKTePHIX 0COBNMBOCTEN | rNa3ypyBaHHsA BUKOPUCTOBYHOTL MaTepianu IPS e.max CAD Crystall./ abo IPS Ivocolor. 3MeHLLeHi
o6nacTi (TexHonoris pefykyBaHHs) CTBOPIOIOTb 3a 0NOMOroto MaTepianis IPS e.max Ceram an1a HalLapyBaHHs. BukopucTosyiite
matepianu IPS Ivocolor ans dapbyBaHHs Ta HAHECEHHS eMarni. B 0CHOBHOMY npoLieaypa 3aBepLUEHHsI KOPOHKM Taka caMa, sk i Ans
KOPOHKM Ha NigroToBneHoMy 3y6i.

[eTanbHy iHdopMaLito Npo Npoueaypy AvB. B iIHCTPYKUIi 3 BUukopucTaHHs IPS e.max CAD.

DikcyBaHHs pecTaBpaLiiHUX KOHCTPYKLM Ha KpUcTaniauiHoMy WwtudTi IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. OunCcTbTE KEPAMIYHY CTPYKTYPY CTPYMEHEM Mapw, LL06 BUAANWTY 6Py | 3KV MACcTVAA. YHUKAITE 3ab6pyaHeHHs Nicnsa 0UMLLEHHS.

2. BukopwcTosyitTe IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ans kpucTanisauii kepaMiyHoi CTPYKTYpU.

3. BHyTpilWHi NoBepXHi KepaMiyHOi CTPYKTYPM 3aMN0BHITb AONOMiIXHO nacToko ansa sunany IPS Object Fix Putty abo Flow. Micna
BW[ABNIOBaHHA MaTepiany NoTPIGHO Biapasy repMeTnyHo 3akputu wnpuu IPS Object Fix Putty/Flow. Micns BUMMaHHS 3 antoMiHieBoro
nakeTa LLNpUL HalkpaLle 36epiraTv B NNacTUKOBOMY MaKeTi i3 3acTi6Ko abo B KOHTEMHEPI 3 BOMOrot aTMocdepoto.

4. Nerko BTUCHITb IPS e.max CAD Crystallization Pin XS y IPS Object Fix Putty/Flow. Baxxnusa iHbopMauis. He BoasnoiTe WTUdT 3aHaATO
rMnboko. CTeXTE 3a TUM, L6 BiH HE TOPKABCA CTIHOK. [HAKLLE MOXYTb YTBOPUTUCS TPILLMHM B KEPAMIYHIN CTPYKTYPI.

5. Po3rnaabTe 3MilleHy AONOMiXHY NacTy A7g BUNany 3a 40MOMOroko N1acTMacoBoro Wwnatens, Wwob WimndT HadinHo 3adikcyBaBcs Ha
MicLi.

6. 3anobiraiiTe NnoTpannaHHIo 3anuLukis IPS Object Fix Ha 30BHILLHIO / OKMO3iMHY NOBEPXHIO KePaMIUHOT KOHCTPYKLUL. Buaanits yci
MOX/IMBI 3a7MMLLKM LLTKOHO, 3MOYEHOHO Y BOZ, @ MOTIM BUCYLLYITE NOBEPXHIO.

BaxnuBa iHdopmMauia! [1na kpucTanisauii pectaspauiiiHi koHcTpykuii IPS e.max CAD He MOXHa po3TaLloByBaTV 6e3nocepeaHbo Ha
notkax i wrudTax IPS e.max CAD Crystallization Tray/IPS Speed Tray, To6To 6€3 40AATKOBOI NacTv ANs BUNAnNy.

Npoueaypw nicnsa Bunany

Micns 3aBepLUeHHs LMKy B1nany (Ko NPonyHae 3ByKOBWA CUrHaN) BUMMITH i3 Nevi kepamiuHy CTPYKTYPY 1 3anLUTe 0X0N0aKyBaTHCs
[0 KIMHATHOT TeMNEPaTypX B Micli, 3ax1LLEHOMY Bi NpoTariB. 3a60pOHAETLCA TOPKATUCA rapaAYMX NpeaMETIB METANEBUMU LLUMMUAMM.
3HIMITb KepaMiuHy CTPYKTYpy i3 3aTBEpainoro Matepiany IPS Object Fix Putty / Flow. Bunanite yci 3anmuwky ynsTpassykoM y BOAsHiN 6aHi
ab0o cTpyMeHeM napu. 3aMunLLIKW He MOXHa BUAANATH cTpyMeHeM Al,0; a0 CKAsHIMM NonipyBanbHUMU KynbkaMu. FKLLO pecTaBpaLliiiHy
KOHCTPYKLtO MOTPIBHO KOPMryBaTKW 3@ A0MNOMOTOH0 LWAIPYBaHHA™, CTEXTE 3a TUM, 06 KepaMika He neperpinacs. HapeLwwTi BignonipyiTe
BiAWNIPOBaHI AiNSHKM 00 3HAYHOTO BAUCKY.

MocrTiiiHe cknetBaHHA KepaMiyHUX CTPYKTYP i3 TUTAHOBOK ¢iKCaLiHO 0CHOBOK
KoHTaKTHI NOBEPXHi NOTPIBHO PeTenbHO NiAroTyBaTH, 06 3a6e3NeYnT ONTUMarnbHe aaresinHe 3'eAHaHHA MK TUTAHOBO dIKCALINHO0
OCHOBOIO Ta KEPaMiUHO0 CTPYKTYPOIO.

KepamiuHa cTpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TuTaHoBa dikcalliiiHa 0CHOBa
CTpyMEHEBE YMLLIEHHSA - [loTpumMyiTECS IHCTPYKLIN BUPOBHMKA.
KoHauuioHyBaHHs BapiaHT 1 BapianT 2
TpaBnexHs MpoTpasntoiTe HaHecitb Monobond
MOBEPXHIO Etch & Prime® Ha
CKNEHBaHHSA dikcauinHy

TUTAHOBOI iKCaLLiHOT NOBEPXHIO TUTAHOBOT
0CHOBW BNpoaoBX | ikcauiiHoi 0cHOBM
20 cekyHp reneMm | BTUPAKYMMU PyxaMmn
IPS® Ceramic Etching  npoTsirom 20 cekyHa
Gel. i 3ayekanTe e
40 cekyHA, NoKn

CunaHizauis DikcaLiiHy NoBEPXHO BinGyIeTo0s

06p061At0Tb 33C0060M ﬂeyai i DikcaiiHy noBepxHio 06po6NAKTL 33c060M
Monobond® Plus PEaKLA. Monobond® Plus ynpoaosx 60 cekyHA.

ynpoaoBx 60 cekyHn.

Anre3vBHa dikcauis Multilink® Hybrid Abutment

MoKPUTTA LEMEHTHOTO 3'€AHAHHS niuepuHoBUiA renb, ak-oT Liquid Strip

MonimMepu3avis 7 XBUNWH aBTONONIMEPU3aLT

MonipyBaHHA LLEMEHTHOTO 3'€AHaHHS 3BMYalHI 33C06V N9 NONIPYBaHHA KePaMiuHUX/KOMNO3UTHIX MaTepiania

- TMigrotoBka TMTaHOBOI iKcaLiiiHOT OCHOBM
- TwTaHoBa dikcauiiHa ocHOBA Mae ByTW NiAroTOBMNEHO BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIM BUPOGHMKA.
~ 0yucTbTeE TUTaHOBY (ikcalliiHy OCHOBY B YNbTPA3BYKOBIi BaHHI a60 3a [40NOMOroto napw, Nicns Yoro BACYLWITb i CTRYMEHEM
noBiTps.
HakpyTiTb TUTaHOBY (ikcaLliliHy 0CHOBY Ha aHanor Moaeni.
— Po3TaluyiTe KepaMiuHy KOHCTPYKLtO Ha TUTAHOBIM hikCawiiHiii 0CHOBI 1 NO3HAYTe BIAHOCHE NOMOXEHHS KOMMOHEHTIB
BOAOCTINKO pyyKoto. Lie cnpusie A0CArHEHHIO NPABMbHOT BIAHOCHOT KIHLEBOT NO3ULi Nig Yac NoAanbLIOro 36MpaHHs AeTanew.
Nicna o4yuLieHHs dikcauiHa NoBEpPXHA He Mae 3abPYaHIOBATMCA 3a XKOAHWX 06CTaBUMH, OCKINbKM Lie MOXe HEraTUBHO BN/IMHYTY HA
pe3ynbTaTy dikcauii.
~ HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus Ha ounLLieHy dikcaLliiHy NOBEPXHIO Ta 3anuLwTe ANs peakuii Ha 60 cexyHA. MNicns 3aBepLUeHHs
peakLii BUCYLLITb 3aNMLLKK CyX1M NOBITPAM 63 AOMiLLIOK BOAM 1 MAcEN.
— 3anoBHITb MBUHTOBWI KaHan ry6koro abo BOCKOM. YHMKaMTE 3abpyaHeHHs dikcaliiHoi noBepxHi.

- MNigroToBka KepaMiYHOi KOHCTPYKLT
- He MoXHa NpoBOANTY CTPYMEHEBY 06p0BKY KepaMiUYHOT KOHCTPYKLi.
- OumLlaiiTe kepaMiyHy KOHCTPYKLIHO 3a [JOMOMOrot0 YNbTPa3ByKoBOi BaHHV abo CTPYMEHEM napy, a NoTiM BUCYLLYIATE CTPYMEHeM
noBiTpA 6€3 A0MILLOK BOAM 11 Macen.
- [InfA 3axuCTy 30BHILLHIX NOBEPXOHb ab0 MAHLEBUX AINAHOK MOXHa 3aCTOCOBYBATH BiCK.




[Ina KOHAMLIOHYBAHHA KEPaMiYHOT KOHCTPYKUIT MOXHA 3aCTOCYBATHU OJMH i3 ABOX BapiaHTIB:
— BapiaHT 1: 06pobka dikcauinH1x noBepxoHb 3acobamu IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus.
— BapiaHT 2: 06po6ka dikcauiiH1x noBepxoHb 3acobom Monobond Etch & Prime.

Hpouenypa B pasi Bu6opy BapiaHTy 1
MpoTpasnioitTe dikcaLliiHy NOBEPXHIO 3a AonoMoro 5 % rento GpropuctosoaHesoi kucnotu (IPS Ceramic Etching Gel) npotarom
20 cekyHa.

— PeTenbHo NpoMuitTe dikcaliiHy MOBEPXHIO BOAOK Ta BUCYLLITh 3@ A0NOMOrot0 NOBITPS 63 AOMILLOK BOAM 1 Macen.

~ HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus Ha ounLLieHy dikcaLiiHy NOBEPXHEO Ta 3anuwwTe Ans peakuii Ha 60 cekyHA. Micnsa 3aBepLUeHHs
peakuii BUCYLITb 3anMLWKK CYXuM NOBITPAM 6e3 [oMILLOK BoayW 1 Macen.

Mpouepnypa B pa3i Bu6opy BapiaHTy 2:

~ HaHeciTb 3aci6 Monobond Etch & Prime Ha dikcaLiiiHy NOBEPXHHO 3a [40NOMOrot MiKPOLLITKY, BTUPaTe 3aci6 NnpoTaroM 20 cekyH,
Ta 3auekaiiTe wwe 40 cexkyH[, noku BiabyneTbes peakLis.

— [loTiM peTenbHo 3MuiATe 3acib Monobond Etch & Prime Boaoto i BUCYLLYITE pecTaBpaLlii CUNbHUM CTPYMEHEM NOBITPA 6e3
[OMILLOK BOAW 1 Macen NpoTaroM npubnmsHo 10 cekyHA,

- Oikcauis 3a gonoMoroto Multilink Hybrid Abutment

— HaHeciTb ToHKWI Wwap Multilink Hybrid Abutment 6e3nocepeaHbo 3i 3MiLLyBanbHOro LWNPMLA Ha dikcaLliiHy NOBEPXHIO TUTAHOBOT
dikcaLiiiHOT 0CHOBY 1 diKcaLliiHy NOBEPXHIO KEPaMIUHOT CTPYKTYPHL.

- Po3TaLLyiTe KOHCTPYKL0 Ha OCHOBI TakVM UWMHOM, LLI06 MapKepu PO3TalLyBaHHS CyMiCTUMNCS.

— 3nerka it piBHOMIPHO NPUTUCHITb YACTUHM OAHY [0 OAHOI Ta NEPEBIpPTE NPaBUIbHE BiAHOCHE NONOXeHHA KoMMoHeHTiB (nepexia
MiX OCHOBOI Ta KEPaMIUHOK KOHCTPYKLIEHD).

— MoTiM CUNbHO NPUTUCHITL KOMMOHEHTW OAWH [10 OHOIO Vi TPUMaNiTe NPOTAroM 5 CekyHA.

— 06epexHo BAANITb HAAULLIOK Y KaHaNi AN FBUHTA KPYroBMUMM PYXaMu MIKPOLLITKM b0 LLITKM.

- Npumitka. He B1aanaiTe HaAMLIOK KOMMO3MTHOIO LIEMEHTY KpYroBYMM Pyxami [0 NoYaTKy 3aTBepAiHHS, TOOTO paHillie Hix 3a
3 XBUMVHW Nicns 3MiLLyBaHHs. CKopUCTaTECH NiaXo4sLLmM iHCTPYMeHTOM (Hanpuknag, Le Cron). 3adikeyiTe KOMMOHEHTH, NIerko
HaTHCKaloum.

- HaHeciTb rniuepuHosui renb (sk-oT Liquid Strip), W06 3an06irT yTBOPEHHIO IHFiBITOPHOro LWapy.

— [licns uboro 3anMLLITE KOMMNO3UTHUIA LIEMEHT Ha 7 XBWNWH A5 NOBHOI aBToNoNiMepu3aLlii.

— BaxnuBa iHbopMauia! He nepemilLyiite kKoMnoHeHTH, noku Multilink Hybrid Abutment nosHicTio He 3aTBepaie. 3adikcyiTe ix Ha
MicLi 33 JONOMOr 00, HANPWKNAA, NIHUETIB 3 aAMA3HNM NOKPUTTAM.

~ 06epexxHo BiANONIPYITE MiHi0 LEMEHTYBAHHA FYMOBMMM MOMIPaMM Ha HI3bki WwWBKaKocTi (< 5 000 06/XB), W06 YHUKHYTM
neperpiBaHHs.

- Bwganitb 3anMLWK1 UEMEHTY Y FBUHTOBOMY KaHani 3a ONOMOrOH) BiANOBiAHWX 06E€PTOBWX IHCTPYMEHTIB.

BBefeHHs Ta nopanbLunii aornsag,

- TigrotoBKa poToBOi NOPOXHUHU
Bnaanite TMMYacoBy pecTaBpaLliiHy KOHCTPYKLIKO Ta 04MCTLTE NOCAAKOBE MicLie iMNMaHTaTy. [1oTiM NepeBipTe CTaH TKaHWHM HABKOMO
iMnnanTaty (aceHHnin Npodins).

- BseneHHsa
He BMKOpWCTOBYIMTE DEHOMbHI 0NOMiCKYBaYi NS POTa, OCKINbKX BOHM NOpyLIaTh Gikcalio KepaMiku i1 koMno3uTy. BecTasTe ribpuaHnit
abaTMeHT abo ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY B iMMMAHTAT y POTOBIM NOPOXHMHI. BpyyHy BKPYTITh BiANOBIAHWY MBUHT IMINAHTATY
3aTAMHITb ANHAMOMETPUYHIM KNtodeM (Q0TPUMYITECA BKA3iBOK BUPOBHMKA).

- TibpuaHMiA abaTMEHT | OKpEMa KOPOHKa
BcTaBTe BaTHUiM a60 NOPOMOHOBMIA LUAPUK B KaHaN 418 FrBUHTA riGpKAHOro abaTMeHTa i 3arepMeTu3yiiTe KaHan Ans ruHTa
TUMYacoBKM Komno3ntoM (ak-oT Telio® Inlay). Lie 3a6e3neunTb OOCTYN 10 FBUHTA Ha Ni3HiLLIM cTaaii. NepesipTe dikcawiiHi noBepxHi
Ha BiACYTHICTb 6pyaY/BONOrK, 3a NOTPE6M OUMCTLTE 360 BUCYLLITL NOBITPOAYBKOI0. HaHECITb B 06p06/eHy KOPOHKY hikcyBanbHuiA
martepian (ak-oT SpeedCEM® Plus a6o Variolink® Esthetic).

Po3TalLyiiTe KOPOHKY Ha ri6pUaHOMY abaTMeHTI i 3adikcyinTe B 0CTAaTOUHOMY NOMOXEHHI.

Haanuiwikm ueMeHTy noTpibHO 3n1erka noniMepu3yBaTh 3a ONOMOIOH «<YeTBEPTUHHOI TEXHONOrI», Nicns Yoro ix MoXHa byae Nerko
BuaanuTL. MoKpUIATE LEMEHTHI 3'eAHaHHA MiLepuHoBMM renem (ak-oT Liquid Strip) i 3HOBY 3nerka NoniMepu3yiiTe, Hanpuknaz 3a
[nonomoroto gpoTononiMepr3saTtopa Bluephase® MoTiM 3MuiiTe rilieprHOBMIA renb BoAoo.

- TibpuaHa abaTMEHT-KOPOHKa
BcTasTe BaTHWIA ab0 NOPONOHOBMIA LLAPUK B KaHAN ANS FBUHTA ri6pUAHOT abaTMEHT-KOPOHKM /i repMeTU3yiTe KaHan 4ns rBuHTa
nocTiltHMM KoMno3uTom (sik-oT Tetric® Prime).
MepeBipTe 0KNt03it0 Ta apTUKYNALItO. FKLLO PECTaBPaLiHy KOHCTPYKLtO KOPUryBanu 3a A0NOMOroto WwhidyBaHHs, BiALihoBaHi
iNAHKY NOTRIGHO NOTIM BiANONIPYBaTV A0 BMCOKOrO MMAHLIO 3@ A0NOMOro CUMiKoHoBMX 3aco6is (ak-oT OptraGloss®). BianonipyiTe
TaKOX Kpai PecTaBpauiiiHiX KOHCTPYKLIN / LeMeHTHe 3'eHaHHs. HapewTi HaHeciTb Cervitec® Plus (3axvcHMI N1ak) y300BX ACEHHOMO
Kpato.

Tabnuusa kombiHauil 6apBHUKIB
LLlo6 HaaT1 xapakTepHi 0cO6MMBOCTI 1 CKOPUIryBaTK BiATIHOK pecTaBpaLliiHUX KOHCTPYKLIN IPS e.max CAD, BUKOPUCTOBYHOTLCA 3aC06M
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains a6o IPS Ivocolor Shades, Essences.
~IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: ana BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLliiHiMK KOHCTPYKUiaMM IPS e.max CAD 6n1akuTHOrO i 3y6HOro
KOMbOpIB.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 415 BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLiiHiMm KOHCTpYKUisMu IPS e.max CAD 3y6Horo Konbopy
Cnio 00TpMMyBaTMCA BKA3iBOK, HaBEAEHWX Y TabnuLli KoMBiHaLN.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 | 2 3 4
IPS emax CAD
Crystall./ Shade 1 12 1 12
Incisal
IPS e.max CAD

Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

D4



BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 6
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s si2 3

E01 £02 E03 E04 E05 E06 E07 E08 E09 E10

white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor E1 E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral

EN E22 E23
basic red basic yellow basic blue

NapaMeTpu KpucTanisauii Ta BUNaNOBaHHA

Meyi s kepaMikn 6e3 dyHKLIT KOHTPONILOBAHOrO OX0N0MKEHHS ([10BrOTPVUBANOro) BUKOPMUCTOBYBATH HE MOXHA. Meui 1A kepaMmiku
noTpi6Ho BiaKanibpyBaTK Nepe NepLIO KpMCTani3alieto, a NoTiM KanibpyBaTy perynsapHo KOXH WicTb MicauiB. Y pasi ekcnnyatauii B
NEBHWX PEXMMaX KanibpyBaHHS MOXe BYTU NOTPIBHO BUKOHYBATM YacTilLe. [JoTpUMyIATECS IHCTPYKL BUPOBHMKA.

Kpucranizauis MO, Impulse, LT, MT, HT
i3 30cTOCYBAHHAM abo 6e3 3acTocyBaHHA MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ =

Meyi Temneparypa | Yac 3akputta | IUsupkicts | Temnepatypa | Yac Butpumku | LBugkicte | Temnepatypa | Yac Butpumki Bakyym 1 Bakym2  [losrorpuane | lUsupkicTs

Programat | 0vikyBaka HarpiBakHs Bunany H HarpiBaHHs Bunany n n OXOMOPXEHHS | OXONOMXEHHA
B S t1 n [xe] 2 i3 H2 12 2 L tl
[°c] [xa] [°C/xe] [l [°C/xe] [°c] [xe] [ecl [°cl [°c] [°/xe]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10:00 550/770 = 770/850 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10:00 550/780 | 780/860 710 0

P10

0s/cs2/

053/084/ BwbepiTb BiANOBIAHY NporpamMy

st

KpucTanizauis LT, MT, HT
i3 3aCTOCYBaHHAM abo 6e3 3acTocyBaHHsA MaTepianis IPS e.max CAD Crystall./ -

Meyi Temneparypa | Yac 3akputta | IUsupkicts | Temnepatypa | Yac Burpumku | LBugkicte | Temnepatypa | Yac Butpumki Bakyym 1 Bakyym2  [losrorpuane | lUsupkicTs
Programat | 0vikyBak HarpiBakHs Bunany HarpiBaHHA Bunany n n OKOMOPXEHHS | OXONOMXEHHA
B s tl il [ 7] n H2 n 2 L tl
[°c] [xa] [°C/xe] [ecl [xe] [°C/xe] [°c] [xe] [ecl [°cl [°c] [°/xe]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 = 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 | 830/850 710 0
P10

©s/cs2/

083/0S4/ BnbepiTb BiANOBIAHY Nporpamy

st
Bunan ans kopuryBaHHs/bap6byBaHHs/rnasypyBaHHs :
i3 3acTocyBaHHAM Matepianis IPS e.max CAD Crystall./ =
Mevi Temneparypa | Yac sakputta | Isuakicts | Temnepatypa | Mac surpumku | Llswakictb | Temnepatypa | Yac BUTPUMKN Bakyym 1 Bakyym 2 Tlosrotpusane | LUsukicth
ngramat 0UIKYB3HHA HGF[I'\BEHHN Bunany HarpiBaHHA Bunany 1" n OXONOMXEHHS | OXONOMKEHHS

B s t m [ 1 n H2 n 2 L tl
[°c] [xe] [°C/xe] [l [x] [°C/xe] [°¢] [xe] [ec] [°c] [°c] [°C/xe]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 3:00 550/820 = 820/840 700 0
P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:.00 550/830 | 830/850 710 0
P10

0s/6s2/

053/054/ BvbepiTb BianoBiaHY Nporpamy

€S




MapameTpu BUnNany ansa TexHonorii dap6yBaHHs

i3 3acTocyBaHHsM IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Temneparypa Yac 3akpuTTa* LUupkicTs Temnepatypa Yac BUTPUMKM Bakyym 1 Bakyym 2 [losrotpuane WWBnpkicts
0uikyBaHHA HarpiBaHHA sunany OXOMOPXEHHS™ 0XONOZXEHHA
B S 7 T H i V2 L tl
[ecl [xe] [°C/xs] [°c] [xe] [°cl [°cl [°c] [°C/xel
Bun. mitr IRT/
an 936 403 RY/ 60 710 100 450 709 0 0
nasypi 6:00
NapameTpu KopuryBanbHoro Bunany (TexHonorii dapbysaHHs)
i3 30cTOCYBAHHAM MaTepianis IPS e.max Ceram Add-On —
Temneparypa Yac sakputTa* LUBupxicTb Temnepatypa Yac BUTPUMKH Bakyym 1 Bakyym 2 [losrotpusane LUBuakicTs
0uikyBaHHA HarpiBaHHA sunany OXOMOPXEHHS™* OXONOZXEHHA
B S o T H ] V2 L tl
[ecl [xe] [°C/xs] [°c] [xe] [ecl [°cl [°c] [°C/xel

POSLIPSHA IGTA 9 IRT/6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
Bunany masypi

*  CTaHOapTHUi pexxnm IRT

** TIpUMITKa: AKLLO TOBLLMHA LIAPY NEPEBMLLYE 2 MM, 3Ha406MTbCA A0BroTpUBane oxonoaxeHHs L oo 500 °C / 932 °F.

NpumiTka: TOBLLMHA LUAPIB pecTaBpaLliMHUX KOHCTPYKLIM MOXe ByTV Pi3HO Ta 3aNeXMTb Bif reoMeTpuyHWX ocobnmsocTeit. Konu
06'eKTV 0X0NOOXKYHTHCA NICAS LMKY BUNANOBAHHS, LUBUAKICTH OXONOAKEHHS HA PI3HWX AiNsHKax Oyae Pi3HOK 3aNeXHO Bif TOBLLUMHW.
Lle npn3B0ANTb 40 HAKOMUUYEHHS BHYTPILLHBOrO HANPYXXEHHS. Y HANripLIOMy BUNAZKY Ui BHYTPILLHI HAaNPYXXeHHs MOXYTb CTaTh
NPUYMHOIO TPILLMH Y KEPAMIYHMX NpeaMeTax. BUKOPHUCTOBYHOUM NOBINbHE 0XONOAXEHHS (QOBrOTPUBANE OXONOAXEHHS L), MOXHa
MiHiMi3yBaTM Taki HaNpy>XeHHs.

30 iHdekuin Ta ¢

[6pvaHi abaTMEHTU 1 ribpWaHI a6aTMEHT-KOPOHKM C/if 0UMLLYBATK, Ae3iHdiKyBaTW Ta CTEpUNI3yBaTH 6e3nocepeaHbo nepes
BUKOPVCTAHHAM.
KomnaHis Ivoclar Vivadent AG pekoMeHaye HaBefeHi HKYe npoueaypu.

MonepeAHe ounLLEHHS

06p06iTb YNETPA3BYKOM ribpUaHi aBaTMEHTM 11 Fi6pKaHI aBaTMEHT-KOPOHKM Yy BOAi (AKICTIO HE HUXYE MUTHOI) B YNIbTPA3BYKOBIN BaHHI
(ak-o1 Sonorex Digital 10P) npoTarom 2 xeunuH. MpoMuitTe nig NpoTOYHOK BOAONPOBIAHOK BOA0H (AKICTHO HE HUXYE NUTHOI) Ta
OUMCTBLTE BHYTPILLHIO | 30BHILLHI0 NOBEPXHI BiANOBIAHO LITKOW (HAaNPUKNaM, LITKOK AN YALLEHHSA IHCTPYMEHTIB i3 HEMNOHOBO
++IeTUHOH, Integra Miltex).

OuuLLeHHA Ta aesiHdekuis
MepeBara HaAAETbCA MALLMHHIN 06p0obLi B MUiALI-ae3iHbeKTopi.

MaluMHHe ouMLLEHHS Ta Ae3iHdekuis
AKLO ribpuaHi abaTMEHTH 1A ribpraHI a6aTMEHT-KOPOHKM NiLAAKTECS BUKMHOYHO MALLMHHOMY OYMLLEHHHO, NOAANbLLIA TEPMiYHa
nesiHdekuis € 060B'A3K0BO.
= YuweHHs
MoMicTiTb ri6puaHi abaTMEHTH 11 ri6pPUaHI a6ATMEHT-KOPOHKM Y 3BUYalHY BCTaBKY-CMTO. M0TIM NOMICTiTb BCTABKY-CUTO B MUIAKY-
nesindektop (Hanpuvknag, Miele G7882 3 BepxHiM kowumkom Miele 0 188/2). Mpoueaypy MalMHHOMO ouMLLeHHs (HaNPUKNaL, Ha 0CHOBI
nporpamu Vario TD) MoXHa po3ainuTy Ha Taki eTanu:
- [pOMMBaHHS X0NOAHOH BOAOK NPOTAroM 5 X8
~ QunwienHs 3a Temnepatypw 50 °C = 2 °C npoTarom 10 xBUuH i3 3aco6oM ans umweHHs (Hanpuknag, neodisher MediZym,
0.2 % 06/06, Dr. Weigert)
- [pOMMBaHHS XON0HOI0 BOLAOI MPOTAroM 2 XB
- [Oe3iHdekuis
TepMmiuHa nesiHdexwia 3a Temnepatypu 93 °C NpoTarom 5 XBUnuH i3 AeMiHepanizosaHot Boaoko (3HaueHHs A0 > 3 000 nocaraeTtbes
3a Temnepatypu 90 °C NpoTAroM 5 XBUMNH).

PyyHe ouMLLEHHA Ta Ae3iHdekuis

= YnweHHs
3aHypTe ribpuaHi abaTMEHTM 1 ri6puaHi abaTMEHT-KOPOHKM B 3aci6 Ang unieHHs (Hanpuknag, MD520, Hepo36asnexnit) B
YNbTPA3BYKOBY BaHHY. [lEPEKOHANTECS, LLIO MOBEPXHI NOBHICTIO 3aHYPEHI B 3aCi6 ANA YULLEHHS Ta LLO 3aCi6 AN YMLLEHHS HE MICTUTb
6ynbbaLlok. Micns 3aHypeHHs ribpuaHMX abaTMeHTIB i ribpuaHNX abaTMEHT-KOPOHOK B YIbTPA3BYKOBY BaHHY 06p06iTh ix
YNbTPa3BYKOM MPOTArOM T XBUMHN.
MoTiM ouncTbTE ribpUaHI a6aTMEHTU 1 ribpUOHI a6aTMEHT-KOPOHKM BRYYHY, PETEMIbHO 06P0BNAUM BHYTPILLIHIO 11 30BHILLHIO NOBEPXHI
BiANOBIAHOO LLITKOW (HAaNpUKNa, LLITKOK AN YMLLIEHHS IHCTPYMEHTIB i3 HEMNOHOBOK LLETUHOK, Integra Miltex) npoTarom
LoHaMeHLWwe 20 cekyHa Ha KOXKHUI ribpuaHnii abaTMeHT
i KOXHY ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY, [LOKW HE 3HUKHYTb MOMITHI 3a/ULLKK.
MoTimM NPOMMIATE N MPOTOYHOK BOAOMPOBIAHOK BOA0H (AKICTIO HE HUXYE MTHOI) NPOTATOM LLoHaMeHLwLe 10 cekyHa.

- [Oe3iHdekuis
3aHypTe ribpuaHi abaTMeHTM 1 ribpunaHi abaTMEHT-KOPOHKM B Ae3iHdiKyBanbHUM 3acib (sk-0T MD520, Hepo36aBneHuit) B
YNbTPA3BYKOBY BaHHY 11 06p06iTh YrIbTPa3ByKOM NPOTArOM 2 XBUAWH. [1icns 06pobku ynbTPa3BYKOM 3anuLuTe ribpuaHi abatMeHTu i
ribpnaHi abaTMEHT-KOPOHKYM B Ae3iHdikyBanbHOMY 3aco6i Ha 15 XBUnuH 3a TemnepaTtypu 20 °C + 2 °C. MepekoHaiTecs, WO ribpuaHi
a6aTMEHTU 11 ribpnaHI a6aTMEHT-KOPOHKM NOBHICTHO 3aHYPeHi B Ae3iHbiKyBanbHMiA 3aci6 Ta Lo Ae3iHdiKyBanbHMI 3acib He MICTUTL
6ynbbaLLok.



MoTiM 3aHypTe ribpuaHi abaTMEHTY i ri6pUaHi abaTMEHT-KOPOHKM Ha 1 XBUAMHY B X0N0AHY AeMiHepani3oBaHy Boy A1 3aBEPLUEHHS
4acy KOHTAKTY 3 fe3iHdikyBanbHMM 3ac060M (el KPOK He 3aMiHIOE PACHE NPOMMBAHHS, HEOBXIAHE ANS BUAANEHHS 3aMULLKIB
ne3iHdikyBanbHOro 3aco6y Mif Yac 38UYANHOM0 OUMLLIEHHA FIBPUAHUX aBATMEHTIB | FIBPUAHUX aBAaTMEHT-KOPOHOK).

MNicns oumLLieHHs Ta Ae3iHdekuii peTenbHo NpoMuiATe ribpuaHi abaTMEHTU 1 ri6pUaHI a6aTMEHT-KOPOHKY Mif MPOTOYHOK
BO/OMNPOBIAHOK BOAOH (SAKICTIO HE HUXYE MUTHOI).

CywwiHHa
CtncHeHe NoBiTPA abo YMcTa 6€3B0PCOBA LIENHMO3HA TKaHUHA.

Crepunizauis

[i6pnaHi abaTMEHTU 1 ribpWaHI abaTMEHT-KOPOHKM Cif CTEPMAI3yBaTH 6e3N0cepeaHbo Neped BUKOPUCTAHHAM.

KomnaHis Ivoclar Vivadent AG pekoMeHaye HaBe[EeHi HxYe NpoLeaypu cTepunizauii:

- [1nAa KpaiH 3a Mexxamu CnonyueHux LLTaTis:
[Ins nakyBaHHs NPeAMETIB AN CTepuni3aLlii BUKOPUCTOBYITE NWLLE cTepunbHy 6ap'epHy cuctemy (Hanpuknag, Steriking Wipak),
BUrOTOBMEHY 3 Nanepy/nniBku, NPU3HaYEHNX BUPOGHMKOM [18 CTEPMAi3aLii Napoto. BUKOPUCTOBYBaHa CTepunbHa bap'epHa cucTeMa
Mae 6yTW JOCTATHbO BE/MKOI0. 3aM0BHEHA CTEPU/IbHA 6ap'epHa CMCTEMA HE Mae PO3TATYBATUCA.

- [na Cnonyuenwx WraTtiB
MoknaaiTe B1Po6M B NepdOpoBaHMiA KOLMK i3 KPULLIKOHO Ta 3arOpHIiTh Y ABA LA 1-LUApoBOi NoninponineHoBoi NiBKM, BUKOPUCTOBYHOUN
TEXHiKy NOCNIA0BHOr0 CKNafdaHHA KOHBEPTIB, Neped cTepunizalieto. puMiTka: kopucTyBaui B CnonyyeHux LTaTax noBuHHI
NepeKoHaTUCS, LLIO CTEepUNi3aTop Ta Byab-ake NPUNaaan Ana ctepunisadii (Ak-0T cTepuniaLliiHi NNiBKK, NakeTy, KoLK, 6ionoriuHi
ab0 xiMiuHi iHavkaTopw) cxsanexi FDA ans BubpaHoi npoLieaypy cTepunisadlii.

CTepunisyiTe Napoto 3a A0NoMoro ¢hpakLioHOBAHOMO NONepeaHbOro BakyyMyBaHHA 33 TaKMX YMOB:
Meton YmoBun Yac cyLuiHHs

1 Ctepwvnizauig napoto (aBToknaB) 134 °C npoTarom 4 x8 Micuesa npakTuka
(DpaKuioHOBaHWi BakyyM

2 Crepunizauis napoto (asToknas) 132 °C npoTarom 3 x8 10 xB
(DpakuioHoBaHW Bakyym

3 Crepunizauis napoto (aBToknas) 134 °C npoTsirom 3 x8 MicueBa npakTuka
(DpakuioHoBaHUM Bakyym

4 Crepunizauis napoto (aBToknas) i 134 °C npoTarom 18 x8 Micuesa npakTuka
(DpakuioHoBaHUI Bakyym

" pekomeraoBaHa ans Cnonyyenx LLtatie
™) pekomer/10BaHa Ans BenukobpuTai
1 pekoMeHpoBaHa Ans LWeenuapii i OpaHuii

36epiraHHs
CTepuni3oBaHi BUPO6Y, 3aNakoBaHi B CTEPUIbHY 6ap'epHy cucTemy (HaNpUKNag, CTePUNI3aLliiiHui NakeT), NpU3HayeHi Ans HeraiHoro
BMKOPMCTAHHA 1 He NOBMHHI 36epiraTvca aosLue 48 roamH.

4 IHdopMauin wopao 6esneku

~ Y pasi cepro3HuMX iHUMOEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BUPOBOM, 3BepHITLCA B KoMMaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHLTelMH), Ha BebcaltT www.ivoclarcom, a Takox [0 MiCLEBWX BiANOBiAaNbHAX KOMMETEHTHWX 0praHis.

— YyHHa IHCTPYKLLA 3 BUKOPUCTaHHA [OCTYNHA B PO3/iNi 3aBaHTaxeHb Ha Be6canTi lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

~  AKTyanbHa Bepcis 3BiTy Npo 6e3neyHicTb Ta kNiHiyHy edekTusHicTb (SSCP) mocTynHa B EBponelicbkiil 6a3i AaHUX MEAUYHUX BUPOGIB
(EUDAMED) 3a aapecoto https://ec.europa.eu/tools/eudamed. basosuit UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Monepep>xeHHs

- [MpoTpaBntoBanbHuii renb IPS Ceramic Etching Gel MicTUTb GTOPUCTOBOAHEBY KUCMOTY. PETENBHO YHWUKAWNTE KOHTAKTY 3i LUKipOtO,
04MMa 1 0[IAroM, OCKirNbK/ MaTepian € HaA3BNYalHO TOKCUYHIM Ta iakvM. [IpOTPaBOBanbHUIA reb NPU3HAYEHUI NnLLe Ans
€KCTPaoPanbHOro BUKOPVCTAHHS, Or0 HE MOXHA 3aCTOCOBYBATY iHTPaopasnbHo (ycepeanHi poTa).

~ 3aci6 Monobond Etch & Prime € iokvM. YHIKaTE KOHTAKTY 3i LKIPOHO Ta CAn30BMMM 0600HKaMu. 3acib Monobond Etch & Prime
NPU3HAYEHNI NWLLE N9 EKCTPAOPABHOO BUKOPUCTAHHS, 100 HE MOXHA 3aCTOCOBYBATH IHTPaopanbHo (ycepeanHi poTa).

- He BOMXaitTe KepaMiYHUI NWA Mif Yac 0CTATOYHOT 06POBKU. BUKOPUCTOBYITE BUTSXKKY 1 MACKY.

~  PW3KKu, NOB'A3aHi 3 MarHiTHAMM nonamu (Hanpuknaa, MPT — MarHiTHo-pe3oHaHcHa ToMorpadis): 38epTaiiTe ysary Ha
NonepeIKeHHs i 3aCTePexXeHHs BUpPo6HVka abaTMeHTa abo iMMNaHTaTy.

~  [otpumyiitecs Bumor nacnopta 6e3nekm (SDS) (mocTynHoro B po3aini 3aBaHTaxeHb Ha Be6caiTi voclar Vivadent AG wwwivoclarcom).

IHdopMauia Wwono ytunizauii
- 3anuwkoBi 3anack abo B1OANeHi pecTaBpauii NoTpibHO yTWAi3yBaTK 3riAHO 3 BiANOBIAHMMM BUMOraMy HaLiOHANbHOrO
3aKOHO[1aBCTBaA.

3anuLKoBi pUsnku

KopucTtyBayam cnif 3HaTw, Wo byab-aKe CTOMATOMOriUHE BTPYYaHHSA B MOPOXHWHI POTA NOB'A3aHE 3 NEBHUMM py3nKaMu. [leaki 3 Takmx
PM3KKIB NepeniveHi HUXYe:

~  Bigkonu/TpiLmHm

~  HagnmMLKy UEMEHTY MOXYTb NPU3BECTM 10 NOAPA3HEHHSA M'AKOT TKAHWHM / AceH

— [JleuemeHTauis

5 TepMiH npuaaTHOCTI 1 yMOBM 36epiraHHa
Llei npoaykT He NoTpebye 0CoBNMBMX YMOB 36epiraHHs.

)
@
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6 [lopatkoBa iHdopMauia

36epiraT MaTepian y HeQoCcTynHOMyY ANd AiTen Micui!
MeBHa npoayKList Moxe 6yT! HEAOCTYMHOK B AesKNX KpaiHax.

Marepian i1 BUKNKOUHO nA B CTOMATONOFT TiNbKM BIANOBIAHO A0 iHOOPMALT LA BUKOPHCTAHHA. BUPOBHMK HE Hece BIANOBINANLHOCTI 38 36UTKM, LU0 BUHUKNN Yepes
HeHanexHe 0TPUMaHHS IHCTPYKLIT 360 Yepe3 HewiNboBE BUKOPUCTAHHA MaTepiany. KapUCTyBauY Hece BIANOBIAANbHICTL 33 NEPEBIPKY MaTEPIaNia LLOKO iXHbO NPUASTHOCTI T8 BUKOPUCTAHHS ANS BYLb-AKuX Linei,
AKI NPAMO HE 333H34eHI B IHCTPYKLI.

r

Hanpuknag, CEREC/inLab, PlanMill. MoBHMiA civcok ony6ikoBaHo Ha caitTi www.ivoclar.com.

CEREC/inLab i PlanMill He € 3apeecTpoBaHyMM TOProBebHUMM Mapkamy lvoclar Vivadent AG.

TexHonoriyHa cxeMa Ivoclar Vivadent «PekomeH0BaHi WnichyBanbHi iHCTPYMEHTY 418 eKCTPA0OPArbHOMo ¥ iHTPAopanbHOro
BUKOPUCTaHHSA>.

r
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1 Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Implantaatide toetatud hibriidrestauratsioonid ihe hamba asendamiseks

Patsientide sihtgrupp
Hambaimplantaatidega téiskasvanud patsiendid

Ettendhtud kasutajad / erikoolitus

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolis; kliiniline tdévoog)

~ Hambaravilaborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine hambaravilaboris)
Erikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

IPS e.max® CAD Abutment Solutions on CAD/CAMi tehnoloogial pdhinevad implantaatide toetatud hibriidrestauratsioonid (hGbriidliite-
materjalid ja hubriidliitekohaga kroonid) Uksikutele hammastele. Need restauratsioonid on loodud eraldi liitiumdisilikaat-klaaskeraamika
(LS,) plokist ja kinnitatud titaanist sidumisalusele.

Tehnilised andmed

Omadused Spetsifikatsioon Tiiipiline keskmine vaartus
CTE (25-500 °C) [10*K"] 10105 -
Paindetugevus (kahepoolne) [MPa] =360 5301

Keemiline lahustuvus [ug/cm?] <100 -

Tutip/klass Taup Il / Klass 3 -

Vastavalt standardile ISO 6872:2015
110 aasta kvaliteedimddtmiste keskmine kahepoolne paindetugevus

Naidustused
- Osaline hambutus eesmises v8i tagumises piirkonnas

Vastunaidustused
- Toote kasutamine on vastunaidustatud, kui patsient on selle mis tahes koostisosade suhtes teadaolevalt allergiline.

Kasutuspiirangud

- Implantaadi tootja valitud implantaadi tutbile seatud nduetest kdrvalekaldumine (implantaadi tootja peab olema heaks kiitnud
implantaadi diameetri ja pikkuse IGuas oleva asukoha jaoks)

~ Ravimata bruksism (naidustatud on splindi kasutamine parast inkorporatsiooni)

- Vastuvoetava keraamikakihi paksuse ebapiisav saavutamine voi Gletamine

= Muu kui Multilink Hybrid Abutmenti liimuva komposiitmaterjali kasutamine IPS e.max CADi kinnitamiseks titaanist sidumisalusele

- Keraamiliste struktuuride suusisene tsementimine titaanist sidumisalusele

- Krooni ajutine tsementimine hubriidtoendile

- @ Mitte korduskasutada

Do not re-use

Tootlemispiirangud

Jargmistes olukordades ei ole edukat protseduuri v8imalik tagada.

- Plokkide lihvimine mittetihilduva CAD-/CAM-siisteemiga

- Hubriidliitekohaga krooni valmistamisel ei tohi kruvi kanali avaus asuda Ghenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole véimalik valtida, siis
on parem valmistada hibriidliitematerjal eraldi krooniga

- Karpimistehnika hibriidliitekohaga kroonide valmistamisel

— Toote IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kasutamine

~ Kombinatsioonid teistsuguste materjalidega kui IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® vi IPS e.max CAD Crystall./

- Heakskiitmata ja kalibreerimata keraamikaahjus kristalliseerimine

- Korgtemperatuuriga ahjus kristalliseerimine

- Korvalekalduvate pdletamise parameetritega kristalliseerimine

- Titaanist sidumisaluse tootlemisel tootja juhistest kdrvalekaldumine

Siisteemi nouded
IPS e.max CAD Abutment Solutionsi tooteid tuleb td6delda kinnitatud CAD/CAM-ststeemiga.”Valige sobiv titaanist sidumisalus sisestatud
implantaadi ja kasutatava CAD/CAM-siisteemi jargi. Palun jérgige tootja kasutamis- ja to6tlemisjuhiseid.

Kdrvaltoimed
Seni puuduvad teadaolevad kdrvaltoimed.

Koostoimed
Seni puuduvad teadaolevad koostoimed.

Kliiniline kasu
- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

Liitiumdisilikaat-klaaskeraamika

Pérast klaaskeraamika tootmisprotsessi moodustub stabiilne ja inertne vdrgustik, millesse eri elemendid seotakse hapnikusildadega.
Koostis maaratletakse oksiididena.



Oksiid Massiprotsent g
Si0, 570-800 E
Li,0 10-190 i
K,0 00-130
P,05 00-110
210, 00-80
Zn0 00-80
Al,0; 00-50
Mg0 00-50
Vérvivad oksiidid (Ce0,, Mn0,, V,0s, Tb,05 Er,05) 00-80

2 Pealekandmine

Tooni valimine
Enne tooni valimist tuleb hambad puhastada. Toon maaratakse kdrval olevate hammaste tooni jargi.

Keraamiliste struktuuride minimaalne kihipaksus
- Hibriidliitematerjal
- Wi seina paksus peab olema véhemalt 05 mm.
- Hubriidtoend tuleks valmistada samamoodi nagu prepareeritud naturaalne hammas.
- Ringjas epi- vdi supragingivaalne 6lg peab olema lihvitud seesmiste nurkade vdi servatdétiusega.
- Selleks et krooni saaks hibriidtoendile tsementida tavaparaste voi iselimuvate tsementimismeetoditega, tuleb luua plsiv pind ja
piisav preparatsiooni kdrgus.
- Looge krooni Gleminekul Gige nurgaga esilekerkiv profiil (vt joonist).
= Krooni laius By, 0n piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni hibriidliitematerjali kruvi kanalini.
- Hubriidliitematerjali ja eraldi krooni maksimaalse pikkuse puhul tuleb jargida implantaadi tootja juhiseid.

- Hiibriidliitekohaga kroon
— Wyc Seina paksus peab olema Ule 1,56 mm kogu ristlidike tmbermd6ddu ulatuses.
- Kruvi kanali avaus ei tohi asuda ihenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole vimalik valtida, siis on parem valmistada hiibriidliite-
materjal eraldi krooniga.
— Hubriidliitekohaga krooni laius By,c on piiratud 6,0 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni kruvi kanalini.
- Hubriidliitekohaga krooni maksimaalse pikkuse puhul tuleb jargida implantaadi tootja juhiseid.

Hiibriidtoend Hibriidtoendiga kroon
Krooni laius Hiibriidliitekohaga krooni laius
Byroon = = 6,0 MM Byxc == 60 mm

Seina paksus Seina paksus
Wi =205 mm Wiae==15mm

&)

Ploki valimine

Plokk valitakse soovitud hambatooni ja valitud titaanist sidumisaluse jargi. Olenevalt rakendusest valitakse kas IPS e.max CADi MO- véi LT-
plokk. Saadaolevate plokkide vahemik vGib varieeruda olenevalt kasutatavast CAD/CAM-seadmest.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity, (Low Translucency, (Low Translucency,
keskmine opaaksus) vahene labipaistvus) vahene labipaistvus)
IPS e.max CADi hiibriidtoend
v v -

} IPS e.max CADi
w hiibriidtoendiga kroon v v
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Viimistlus

Jargige keraamiliste struktuuride viimistlemisel ja vormimisel lihvimisinstrumendi soovitusi ning maksimaalset ja minimaalset kihipaksust.
Vaimalusel tuleks lihvimise teel tehtavad kohandused teha restauratsiooni kristalliseerimise-eelses (sinises) olekus, vaikesel kiirusel ja vaid
kerge surve rakendamisel, et valtida I6hastumist ja servade I5hestumist. Valtida tuleb keraamika Glekuumenemist. Ldigake plokist
keraamiline struktuur teemandist 18ikekettaga. Hlbriidlitematerjal: 16igake 10ikekettaga kergelt litematerjali Iikepinnapoolsesse
kinnitusalasse, seejarel 16igake kogu kinnitusala labi basaalsest kiljest. Asetage keraamiline struktuur ettevaalikult titaanist
sidumisalusele ja kontrollige sobivust. Jalgige pddrlemisvastase luku positsiooni.

- Keraamilise struktuuri vélispinna viimistlemine
Arge lihvige keraamilise struktuuri 6lga, et mitte mdjutada titaanist sidumisalusele sobitumist. Vajaduse korral viimistlege esilekerkivat
profiili, arvestades igemesse sobitumise ja minimaalse paksusega (0,5 mm).

- Hiibriidtoend
Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega, arvestades esilekerkiva profiili kuju ja krooni servadega.
Arge kohandage Uksikut kuju, kuna see mdjutab negatiivselt krooni sobitumist hibriidliitematerjalile. Krooniga seotud teave: kui
hibriidlitematerjalile sobitumine pole tapne, siis kohandage krooni.

- Hiibriidtoendiga kroon
Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega, arvestades esilekerkiva profiili kuju ja Iahedalasuvate
kinnitusaladega. Lihvige ettevaatlikult kogu malumispind peene teemantinstrumendiga, et tasandada CAD/CAM protsessil loodud
struktuuri valispind. Kontrollige Idhedalasuvaid ja malumispinna Uhendusi. Looge pinnatekstuurid.

Puhastage alati keraamilisi struktuure kas ultraheliga vesivannis v8i aurupesuriga enne edasist tootlemist. Veenduge, et kdik CAD/CAMi
lihvimisseadme lihvimisjaagid oleksid pShjalikult eemaldatud. Vdlispinnale jadnud lihvimisjaagid vdivad takistada kinnitumist ja
pdhjustada varvimuutust. Arge téddelge keraamilisi struktuure Al,04 vdi klaasist poleerimiskuulidega.

Valikuline: siniste restauratsioonide kliiniline sobitusproov
Enne edasist to6tlust vaib teha kliinilise sobitusproovi, et kontrollida sobitumise tapsust. Kliinilise sobitusproovi vaib teha ka hilisemas
jargus, st kristalliseerunud, hamba varvi IPS e.max CADi keraamilise struktuuriga.

- Keraamilise struktuuri ajutine kinnitamine titaanist sidumisalusele
Kergendamaks suusisest kdsitsemist ja takistamaks eel-kristalliseeritud keraamilise struktuuri kahjustumist, tuleb komponendid
ajutiselt Uksteise kilge kinnitada, kasutades silikoonist jaliendi materjali, nt Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Tootlemata titaanist sidumisalus ja keraamiline struktuur puhastatakse aurupesuriga ning seejarel kuivatatakse 6huga. Keraamiline
struktuur paigutatakse titaanist sidumisalusele (mis on kruvitud mudeli analoogile) ja komponentide suhteline asend margitakse
veekindla tindipliiatsiga. Selle etapiga on osade ajutisel kokkupanekul kergem tuvastada diget asendit. Tootlemata titaanist
sidumisaluse kruvi kanal suletakse vahtmaterjalist padjakesega. Virtual Extra Light Body Fasti komplekt kantakse titaanist
sidumisalusele ja otse keraamilisse struktuuri. Titaanist sidumisalus sisestatakse keraamilisse struktuuri. Kahe komponendi
joondumist tuleb kontrollida (pdérlemisvastast lukku/mérgistust). Komponente tuleb kindlalt hoida iges asendis 2 tundi ja 30 minutit
kuni Extra Light Body Fasti komplekt on tahkunud. Kogu Uleliigne materjal tuleb sobiva tédriistaga (nt skalpelliga) ettevaatlikult
eemaldada.

Kliiniline sobivusproov

Kui ajutine restauratsioon on eemaldatud, kruvitakse hibriidtoend voi hiibriidtoendiga kroon paika kasitsi, kasutades sobivat kruvi.
Kontrollitakse kuju sobivust gingivaalse piirjoonega (nt sobivust, igeme aneemiat). Soovi korral saab hibriidtoendi kruvikanali sulgeda
vahtmaterjalist padjakesega. Napundide. Krooni sisemine kiilg isoleeritakse gliitseriingeeliga (nt Try-in paste, Liquid Strip).

Kroon paigutatakse hibriidtoendile suusisesi, et kontrollida ning vajaduse korral kohandada lahedalasuvaid Ghendusi.

Tahelepanu! Arge antud etapis oklusiooni kontrollige. Selleks et kontrollida oklusiooni, tuleb kroon kinnitada kindlalt hiibriidtoendile,
kasutades toodet Virtual Extra Light Body Fast Set. Sellel eesmargil ei tohi kasutada Try-in pastat, kuna see materjal pole piisavalt
vastupidav suruvale joule. Virtual Extra Light Body Fast Set kantakse krooni sisemisele kiiljele. Kroon surutakse hibriidlitematerjalile
sérmede abiga, kuni saavutatakse I6ppasend. Krooni hoitakse I8ppasendis kuni Virtual Extra Light Body on tahkunud (umbes 2 minutit ja
30 sekundit). Seejarel eemaldatakse Uleliigne materjal.

Niitid kontrollitakse oklusiooni/ligendust. Vajaduse korral tehakse kohandused sobivate lihvimisinstrumentidega (vt lihvimisinstrumentide
soovitusi®). Kroon eemaldatakse ettevaatlikult hiibriidlitematerjalilt ja hibriidliitematerjal voi hibriidliitekohaga kroon implantaadilt.
Implantaadi asukohta loputatakse nt Cerviteci vedelikuga (kloorheksidiini sisaldav alkoholivaba suuloputusvahend) puhastamiseks.
Jargmiseks paigaldatakse ajutine restauratsioon.

Keraamiliste struktuuride Ipetamine )
Olenevalt soovitud tootlemistehnikast ja materjalidest valitakse keraamilise struktuuri Iopetamise té6tlemismeetod. Uldiselt on kolm
keraamilise struktuuri I5petamise tédtlemismeetodit.

- Sinise restauratsiooni poleerimistehnika (isekanduv glasuur)
Poleerimistehnikat kasutatakse eelistatult hubriidlitematerjali esilekerkival profiilil. Hibriidliitekohaga krooni puhul on soovituslik
glasuuri pdletamine.
Lihtsamaks kasitsemiseks kruvige titaanist sidumisalus mudeli analoogile. Kinnitage keraamiline struktuur sérmedega titaanist
sidumisalusele. Tahelepanu! Arge lihvige titaanist sidumisalust.
Jargige poleerimisel lihvimisinstrumendi soovitusi. Puhastage restauratsiooni ultraheliga vesivannis v6i puhastage auruga, kasutades
aurupesurit. Seejarel kinnitage restauratsioon kristalliseerimistihvtile, nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine
IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile". Asetage keraamiline struktuur IPS e.max CADi kristalliseerimisalusele ja paigutage alus ahju
keskossa. PGletamisreziim valitakse materjali pdhjal (vt Kristalliseerimis- ja poletamisparameetrid").

- Sinise restauratsiooni varvimistehnika
Toote IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray pihust ei soovitata kasutada IPS e.max CAD Abutment Solutionsi stisteemi glasuurimiseks,
kuna see nduab vdga tapset pealekandmist. Glasuurimise materjal ei tohi titaanist sidumisaluse sidumispinnaga voi kruvi kanaliga
kokku puutuda, kuna see vdib mdjutada sobivuse tapsust.

Paigaldage keraamiline struktuur, nagu on kirjeldatud jaotises ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile”.
Jargnevalt segage materjali IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUO ja kandke see glasuurimist vajavatele aladele Uhtlaselt peale,
kasutades véikest harja. Kui kasutusvalmis glasuuri on vaja lahjendada, vdib seda segada véikese koguse toote IPS e.max CAD Crystall./



Glaze Liquidi vedelikuga. Glasuurimismaterjal ei tohi titaanist sidumisaluse sidumispinnaga ega kruvi kanaliga kokku puutuda, kuna see
vGib majutada sobivuse tapsust. Kontrollige enne péletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke
hiibriidliitematerjali krooni sildu sidumispinnale mispinnale Gihtegi materjali, kuna see v8ib mdjutada krooni paikasobivust. Arge kandke
glasuuri liiga paksult. Valtige glasuuri koondumist Uhte kohta, eriti hibriidliitekohaga krooni malumispinnale. Liiga 6huke glasuurikiht véib
pohjustada ebapiisavat Idiget. Kui soovitakse kujundada viimistlust, siis saab keraamilist struktuuri kohandada, kasutades toote

IPS e.max CAD Crystall./toone ja/v@i varve enne kristalliseerimise pdletamist. Suruge kasutusvalmis toonid ja vérvid ststlast vélja ning
segage neid pdhjalikult. Toone ja varve voib hdlpsasti vedeldada, kasutades vedelikku IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistents
peab siiski jadma pastalaadseks. Kandke segatud toonimaterjal ja varvid otse p&letamata glasuurikihile, kasutades peent harja.
Intensiivsema tooni saavutamiseks tehke mitu varvimise ja poletamise protseduuri, mitte arge kandke paksemat kihti. Kasutage toodet
IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal I6ikepinna jéljendamiseks ja hibriidliitekohaga krooni 1Gike- ja malumispinna kolmandikus
poolldbipaistva efekti loomiseks. Sakke ja I6hesid saab kujundada toonide abil.

Seejérel asetage restauratsioon IPS e.max CADi kristalliseerimisaluse keskele vdi asetage maksimaalselt 6 Ghikut alusele ja tehke
kristalliseerimise pdletamine, kasutades ettendhtud pdletamisparameetreid (vt Kristalliseerimis- ja pdletamisparameetrid). Jargige
jaotises ,Kuidas toimida parast p&letamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv poletamine

Kui parast kristalliseerimist on vaja teha lisakujundamist v&i kohandusi, siis saab teha korrigeeriva pdletamise, kasutades toote

IPS e.max CAD Crystall./ toone, varve ja glasuuri. Lisaks kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimisalust korrigeeriva paletamise tstkliks.
Kasutage toodet IPS e max CAD Crystall./Add-0n, k.a vastavat segamisvedelikku kuju vaiksemateks kohandusteks (nt Idhedalasuvate
ihenduspunktide jaoks).

- Hamba vérvi restauratsiooni varvimistehnika

- Kristalliseerimine ilma materjalide pealekandmiseta; eraldi varvide/glasuuriga poletamine, kasutades kas toote IPS e.max CAD
Crystall./ v&i IPS Ivocolor materjale.

- Asetage keraamiline struktuur kristalliseerimistihvtile, nagu on kirjeldatud jaotises ,Keraamilise struktuuri kinnitamine IPS e.max
CADi kristalliseerimistihvtile”. Kasutage kas toote IPS e.max CAD Crystall./toone, virve ja glasuure (vt ,Sinise restauratsiooni
varvimistehnika", erineva péletusreziimiga) vai IPS Ivocolori tooteid kujundamiseks ja glasuurimiseks.

~ Toote IPS emax CAD Crystall./toone, varve, glasuuri ja IPS Ivocolori toone, essentse, glasuuri ei tohi omavahel segada ega kanda
peale vaheldumisi.

IPS Ivocolori tooteid kasutades: Parema niisutamise tagamiseks vaib kujundamist vajavale alale kanda vaikese koguse IPS Ivocolori
segamisvedelikku. Segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid vajamineva konsistentsini, kasutades sobivaid IPS Ivocolori vedelikke.
Intensiivsema tooni saavutamiseks korrake varvimise ja poletamise protseduuri, mitte arge kandke paksemat kihti. Kasutage toodet
IPS Ivocolor Shades Incisal I6ikepinna jaljendamiseks ja hibriidtoendiga krooni Idike- ja malumispinna kolmandikus poollabipaistva
efekti loomiseks. Sakke ja I6hesid saab kujundada essentse kasutades. Hubriidtoendil kujundage vaid I6ikumiskoha profiili toonide ja
essentsidega IPS Ivocolor Shades and Essences. Varve ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sidumisaluse sidumispinnale ega
kruvikanalile, kuna see vdib mojutada sobivuse tapsust. Kontrollige enne poletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik
saasteained. Arge kandke hiibriidliitematerjali krooni sidumispinnale tihtegi materjali, kuna see vdib mdjutada krooni paika sobivust.
Seejarel kinnitage keraamiline struktuur kargaluse pdletustihvtile vaikese koguse IPS Object Fix Putty voi Flow abil ja kristalliseerige
ettenahtud pdletusparameetritega. Jargige jaotises ,Kuidas toimida parast pdletamist” toodud juhiseid.

Glasuuri poletamine viiakse Iabi glasuurimispasta voi -pulbriga. Hibriidliitematerjalil glasuuritakse vaid esilekerkiv profiil. Hibriidlii-
tekohaga kroonide puhul glasuuritakse kogu valispind. Lihtsamaks kasitsemiseks vaib keraamilise struktuuri kinnitada titaanist
sidumisalusele glasuurimise ajaks. Selleks kruvige titaanist sidumisalus mudeli analoogile. Segage glasuurimismaterjal (IPS Ivocolori
glasuurimispasta vai -pulber) IPS Ivocolori segamisvedelikuga soovitud katva vdi piisiva konsistentsi saavutamiseks. Kandke thtlane
kiht glasuurimismaterjali glasuuritavatele aladele.

Glasuuritud pinna ldike tugevust saab muuta glasuurimismaterjali konsistentsi ja peale kantud kogusega, mitte pdletamise
temperatuuriga. Kdrgema laike saavutamiseks tuleb glasuurimismaterjali peale kanda paksema kihina. Vajadusel saab suurendada
fluorestsentsi, kasutades fluorestseeruvat glasuurimismaterjali (FLUO pastat v&i FLUO pulbrit).

Glasuurimismaterjali ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sidumisaluse sidumispinnale voi kruvi kanalile, kuna see vGib
mojutada sobivuse tdpsust. Kontrollige enne pdletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke habriidlii-
tematerjali krooni sidumispinnale thtegi materjali, kuna see v8ib m&jutada krooni paika sobivust.

Tehke kargalusel IPS Ivocolori siisteemile varvimise/glasuurimise péletamine ettendhtud pdletusparameetritega. Jargige jaotises
Kuidas toimida parast pdletamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv pdletamine

Segage IPS emax Ceram Add-On Dentini vai Incisal toode IPS Build-Up Liquid vedelikuga pehmeks v&i katvaks konsistentsiks ja kandke
ette nahtud aladele. Pdletage jaotises ,Parast glasuuri pdletamist Add-On-toote kasutamine” ettendhtud parameetritega. Rakendage
pikaajalist jahutamist! Vajaduse korral poleerige kohandatud alad kdrglaikeks parast pdletamist.

Krooni Iopetamine IPS e.max CADi hiibriidliitematerjalil
Krooni saab IPS e.max CADi hibriidliitematerjalil I5petada, kasutades kas varvimis- voi karpimistehnikat. Kujundamiseks ja glasuurimiseks
kasutatakse kas toote IPS e.max CAD Crystall./ vai IPS Ivocolor materjale. Karbitud alad (kérp\'mistehnika_puhul) ehitatakse Ules, kasutades
IPS e.max Cerami kihistamise materjale. Kasutage varvimiseks ja glasuurimiseks IPS Ivocolori materjale. Uldiselt on krooni I5petamise
protseduur sama, mis ettevalmistatud hamba krooni puhul.

Protseduuri Uksikasju vt IPS e max CADi kasutusjuhistest.

See Instuctions

Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile

1. Puhastage keraamiline struktuur aurupesuriga, et eemaldada kdik saasteained ja rasvajadgid. Valtige parast puhastamist saastust.

2. Kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimistihvti XS keraamilise struktuuri kristalliseerimiseks.

3. Taitke keraamilise struktuuri sisepinnad kas IPS Object Fix Putty kiti voi Flow' lisapdletuspastaga. Sulgege IPS Object Fix Putty/Flow
sustal kohe parast materjali valjapigistamist. Parast alumiiniumkotikese eemaldamist tuleks ststalt hoida niiske keskkonnaga
korduskasutatavas sulguriga plastkotis véi mahutis.

4. Suruge IPS e.max CADi kristalliseerimistihvt XS vaid kergelt IPS Object Fix Putty/Flow' kitti. Oluline! Arge suruge tihvti liiga sigavale
veendumaks, et see ei puutuks seintega kokku. See voib pohjustada keraamilise struktuuri mdranemist.



5. Siluge Uleliigne lisapdl
6. Valtige IPS Object Fix
seejarel kuivatage.

uspasta plastist spaatliga nii, et tihvt oleks kindlalt paigas.
ke keraamilise struktuuri vélis-/malumispinnal. Eemaldage k&ik voimalikud jaé

id vees niisutatud harjaga ja

Tahtis! Kristalliseerimisel ei tohi IPS e.max CADi restauratsioone asetada otse IPS e.max CADi kristalliseerimisalusele Tray/IPS Speed ega
tihvtidele, st ilma lisapdletuspastata.

Kuidas toimida parast pdletamist

Eemaldage keraamiline struktuur ahjust parast péletamistsikli I3petamist (oodake kuni pdletusahju helisignaalini) ja jahutage toa-
temperatuurini ttmbe eest kaitstud kohas. Kuumi objekte ei tohi katsuda metallist tangidega. Eemaldage keraamiline struktuur kdvastunud
IPS Object Fix Putty / Flow kitist. Eemaldage kbik jadgid ultraheliga vesivannis vi aurupesuriga. Jaake ei tohi eemaldada Al,0, voi klaasist
poleerimiskuulidega. Kui restauratsiooni tuleb kohandada lihvimisega™?, veenduge, et keraamika ei kuumeneks dle. Lopetuseks poleerige
lihvitud alad kérglaikeks.

Keraamiliste struktuuride pisivalt tsementimine titaanist sidumisalusele
Kontaktpinnad tuleb Uksikasjalikult ette valmistada, et tagada titaanist sidumisaluse ja keraamilise struktuuri optimaalne kokkuliimumine.

IPS e.max CADi keraamiline struktuur Titaanist sidumisalus
(LS,)
Jugameetod - Jargige tootja juhiseid.
Ettevalmistamine Valik 1 Valik 2
Soovitamine Soovitage titaanist Kandke toodet
sidumisaluse Monobond Etch &
sidumispinda Prime® titaanist -
20 sekundit sidumisaluse
keraamilise soovitus- sidumispinnale
geeliga IPS® Ceramic | kulrimisliigutustega
Etching Gel 20 sekundit ja laske
Silaanimine Sidumispind todel- | "°29%r1da veel
dakse vahendiga sekundit Sidumispind toddeldakse vahendiga
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundit
60 sekundit
Adhesiivne tsementimine Multilink® Hybrid Abutment
Tsementiihenduse katmine Glitseriingeel, nt Liquid Strip
Kdvastamine 7 minuti automaatne polimeriseerimine
Tsementiihenduse poleerimine Keraamikast/vaigust materjalidele omased poleerid

- Titaanist sidumisaluse ettevalmistamine
- Titaanist sidumisalus tuleb ette valmistada tootja juhiste jargi.
- Puhastage titaanist sidumisalus ultrahelivannis v8i aurupuhastiga ja seejarel kuivatage huvooluga.
- Kruvige titaanist sidumisalus mudeli analoogile.
- Asetage keraamiline struktuur titaanist sidumisalusele ja markige suhteline asend veekindla pliiatsiga. Sedasi on hiljem osade
kokkupanekul Giget suhtelist I6ppasendit kergem tuvastada.
Parast sidumisaluse puhastamist ei tohi see mitte mingil juhul enam saastuda, kuna see kahjustaks siduvust.
- Kandke puhastatud sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske 60 sekundit reageerida. Parast reageerimisaja méddumist
kuivatage jadgid vee- ja dlivaba Shujoaga.
- Sulgege kruvikanal vahtmaterjalist padjakese voi vahaga. Valtige sidumispinna saastumist.

- Keraamilise struktuuri ettevalmistamine
- Keraamilist struktuuri ei tohi 8hkabrasiooniga téddelda.
- Puhastage keraamiline struktuur ultrahelivannis v6i aurupuhastiga ning seejarel kuivatage vee- ja dlivaba 6hujoaga.
- Valispindade ja glasuuritud alade kaitseks vGite peale kanda vaha.

Keraamilise struktuuri téotlemiseks on kaks varianti.
- 1. variant: sidumispindade t66tlemine keraamilise séévitusgeeliga IPS Ceramic Etching Gel ja ainega Monobond Plus
- 2.variant: sidumispindade t66tlemine vahendiga Monobond Etch & Prime

Toimingud 1. variandi valimisel

- Sédvitage sidumispinda 5% vesinikfluoriidhappegeeliga (keraamika sédvitusgeel IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekundit.

- Loputage sidumispinda p@hjalikult jooksva veega ning kuivatage vee- ja dlivaba Shujoaga.

- Kandke puhastatud sidumispinnale ainet Monobond Plus ja laske 60 sekundit reageerida. Parast reageerimisaja méddumist
kuivatage jadgid vee- ja Olivaba 0hujoaga.

Toimingud 2. variandi valimisel

- Kandke vahend Monobond Etch & Prime mikroharja abil sidumispinnale, hddruge 20 sekundit sisse ja laske veel 40 sekundit
reageerida.

- Seejarel loputage vahend Monobond Etch & Prime pdhjalikult veega maha ning kuivatage restauratsioone tugeva vee- ja 6livaba
6hujoaga umbes 10 sekundit.
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- Tsementimine hibriidliitematerjaliga Multilink Hybrid Abutment

- Kandke &huke kiht hibriidliitematerjali Multilink Hybrid Abutment otse segamissUstlast titaanist sidumisaluse sidumispinnale ja

keraamilise struktuuri sidumispinnale.
Paigutage struktuur alusele nii, et asenditahised oleksid kohakuti.

~ Vajutage osad kergelt ja thtlaselt kokku ning kontrollige komponentide suhtelise asendi Gigsust (leminek aluse ja keraamilise

struktuuri vahel).
Seejarel suruge komponendid 5 sekundiks tugevalt kokku.

Eemaldage uleliigne materjal kruvikanalist ettevaatlikult ringjate liigutustega, naiteks mikroharja v&i harjaga.

- Markus. Arge eemaldage ringjat Uleliigset vaiktsementi enne kdvastumise algust, st 3 minutit parast segamist. Kasutage selleks

otstarbeks sobivat instrumenti (nt Le Cron). Hoidke komponente koos kerge surve abil.

- Segjarel jaetakse komposiittsement 7 minutiks IGpuni autopoltimeerima.

Kandke tsemendijoonele glitseriingeeli (nt Liquid Strip), et véltida inhibitsioonikihi teket.

- Tahtis! Arge liigutage komponente enne, kui Multilink Hybrid Abutment on taielikult kdvastunud. Liilkumise valtimiseks hoidke neid

koos nt teemantpuruga kaetud népitsatega.

- Eemaldage sobiva pddrleva instrumendiga kruvikanalisse jaanud tsemendijadgid.

Sisestamine ja jarelhooldus
- Suusisene ettevalmistus

Poleerige tsemendijoont ettevaatlikult kummist poleerimisvahendiga aeglasel kiirusel (< 5000 p/min), et véltida tlekuumenemist.

Eemaldage ajutine restauratsioon ja puhastage implantaadi asukoht. Seejérel kontrollige implantaadi imbruskude (I8ikumiskoha

profiili).

- Sisestamine

Arge kasutage fenooli sisaldavaid suuloputusvahendeid, kuna need mé&juvad keraamika ja komposiidi vahelisele sidemele kahjulikult.
Sisestage hibriidtoend voi hibriidtoendiga kroon implantaati suusisesi. Kruvige sobiv implantaadi kruvi kasitsi paika ja pingutage

Ghendust dinomeetrilise votmega (jérgige tootja juhiseid).

- Hubriidtoend ja eraldi kroon

Sisestage hibriidtoendi kruvikanalisse vati- v6i vahtkuulike ja sulgege kruvikanal ajutise komposiittaidisega (nt Telio® Inlay). See tagab
hilisemas etapis juurdepaasu kruvile. Kontrollige sidumispindasid saastuse/niiskuse suhtes ja vajadusel puhastage ning kuivatage
Shusistlaga. Kandke liimaine (nt SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) ettevalmistatud kroonile. Asetage kroon hibriidtoendile ja

kinnitage loppasendisse.

Kogu Uleliigne tsement kdvastatakse kergelt, kasutades ,veerandtehnikat”, ja seda saab seejarel lihtsalt eemaldada. Katke
tsementihendused glitseriinigeeliga (nt Liquid Strip) ja kdvastage kergelt uuesti nt Bluephase® kdvastuslambiga. Seejarel loputage

glutseriingeel veega maha.

- Hubriidtoendiga kroon

Sisestage hbriidtoendiga krooni kruvikanalisse vati- voi vahtkuulike ja sulgege kruvikanal pisiva komposiittaidisega (nt Tetric® Prime).
Kontrollige malumispinda ja liigendust. Kui restauratsiooni kohandatakse lihvimisega, tuleb lihvitud alad poleerida korglaikeks,
kasutades silikoonist poleerijaid (nt OptraGloss®). Lisaks poleerige restauratsiooni piirjooni/tsementihendust. Ldpetuseks kandke

Cervitec® Plusi vahendit (kaitsev lakk) gingivaalsele piirjoonele.

Toonikombinatsioonide tabel

IPS e.max CADi restauratsiooni tooni saavutamiseks ja kohandamiseks kasutatakse toote IPS e.max CAD Crystall./toone, varve voi

IPS Ivocolori toone, essentse.

~ Toote IPS e.max CAD Crystall./toonid, varvid: kasutamiseks sinistel ja hamba vérvi IPS e.max CADi restauratsioonidel

— IPS Ivocolori toonid, essentsid: kasutamiseks hamba varvi IPS e.max CADi restauratsioonidel
Jargida tuleb kombinatsioonide tabelit.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 0 ! 2
IPS e.max CAD

Crystall./ Shade 11 12 i
Incisal

IPS e.max CAD

Crystall./ Stains

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3

IPS Ivocolor
Shade SDO SD1 SD2 NIK] SD4
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz

E01 £02 E£03 E04 E05 E06

white creme lemon sunset copper hazel
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire

EN £22
basic red basic yellow

white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany

C4 D2 D3 D4

C4 D2 D3 D4

o7 D6
E09 £10
terracotta  mahogany
£19 E20
rose coral
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Kristalliseerimis- ja pdletamisparameetrid

lima kontrollitud (pikaajalise) jahutusfunktsioonita keraamikaahje ei saa kasutada. Keraamikaahju tuleb enne esimest kristalliseerimist
kalibreerida ja seejarel regulaarselt iga kuue kuu tagant kalibreerida. Olenevalt t66tlusreZiimist voib olla vajalik tihedam kalibreerimine.

Jérgige tootja juhiseid.

Kristalliseerimine MO, impulss, LT, MT, HT
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega vGi iima nende pealekandmiseta

Ahjud Oote-  Sulgemisaeg Kuumutus- | Pdletamis-  Hoidmi K Poletamis- Vaakum1 ~ Vaakum?2 | Pikaajaline =~ Jahuta-
Programat | temperatuur aste temperatuur aste temperatuur n n jahutamine | misaste
B S tl n H t2 n H2 12 /2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°cl [min] [ec [°c] [°cl [°C/min]
P300
P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10.00 | 550/770 @ 770/850 700 0
P700
pP310
P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10.00 | 550/780 @ 780/860 710 0
P10
05/CS2/
053/Cs4/ Valige asjakohane programm
St
Kristalliseerimine LT, MT, HT
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalide pealekandmisega vdi iima nende pealekandmiseta =
Ahjud Oote-  Sulgemisaeg Kuumutus- = Pdletamis- idmi K Pdletamis-  Hoidmi Vaakum1 | Vaakum?2 | Pikaajaline = Jahuta-
Programat | temperatuur aste | temperatuur aste | temperatuur 1 7n jahutamine  misaste
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [l [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 = 830/850 710 0
P10
08/082/
083/C84/ Valige asjakohane programm
cS6
Korrigeeriv pdletamine / vérvi pdletamine / glasuuri pdletamine
koos tootesarja IPS e.max CAD Crystall./ materjalidega -
Ahjud Oote-  Sulgemisaeg Kuumutus- | Pdletamis- = Hoidmi K Pdletamis-  Hoidmi Vaakum1 | Vaakum?2 | Pikaajaline = Jahuta-
Programat | temperatuur aste | temperatuur aste | temperatuur 1 7n jahutamine = misaste
B S t1 n H t2 mn H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [l [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P10
68/082/
083/084/ Valige asjakohane programm
st
Varvimistehnika pdletusparameetrid
koos tootesarja IPS Ivocolor varvide, essentside, glasuuriga —
Oote- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste = Pdletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline | Jahutamisaste
temperatuur temperatuur jahutamine **
B N " T H A V2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
Vanija glasuuri 403 RT/ 60 710 100 450 709 0 0
pdletamine 6:00
Korrigeeriva pdletamise pdletusparameetrid (virvimistehnika)
koos tootega IPS e.max Ceram Add-On —
Oote- Sulgemisaeg * | Kuumutusaste = Poletamis- Hoidmisaeg Vaakum 1 Vaakum 2 Pikaajaline Jahutamisaste
temperatuur temperatuur jahutamine **
B N " T H 1 V2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°t] [°c] [°c] [°C/min]
Add-On ple 403 IRT/6:00 50 700 100 450 699 0 0

glasuuri pdletamist

*  IRT-standardreziim

** Markus. Kui kihipaksused uletavad 2 mm, on vajalik pikaajaline jahutamine L temperatuurini 500 °C.
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Markus. Sdltuvalt kujust voib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad parast pdletamistsiklit, vdib erinev
jahtumisaeg pohjustada erineva kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul vivad need sisemised pinged pohjustada
keraamilise objekti maranemist. Neid sisemisi pingeid saab minimeerida, kasutades aeglast jahutamist (pikaajalist jahutamist L).

3 Puhastamine, desinfitseerimine ja steriliseerimine

Hubriidtoendid ja hibriidtugikroonid tuleb vahetult enne kasutamist puhastada, desinfitseerida ja steriliseerida.
Ivoclar Vivadent AG soovitab alljdrgnevaid protseduure.

Eelpuhastamine

Puhastage hubriidtoendeid ja hibriidtugikroone vees ultraheliga (vahemalt joogivee kvaliteediga) ultrahelivannis (nt Sonorex Digital 10P)
2 minutit. Loputage voolava kraanivee all (vdhemalt joogivee kvaliteediga), harjates samal ajal sise- ja vélispindu sobiva harjaga

(nt nailonharjastega instrumendipuhastusharjaga Integra Miltex).

Puhastamine ja desinfitseerimine
Eelistatav on automaatne puhastamine ja desinfitseerimine pesur-desinfektoris.

Automaatne puhastamine ja desinfitseerimine
Kui hiibriidtoendid ja hibriidtugikroonid puhastatakse ainult seadmes, on kohustuslik jargnev termiline desinfitseerimine aurusterilisaatoris.
- Puhastamine
Asetage hibriidtoed ja hibriidtugikroonid tavalisse sdelatarvikusse. Seejarel asetage séelatarvik pesu-desinfitseerimisseadmesse (nt
Miele G7882, mis on varustatud Glakorviga Miele 0 188/2). Automaatse puhastamisprotseduuri (nt programmi Vario TD p6hjal) vaib
jaotada jargmisteks etappideks.
- Kilma veega loputamine 5 min
- Puhastamine temperatuuril 50 +2 °C 10 minutit puhastusainetega (nt neodisher MediZym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- Kilma veega loputamine 2 min
- Desinfitseerimine
Termiline desinfitseerimine temperatuuril 93 °C 5 minutit demineraliseeritud veega (AQ vaartus > 3000, mis saavutatakse temperatuuril
90 °C 5 minutiks).

Kasitsi puhastamine ja desinfitseerimine

- Puhastamine
Kastke hiibriidtoed ja hibriidtugikroonid puhastusvahendisse (nt MD520, lahjendamata) ultrahelivannis. Veenduge, et kastetud pinnad
on taielikult puhastusainega kaetud ja et puhastusaines ei ole mulle. Parast hibriidtoendite ja hibriidtugikroonide kastmist ultra-
helivanni puhastage ultraheliga 1 minut.
Seejérel puhastage hibriidtoendid ja hibriidtugikroonid késitsi nende sise-ja valispindu sobiva harjaga (nt nailonharjastega
instrumendipuhastushari, Integra Miltex) p&hjalikult harjates véhemalt 20 sekundit hiibriidtoe ja hibriidtugikrooni kohta, kuni jadke
pole ndha.
Seejérel loputage voolava (vahemalt joogivee kvaliteediga) kraanivee all vahemalt 10 sekundit.

- Desinfitseerimine
Kastke hiibriidtoed ja hibriidtugikroonid desinfitseerimisainesse (nt MD520, lahjendamata) ultrahelivannis ja puhastage ultraheliga
2 minutit. Parast ultraheliga puhastamist jatke hibriidtoendid ja hibriidtugikroonid temperatuuril 20 £2 °C 15 minutiks
desinfitseerimislahusesse. Veenduge, et hibriidtoendid ja hibriidtugikroonid oleksid taielikult desinfektsioonivahendiga kaetud ja et
desinfektsioonivahendis ei oleks mulle.
Seejarel kastke hibriidtoed ja hibriidtugikroonid 1 minutiks kiilma demineraliseeritud vette, et I6petada kokkupuuteaeg
desinfitseerimisainega (see etapp ei asenda desinfitseerimisaine jadkide eemaldamiseks ndutavat ohtrat loputamist hibriidtugede ja
hibriidtugikroonide tavapuhastamisel).
Parast puhastamist ja desinfitseerimist loputage hibriidtoed ja hibriidtugikroonid pdhjalikult voolava kraanivee all (védhemalt joogivee
kvaliteediga).

Kuivatamine
Surudhk voi puhas, ebemevaba tselluloosilapp.

Steriliseerimine

Hubriidtoendid ja hibriidtugikroonid tuleb vahetult enne kasutamist steriliseerida.

Ivoclar Vivadent AG AG soovitab jargmist steriliseerimisprotseduuri.

- Valjaspool Ameerika Uhendriike:
Toodete steriliseerimiseks pakendamisel kasutada Uksnes paberist/kilest valmistatud steriilset tokkeststeemi (nt Steriking Wipak),
mille tootja on ette ndinud auruga steriliseerimiseks. Kasutatav steriilne tdkkeslisteem peab olema piisavalt suur. Taidetud steriilset
tokkeslsteemi ei tohi venitada.

- USA-s:
Sisestage tooted kaanega perforeeritud korvi ja mahkige enne steriliseerimist Ghekihilise pollproplleenkile kahte kihti, kasutades
imbriku jarjestikuse voltimise meetodit. Markus. Ameerika Uhendriikides tegutsevad kasutajad peavad tagama, et steriliseerimisseade
ja kdik steriliseerimistarvikud (nt steriliseerimismahised, kotid, kory, bioloogilised v&i keemilised indikaatorid) oleksid FDA poolt
ettenahtud steriliseerimiseks heaks kiidetud.



Steriliseerige auruga fraktsioneeritud eelvaakumprotsessis jargmistel tingimustel.
Meetod Tingimused Kuivatusaeg

1 Auruga steriliseerimine (autoklaav), 4 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

2 Auruga steriliseerimine (autoklaav)™, 3 min temperatuuril 132 °C 10 min
fraktsioneeritud vaakum

3 Auruga steriliseerimine (autoklaav)“”, 3 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

4 Auruga steriliseerimine (autoklaav)“, 18 min temperatuuril 134 °C Kohalik praktika
fraktsioneeritud vaakum

. soovituslik Ameerika Unendriikides
"7 soovituslik Suurbritannias
1 spovituslik Sveitsis ja Prantsusmaal

Séilitamine
Steriilsesse tokkeststeemi (nt steriliseerimiskotti) pakitud steriliseeritud tooted on ette nahtud kohe kasutamiseks ja neid ei tohi séilitada
Gle 48 tunni.

4 Ohutusteave

- Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tdsiseid intsidente, votke palun Ghendust ettevdttega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebileht: www.voclar.com, ja padeva kohaliku ametiasutusega.

—  Kehtiv kasutusjuhend on saadaval ettevtte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarcom).

~ Kehtiv ohutuse ja Kliinilise toimivuse kokkuvdte (Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) on saadaval Euroopa
meditsiiniseadmete andmebaasis (EUDAMED) aadressil https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Basic UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Hoiatused

- Keraamiline sodvitusgeel IPS Ceramic Etching Gel sisaldab vesinikfluariidhapet. Kokkupuudet naha, silmade ja riietega tuleb igal juhul
valtida, sest materjal on &armiselt mirgine ja sddvitav. Séovitav geel on ette nahtud Uksnes suuvaliseks kasutamiseks ja seda ei tohi
peale kanda suu sees.

- Monobond Etch & Prime on sddvitav. Valtige kokkupuudet naha ja limaskestaga. Monobond Etch & Prime on ette ndhtud Uksnes
suuvaliseks kasutamiseks ja seda ei tohi peale kanda suu sees.

- Arge hingake viimistlemisel keraamikaaure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja ndomaski.

- Magnetvéljadega seotud riskid (nt MRT - magnetresonantstomograafia): pange tahele pealisehituse vai implantaadi tootja hoiatusi,
markusi ja ettevaatusabindusid.

- Jargige ohutuskaarti (SDS) (saadaval ettevdtte Ivoclar Vivadent AG veebisaidi (www.ivoclarcom) allalaadimisjaotises).

Utiliseerimisteave

- Jarelejddnud materjalid v6i eemaldatud restauratsioonid tuleb &ra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga kaasnevad suuddnes teatud riskid. MGned nendest riskidest on loetletud
allpool.

- L8henemine/mdrad

- Uleulatuv tsement vdib péhjustada pehmete kudede / igemete &rritust.

- Detsementimine

5 Sailivusaeg ja hoiustamine
See toode ei vaja erisdilitustingimusi.

6 Lisateave

Hoidke materjal lastele kattesaamatus kohas!
Koik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

Materjal on valja tddtatud ainult hambaravis kasutamiseks. Todtlemisel tuleb tapselt jérgida kasutusjuhendit. Vastutus ei kehti kahjustuste korral, mis tulenevad juhiste véi ettenahtud kasutusala eiramisest. Kui
tooteid ei kasutata juhendi kohaselt, vastutab nende sobivuse ja kasutamise eest kasutaja

1 nt CEREC/inLab, PlanMill. Taielik nimekiri on saadaval lehel www.ivoclarcom.
CEREC/inLab ja PlanMill ei ole ettevdtte Ivoclar Vivadent AG registreeritud kaubamargid.
7 lyoclar Vivadenti vooskeem ,Soovituslikud lihvimisinstrumendid suuvaliseks ja -siseseks kasutamiseks".



1 Paredzéta lietosana

ieSu

Paredzetais noluks
Implantatu atbalstitas hibrida restauracijas atsevisku zobu aizstasanai.

£
|

Pacientu mérkgrupa
Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem

Paredzétie lietotaji/ipasa apmaciba

- Zobarsti (restauraciju izgatavo$ana stomatologijas kabinet3; kiiniska darbplisma)

~ Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavo3ana zobarstniecibas laboratorija)
Tpa%a apmaciba nav nepiecie$ama.

LietoSana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

IPS e.max® CAD Abutment Solutions irar CAD/CAM izveidotas, implantatu atbalstitas hibrida restauracijas (hibridpamatnes un hibrid-
pamatnu kroni) atseviskiem zobiem. Sis hibrida restauracijas tiek individuali izveidotas no litija disilikata stikla keramikas (LS,) bloka un ir
cementetas titana savienosanas baze.

Tehniskie dati
Tpasiba Specifikacija Tipiska videja vertiba
CTE (25-500 °C) [10%/K] 101+05 -
Lieces izturiba (biaksiala) [MPa] =360 5307
Kimiska skidiba [ug/cm?] <100 -
Tips/klase Il tips/3. klase -

Saskana ar standartu IS0 6872:2015

110 gadu laika veiktu kvalitates merijumu rezultata iegltais videjais biaksialas lieces speks

Indikacijas

- Dalejs zobu trukums priek$ejo un aizmuguréjo zobu regiona

Kontrindikacijas

- lIzstradajuma izmanto3ana ir kontrindicéta, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret jebkuru no izstradajuma sastavdalam.

LietoSanas ierobezojumi

- Atlasitajam implantata veidam atbilsto$o implantata razotaja izvirzito prasibu neievérosana (implantata diametram un garumam ir
jabat implantata razotaja apstiprinatam izmantosanai atbilsto3aja Zok|a pozicija).

— Nearstéts bruksisms (péc iekJausanas indicéta zobu aizsargu lietosana)

- Pienemama keramikas slana biezuma neieverosana.

- IPS. e.max CAD adheziva cementésana pie titana savienosanas bazes, izmantojot saistisanas kompozitmaterialu, kas nav Multilink
Hybrid Abutment.

- Keramisko struktdru intraorala cementésana pie titana savienoSanas bazes

- Krona pagaidu cementésana pie hibridpamatnes.

- Nelietojiet atkartoti

Do not re-use

Apstrades ierobeZojumi

Sekmigu procedUru nevar garantéet talak minétajas situacijas.

- Bloku slipé3ana, izmantojot nesaderigu CAD/CAM sistému.

- Veidojot krona hibridpamatni, skrives kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iespéjams, ir ieteicams
izveidot hibridpamatni ar atsevisku kroni.

- Nogrieanas metode, veidojot krona hibridpamatni.

~ IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray izmantosana.

- Kombinacija ar materialiem, kas nav IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® vai IPS e.max CAD Crystall./

- Kristalizacija neapstiprinata un nekalibréta keramikas krasni.

- Kristalizacija augstas temperaturas krasni.

- Kristalizacija, izmantojot neatbilstosus apdedzinasanas parametrus.

- RaZotaja noteikumu par titana savienosanas bazes apstradi neieverosana.

Sistemas prasibas

Restauracijas IPS e.max CAD Abutment Solutions ir jaapstrada, izmantojot apstiprinatu CAD/CAM sistemu.” Atlasiet piemérotu titana
savieno3anas bazi atbilstosi ievietotajam implantatam un izmantotajai CAD/CAM sistémai. LUdzu, ievérojiet raZotaja sniegtas lietodanas
instrukcijas un noradijumus par apstradi.

Blakusiedarbiba
Lidz Sim nav zinama nekada blakusiedarbiba.

Mijiedarbiba
Lidz $im nav zinama nekada mijiedarbiba.

Kliniskas priekSrocibas
- Kos|asanas funkcijas atjaunosana.
- Estétiskas formas atjaunosana.

Sastavs

Litija disilikata stikla keramika

Pac stikla keramikas razosanas izveidojas stabils un inerts tikls, kura dazadie elementi tiek iek|auti caur skabek/a tiltiem. Sis sastavs tiek
saukts par oksidiem.

249




Oksidi Masas %

Sio, 570-800
Li,0 110-190
K0 00-130
P,0s 0,0-110
7r0, 00-80
Zn0 00-80
A0, 00-50
Mg0 00-50
Kraso$anas oksidi (Ce0,, Mn0,, V,05, Tb,05 Er,03) 00-80

2 Lietosana

Tona izvele
Pirms krasas noteikSanas notiriet zobus. Krasu nosaka atbilstosi blakus eso3o zobu krasai.

Keramisko struktdru slana minimalais biezums
- Hibridpamatne:
- Minimalais sieninas biezums Wy, ir 05 mm.
- Hibridpamatnes dizainam ir jabUt tadam pasam ka sagatavotam dabiskajam zobam.
— Apal3 epi-/supragingivals plecs ar noapalotiem ieksgjiem lenkiem vai noskelumu
— Lai kroni varétu cementét pie hibridpamatnes, izmantojot standarta metodes vai paslimejosu adhezivy, ir jaizveido fiksgjosas
virsmas un pietiekams "sagataves augstums”.
- Jaizveido modela profils ar pareizu lenki parejas vieta pie krona (skatit attélu).
- Krona platums By,qnm ir ierobeZots lidz 6,0 mm no kontdra ass augstuma [idz hibridpamatnes skrives kanalam.
- Irjaievero implantu raZotaja instrukcijas par hibridpamatnes un atseviska krona maksimalo augstumu.

- Krona hibridpamatne:
- Sieninas biezumam W\, ir jabut lielakam par 1,5 mm visa ekvatorialaja perimetra.
— Skrlves kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iespgjams, ir ieteicams izveidot hibridpamatni ar
atsevisku kroni.
- Krona hibridpamatnes platums By, ir ierobezots lidz 6,0 mm no kontdra ass augstuma lidz skrives kanalam.
- Irjaievéro implantu raZotaja instrukcijas par krona hibridpamatnes maksimalo augstumu.

Hibridpamatne Krona hibridpamatne
Krona platums Platums Krona hibridpamatne
Bironis == 6,0 mm Byac == 60mm

Sieninas biezums
Wiae==15mm

Sieninas biezums
Wi =205 mm

Bloka izvele
Bloks ir jaizvélas atbilstosi vajadzigajai zoba krasai un izvélétajai titana savienosanas bazei. Atkariba no lietojuma ir jaizvélas IPS e.max CAD
MO vai LT bloks. Pieejamo bloku klasts var atskirties atkariba no izmantotas CAD/CAM iekartas.

ce.max'CAD
] Lo 3 |
Ara(s) EE .

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Vidéjs necaurspidigums) (Zems caurspidigums) (Zems caurspidigums)

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment -
- IPS e.max CAD

V Hybrid Abutment Crown N



Apdare
Apstradajot keramiskas struktdras un veidojot to kontdru, ievérojiet ieteikumus attieciba uz slipésanas instrumentu™ un noradijumus par
minimalo slana biezumu. Ja iesp&jams, pielago3ana slipéjot ir javeic, kamér restauracija vél ir pirmskristalizacijas (zilas krasas) stavoki, ar
mazu atrumu un veicot tikai nelielu spiedienu, lai noverstu slanosanos un robu veidosanos malas. Ir jaizvairas no keramikas parkarsanas.
Atdaliet keramisko struktlru no bloka, izmantojot dimanta atdalisanas disku. Hibridpamatne: izmantojiet atdalisanas disku, lai veiktu
nelielu iegriezumu pamatnes augSmalas piestiprinasanas zona un péc tam veiktu pilnu iegriezumu piestiprinasanas punkta no pamatnes
aspekta. Uzmanigi novietojiet keramisko struktdru uz titana savienosanas bazes un parbaudiet atbilstibu. levérojiet rotacijas noversanas
bloketaja poziciju.
- Keramiskas struktiras aréjas virsmas apstrade
Neslipgjiet keramiskas struktdras plecu, lai neietekmetu titana savienosanas bazes atbilstibas precizitati. NepiecieSamibas gadijuma
pabeidziet modela profilu, nemot véra smaganu lielumu un minimalo biezumu (05 mm).

- Hibridpamatne
Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modeja profilu un krona
malu. Neveiciet nekadu individualu formas pielagosanu, jo tadejadi tiks negativi ietekméta hibridpamatnes krona atbilstiba.
Informacija par kroni: ja atbilstiba hibridpamatnei ir nepreciza, veiciet pielagosanu uz krona.

- Krona hibridpamatne
Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modela profilu un
proksimalos saskares punktus. Uzmanigi noslipgjiet visu sakodiena virsmu ar smalku dimantu, lai nogludinatu CAD/CAM procesa
izveidoto virsmas struktdru. Parbaudiet proksimalos un sakodiena saskares punktus. Izveidojiet virsmas tekstdras.

Pirms turpmakas apstrades obligati notiriet keramiskas strukturas ar ultraskanu tdens vanna vai ar tvaika sprauslu. RUpigi nonemiet
jebkadas slipéanas piedevu atliekas no CAD/CAM slipésanas ierices. No virsmas nenonemts liekais slipésanas piedevu materials var
izraisit saistisanas problémas un krasas izmainas. Neapstradajiet keramisko struktdru ar Al,0; vai stikla pulésanas loditem.

Papildiespeja: zilas krasas restauraciju kliniska piemérisana
Pirms turpmakas apstrades var veikt klinisku piemerisanu, lai parbauditu atbilstibas precizitati. Klinisko piemérisanu var veikt ari velaka
posma, piemeram, ar kristalizeto, zobu krasai pielagoto keramisko strukttru IPS e.max CAD.

- Keramiskas struktiiras pagaidu fiksé$ana uz titana savieno3anas bazes
Lai padaritu intraoralas darbibas értakas un noverstu keramisko struktdru bojajumus pirms kristalizacijas, komponenti ir savstarpéji
jasavieno, izmantojot silikona pagaidu nospiedumu materialu, pieméeram, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neapstradata titana savienosanas baze un keramiska struktdra ir janotira ar tvaiku un péc tam janozave, izmantojot saspiestu gaisu.
Keramiska struktdra ir janovieto uz titana savieno$anas bazes (kas ir pieskrivéta pie analoga modela), un komponentu relativa pozicija
ir jaatzime ar Udensizturigu markieri. Ja veiksit $o darbibu, bus ertak noteikt pareizo poziciju péc daju pagaidu montazas.
Neapstradatas titana savienosanas bazes skrives kanals ir noslégts ar putuplasta granulu. Nospiedumu materials Virtual Extra Light
Body Fast Set ir jauzklaj uz titana savienoSanas bazes un tiesi keramiskaja struktdra. Titana savieno$anas baze ir jaievieto keramiskaja
struktQra. Ir japarbauda abu komponentu salagojums (rotacijas novérsanas blokétajs/markgjums). Komponenti ir stingri janotur
pareizaja pozicija 2 mindtes un 30 sekundes, lidz nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set sacieté. Jebkads materiala
atlikums ir uzmanigi janonem ar piemerotu instrumentu, pieméram, skalpeli.

Kliniska piemérisana

P&c pagaidu restauracijas nonemsanas hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir manuali jaieskrave, izmantojot atveleto skravi. Ir
japarbauda geometrija attieciba uz smaganu malu (t.i, atbilstiba, smaganu anémija). Vajadzibas gadijuma hibridpamatnes skrives kanalu
var noslégt ar putuplasta granulu. Padoms: krona iek$€jo aspektu izol€, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Try-in paste, Liquid Strip).
Kroni intraorali novieto uz hibridpamatnes, lai parbauditu un nepiecieSsamibas gadijuma pielagotu proksimalos saskares punktus.
Uzmanibu! §ajé posma sakodiena funkcija nav japarbauda. Lai varetu parbaudit sakodiena funkeiju, kronim ir jabut piestiprinatam pie
hibridpamatnes, izmantojot nospiedumu materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. Sim nolikam nedrikst izmantot piemérisanas pastu,
jo Sis materials nav pietiekami noturigs pret saspiesanas speku. Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz krona
iekseja aspekta. Kronis ir jaiespiez hibridpamatng ar pirkstiem, lidz tiek sasniegta galiga pozicija. Kronis ir jatur galigaja pozicija, lidz
nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set sacieté (aptuveni 2 mindtes un 30 sekundes). PEc tam ir janonem liekais materials.
Tagad ir japarbauda sakodiens/artikulacija. NepiecieSamibas gadijuma ir javeic pielago3ana, izmantojot piemérotus slipésanas instrumentus
(skatiet ieteikumus par slipgsanas instrumentiem™®). Kronis ir uzmanigi janonem no hibridpamatnes, un hibridpamatne/krona hibrid-
pamatne ir janonem no implanta. Implanta vieta ir janoskalo ar, pieméram, Cervitec $kidumu (spirtu nesaturo$u mutes skalojamo lidzekli,
kas satur hlorheksidinu), lai to notiritu. Péc tam ir janovieto pagaidu restauracija.

Keramiskas struktiras pabeigsana
Atkariba no vajadzigas apstrades metodes un materialiem ir jaizvélas apstrades metode keramiskas struktiras pabeigsanai. Keramisko
struktdru var pabeigt ar trim apstrades metodem.

- Pulé$anas metode (pa3parklajums) darba ar zilas krasas restauraciju
Pulesanas metodi ir ieteicams izmantot darba ar hibridpamatnes modela profilu. Darba ar krona hibridpamatni ir ieteicams veikt
parklajuma apdedzinasanu.
Lai darbibu veiksana batu értaka, pieskrivejiet titana savienosanas bazi pie analoga modela. Nostipriniet keramisko struktdru uz titana
savieno$anas bazes, izmantojot pirkstus. Uzmanibu! Neslipgjiet titana savieno3anas bazi.
Saistiba ar puleSanu ievérojiet ieteikumus par slipéSanas instrumentiem. Notiriet restauraciju ar ultraskanu tdens vanna vai ar tvaika
sprauslu. Péc tam piestipriniet restauraciju pie kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala "Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas
tapas IPS emax CAD Crystallization Pin". Novietojiet keramisko strukturu uz kristalizacijas paliktna IPS e max CAD Crystallization Tray un
ievietojiet paliktni krasns centra. Apdedzina$anas programma ir jaatlasa atkariba no izmantota materiala (skatiet sadalu "Kristalizacijas
un apdedzinasanas parametri").

- lekraso$anas metode darba ar zilas krasas restauraciju
Lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nav ieteicams izmantot risinajumu IPS e.max CAD Abutment Solutions parklasanai, jo Sis
[idzeklis ir jalieto Joti precizi. Parklajuma materials nedrikst saskarties ar titana savienosanas bazi vai skrives kanalu, jo tadeéjadi var tikt
nelabveligi ietekmeéta atbilstibas precizitate.
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Novietojiet keramisko struktdru, ka aprakstits sadala "Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization
Pin". P&c tam samaisiet IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/FLUQ un ar nelielu otu vienmérigi uzklajiet uz virsmam, ko paredzéts
parklat. Ja lietosanai gatavais parklajums ir jaatskaida, to var sajaukt ar nelielu daudzumu skidruma IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Parklajuma materials nedrikst saskarties ar titana savienosanas bazi vai skrives kanalu, jo tadejadi var tikt nelabveligi ietekmeéta
atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek3gjo virsmu un ripigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibrid-
pamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona savienosanas virsmas, jo tadejadi var tikt nelabveligi ietekméta krona atbilstiba.
Neuzklajiet parklajumu parak bieza karta. lzvairieties no "sabiezinaanas", pasi uz krona hibridpamatnes sakodiena virsmas. Parak plana
parklajuma slana sekas var bt nepietiekams spidums. Ja ir nepiecieSsama papildina$ana, keramisko struktdru var pielagot, pirms
kristalizacijas apdedzina$anas izmantojot tonus IPS e.max CAD Crystall./Shades un/vai krasvielas Stains. Izstumiet lieto3anai gatavos
tonus un krasvielas no irces un ripigi samaisiet. Tonus un krasvielas var nedaudz atskaidit, izmantojot skidrumu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabUt pastas konsistencé. lzmantojiet smalku otinu, lai uzklatu tonu un krasvielu maisijumu tiesi
uz neapdedzinata parklajuma slana. Lai iegutu intensivaku toni, ir javeic vairakas iekrasosanas proceduras un vairakkarteja
apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Izmantojiet augdmalas materialu IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal, lai imitétu
augsmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augsmalas un sakodiena tre$a zoba krona hibridpamatne. §L<autnes un fistras var
pielagot, izmantojot krasvielas.

Pec tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas
uz paliktna un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus (skatiet sadaju "Kristalizacijas un
apdedzinasanas parametri"). levérojiet sadala "Péc apdedzinasanas veicamas darbibas" sniegtos noradijumus.

Papildiesp€ja. Korigejosa apdedzinasana

Ja péc kristalizacijas ir nepieciesama papildinasana vai pielagosana, var veikt korigejosu apdedzinasanu, izmantojot tonus, krasvielas un
parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze. ArT koriggjo3as apdedzinasanas cikla ir jaizmanto kristalizacijas paliktnis IPS e.max
CAD Crystallization Tray. Izmantojiet papildpiederumu IPS e.max CAD Crystall./Add-0n, tostarp atbilsto3o jauksanas kidrumu, lai veiktu
nelielus formas pielagojumus (pieméram, pielagotu proksimalos saskares punktus).

- lekraso$anas metode darba ar zobu krasas restauraciju

- Kristalizacija bez materialu lietosanas; atseviska krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD Crystall./
vai IPS Ivocolor.

- Novietojiet keramisko struktlru uz kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala "Keramisko struktdru nofiksésana uz kristalizacijas tapas
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Lai veiktu papildinasanu un parklasanu, izmantojiet tonus, krasvielas vai parkiajumu IPS e.max
CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze (skatiet sadalu "lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju’ un izmantojiet citu
apdedzinasanas programmu) vai IPS Ivocolor.

- Tonus, krasvielas un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze un IPS Ivocolor tonus, esences un parklajumu nedrikst
savstarpeji jaukt vai uzklat vienu pec otra.

Noradijumi par IPS Ivocolor izmanto$anu. Lai nodroinatu labaku mitrinasanu, papildinamo zonu var nedaudz ierivét ar IPS Ivocolor
jauksanas skidrumu. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot atbilstoSos IPS Ivocolor Skidrumus, lidz iegustat vajadzigo
konsistenci. Lai iegutu intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekraso$anas procediras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani.
Izmantojiet augdmalas tonu materialu IPS Shades Incisal, lai imitétu augdmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augdmalas un
sakodiena tresa zoba krona hibridpamatné. §kautnes un fisUras var pielagot, izmantojot esences. Darba ar hibridpamatni papildiniet
modela profilu tikai ar IPS Ivocolor toniem un esencém. Krasvielas nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes
savienosanas virsmai un skrives kanalam, jo tadéjadi var tikt nelabveligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas
parbaudiet iek3gjo virsmu un rupigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona
savienosanas virsmas — tadéjadi var tikt nelabveligi ietekméta krona atbilstiba. PEc tam nostipriniet keramisko struktdru uz medus
kares formas paliktna apdedzinasanas tapas ar nelielu daudzumu IPS Object Fix Putty vai Flow un kristalizéjiet to, izmantojot noraditos
apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadala "Péc apdedzinasanas veicamas darbibas" sniegtos noradijumus.

Parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot parklajuma pastu vai pulveri. Darba ar hibridpamatném tiek parklats tikai modela profils.
Darba ar krona hibridpamatném parklajums tiek uzklats uz visas argjas virsmas. Lai darbibu veiksana bltu értaka, pirms parklasanas
keramisko struktiru var novietot uz titana savieno$anas bazes. Sim noldkam pieskrOvejiet titana savienosanas bazi pie analoga
modela. Sajauciet parklajuma materialu (IPS Ivocolor parklajuma pastu vai pulveri) ar jauk3anas skidrumu IPS Ivocolor allround vai
longlife, lai iegUtu vajadzigo konsistenci. Uzklajiet vienmeérigu parklajuma materiala slani uz visam zonam, ko paredzets parklat.

Parklatas virsmas spiduma limeni kontrolg, izmantojot dazadu parklajuma materiala konsistenci un uzklata materiala daudzumu, nevis
apdedzinasanas temperataru. Lai panaktu izteiktaku spidumu, parklajuma materials jauzklaj atbilstosi biezaka slant. Nepieciesamibas
gadijuma fluorescences limeni var palielinat, uzklajot fluorescgjosu parklajuma materialu (FLUO pastu vai pulveri).

Parklajuma materialu nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savienosanas virsmai vai skrives kanalam, jo tadejadi
var tikt nelabveligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek$&jo virsmu un ripigi nonemiet jebkadu
piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona savieno3anas virsmas — tadgjadi var tikt nelabveligi
ietekmeéta krona atbilstiba.

Veiciet IPS Ivocolor tona/parklajuma apdedzinasanu uz medus kares formas paliktna, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus.
leverojiet sadala "Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

Papildiespeja. Korigéjosa apdedzinasana

Sajauciet IPS e.max Ceram Add-On Dentin vai Incisal ar Skidrumu IPS Build-Up Liquid soft vai allround un uzklajiet uz atbilstosajam zonam.
Apdedziniet, izmantojot parametrus, kas noraditi proceddrai "PEcparkiajuma papildinajuma apdedzinasana”. leverojiet ilgstosu dzeseésanu!
Nepieciesamibas gadijuma péc apdedzinasanas nopulgjiet blakus esosas zonas [idz izteiktam spidumam.

Krona novietosana uz IPS e.max CAD hibridpamatnes — darba pabeigsana
Krona novietosanu uz IPS emax CAD hibridpamatnes bar pabeigt, izmantojot iekrasoSanas metodi vai nogriesanas metodi. Papildinasanai
un parklaanai var izmantot IPS e.max CAD Crystall./ materialus vai IPS Ivocolor materialus. Samazinatas zonas (nogriesanas metode)
papildina, izmantojot IPS e.max Ceram parklasanas materialus. lekrasosanai un parklasanai izmantojiet IPS Ivocolor materialus. Krona
pabeigsanas procedira bl ir tada pati ka darbs ar kroni uz sagatavota zoba.

Detalizetu informaciju par proceddru skatiet IPS e.max CAD lietosanas instrukcijas.

See Instructions



Restauracijas nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Notiriet keramisko struktdru ar tvaika sprauslu, lai nonemtu piesarnojumu un lieko smérvielu. PEc tirisanas izvairieties no jauna
piesarnojuma rasanas.

2. Keramiskas strukturas kristalizacijai izmantojiet kristalizacijas tapu IPS e max CAD Crystallization Pin XS.

3. Aizpildiet keramiskas struktdras iek$gjas virsmas ar papildu apdedzinasanas pastu IPS Object Fix Putty vai Flow. PEc materiala
izstum3anas nekavejoties atkartoti noslédziet IPS Object Fix Putty/Flow $lirci. PEc iznem3anas no aluminija iepakojuma Slirci ir
ieteicams glabat atkartoti aizverama plastmasas maisina vai konteinera, kura ir mitrs gaiss.

4. Viegli iespiediet kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Svarigi!
Neiespiediet tapu parak dzili — ta nedrikst saskarties ar sieninam. Pretéja gadijuma keramiskaja struktdra var rasties plaisas.

5. Nolidziniet lieko papildu apdedzinasanas pastu, izmantojot plastmasas lapstinu, lidz tapa ir drosi nostiprinata.

6. Noveérsiet materiala IPS Object Fix parpalikumu uz keramiskas struktdras argjas virsmas/sakodiena virsmas. Notiriet visu iespéjamo
parpalikumu ar tdent samitrinatu birstiti un nosusiniet.

Svarigi! Veicot kristalizaciju, IPS e.max CAD restauracijas nedrikst ievietot tiesi kristalizacijas paplaté IPS e.max CAD Crystallization Tray/
IPS Speed Tray un tapas bez papildu apdedzinasanas pastas.

Péc apdedzinasanas veicamas darbibas

Pé&c apdedzinasanas cikla beigam (sagaidiet krasns skanas signalu) iznemiet keramisko struktlru no krasns un Jaujiet atdzist lidz istabas
temperatUrai vietd, kur nav caurveja. Karstus priekSmetus nedrikst satvert ar metala knaiblém. Nonemiet keramisko struktdru no
sacietéjusa nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Nonemiet visu lieko materialu, izmantojot ultraskanas vannu vai tvaika
sprauslu. Lieko materialu nedrikst nonemt, apstradajot virsmu ar Al,04 vai stikla puléSanas loditém. Ja restauracija ir japielago, veicot

slipésanu'?, gadajiet, lai keramika neparkarstu. Visbeidzot nopulgjiet noslipétas virsmas [idz izteiktam spidumam.

Keramiskas struktiras pastaviga pievienosana pie titana savieno$anas bazes
Kontaktvirsmas ir rlpigi jasagatavo, lai varétu nodrosinat optimalu adhezivu savienojumu starp titana savienosanas bazi un keramisko
struktaru.

IPS e.max CAD keramiska struktara (LS,) Titana savieno3anas baze
Apstrade ar struklu - leverojiet razotaja noradijumus.
Kondicionésana 1. iespéja 2.iespéja
Kodinasana Kodiniet titana Uzkljiet praimeri

savienosanas bazes Monaobond Etch &

savieno$anas virsmu Prime® uz titana

ar kodinaSanas gélu = savienosanas bazes

IPS® Ceramic Etching savienosanas virsmas,
Gel 20 sekundes. 20 sekundes veicot

bersanas kustibu, un
|aujiet reaget vel

40 sekundes.

Silanizésana Savienosanas virsma

jakondiciong ar lidzekli Savieno3anas virsma jakondiciong ar lidzekli

Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundes
60 sekundes
Saisto$a cementesana Multilink® Hybrid Abutment
Cementésanas virsmas parklasana Glicerina gels, pieméram, Liquid Strip
CietinaSana Automatiska polimerizacija (7 min.)
Cementésanas virsmas pulésana Pielagoti pulétaji keramiskiem/sveku materialiem

- Titana savieno$anas bazes sagatavosana

- Titana savienosanas baze ir jasagatavo saskana ar raZotaja noradijumiem.

- Notiriet titana savietoSanas bazi ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc tam nozavejiet to ar gaisa plasmu.

- Pieskrlvgjiet titana savieno3anas bazi pie analoga modela.

- Novietojiet keramisko struktlru uz titana savieno$anas bazes un atzimeéjiet relativo poziciju ar tdensnoturigu markieri. Tas atvieglos
pareizas relativas gala pozicijas noteikSanu, kad tiks savienotas paréjas detalas.

- Péc savienosanas virsmas notirisanas to nekada gadijuma nedrikst piesarnot, jo tas var ietekmeét savienojuma noturibu.
atlikumus ar gaisu, kura nav tdens vai ellas piemaisijumu.

— Parklgjiet skrives kanalu ar putuplasta granulam vai vasku. Nepiesarnojiet savienosanas virsmu.

- Keramiskas struktiras sagatavosanai
- Keramisko struktdru nedrikst apstradat ar straklu.
- Notiriet keramisko struktdru ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un péc tam nozavejiet to ar gaisu, kura nav dens vai eflas
piemaisijumu.
— Var uzklat vasku, lai aizsargatu aréjas virsmas un parklatos laukumus.

Keramiskas struktdras kondicionésanai ir pieejamas divas iespgjas.
- 1.iespgja. Savienosanas virsmu kondiciongésana ar IPS Ceramic Etching Gel un Monobond Plus
— 2.iesp&ja. SavienoSanas virsmu kondicionésana ar Monobond Etch & Prime

Procediira, ja izveleta 1. iespéja

- 20 sekundes kodiniet savienosanas virsmu ar 5% fluoridenrazskabes gélu (IPS Ceramic Etching Gel).

- Uzklajiet Monobond Plus uz notiritas savieno$anas virsmas un Jaujiet tam reagét 60 sekundes. PEc reakcijas laika nozaveéjiet
atlikumus ar gaisu, kura nav tdens vai el|as piemaisijumu.

Procediira, ja izvéléta 2. iespéja
- Ar mikrosuku uzklajiet Monobond Etch & Prime uz savienoSanas virsmas, 20 sekundes ieberziet to virsma un Jaujiet reagét vél
40 sekundes.



kura nav tdens vai ellas piemaistjumu.

- Cementésana ar Multilink Hybrid Abutment
— Uzkljiet planu Multilink Hybrid Abutment kartinu no sajauksanas $irces tiesi uz titana savieno$anas bazes savienosanas virsmas un

keramiskas struktdras savienosanas virsmas.

Novietojiet strukturu uz bazes tg, lai saskartos pozicijas atzimes.

~ Viegli un vienmérigi saspiediet dajas kopa un parbaudiet, vai ir pareiza komponentu relativa pozicija (pareja starp bazi un keramisko

struktaru).

P&c tam 5 sekundes turiet komponentus ciesi saspiestus.

Nonemiet lieko materialu no skrives kanala, piemeéram, ar mikrosuku vai suku, izmantojot apjveida kustibas.

- Piezime. Lieko sveku cementu nedrikst nonemt pirms sacietésanas laika saksanas, t. i, 3 mindtes péc materiala sajauksanas. Sim
nollkam izmantojiet piemérotu instrumentu (pieméram, Le Cron). Noturiet komponentus vietd, veicot nelielu spiedienu.

~ Laiizvairitos no inhibicijas kartas veido3anas, uzklajiet glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip).

- Péc tam kompozita cements tiek atstats automatiskai polimerizacijai uz 7 minatem.

- Svarigi! Komponentus nedrikst kustinat, kameér hibridpamatne Multilink Hybrid Abutment nav pilniba sacietéjusi. Noturiet tos vieta
un nekustigus, izmantojot, pieméram, ar dimantu parklatu pinceti.

- Uzmanigi nopulgjiet cement&sanas liniju ar gumijas pulétaju zema atruma iestatfjuma (< 5000 apgr./min.), lai izvairitos no virsmas
parkarsanas.

- Nonemiet visus skruves kanala atlikuSos cementa parpalikumus ar atbilstosiem rotgjosiem instrumentiem.

levietosana un pécapripe
- Intraorala sagatavo3ana
Nonemiet pagaidu restaurciju un notiriet implanta vietu. P&c tam parbaudiet periimplanta audus (modela profilu).

- levietosana
Neizmantojiet fenolus saturodus mutes skalojamos [lidzek]us, jo $adi izstradajumi nelabveligi ietekme keramikas un kompozitmateriala
saiti. Intraorali ievietojiet hibridpamatni vai krona hibridpamatni implanta. Manuali ieskrUvejiet atbilstoso implanta skravi un pievelciet,
izmantojot uzgrieZnu atslégu (ievérojiet razotaja noradijumus).

- Hibridpamatne un atsevisks kronis
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu hibridpamatnes skruves kanala un noslédziet skruves kanalu, izmantojot pagaidu
kompozitmaterialu (pieméram, Telio® Inlay). Tadéjadi tiks nodro3inata piekjuve skravei vélaka posma. Parbaudiet, vai uz savienoanas
virsmam nav piesarnojuma/mitruma, un nepieciesamibas gadijuma notiriet vai nosusiniet ar gaisa $lirci. Uzklgjiet saistiSsanas materialu
(pieméram, SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) uz
kondicionéta krona. Novietojiet kroni uz hibridpamatnes un nostipriniet galigaja pozicija.
Jebkadu cementa parpalikumu varisu laiku cietinat gaisma, izmantojot "ceturtdajas metodi" — péc tam parpalikumu var erti nonemt.
Parklajiet cementésanas virsmas, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip), un vélreiz cietiniet, izmantojot polimerizacijas
lampu, pieméram, Bluephase® Pec tam noskalojiet glicerina gelu ar Udeni.

- Krona hibridpamatne
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu krona hibridpamatnes skraves kanala un noslédziet skraves kanalu, izmantojot
ilglaicigas darbibas kompozitmaterialu (pieméram, Tetric® Prime).
Parbaudiet sakodienu un artikulaciju. Ja restauracija ir pielagota, veicot slipésanu, noslipétas zonas péc tam janopulé lidz izteiktam
spidumam, izmantojot silikona pulétajus (pieméram, OptraGloss®). Nopulgjiet arT restauracijas malas/cementgsanas virsmu. Visbeidzot
uz smaganu malas uzklajiet Cervitec® Plus (aizsargajo3u laku).

Tonu kombinaciju tabula
IPS e.max CAD restauraciju tona papildinasanai un pielagosanai ir jaizmanto toni un krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vai
toni un esences IPS Ivocolor Shades, Essences.
~ IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: lietosanai ar zilas krasas un zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam
- IPS Ivocolor Shades, Essences: lietodanai ar zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam
Ir jaievero kombinaciju tabula sniegtie noradijumi.

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 0 | 2 3 4
IPS emax CAD
Crystall./ Shade 1 12 n 12
Incisal
IPS e.max CAD

Crystall,/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahogany

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

IPS Ivocolor tonis NIl D1 NIV SD3 SD4 D5 NIl 7 Do
IPS‘Ivoculor Shade S 512 NE
Incisal
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
£ E12 E13 E14 E16 E£16 E17 £18 £19 E20
IPS Ivocolor Essence ' . .
cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN E22 £23
basic red basic yellow basic blue



Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri

Nedrikst izmantot keramiskas krasnis bez kontrolétas (ilgsto3as) dzesé3anas funkcijas. Keramikas krasns ir jakalibré pirms pirmas
kristalizacijas un péc tam — reizi seSos ménesos. Atkariba no darbibas reZima var bit nepiecieSama biezaka kalibracija. levérojiet razotaja
noradijumus.

Kristalizacijas MO, impulss, LT, MT, HT
ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzkla$anas -

Krasnis Gaidstaves | AizvérSanas = Karses; &S TurgSanas | Karses TurgSanas | 1.vakuums | 2.vakuums = ligsto$a  DzeséSanas

Programat  temperatira laiks atrums  temperatira laiks atrums | temperatira laiks n n dzesesana atrums
B N tl n H t2 n H2 12 /2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°cl [min] [ec [°c] [°c1 [°C/min]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10.00 | 550/770 = 770/850 700 0

P700

pP310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10.00 | 550/780 @ 780/860 710 0

P10

05/CS2/

0S3/c84/ Atlasiet atbilstoSo programmu

St

Kristalizacijas LT, MT, HT .

ar vai bez materialu IPS e.max CAD Crystall./ uzkla$anas =

Krasnis Gaidstaves | AizverSanas = KarséSanas Apdedzinasanas TuréSanas = KarseSanas ApdedzinaSanas TureSanas = 1.vakuums = 2.vakuums = ligstoSa  DzeseSanas

Programat  temperatira laiks atrums  temperatira laiks atrums  temperatira laiks n n dzesesana atrums
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [ecl [min] [°C/min] [°c] [min] [ecl [°c] [°c] [°C/min]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 = 830/850 710 0

P10

68/082/

083/C84/ Atlasiet atbilstoSo programmu

cS6

Korigejo3a apdedzinasana/krasvielu apdedzinasana/parklajuma apdedzinasana
ar IPS e.max CAD Crystall./ materialiem -

Krasnis Gaidstaves | AizvérSanas = Ki a Tures Karsgs inas TureSanas | 1.vakuums = 2.vakuums = llgstoSa  DzeseSanas
Programat  temperatira laiks atrums | temperatira laiks atrums | temperatura laiks 1 n dzesésana atrums
B S t1 n H t2 mn H2 1 2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [l [min] [°C/min] [°c] [min] [l [°c] [°c] [°C/min]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P10
68/082/
083/084/ Atlasiet atbilstoSo programmu
st
Apdedzinasanas parametri iekraso$anas metodei
ar IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze —
Gaidsta AizverSanas Karsgs Apdedzinasanas  TureSanas 1. vakuums 2. vakuums ligstosa Dzesesanas
temperatira laiks* atrums temperatira laiks dzesésana ** atrums
B N " T H L V2 L tl
[°c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
Krasvielu un IRT/
parklajuma 403 600 60 710 1:00 450 709 0 0

apdedzinasana

Apdedzinasanas parametri korigéjo3ai apdedzinasanai (iekraso3anas metode)

ar IPS e.max Ceram Add-On —
Gaidstaves AizvérSanas KarséSanas | ApdedzinaSanas =~ TuréSanas 1. vakuums 2. vakuums ligstosa Dzesésanas
temperatira laiks* atrums temperatira laiks dzesésana ** atrums
B H 7 T H il V2 L tl
[c] [min] [°C/min] [°c] [min] [°t] [°c] [°c] [°C/min]
Papildinajuma pec
parklajuma 403 IRT/6:00 50 700 1:00 450 699 0 0
apdedzinasana

* IRT standarta reZims
** Piezime. Ja slana biezums parsniedz 2 mm, ir nepiecie$ama ilgstosa dzesesana L lidz 500 °C temperatrai.



Piezime. Restauraciju geometrijas dé| tajas var but dazada biezuma slani. Kad priekSmeti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais
atdzisanas atrums dazada biezuma zonas var izraisit iekseja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma Sis iek3€jais spraigums var izraisit
keramisko priek3metu plisumus. Sada spraiguma izveido3anos var samazinat lidz minimumam, izmantojot Iénu dzesésanu (ilgstosu
dzesgsanu L).

3 Tiri$ana, dezinfekcija un sterilizacija

Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes janotira, jadezinficé un jasterilizé tiesi pirms lietosanas.
Ivoclar Vivadent AG iesaka talak minétas proceduras.

lepriek3gja tirisana

Apstradajiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes ar ultraskanu Gdent (ar vismaz dzerama tdens kvalitati) ultraskanas vanna
(pieméram, Sonorex Digital 10P) 2 mindtes. Noskalojiet zem tekosa Udens (ar vismaz dzerama Gdens kvalitati), berZot iek3gjas un aréjas
virsmas ar piemérotu suku (pieméram, ar instrumentu tiriSanai paredzéto Integra Miltex suku ar neilona sariniem).

Tirisana un dezinfekcija
Velams veikt automatizetu tirisanu un dezinfekeiju mazgasanas un dezinficéSanas iekarta.

Automatizeta tirisana un dezinfekcija

Ja hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes tira tikai mehaniski, péc tam obligati ir javeic termiska dezinfekcija.

- Tirfsana
levietojiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes konvencionala sieta ieliktni. PEc tam ievietojiet sieta ieliktni mazgasanas un
dezinficé3anas iekarta (piem, Miele G7882, kas aprikota ar aug3gjo grozu Miele 0 188/2). Automatizétas tirisanas proceddru
(piem@ram, saskana ar Vario TD programmu) var sadalit talak noraditajas darbibas.
- SkaloSana auksta udent 5 minutes
- Tirisana 50 * 2 °C temperatlra 10 mindtes ar tirisanas lidzekli (piem,, neodisher Medizym, 0,2% v/v, Dr. Weigert)
- SkaloSana auksta deni 2 minates

- Dezinfekcija
Termiska dezinfekcija 93 °C temperatara 5 mindtes, izmantojot demineralizétu Gdeni (AQ vértiba > 3000 sasniegta 90 °C temperatlra
5 minGtes).

Manuala tirisana un dezinfekcija

- Tirisana
legremdgjiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes tirisanas lidzeklt (pieméram, MD520, neatskaidita) ultraskanas vanna.
Parliecinieties, ka iemérktas virsmas ir pilniba parklatas ar tirisanas lidzekli un tirisanas lidzekli nav burbulu. PEc hibridpamatnu un
kronu hibridpamatnu iegremdésanas ultraskanas vanna 1 minuti apstradajiet tas ar ultraskanu.
Péc tam manuali notiriet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes, ripigi berzot to iek3gjas un arejas virsmas ar piemerotu suku
(piem,, instrumentu tirisanai paredzeto Integra Miltex suku ar neilona sariniem), un katru hibridpamatni un kronu hibridpamatni
apstradajiet vismaz 20 sekundes, idz vairs nav redzami nekadi materialu parpalikumi.
P&c tam skalojiet zem teko3a Udens (ar vismaz dzerama Udens kvalitati) vismaz 10 sekundes.

- Dezinfekcija
legremdegjiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes dezinfekcijas lidzekii (pieméram, MD520, neatskaidita) ultraskanas vanna un
2 minutes apstradajiet ar ultraskanu. Peéc apstrades ar ultraskanu atstajiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes dezinfekcijas
lidzekiTuz 15 minatem 20 + 2 °C F temperatdra. Parliecinieties, ka hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes ir pilniba parklatas ar
dezinfekcijas lidzekli un dezinfekcijas lidzekit nav burbuju.
Pec tam uz 1 minati iemérciet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes auksta demineralizéta udeni, lai partrauktu saskares laiku ar
dezinfekcijas lidzekli (37 darbiba neaizstaj ripigu skalosanu, kas javeic, lai nonemtu dezinfekcijas lidzek|a paliekas, kad hibridpamatném
un kronu hibridpamatném veic parasto tirisanu).
Péc tirisanas un dezinficéSanas rupigi noskalojiet hibridpamatnes un kronu hibridpamatnes ar teko3u tdeni (ar vismaz dzerama tdens
kvalitati).

Zavésana

Saspiests gaiss vai tira bezpluksnu celulozes drana.

Sterilizacija

Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes jasterilizé pirms lietosanas.

Ivoclar Vivadent AG iesaka izmantot kadu no talak minétajam sterilizacijas proceduram.

— Valstis arpus Amerikas Savienotajam Valstim.
Lai iepakotu priekSmetus sterilizé$anai, izmantojiet tikai tadu sterilas barjeras sistemu (pieméram, Steriking Wipak), kas izgatavota no
papira/pléves un ko raZotajs ir paredzéjis sterilizéSanai ar tvaiku. Jaizmanto pietiekami liela sterilas barjeras sistéma. Piepilditu sterilas
barjeras sistemu nedrikst stiept.

- Amerikas Savienotajas Valstis.
Pirms sterilizeéSanas ievietojiet produktus perforéta groza ar vaku un ietiniet divos vienslana polipropiléna pléves slanos, izmantojot
secigo aploksnes formata locisanas metodi. Piezime. Lietotajiem Amerikas Savienotajas Valstis japarliecinas, ka sterilizatoram un
visiem sterilizatora piederumiem (piem, sterilizacijas plévém, maisiniem, grozam, biologiskajiem vai Kimiskajiem indikatoriem) ir
pieskirts FDA apstiprinajums paredzetajai sterilizacijai.



Veiciet sterilizaciju ar tvaiku, izmantojot frakcionétu ieprieksgja vakuuma procesu talak noraditajos apstak|os.
Metode Apstakli Zavesanas laiks

1 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava) 134 °C temperatura 4 mindtes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

2 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)®? 132 °C temperatura 3 minutes 10 min
Frakcionéts vakuums

3 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)"’ 134 °C temperatura 3 minutes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

4 Sterilizacija ar tvaiku (autoklava)“ 134 °C temperatura 18 mindtes Lokala prakse
Frakcionéts vakuums

U leteicams ASV
1 leteicams AK
U7 leteicams Sveicé un Francija

Uzglabasana
Sterilizétie izstradajumi, kas iesainoti sterilas barjeras sistéma (piem,, sterilizacijas maisina), paredzéti lietodanai nekavejoties, un tos
nedrikst uzglabat ilgak ka 48 stundas.

4 Informacija par drosibu

- Jasaistiba ar izstradajumu notiek btisks negadijums, sazinieties ar uznemumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtensteina, izmantojot So timekla vietni: www.ivoclarcom, vai ar attiecigajam vietéjam atbildigajam iestadem.

- Pasreizgjas lietosanas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné (www.ivoclarcom).

~ DroSuma un kiiniskas veiktspgjas kopsavilkumu (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) var izgut no Eiropas medicinisko
ieriéu datubazes (Furopean Database on Medical Devices — EUDAMED) vietné https://ec.europa.eu/tools/eudamed.
Pamata UDI-DI: 76152082BABUT001J8

Bridinajumi

- IPS Ceramic Etching Gel satur fluorldenrazskabi. Nekada gadijuma nedrikst pielaut saskari ar adu, acim un apgérbu, jo
Sis materials ir arkartigi toksisks un kodigs. Kodinasanas gels ir paredzéts tikai ekstraoralai lietosanai, un to nedrikst uzklat intraorali
(mute).

- Monobond Etch & Prime ir kodigs. Nepielaujiet saskari ar adu un glotadu. Kodinasanas gels Monobond Etch & Prime
ir paredzéts tikai ekstraoralai lieto3anai, un to nedrikst uzklat intraorali (muté).

- Apstrades laika neieelpojiet keramikas putek|us. Izmantojiet ekstrakcijas ierici un valkajiet sejas masku.

- Armagnétiskajiem laukiem saistitie riski (pieméram, MRl —magnétiskas rezonanses attélveidosana): lidzu, ievérojiet pamatnes vai
implanta raZotaja bridingjumus, uzmanibas norades un piesardzibas pasakumus.

- levérojiet drosibas datu lapas (DDL) informaciju, kas pieejama lejupielades sadala Ivoclar Vivadent AG timek|a vietné (www.ivoclarcom).

Informacija par utilizaciju

- Atlikusie uzkrajumi vai nonemtas restauracijas ir jautilize atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Atliku3ais risks

Lietotajiem janem vera, ka jebkada darbibu veiksana ar zobiem mutes dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem. Dazi no Siem riskiem ir

uzskaititi talak:

~ Robu un plisumu veidosanas

- Cementa parpalikums var izraisit miksto audu/smaganu kairinajumu.

- Decementacija

5 Uzglabasana un uzglabasanas laiks
Sim izstradajumam nav nepiecie$ami nekadi ipasi glabasanas apstakli.

6 Papildu informacija

Glabat materialu bérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic tikai saskana ar lietosanas instrukeijam. Razotajs neuznemsies nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lieto$anas
instrukeijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noliks. Materialu lietotaja pienakums ir parbaudit materialu piemérotibu un lietot tos tikai instrukcijas paredztajam merkim.

' piem@ram, CEREC/inLab, PlanMill. Pilns saraksts ir pieejams vietné www.ivoclarcom.
CEREC/inLab un PlanMill nav Ivoclar Vivadent AG registrétas precu zimes.
& Jyvoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipéSanas instrumenti ekstraoralai un intraoralai lietosanai”.
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1 Paskirtis

Numatomas tikslas
Vienam danciui pakeisti skirtos implanty prilaikomos hibridinés restauracijos

Pacienty tiksliné grupé
Suauge pacientai su danty implantais

Naudotojai, kuriems skirta / specialus mokymas

- Odontologai (restauracijy gamyba odontologinéje kedgje; kliniking darbo eiga)

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba odontologijos laboratorijoje)
Specialus mokymas nereikalingas.

Naudojimas

Skirta tik odontologijai.

Aprasas

AIPS emax® CAD Abutment Solutions" yra vieno danties pakeitimui skirtos implanty prilaikomos hibridinés vieno danties restauracijos
(hibridinés atramos ir hibridiniai atraminiai vainikéliai), pagamintos naudojant CAD/CAM. Sios hibridinés restauracijos po vienq gaminamos
i$ licio disilikato stiklo keramikos (LS,) bloko ir uZcementuojamos ant titano cementavimo pagrindo.

Techniniai duomenys

Savybé Specifikacija Tipiné vidutiné verté
CTE (25-500 °C) [10 / K] 101+05 -
Atsparumas lenkimui (dviasis) [MPa] =360 5301
Cheminis tirpumas [pg/cm?] <100 -

Tipas / klasé Il tipas/ 3 klase -

Pagal standarta ISO 6872:2015
Uvidutinis dviasis atsparumas lenkimui, jvertintas remiantis 10 m. trukmés kokybés matavimais

Indikacijos
- Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje

Kongraindikacijos
- Sio gaminio naudojimas kontraindikuotinas, jei pacientas yra alergiskas bet kokioms $ios medZiagos sudétinéms dalims.

Naudojimo apribojimai

- Implanty gamintojo nurodyty reikalavimy pasirinktam implanto tipui nesilaikymas (implanto skersmenij ir ilgj gamintojas turi patvirtinti
pagal atitinkama padétj Zandikaulyje).

- Negydomas bruksizmas (jdéjus indikuojamos kapos).

— MaZesnis arba didesnis keraminio sluoksnio storis nei reikalaujama.

- Kito cementavimo kompozito nei ,Multilink Hybrid Abutment" naudojimas ,IPS e.max CAD" prie titano cementavimo pagrindo
adheziskai cementuoti.

- Keraminiy struktary prie titano cementavimo pagrindo cementavimas burnoje.

- Laikinas vainikélio cementavimas ant hibridinés atramos.

- @ Nenaudokite pakartotinai

Do not re-use

Apdorojimo apribojimai

Toliau nurodytose situacijose negalima uZztikrinti sékmingos proceduros.

- Bloky frezavimas naudojant nesuderinama CAD / CAM sistema.

- Gaminant vainikélj ant hibridinés atramos, varzto kanalo anga negali buti kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau
gaminti hibridine atrama su atskiru vainikéliu.

- Sumazinimo technika gaminant vainikélj ant hibridiniy atramu.

- ,IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray" naudojimas.

~  Derinimas su kitomis medZiagomis nei ,IPS e.max Ceram", ,IPS Ivocolor®" ar ,IPS e.max CAD Crystall.".

- Kristalizavimas nepatvirtintoje ir nesukalibruotoje keramikos krosnyje.

— Kristalizavimas didelés temperaturos krosnyje.

- Kristalizavimas taikant nuo normos nukrypusius kepimo parametrus.

- Gamintojo nurodymuy dél titano cementavimo pagrindo apdorojimo nesilaikymas.

Sistemos reikalavimai
LIPS emax CAD Abutment Solutions" reikia apdoroti naudojant patvirtinta CAD / CAM sistema.™ Pasirinkite tinkama titano cementavimo
pagrinda pagal jstatyta implanta ir naudojama CAD / CAM sistema. Laikykités atitinkamo gamintojo naudojimo ir apdorojimo instrukcijy.

Salutinis poveikis
Iki Siol nezinoma apie jokj Salutinj poveikj.

Saveikos
Iki Siol nezinoma apie jokias saveikas.

Klinikiné nauda
- Kramtymo funkcijos atktrimas
- Estetinio vaizdo atkurimas

Sudetis

Licio disilikato stiklo keramika

Uzbaigus stiklo keramikos gamybos procesa, suformuojamas stabilus ir inertiskas tinklas, kuriame skirtingi elementai jtraukiami deguonies
tiltais. Tokia sudétis laikoma oksidu.



Oksidas Svorio % ;&3

Si0, 570-80,0 3
=

Li,0 110-190 o
5

K,0 00-130

P,05 00-110

7r0, 00-80

Zn0 00-80

A0, 00-50

Mg0 00-50

Spalvinamieji oksidai (Ce0, Mn0y, V,05, Tb,05 Er,03) 00-80

2 Naudojimas

Atspalvio parinkimas
Prie$ nustatydami atspalvj, dantis nuvalykite. Atspalvj nustatyti reikia pagal gretimy danty atspalvj.

Minimalus keraminiy struktary sluoksnio storis
- Hibridiné atrama
- Sienelés storis Wy, turi buti bent 0,5 mm.
Hibridiné atrama turi bati sukurta panasiai kaip ir paruostas nataralus dantis:
- Ziedinis petys ties dantenomis arba virs jy su apvalintais vidiniais kampais arba nusklembta briauna;
- norint cementuoti vainikelj ant hibridines atramos jprastiniais arba lipniojo cementavimo metodais, reikia sukurti retencinius
pavirsius ir tinkama preparacijos aukstj;
~ sukurkite i$nirimo profil su tinkamu peréjimo prie vainikélio kampu (Zr. paveiksla).
— Vainikeélio plotis B, ribojamas iki 6,0 mm nuo kontdro asinio aukséio iki hibridinés atramos varzto kanalo.
- Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus hibridinés atramos ir atskiro vainikélio auksgio.

- Vainikeélis ant hibridinés atramos
~ Sienelés storis Wy, turi bati didesnis kaip 15 mm (visas pusiaujo perimetras).
— VarZto kanalo anga negali buti kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau gaminti hibriding atrama su atskiru
vainikéliu.
- Vainikélio ant hibridinés atramos plotis By ribojamas iki 6,0 mm nuo kontdro asinio aukséio iki varzto kanalo.
- Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus vainikélio ant hibridinés atramos aukscio.

Hibridiné atrama Vainikeélis ant hibridinés atramos
Vainikelio plotis Vainikélio ant hibridinés atramos plotis
Berown' == 60 mm Bic = = 60 mm

Sieneles storis Sienelés storis
Wi =205 mm Wiae==<15mm

&)

Bloko parinkimas
Blokas parenkamas pagal pageidaujama danties atspalvj ir pasirinkta titano cementavimo pagrinda,. Priklausomai nuo pritaikymo
pasirenkamas ,IPS e.max CAD MQ" arba LT blokas. Galimy bloky grupé gali skirtis priklausomai nuo naudojamo CAD/CAM prietaiso.

IPS emax CAD MO A14 IPS emax CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(vidutiniskai skaidrus) (maZai skaidrus) (maZai skaidrus)
«IPS e.max CAD" hibridiné
atrama v v -
,,I.PS. e:max CAD" vainikeélis ant _ v v
hibridinés atramos
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Apdaila

Atlikdami keraminiy struktlry apdailg ir kontdry formavima, laikykités slifavimo prietaiso naudojimo rekomendacijy® ir minimalaus
sluoksnio storio nurodymuy. Jei jmanoma, koregavimus slifuojant reikia atlikti tol, kol restauracija néra susikristalizavusi (mélynos basenos),
mazu greiciu ir naudojant tik maza spaudima, kad bty iSvengta krasty delaminacijos ir nuskilimy. Reikia stengtis neperkaitinti keramikos.
Deimantiniu atskyrimo disku iSpjaukite keramine struktdra i$ bloko. Hibridiné atrama: atskiru disku Siek tiek jpjaukite j atramos kandamojo
krasto tvirtinimo sritj, tuomet i$ pagrindo puseés visiskai perpjaukite per tvirtinimo taska. Atsargiai uzdékite keraming struktdra ant titano
cementavimo pagrindo ir patikrinkite atitikima. ApziGrékite antirotacinio uzrakto padétj.

- I3orinio keraminés struktaros pavirSiaus apdaila
Neslifuokite keramineés struktaros peties, kad nepaveiktumeéte tikslaus atitikimo su titano cementavimo pagrindu. Jei reikia, atlikite
i$nirimo profilio apdaila atsizvelgdami j atitikima su dantenomis ir maziausia storj (0,5 mm).

- Hibridiné atrama
Svelniais deimantiniais lifavimo instrumentais ilyginkite tvirtinimo prie bloko taska atsizvelgdami | iSnirimo profilio forma ir vainikélio
krasta. Neatlikite jokiy individualiy formos koregavimuy, nes tai pakenks vainikélio prisitvirtinimui prie hibridinés atramos. Informacija
apie vainikélj: jei vainikélis tiksliai neatitinka hibridinés atramos, koreguokite vainikelj.

- Vainikeélis ant hibridinés atramos
Svelniais deimantiniais $lifavimo instrumentais iélyginkite tvirtinimo prie bloko ta3ka atsizvelgdami | inirimo profilio forma ir
proksimalinius kontaktus. Svelniu deimantu dvelniai nuglifuokite visq sakandzio pavirsiy, kad sulygintuméte pavirsiaus struktdra, sukurtq.
vykdant CAD/CAM procesa. Patikrinkite proksimalinius ir sakandZio kontaktus. Sukurkite paviriaus tekstaras.

Pries atlikdami tolesnj apdorojima, keramines struktdras visuomet apdorokite ultragarso vandens voneléje arba nuvalykite gary srove.
Nuo CAD/CAM frezavimo jrenginio kruopsciai nuvalykite visus frezavimo priedy likugius. Ant pavirsiaus esantys frezavimo priedy likuGiai
gali sukelti suriS§imo problemu ir spalvos pakitimy. Keraminés struktdros neapdorokite sméliasraute naudodami Al,05 arba stiklines
poliravimo granules.

Pasirinktinai: klinikinis mélyny restauracijy bandymas
Pries atliekant tolesnj apdorojima, galima atlikti klinikinj bandyma atitikimo tikslumui patikrinti. Klinikin bandyma atlikti galima ir
vélesniame etape, t. y. su kristalizuota, danties spalvos ,IPS e.max CAD" keramine struktdra.

- Laikinasis keraminés struktaros fiksavimas ant titano cementavimo pagrindo
Norint paspartinti darba burnoje ir uzkirsti kelig nesusikristalizavusios keraminés struktdiros pazeidimams, komponentai turi bati laikinai
pritvirtinti vienas prie kito naudojant silikonines atspaudy medziagas, pvz, Virtual® Extra Light Body Fast Set".

Neapdorotas titano cementavimo pagrindas ir keraming struktdra nuvalomi gary srove ir tuomet iSdZiovinami oru. Keraming struktdra
uzdedama ant titano cementavimo pagrindo (is yra prisukamas ant modelio analogo) ir santykiné komponenty padetis pazymima
vandeniui atspariu rasikliu. Atlikus $j veiksma lengviau rasti tinkama padet; laikinai surenkant dalis. Neapdoroto cementavimo pagrindo
varzto kanalas uzdengiamas porolono gumuléliu. ,Virtual Extra Light Body Fast Set" uZdedama ant titano cementavimo pagrindo ir
tiesiai | keraming struktura. Titano cementavimo pagrindas jdedamas | keraming struktura. Reikia patikrinti abiejy komponenty
sulygiavima (antirotacinis uzraktas / Zymés). Komponentus reikia tvirtai palaikyti tinkamoje padétyje 2 min. 30 sek., kol ,Virtual Extra
Light Body Fast Set" sukietés. Bet kokj isstumta medZziagos pertekliy

reikia atsargiai pasalinti tinkamu instrumentu, pvz., skalpeliu.

Klinikinis bandymas

Pasalinus laiking restauracija, hibridiné atrama arba vainikélis ant hibridinés atramos prisukamas rankiniu bdu, naudojant atitinkama
varzta. Geometrijq reikia patikrinti pagal danteny krasta (pvz, atitikima, danteny anemija). Jei pageidaujama, hibridinés atramos varzto
kanala galima uzdengti porolono gumuléliu. Patarimas: viding vainikélio dalis izoliuojama glicerino geliu, (pvz, ,Try-in" pasta, ,Liquid Strip").
Vainikeélis burnoje uzdedamas ant hibridinés atramos proksimaliniams kontaktams patikrinti ir, jei reikia, pakoreguoti.

Démesio. Sio etapo metu netikrinkite sakandzio funkeijos. Norint patikrinti sakandZio funkcijg, vainikélis turi bati pritvirtintas prie hibridinés
atramos naudojant ,Virtual Extra Light Body Fast Set". Siam tikslui negalima naudoti bandomosios pastos, nes $i medZiaga néra pakankamai
atspari kompresinei jégai. Virtual Extra Light Body Fast Set" uzdedama ant vainikélio vidinés pusés. Vainikélis pirStais spaudZiamas ant
hibridinés atramos, kol pasiekiama galutiné padétis. Vainikelis laikomas galutinéje padétyje, kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set" sukietéja
(mazdaug 2 min. 30 sek.). Tuomet pasalinamas medziagos perteklius.

Tada patikrinamas sakandis / Zandikaulio judesiai. Jei reikia, pakoreguojama tinkamais $lifavimo instrumentais (Zr. rekomendacijas dél
3lifavimo instrumenty). Vainikélis atsargiai nuimamas nuo hibridinés atramos, o hibridiné atrama / vainikélis ant hibridinés atramos - nuo
implanto. Norint i$valyti implanto vieta, ji nuskalaujama naudojant, pvz, ,Cervitec Liquid" (bealkoholj burnos skalavimo skystj, kurio
sudétyje yra chlorheksidino). Tuomet uzdedama laikina restauracija.

Keraminés struktiros uzbaigimas
Priklausomai nuo pageidaujamos apdorojimo technikos ir medziagy pasirenkamas apdorojimo metodas keraminei struktdrai uzbaigti. IS
Viso yra trys keramineés struktros uzbaigimui skirti apdorojimo metodai.

- Mélynos restauracijos poliravimo technika (savaiminis glaziravimas)
Poliravimo technika paprastai naudojama hibridinés atramos i$nirimo profiliui. Vainikéliui ant hibridinés atramos rekomenduojamas
glaziros kepimas.
Kad baty lengviau dirbti, prisukite titano cementavimo pagrindg ant modelio analogo. Pirstais pritvirtinkite keraming strukttrg ant
titano cementavimo pagrindo. Démesio. Neslifuokite titano cementavimo pagrindo.
Slifuodami laikykités rekomendacijy dél $lifavimo instrumentu'”. Restauracija apdorokite ultragarso vandens voneléje arba nuvalykite
gary srove. Tuomet pritvirtinkite restauracija prie kristalizavimop kaiSCio kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max
CAD Crystallization Pin". Uzdékite keraming strukttra ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray" ir padékite jj krosnies centre. Kepimo
programa reikia pasirinkti pagal naudojama medziaga (Zr. Kristalizavimo ir kepimo parametrai®).

- Mélynos restauracijos dazymo technika
LIPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" nerekomenduojamas ,IPS e.max CAD Abutment Solutions” glazlruoti, nes jam reikalingas labai
tikslus taikymas. Glaziravimo medZziaga negali priliesti riSangiojo pavirsiaus prie titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai
gali paZeisti atitikimo tiksluma.

UZdékite keramineg struktirg kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin". Tada sumaisykite
LIPS emax CAD Crystall./Glaze Paste FLUO" ir tolygiai uzdékite ant glaziruojamy pavirsiu. Jei paruosta naudoti glazirq reikia atskiesti, ja
galima sumaidyti su nedideliu kiekiu ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Glazdravimo medziaga negali priliesti ridanciojo pavirdiaus



prie titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai gali pazZeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir
atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su hibridine atrama, ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes
tai gali pakenkti vainikélio tikimui. NeuZtepkite per didelio glaziros sluoksnio. Venkite perpildymo, ypa¢ ant vainikélio ant hibridinés
atramos sakandZio pavirsiaus. Jei glazdros sluoksnis per plonas, blizgumas gali bati per mazas. Jei pageidaujama tam tikry
charakteristiky, pries atliekant kristalizavimo kepima, keraming struktiirg galima pritaikyti pagal savo poreikius naudojant ,IPS e.max
CAD Crystall./Shades" ir (arba) ,Stains". Isstumkite i Svirk$to paruo3tus naudoti atspalvius ir daZus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius
ir daZus galima 3iek tiek suskystinti naudojant ,IPS e max CAD Crystall./Glaze Liquid". Taciau jie vis tiek turi biti pastos konsistencijos.
Sumaidytus atspalvius ir dazus smulkiu teptuku tepkite tiesiai ant neiskepto glazlros sluoksnio. Ryskesniai atspalviai gaunami keleta
karty atlikus dazymo procedras ir pakartotinai iskepus, o ne tepant storesnius sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja sritj ir sukurti
skaidrumo efektq vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir sakandZzio tre¢dalyje, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades
Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima dazais.

Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray" centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite
kristalizavimo kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus (Zr. Kristalizavimo ir kepimo parametrai"). Laikykites
nurodymu, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus".

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Jei atlikus kristalizavima reikalingos papildomos charakteristikos arba pakoregavimai, galima atlikti korekcinj kepima naudojant ,IPS e.max
CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze". Be to, korekcinio kepimo ciklui naudokite ,IPS emax CAD Crystallization Tray". Norédami atlikti
nedidelius formos koregavimas (pvz, proksimaliniy kontaktiniy tasky), naudokite ,IPS e.max CAD Crystall/Add-0n" kartu su atitinkamu
maiSymo skysgiu.

- Danties spalvos restauracijos dazymo technika

~ Kristalizavimas be medZiagy taikymo; atskiras dazy / glazlros kepimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./" arba ,IPS Ivocolor”

medZiagas.

— UZdékite keraming struktiirg ant kristalizavimo kaiscio, kaip aprasyta dalyje ,Keraminiy struktiry fiksavimas ant ,IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Norédami atlikti charakterizavima ir glaziravima, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" (7r.
.Meélynos restauracijos dazymo technika”, naudojant kita kepimo programa) arba ,IPS Ivocolor".

LIPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" ir ,IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze" negalima maisyti vieny su kitais ar taikyti vieng
po kito.

Naudojant ,IPS Ivocolor”: norint uztikrinti geresnj drékinima, ant charakterizuojamos srities galima patrinti nedidelj kiek ,IPS Ivocolor
Mixing Liquid". Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su atitinkamais ,IPS Ivocolor” skysciais, kad gautuméte pageidaujama
konsistencija. Ryskesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus daZzymo procedrg ir kepima, 0 ne tepant storesnius sluoksnius.
Norédami imituoti kandamajaq sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir sakandzio trecdalyje,
naudokite ,IPS Ivocolor Shades Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima esencijomis. Dirbdami su hibridine atrama,
charakterizuokite tik iSnirimo profilio sritj, naudodami ,IPS Ivocolor Shades and Essences". Dazy jokiu bldu negalima tepti ant titano
cementavimo pagrindo ir varZto kanalo ri$anciojo pavirSiaus, nes tai gali paZeisti atitikimo tiksluma. Prie$ kepdami patikrinkite vidin
pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su hibridine atrama, ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy
medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui. Tada pritvirtinkite keramine struktiirg prie korio pavidalo padéklo kepimo kaisgio
nedideliu kiekiu ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow" ir kristalizuokite naudodami nurodytus kepimo parametrus. Laikykités nurodymy,
pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iSkepus".

Glazdros kepimas atliekamas naudojant glazravimo pasta arba miltelius. Hibridinése atramose glaziruojamas tik iSnirimo profilis.
Vainikéliuose ant hibridiniy atramy glaziruojamas visas isorinis pavirsius. Kad bty lengviau dirbti, glaztiravimo metu keraming
struktlrg galima padéti ant titano cementavimo pagrindo. Dél Sios priezasties pritvirtinkite titano cementavimo pagrindg ant modelio
analogo. Sumaidykite glaziravimo medZiagas (,IPS Ivocolor Glaze Paste" arba ,Powder") su ,IPS Ivocolor Mixing Liquid” ,allround" arba
Jonglife”, kad gautuméte pageidaujama konsistencija. Lygiu glaziravimo medZiagos sluoksniu padenkite visas glazdruosiamas sritis.

Glazdruoto pavirsiaus blizgumas priklauso nuo glazdravimo medziagos konsistencijos ir uztepto kiekio, o ne kepimo temperatdros.
Norint didesnio blizgumo, reikia uZtepti atitinkamai storesnj glazlros kieki. Jei reikia, fluorescencija padidinti galima uZtepus
fluorescentinés glaziravimo medziagos (,Paste FLUQ" arba ,Powder FLUO").

Glazravimo medZiagos jokiu blidu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo arba varzto kanalo risanciojo pavirsiaus, nes tai
gali paZeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su
hibridine atrama, ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui.

LIPS Ivocolor" daZzymo / glazlravimo kepima atlikite ant korinio padéklo naudodami nustatytus kepimo parametrus. Laikykités
nurodymu, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iSkepus"”.

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Sumaisykite ,IPS e.max Ceram Add-On Dentin” arba ,Incisal” su ,IPS Build-Up Liquid" ,soft" arba ,allround” ir uZtepkite ant atitinkamy sriciy.
ISkepkite naudodami nustatytus parametrus, skirtus ,Priedas atlikus glaztravimo kepimg". Laikykités ilgalaikio vésinimo nurodymy! Jei
reikia, iSkepe nupoliruokite pakoreguotas sritis iki smarkaus blizgesio.

Vainikeélio ant ,IPS e.max CAD" hibridinés atramos uzbaigimas
Vainikelj ant ,IPS e.max CAD" hibridinés atramos uzbaigti galima naudojant dazymo arba sumazinimo metoda. Atliekant charakterizavima
ir glaztravima, naudojamos ,IPS e.max CAD Crystall./* arba ,IPS Ivocolor” medZiagos. Sumazintos sritys (sumaZzinimo metodas) uztaisomos
naudojant ,IPS e.max Ceram" sluoksniavimo medziagas. Naudokite ,IPS Ivocolor” medZiagas dazymui ir glazGravimui atlikti. IS esmés
vainikélio uzbaigimo procedura yra tokia pat, kaip ir vainikélio ant paruosto danties.

I$samesnés informacijos apie procedura ieskokite ,IPS e.max CAD" naudojimo instrukcijoje.

See Instructions

Restauracijos pritvirtinimas ant ,,IPSe.max CAD Crystallization Pin"

1. Nuvalykite keraming struktiirg gary srove, kad pasalintuméte bet kokj uztersima arba riebaly likuéius. Nuvale stenkités neuztersti.

2. Keraminés strukturos kristalizavimui naudokite ,IPS e max CAD Crystallization Pin XS"

3. Keraminés struktdros vidinius pavirsius uZpildykite ,IPS Object Fix Putty" arba ,Flow" pagalbine pasta. ISstime medZziagq, nedelsiant
uzdarykite ,IPS Object Fix Putty" / ,Flow" 3virksta. I5imta i$ aliuminio maiselio $virksta reikéty laikyti pakartotinai uzdaromame
plastikiniame maiselyje arba drégnos atmosferos talpykloje.
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4. Sjek tiek ispauskite ,IPS e.max CAD Crystallization Pin XS" | ,IPS e.max CAD Object Fix Putty" / ,Flow". Svarbu: nejspauskite kaisgio per
giliai, kad jis neprisiliesty prie sieneliy. Taip keraminé struktdra gali jskilti.

5. Plastikine mentele iSlyginkite pagalbing kepimo pastq, kad kaistis saugiai jsistatyty j vieta.

6. ISorinj keramingés struktdros pavirsiu / sakandzio pavirSiy apsaugokite nuo uztersimo ,IPS Object Fix" likuciais. Vandeniu sudrékintu
Sepetéliu nuvalykite bet kokius likucius ir isdZiovinkite.

Svarbu: atliekant kristalizavima, ,IPS e.max CAD" restauracijy negalima padéti tiesiai ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray" / ,IPS Speed
Tray"ir ,Pin", t.y. nenaudojant papildomos kepimo pastos.

Kokiy veiksmy imtis iSkepus

Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite keraming strukttra i3 krosnies (palaukite krosnies garsinio signalo) ir leiskite atvésti kambario
temperatdroje, vietoje, kur néra skersvéjo. Karsty objekty negalima liesti metalinémis replémis. ISimkite keraming struktlrg i$ sukietéjusio
LIPS Object Fix Putty / Flow". Utragarso vandens vonelgje arba gary srove pasalinkite bet kokius likugius. Likugiy negalima Salinti
apdorojant sméliasraute su Al,0 arba stiklinémis poliravimo granulémis. Jei restauracijq reikia koreguoti slifuojant, keramikos
neperkaitinkite. Galiausiai nupoliruokite nuslifuotas sritis iki smarkaus blizgesio.

Keraminés struktiros cementavimas ant titano cementavimo pagrindo visam laikui
Kontaktinius pavirsius reikia kruop$ciai paruosti, kad blty uZtikrinamas optimalus titano cementavimo pagrindo ir keraminés strukttros
adhezinis suriSimas.

4IPS e.max CAD" keraminé struktara (LS,) Titano cementavimo pagrindas
Sméliasrautis apdirbimas - Laikykités gamintojo nurodymu.
Kondicionavimas 1 pasirinkimas 2 pasirinkimas
Esdinimas Titano cementavimo | UZtepkite ,Monobond

pagrindo risamajj Etch & Prime®" ant

pavirsiy ésdinkite | titano cementavimo

20 sek. naudodami pagrindo risamojo
L,IPS® Ceramic Etching paviriaus trinamuoju

Gel" judesiu 20 sek. ir
Silanizavimas Rig&amasis paviréius palikite reaguoti dar
40 sek.

kondicionuojamas Risamasis pavirsius kondicionuojamas
60 sek., naudojant 60 sek., naudojant ,Monobond® Plus"
,Monobond® Plus"

Adhezinis cementavimas Multilink® Hybrid Abutment"”
Cementavimo jungties padengimas Glicerino gelis, pvz,, Liquid Strip"

Kietinimas 7 min. trukmeés automatinis polimerizavimas
Cementavimo jungties poliravimas Keramikai / dervai skirtos jprastos poliravimo medziagos

- Titano cementavimo pagrindo paruosimas

- Titano cementavimo pagrindq reikia paruosti pagal gamintojo instrukcijas.

— Apdorokite titano cementavimo pagrindq ultragarso voneléje arba nuvalykite gary srove ir isdZiovinkite oru.

- Prisukite titano cementavimo pagrinda ant modelio analogo.

- UZdékite keraming struktirg ant titano cementavimo pagrindo ir paZzymekite santyking padétj vandeniui atspariu rasikliu. Taip
lengviau rasti tinkama santykine galuting padétj dalis surenkant veliau.

— Nuvalius cementavimo pagrinda, jo jokiu blidu negalima sutersti, nes tai pakenkty cementavimui.

— UZtepkite ant Svaraus risamojo pavirsiaus ,Monobond Plus" ir palaukite, kol sureaguos, 60 sekundziy. Praéjus reakcijos laikui,
nusausinkite liku¢ius oro srove be vandens ir alyvos.

- Uzdenkite varzto kanalg porolono gumuléliu arba vasku. Nesuterskite risamojo pavirsiaus.

- Keraminés struktiros paruosimas
- Keraminés struktros negalima apdoroti sméliasraute.
- Apdorokite keraming struktlra ultragarso voneléje arba nuvalykite gary srove ir nupuskite oro srove be vandens ir alyvos priemaisy.
- Ant iSoriniy pavirsiy arba glaziruoty sri¢iy galima uzdéti vasko.

Keraming struktUrg galima kondicionuoti dviem budais.
- 1 pasirinkimas: kondicionuoti risamuosius pavirsius ,IPS Ceramic Etching Gel" ir ,Monobond Plus”
— 2 pasirinkimas: kondicionuoti riSamuosius pavirsius ,Monobond Etch & Prime"

Procedura pasirinkus 1 budy

~ Nuésdinkite risamajj pavirsiy 5 % vandenilio fluorido ragsties geliu (,IPS Ceramic Etching Gel") 20 sekundziy.

— Kruopsgiai praplaukite risamajj pavirsiy tekancio vandens srove ir iSdziovinkite oru be vandens arba alyvos.

— UZtepkite ant Svaraus risamojo pavirsiaus ,Monobond Plus" ir palaukite, kol sureaguos, 60 sekundZiu. Pragjus reakcijos laikui,
nusausinkite liku¢ius oro srove be vandens ir alyvos.

Procedura pasirinkus 2 biidg

- UZtepkite ,Monobond Etch & Prime" ant risamojo pavirsiaus mikrosepeteéliu, jtrinkite 20 sekundZiy ir palikite reaguoti dar
40 sekundziy.

- Tada kruopséiai nuskalaukite ,Monobond Etch & Prime" vandeniu ir dZiovinkite restauracijas stipria oro srove be vandens ir alyvos
mazdaug 10 sekundziy.




- Cementavimas naudojant ,Multilink Hybrid Abutment"
— Tepkite plong sluoksnj ,Multilink Hybrid Abutment" tiesiai i$ maiSymo Svirksto ant titano cementavimo pagrindo risamojo pavirsiaus
ir keraminés struktdros riSamojo pavirsiaus.
UZdékite struktlrg ant pagrindo taip, kad padéties Zymos susilygiuoty.
~ Dalis lengvai ir tolygiai paspauskite ir patikrinkite, ar teisinga santykiné komponenty padeétis (peréjimas tarp pagrindo ir keraminés
struktdros).
Tada tvirtai suspauskite komponentus 5 sekundes.
Atsargiai pasalinkite pertekliy varzto kanale, pvz., mikrosepeteéliu arba Sepetéliu, sukamaisiais judesiais.
- Pastaba. Dervos cemento pertekliaus negalima Salinti neprasidéjus kietéjimui, t.y. 3 minutes nuo maisymo. Siam tikslui naudokite
tinkama instrumenta (pvz,, ,Le Cron"). Suglauskite komponentus nestipriai suspaude.
Ant cementavimo linijos uZtepkite glicerino gelio (pvz, ,Liquid Strip"), kad nesusidaryty inhibavimo sluoksnis.
- Tada kompozito cementas paliekamas savaime polimerizuotis 7 min.
- Svarbu: nejudinkite daliy, kol ,Multilink Hybrid Abutment" visiskai nesukietéjo. Laikykite suglaude, pvz., deimantu dengtu pincetu, kad
nejudeéty,
Atsargiai nupoliruokite cementavimo linija guminiais poliravimo instrumentais mazu greigiu (<5 000 aps./min.), kad neperkaisty.
- Pasalinkite cemento likugius varzto kanale tinkamais sukamaisiais instrumentais.

|déjimas ir tolesné priezitra

- Paruo$imas burnoje
ISimkite laikinajq restauracija ir ivalykite implanto vieta. Tuomet patikrinkite periimplantinj audin (iSnirimo profil}).

- |déjimas
Nenaudokite burnos skalavimo skysciy su fenoliu, nes tokie produktai pakenks keramikos ir kompozito suriSimui. Hibriding atrama arba
vainikélj ant hibridinés atramos burnoje jdékite | implanta. Rankomis jsukite atitinkama implanto varztq ir priverzkite dinamometriniu
verZliarakéiu (laikykités gamintojo nurodymu).

- Hibridiné atrama ir atskiras vainikélis
| hibridinés atramos varZzto kanalg jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uZsandarinkite varzto kanala laikinu kompozitu (pvz,,
Telio® Inlay"). Tuomet bus galima prieiti prie varzto vélesniame etape. Patikrinkite risamuosius pavirsius, ar néra ne$varumy / drégmes,
ir, jei reikia, nuvalykite arba i$dZiovinkite oro Svirkstu. | kondicionuota vainikélj jdékite cementavimo medziagos (pvz., ,SpeedCEM® Plus"
arba Variolink® Esthetic"). Uzdékite vainikélj ant hibridinés atramos ir uztvirtinkite galutingje padétyje.
Bet kokj cemento pervir$j reikia trumpai pakietinti Sviesa ketvirtine technika ir tuomet jj bus galima nesunkiai pasalinti. Cementavimo
jungtis uzdenkite glicerino geliu (pvz, ,Liquid Strip") ir dar kartq pakietinkite Sviesa, pvz., naudodami kietinimo lempa ,Bluephase®".
Tuomet glicerino gelj nuskalaukite vandeniu.

- Vainikeélis ant hibridinés atramos
| vainikélio ant hibridinés atramos varZto kanala jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanala nuolatiniu
kompozitu (pvz,, Tetric® Prime").
Patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius. Jei restauracija koreguojama slifuojant, nuslifuotas vietas reikia nupoliruoti iki rySkaus
blizgesio silikoniniais poliravimo instrumentais (pvz., ,OptraGloss®"). Taip pat nupoliruokite restauracijy krastus / cementavimo jungtis.
Galiausiai palei danteny krasta uztepkite ,Cervitec® Plus" (apsauginio lako).

Atspalviy deriniy lentelé

LIPS emax CAD" restauracijy atspalvio charakterizavimui ir koregavimui naudojami ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" arba
.IPS Ivocolor Shades, Essences".

- ,IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains": skirti naudoti su mélynomis ir danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

- IPS Ivocolor Shades, Essences": skirti naudoti su danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

Reikia laikytis deriniy lenteléje pateikty reikalavimuy,

BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 €1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS e.max CAD 0 1 9 3 4
Crystall./ Shade
IPS e.max CAD
Crystall./ Shade 11 12 il 12
Incisal
IPS e.max CAD . . .
Crystall/ Stains white, cream, sunset, copper, olive, khaki, mahagany
BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4
IPS Ivocolor 500 01 502 03 S04 505 06 07 06
Shade
IPS Ivocolor
Shade Incisal s siz S8
E01 £02 E£03 E04 E05 E06 E07 E08 £09 E10
white creme lemon sunset copper hazel olive khaki terracotta mahogany
IPS Ivocolor £ E12 E13 E14 E16 E16 E17 £18 £19 E20
Essence cappuccino espresso terra profundo ocean sappphire anthracite black rose coral
EN £22 E23
basic red basic yellow basic blue



Kristalizavimo ir kepimo parametrai

Negalima naudoti keramikos krosniy be kontroliuojamo (ilgalaikio) vésinimo funkcijos. Prie3 pirmajj kristalizavima keramikos krosnj reikia
sukalibruoti, tai reikia kartoti reguliariai kas Sesis ménesius. Priklausomai nuo veikimo rezimo, kalibravima gali prireikti atlikti daZniau.
Laikykités gamintojo nurodymu.

Kristalizavimas MO, impulsas, LT, MT, HT
su ,IPS e.max CAD Crystall./" medZiagy taikymu arba be jo -

Krosnys Budéjimo = Uidarymo  Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo | 1vakuumas 2vakuumas = llgalaikis  Vésinimo

JProgramat” temperatira laikas greitis  temperatira laikas greitis | temperatdra laikas n n vésinimas greitis
B S tl n H t2 n H2 12 /2 L tl
[°c] [min.] [°C/min.] [°cl [min.] [°C/min.] [°c] [min] [°cl [°c] [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 6:00 60 770 010 30 850 10.00 | 550/770 @ 770/850 700 0

P700

pP310

P510 403 6:00 60 780 010 30 860 10.00 | 550/780 @ 780/860 710 0

P10

05/CS2/

0S3/c84 Pasirinkite atitinkama programa

St

Kristalizavimas LT, MT, HT .

su ,IPS e.max CAD Crystall./* medZiagy taikymu arba be jo |

Krosnys Budgjimo = Uzdarymo  Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo | 1vakuumas 2vakuumas llgalaikis  Vésinimo

JProgramat” temperatira laikas greitis | temperatira laikas greitis | temperatdra laikas n n vésinimas greitis
B S tl n H 2 n H2 12 2 L tl
[°c] [min]] [°C/min.] [l [min.] [°C/min.] [°c] [min.] [l [°c] [°c] [°C/min.]

P300

P500 403 6:00 90 820 010 30 840 7.00 550/820 | 820/840 700 0

P700

P310

P510 403 6:00 90 830 010 30 850 7.00 550/830 = 830/850 710 0

P10

08/082/

083/Cs4 Pasirinkite atitinkama programa.

cS6

Korekceinis kepimas / dazymo kepimas / glaziiravimo kepimas
su ,IPS e.max CAD Crystall./* medziagy taikymu -

Krosnys Budgjimo = Uidarymo  Kaitinimo Kepimo Laikymo Kaitinimo Kepimo Laikymo | 1vakuumas 2 vakuumas = llgalaikis ~ Vésinimo
Programat” temperatira laikas greitis | temperatdra laikas greitis | temperatira laikas 1 n vésinimas greitis
B S t1 n H t2 mn H2 12 2 L tl
[°c] [min.] [°C/min.] [l [min.] [°C/min.] [°c] [min.] [l [°c] [°c] [°C/min.]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 3:.00 550/820 = 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 010 30 850 3:00 550/830 | 830/850 710 0
P10
68/082/
083/054 Pasirinkite atitinkama programa
st
Dazymo technikos kepimo parametrai
su ,IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze" —
Budéjimo Uzdarymo Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas  1vakuumas 2 vakuumas IIgalaikis Vésinimo
temperatira laikas * temperatira vésinimas ** greitis
B N " T H A V2 L tl
[°c] [min.] [°C/min.] [°c] [min.] [°c] [°c] [°c] [°C/min.]
Dazymo ir RT/
glaziiravimo 403 600 60 710 1:.00 450 709 0 0
kepimas -
Korekcinio kepimo (daZymo technikos) parametrai
su ,IPS e.max CAD Crystall Add-On" —
Budéjimo Uidarymo Kaitinimo greitis Kepimo Laikymo laikas = 1vakuumas 2 vakuumas Igalaikis Vésinimo
temperatura laikas * temperatira vésinimas ** greitis
B N 7 T H 1 V2 L tl
[°c1 [min.] [°C/min.] [°c] [min.] [°c1 [°c] [°c] [°C/min.]
A0 po 403 IRT/ 6:00 50 700 100 450 699 0 0

glaziiravimo kepimo

* IRT standartinis rezimas
** Pastaba. Jei sluoksnio storis virsija 2 mm, bitinas ilgalaikis L vésinimas iki 500 °C.



Pastaba. Dél savo geometrijos restauracijos gali pasizymeéti skirtingu sluoksniy storiu. Kai objektai vésta atlikus kepimo ciklg, skirtingas
vesimo greitis skirtingy storiy srityse gali sukelti vidinés jtampos sankaupa. Blogiausiu atveju Sios vidinés jtampos gali sukelti keraminiy,
objekty jtrakimy. Atliekant Iétajj vésinima (ilgalaik vésinima 1), $ias jtampas galima sumazinti iki minimumo.

3 y , dezinf i ir sterili

Pries pat naudojima hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy reikia iSvalyti, dezinfekuoti ir sterilizuoti.
Jvoclar Vivadent AG" rekomenduoja toliau nurodytas proceduras.

I1Sankstinis valymas

Apdorokite ultragarsu hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy vandenyje (maZiausia kokybé: geriamasis vanduo) ultra-
garso voneléje (pvz., ,Sonorex Digital 10P") 2 min. Skalaukite tekanGiu ¢iaupo vandeniu (minimali vandens kokybeé: geriamasis vanduo), tuo
patiu metu valydami vidinj ir iSorinj pavirius tinkamu $epeciu (pvz, instrumenty valymo $epeciu nailono Sereliais ,Integra Miltex").

Valymas ir dezinfekavimas
Automatinj valyma ir dezinfekavima rekomenduojama atlikti plovimo ir dezinfekavimo prietaisu.

Automatizuotas valymas ir dezinfekavimas

Jei hibridinés atramos arba vainikéliai ant hibridiniy atramy yra valomi tik prietaisais, po to privaloma atlikti terminj dezinfekavima.

- Valymas
|dékite hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy | jprasta movos jdékla. Tada jdékite movos jdéklq j plovimo ir
dezinfekavimo prietaisa (pvz, ,Miele G7882", kuriame yra ,Miele 0 188/2" virdutinis krep3elis). Automatizuotg valymo procedarg (pvz.,
pagrista ,Vario TD" programa) galima suskirstyti | toliau nurodytus etapus.
- Skalavimas $altu vandeniu 5 min.
- Valymas 50 * 2 °C temperatdroje 10 min. naudojant valymo priemones (pvz, ,neodisher MediZzym", 0,2 % v/v, ,Dr. Weigert")
- Skalavimas Saltu vandeniu 2 min.

- Dezinfekavimas
Terminis dezinfekavimas 93 °C temperatiroje 5 min. demineralizuotu vandeniu (AO verté > 3000 pasiekiama, kai 5 min. bna 90 °C
temperatdra).

Rankinis valymas ir dezinfekavimas

- Valymas
Panardinkite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy j valymo priemone (pvz., nepraskiesta MD520) ultragarso vonelgje.
|sitikinkite, kad panardinti pavirSiai yra visiskai apsemti valymo priemonés ir kad valymo priemonéje néra burbuliuky. Panardine
hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy | ultragarso vonelg, 1 min. apdorokite ultragarsu.
Tada valykite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy rankiniu bdu kruopsciai valydami vidinj ir iSorinj pavirSius tinkamu
epediu (pvz, instrumenty valymo $epediu nailoniniais Sereliais ,Integra Miltex"), kiekvieng hibridine atrama ir vainikelj ant hibridinés
atramos ne trumpiau nei po 20 sek., kol neliks matomy likugiy.
Paskui nuskalaukite tekan¢iu iaupo vandeniu (minimali vandens kokybé: geriamasis vanduo) ne trumpiau nei 10 sek.

- Dezinfekavimas
Panardinkite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy j dezinfekavimo priemong (pvz., nepraskiesta MD520) ultragarso
voneléje ir apdorokite ultragarsu 2 min. Po apdorojimo ultragarsu hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy palikite
20 + 2 °C temperatros dezinfekavimo priemonéje 15 min. |sitikinkite, kad hibridinés atramos ir vainikéliai ant hibridiniy atramy visiskai
apsemti dezinfekavimo priemones ir kad dezinfekavimo priemonéje néra burbuliuky.
Tada panardinkite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy 1 min. j $alta demineralizuota vandenj uzbaigdami kontakto su
dezinfekavimo priemone laika (3is Zingsnis nepakeicia kruop3taus nuskalavimo, kurj reikia atlikti, norint paalinti dezinfekavimo
priemonés likugius, kai hibridinés atramos ir vainikéliai ant hibridiniy atramy yra valomi jprastai).
Po valymo ir dezinfekavimo kruop3ciai nuskalaukite hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy tekangiu ¢iaupo vandeniu
(minimali vandens kokybé: geriamasis vanduo).

DZiovinimas

Suslégtu oru arba Svaria neptkuojancia celiuliozine servetéle.

Sterilizavimas

Pries naudojima hibridines atramas ir vainikélius ant hibridiniy atramy reikia sterilizuoti.

Jvoclar Vivadent AG" rekomenduoja naudoti toliau nurodytas sterilizavimo proceduras.

— Uz Jungtiniy Valstijy riby;
norédami supakuoti sterilizuojamus elementus, naudokite tik sterilia apsaugine sistema (pvz,, ,Steriking Wipak"), pagaminta i$
popieriaus / plévelés, kuri gamintojo nurodyta kaip tinkama sterilizavimui garais. Naudojama sterili apsauging sistema turi bati
pakankamai didelé. UZpildyta sterili apsauginé sistema neturi bati jsitempusi.

— Jungtinése Valstijose:
idékite gaminius j perforuota krepselj su dangteliu ir pries sterilizuodami du kartus apvyniokite kaip voka vieno sluoksnio polipropileno
plévele. Pastaba. Jungtinése Valstijose esantys naudotojai turi jsitikinti, kad sterilizatorius ir visi sterilizavimo priedai (pvz, sterilizavimo
plévelés, maiseliai, krepselis, biologiniai ar cheminiai indikatoriai) yra patvirtinti FDA naudoti atitinkamam sterilizavimui.

Sterilizuokite garais naudodami frakcinio pradinio vakuumo procesa toliau nurodytomis salygomis.
Metodas Salygos Dziovimo laikas

1 Sterilizavimas garais (autoklave) 134 °C temperaturoje 4 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

2 Sterilizavimas garais (autoklave)" 132 °C temperatdroje 3 min. 10 min.
Frakcinis vakuumas

3 Sterilizavimas garais (autoklave)"? 134 °C temperaturoje 3 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

4 Sterilizavimas garais (autoklave)" 134 °C temperaturoje 18 min. Vietiné praktika
Frakcinis vakuumas

1 rekomenduojama JAV
1 rekomenduojama Jj<
1 rekomenduojama Sveicarijoje ir Prancuzijoje



Laikymas
Sterilizuoti gaminiai, supakuoti  sterilia apsauging sistema (pvz, sterilizavimo maisel]), yra skirti naudoti nedelsiant ir negali biti laikomi
ilgiau nei 48 valandas.

4 Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,lvoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarcom, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojan¢ia naudojimo instrukcijg galima rasti lvoclar Vivadent AG" svetainés www.ivoclar.com) atsisiuntimy dalyje.

- Saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santrauka galima rasti Europos medicinos priemoniy duomeny bazéje (EUDAMED) adresu
https://ec.europa.eu/tools/eudamed. Bazinis UDI-DI: 76152082BABUT001)8

Ispéjimai

- ,IPS Ceramic Etching Gel" sudétyje yra vandenilio fluorido rlgsties. Visomis iSgalémis reikia vengti salycio su oda, akimis ir audiniais, nes
medZiaga yra itin toksiska ir ésdinanti. Esdinamasis gelis skirtas naudoti tik burnos i$oréje ir jo negalima tepti burnoje.

- ,Monobond Etch & Prime" yra ésdinanti medZiaga. Venkite saly¢io su oda ir gleivine. ,Monobond Etch & Prime" ésdinamasis gelis
skirtas naudoti tik burnos iSoréje ir jo negalima tepti burnoje.

- Atlikdami apdailg nejkvepkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.

- Sumagnetiniais laukais susijusios rizikos (pvz, MRT = magnetinio rezonanso tyrimas): atkreipkite démesj | atramos arba implanto
gamintojo pateikiamus jspéjimus, perspéjimus ir atsargumo priemones.

—  Perskaitykite saugos duomenu lapa (SDS) (jj galima rasti ,Ivoclar Vivadent AG" svetainés www.voclar.com atsisiuntimy dalyje).

Informacija apie iSmetima
— Likusias atsargas reikia iSmesti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kuri danty intervencija burnos ertméje yra susijusi su tam tikromis rizikomis. Toliau iSvardytos kai kurios rizikos.
- Nuskilimas / IGzimas

- Cemento perteklius gali sudirginti minkStuosius audinius / dantenas.

- Cemento 3alinimas

5 Tinkamumo laikas ir laikymas
Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salygu.

6 Papildoma informacija
MedZiagq saugoti nuo vaiky!
Kai kuriose Salyse gali nebuti kai kuriy produkty.

Si medZiaga skirta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima grieitai tik pagal naudojimo instrukcija. Nesilaikant instrukeijy arba ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybés uZ patirtg Zala.
Patikrinti, ar produktai tinkami ir gali buti naudojami bet kokiam tikslui, jose, yra naudotojo

o pvz, CEREC/inLab", ,PlanMill". Visg saraa galima rasti www.ivoclar.com.
L,CEREC/inLab" ir ,PlanMill" néra registruotieji lvoclar Vivadent AG" prekiy Zenklai.
@ Ivoclar Vivadent" struktdriné schema ,Rekomenduojami $lifavimo instrumentai, skirti naudoti burnos iSoréje ir burnoje”.
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Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2 | 9494 Schaan | Liechtenstein
Tel. +423 235 35 35 | Fax +423 235 33 60

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive | PO. Box 367 | Noble Park, Vic. 3174 | Australia
Tel. +613 9795 9599 | Fax +61 3 9795 9645

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna | Donau-City-Strasse 1| 1220 Wien | Austria
Tel. +431263 19110 | Fax: +43 1263 191111

Ivoclar Vivadent Ltda.

Alameda Caiapds, 723 | Centro Empresarial Tamboré |
CEP 06460-110 Barueri - SP | Brazil

Tel. +55 112424 7400

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road | Mississauga, Ontario | L5T 2Y2 | Canada
Tel. +1 905 670 8499 | Fax +1 905 670 3102

Ivoclar Vivadent Shanghai

Trading Co,, Ltd. | 2/F Building 1, 881 Wuding Road, Jing An District |
200040 Shanghai | China

Tel. +86 21 6032 1657 | Fax +86 21 6176 0968

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520 | Bogotd | Colombia
Tel. +57 1627 3399 | Fax +57 1633 1663

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118 | 74410 Saint-Jorioz | France
Tel. +33 450 88 64 00 | Fax +33 4 50 68 9152

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2 | 73479 Ellwangen, Jagst | Germany
Tel. +49 7961 889 0 | Fax +49 7961 6326

Ivoclar Vivadent Marketing (India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza | 15 B Shah Industrial Estate | Veera Desai
Road, Andheri (West) | Mumbai, 400 053 | India

Tel. +9122 2673 0302 | Fax +9122 2673 0301

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

The Icon | Horizon Broadway BSD | Block M5 No. 1| Kecamatan
Cisauk Kelurahan Sampora | 15345 Tangerang Selatan - Banten |
Indonesia

Tel. +62 213003 2932 | Fax +62 21 3003 2934

Ivoclar Vivadent s.r.l.
Via del Lavoro, 47 | 40033 Casalecchio di Reno (BO) | Italy
Tel. +39 051 6113555 | Fax +39 051 6113565

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo | Bunkyo-ku | Tokyo 113-0033 | Japan
Tel. +813 68011301 | Fax +813 5844 3657

ivoclar.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

4F TAMIYA Bldg. | 215 Baumoe-ro | Seocho-gu | Seoul, 06740 |
Republic of Korea

Tel. +82 2 636 0714 | Fax +82 2 6499 0744

Ivoclar Vivadent S.A. de CV.

Calzada de Tlalpan 564, Col Moderna, Del Benito Juarez |
03810 México, D.F. | México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00 | Fax +52 (55) 50 62 10 29

Ivoclar Vivadent BV
De Fruittuinen 32 | 2132 NZ Hoofddorp | Netherlands
Tel. +3123 529 3791 | Fax +31 23 555 4504

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale | PO Box 303011 North Harbour | Auckland
0751 | New Zealand

Tel. +64 9 914 9999 | Fax +64 9 914 9990

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawta Il 78 | 00-175 Warszawa | Poland
Tel. +48 22 635 5496 | Fax +48 22 635 5469

Ivoclar Vivadent LLC

Prospekt Andropova 18 korp. 6/office 10-06 | 115432 Moscow |
Russia

Tel. +7 499 418 0300 | Fax +7 499 418 0310

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St. | Siricon Building No:14, 2 Floor | Office No. 204 |
PO. Box 300146 | Riyadh 11372 | Saudi Arabia

Tel. +966 11293 8345 | Fax +966 11293 8344

Ivoclar Vivadent S.L.U.

Carretera de Fuencarral n224 | Portal 1~ Planta Baja |
28108-Alcobendas (Madrid) | Spain

Tel. +34 91375 78 20 | Fax +34 9137578 38

Ivoclar Vivadent AB
Gustav IIl:s Boulevard 50 | 169 74 Solna | Sweden
Tel. +46 8 514 939 30 | Fax +46 8 514 939 40

Ivoclar Vivadent Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi | Sakayik Sokak | Nisantas' Plaza N0:38/2 |
Kat:6 Daire:24 | 34021 Sisli - Istanbul | Turkey

Tel. +90 212 343 0802 | Fax +90 212 343 0842

Ivoclar Vivadent Limited

Compass Building | Feldspar Close | Warrens Business Park |
Enderby | Leicester LE19 4SD | United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880 | Fax +44 116 284 7881

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive | Amherst, NY. 14228 | USA
Tel. +1800 533 6825 | Fax +1716 6912285
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