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Irix Max & Dfab

Il primo studio in vivo sui

Irix Max € un composito ibrido translucido biocompatibile
di comprovata efficacia, con riempitivi ceramici (42% in
peso), progettato per la stampa 3D personalizzata di
restauri dentali permanenti’.

Le sue applicazioni includono la produzione di restauri fissi
completi (corone e ponti fino a tre elementi) e parziali (inlay,
onlay e faccette) con una stampante 3D laser Dfab TSLA.

restauri permanenti stampati in 3D:

Mangano e coll. nel
primo studio retro-
spettivo su restauri
indiretti in composito
stampatiin 3D
affermano®™:

De Angelis e coll. hanno scritto:

...All'esame di controllo dopo due anni, tutti i 95 restauri supportati
da impianti erano ancora funzionali e non si erano verificate fratture
o fallimenti. Lo stesso valeva per i 90 restauri valutati un anno dopo
la consegna. Entrambi gli operatori hanno giudicato eccellente la
qualita della chiusura e I'adattamento marginale dei restauri...

“Tra le resine stampate in 3D, la migliore resistenza alla flessione e stata raggiunta da Irix Max
(135.0 MPa). Tutte le resine stampate in 3D avevano un modulo di flessione piti elevato rispetto
ai materiali PMMA convenzionali. Irix Max ha evidenziato promettenti proprieta di flessione, che
potrebbero incoraggiarne |'uso per la realizzazione di restauri permanenti?”

Perché scegliere Irix Max rispetto alla zirconia fresata? '>-'°

Flessibilita ed elasticita superiori

» Modulo di elasticita inferiore =
minore rigidita, maggiore elasticita.

» Siadatta meglio al carico occlusale rispetto
alla zirconia rigida.

Migliore assorbimento degli impatti

» Distribuisce le forze occlusali in modo pit uniforme.

» Riduce il trasferimento delle sollecitazioni ai denti
0 agli impianti sottostanti.

» Promuove una occlusione pit confortevole e
“ammortizzata”.

Rischio di fratture ridotto al minimo

Irix Max per Dfab | Caratteristiche Tecniche

Resistenza alla Compressione MPa 2923

Grado di Conversione % 80“

Densita g/cm? 1,365
Allungamento alla Rottura % 3-43

Modulo di Flessione MPa 3505 3 44297
Resistenza alla Flessione MPa >100° 1352

Resistenza alla Frattura 1.2M cicli (simulaz. 5 anni) Nessuna frattura osservata °

Rispetto ai restauri in zirconia fresata, i restauri
Irix Max presentano un modulo di elasticita
inferiore. Cio li rende meno rigidi e piu elastici,
consentendo loro di assorbire e distribuire meglio
le forze occlusali. Di conseguenza, questi restauri
riducono la sollecitazione trasferita ai denti o agli
impianti sottostanti, garantendo un'occlusione
pit confortevole e ammortizzata. Inoltre, i
compositi ibridi sono meno fragili e presentano
un rischio inferiore di scheggiatura rispetto alla
zirconia rigida.

Resistenza alla Frattura Ponte di 3 elementi N 1360°

Resistenza alla Frattura? Corona, spess. 0.5, 1.0, 1.5 mm N 1345 | 1946 | 2384 “
Modulo di Trazione MPa 36003

Resistenza alla Trazione MPa 553

Viscosita ~ mPass @ 25°C 6000 °

Solubilita in acqua pg/mm? <1,48°
Assorbimento d'acqua pg/mm? <1082
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* Differenza statisticamente significativa tra Dfab (P< 0,01) ed il Milling in laboratorio (P< 0,01)
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Perché stampare in 3D Chairside con Dfab?

Mangano e coll. hanno valutato I'esattezza, la
precisione, I'efficienza temporale e il costo di tre
diversi flussi di lavoro (additivo chairside: Dfab +
Irix Max, AC; sottrattivo chairside: inLab MC XL +
disilicato di litio, SC e sottrattivo in laboratorio:
DWX-52D + zirconia, SL) per la produzione di
corone singole. | restauri additivi chairside ed SL
presentavano una fedelta marginale significati-
vamente migliore rispetto a quelli SC in tutti e
tre i parametri. La produzione additiva chairside
di corone singole definitive in composito ibrido é
ora possibile e mostra un'elevata accuratezza,
efficienza temporale e costi competitivi’.

Corbani e coll. hanno studiato la resistenza
alla frattura e il modello di fallimento di
corone in composito stampate in 3D (Dfab +
Irix Max) o fresate (Cerec MC XL Dentsply
Sirona + blocchetti BRILLIANT Crios Coltene)
in funzione di diversi spessori di materiale.
Le corone Irix Max stampate in 3D hanno
mostrato un'elevata resistenza alla frattura a
diversi spessori di materiale e possono essere
proposte come una soluzione percorribile in
odontoiatria conservativa®.

Rolando e coll. hanno studiato la resistenza
alla fatica di restauri in PICN fresati (DWX 51D,
Roland o chairside, MC XL, DentsplySirona + Vita
Enamic) o stampati in 3D (Dfab + composito ibrido
Irix Max). | campioni stampati in 3D hanno
mostrato una resistenza alla fatica
significativamente superiore rispetto ai campioni
fresati in laboratorio e chairside. Il processo di
fresatura chairside e stato significativamente
peggiore rispetto a quello in laboratorio™.

Demirel e coll. hanno dimostrato che Irix Max
presenta lacune inferiori e un'elevata esattezza
e adattamento.

Le faccette  laminate ultrasottili realizzate con
la tecnologia Dfab TSLA e Irix Max
possono richiedere  meno aggiustamenti clinici'".

* | valori RMS (Root Mean Square, valore quadratico medio) rappresentano la
deviazione dei file TV.stl (faccette di prova) dal file RV.stl (faccetta di
riferimento).





